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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva "
para Espefia, que por "PLANTILLA MULTIPLE PERFECCIONADA, PARA UBICAR EN
MAQUINAS DE GERRAR POR TERMOSOLDADURA ENVASES DE USO ALIMENTARIO®, se so=

licita por veinte afios a favor de SOCIEDAD DE ENVASES ALIMENTARIOS, S.A.
(SENASA), de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial,
pudiéndose, de acuerdo con los Convenios Internacionales sobre 1a mate-
ria, extender esta solicitud a otros pafses reivindicando lamisma priori-
dad.

La presente invencién trata de una plantilla mGltiple perfec—
c:.onada, para ubicar en miquinas de cerrar por termosoldadura envases de
uso alimentario, caracterizada porgue se estructura en un cuerpo de confi-
guracién paralelepipédica con:- ' st

a).- al menos una cavidad porta-envases de contcirn'g':cerrado,
en cada una de sus caras, .A e

b).- medios—tope en relacién con cada cavidad para termosol-
dado en el contorno del envase, _ sene

¢).- medios de apoyo para asentar sin cabeceos el cuerpo en
una cualquiera de sus caras, , A

También se caracteriza porque los citados medios ile.,-‘:‘ope pa-

ra termosoldadu los constituyen un resalte sobre el que apoya el.gontorno

del envase, ubicado perimétrico a cada cavidad y posicionahenté‘,gﬁfrenta- ,

¢ . s
Cew o

do al medio calorifugo que provoca el temosoldado

También se caracteriza porque los citados medios de apoyo anti-
cabeceo son porciones de igual altura que los topes de termosoldado, inclui-
dos en la zona perimétrica de cada cara cuéndo en dichas zonas no se ubican
los topes de termosoldado,

- También se caracteriza porque al menos dos de dichas cavida-
des porta-envases, que son poligonales, presentan al menos un lado g;,on igual
dimensionado,

También se caracteriza porque dichas cavidades porta-—covases
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presentan contorno cerrado curvo. | “~

Con el empleo de la presente invencién en mdquinas de cerrar
por termosoldadura envases de uso alimentario, pueden verificarse cierres
termosoldados de envases de distinto dimensionado, y/o configuracidn geo-
métrica sin requerir cambio de mdquina, sino firiicamente, de 1a posicién
de 1a plantilla,

Por ello, 1a plantilla mfiltiple perfeccionada, para ubicar
en mdquinas de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario de la
invencifn; constituye una novedad industrial, con caracterfsticas propias
y ventajosas respecto a las soluciones conocidas que le hacen meyecedor del
privilegio de explotacifn exclusiva, a tenor de las Leyes vigentes sobre
Propiedad Industrial,

Para comprender mejor el objeto de la presente iéfvg?i:ifm, se
representa en los planos una fonna preferente de realizacifn pr'sqgj.ca,' Sus~
ceptible de cambios accesorios que no desvirtfen su fundaniento."

la figura 1 representa una vista general esquemética. Y en pers-

LN Y

R ad
pective de una plantilla mltiple perfeccionada, pare ubicar en médquinas
de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, segfin la presente

invencin, con al menos wno de todos sus elementos, conformaciomes'y/o par-

tes integrantes, ' R

Ttew

1a figura 2 representa una vista general esquemdtic2-y em pers-
it

pectiva similar a la figura anterior, donde existen en una cara, de upa

4
‘e »

cavidad porta-envases (11). i
Ia plantilla mfiltiple perfe;:ciona.dA, para ubicar en miquinpas
de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, objeto de la pre-
sente invencifén se estructura en un cuerpo (1) de configuracién general pa-
ralelepipédico que lleva:
- en cada uwna de sus caras, o en al menos cada una de sus ca-
ras laterales, al menos una cavidad porta-envases (11),

- medios de tope (12) en relacién con el contorno de cada ca-
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vidad porta-envases (11),
' - medios de apoyo (13) para asentar sin cabeceo al cuerpo

(1) en una cualquiera de sus caraes.

Los medios de tope (12) son resaltes sobre los que se apo-

ya el contorno del envase -no representado-. Para la cara de apoyo, estos
propios resaltes (12) son los medios de apoyo.

En funcién del dimensionado y/o pos':i.;:ionamiento de los re-
saltes (12), se complementan con los medios de apoyo (13), que son porcio-
nes resalte, de igual altura que los resaltes (12) y se ubican complementa~
riamente a ellos ~ver figura 1~ para establecer un apoyo sin cabeceo en la
éara correspondiente. '

las cavidades (11) distribuidas en una o varias caras de la
plantilla (1) son de contorno cerrado, preferentemente poligonal {aunque
Puede ser circular o de cualquier otra geometris , en funcién ;lé'lfas carace
teristicas geométricgs del envase a cerrar por tennosold'adé). ﬁ&':a}la confi~
guracién poligonal -cuadrada o rectangular- representada e;1 las figuras 1 y

2, al menos wno de los lados de al menos dos cavidades (11) presentan igual
dimensionado. " '
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REIVINDICACIONES
‘1.- Plantilla m@ltiple perf eccionada, para ubicar en mdquinas

de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, caracterizada por-
que se estructura en un cuerpo de configuracién paralelepipédica con:

a).- al menos una cavidad porta-envases de contorno cerrado,
en cada una de sus caras,

' b).- medios-tope en relacién con cada cavidad para termosol-

dado en el contorno del envase,

c).~ medios de apoyo para asentar sin cabeceos el cuerpo en
una cualguiera de sus cares,

2.~ Plantilla méltiple perfeccionada, para ubicar en miquinas
de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, segfin reivindica-
cifn anterior, caracterizada porque los citados medios de tope para termo—
soldado los constituyen un resalte sobre el que apoya el conto:;‘hoj ‘del envase,
ubicado perimétrico a cada cavidad y posicionalmente enfrenmdﬁ'?é} medio cae
lorifugo que provoca el termosoldado. : a

3.~ Plantilla m@ltiple perfeccionada, pare ubicar en miquinas
de cerrar por termosoldadura emvases de uso alimentario, segﬁn‘ 'r;.i;vindica.cio-
nes anteriores, caracterizada porque los citados ﬁedios de apoyo anti-~cabe~
ceo son porciones de igual altura que los topes de temosoldadb’,‘fncluidos
en 12 zona perimétrica de cada cara cuando en dichas zomas no éq,g:izbioan los
topes de termosoldado, . AEEEA

4.~ Plantilla mGltiple perfeccionada, para ubicar: ;;.miqﬁms
de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, segﬂn:'re.iéindica-
ciones anteriores, caractérizada porque al menos dos de dichas cavidades porw
ta-envases, que son poligonales, presentan al menos un lado con igual dimen-

sionado,
5.~ Plantilla mfiitiple perfeccionada, para ubicar en miquinas

de cerrar por termosoldadura envases de uso alimentario, segfin reivindica-
ciones primera a tercera, caracterizada porque dichas cavidades porta-enva-
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ses presentan contorno cerrado curvo,

110 6.~ PLANTILLA MULTIPLE PERFECCIONADA, PARA UBICAR EN MAQUINAS

DE CERRAR POR TERMOSOLDADURA ENVASES DE USO ALIMENTARIO.

Tal como se ha descrito en 12 presente memoria de seis hojas
y sus planos anexos,

24 DIC. 1984

mcusf ANG\ L URIZAR BARANDIARAN
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