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Memoria d esc rip tiv a  de un Modelo de U tilid ad  en exclusiva 
para España, que por "PLANTILLA MULTIPLE PíRFECCIONADA, PARA UBICAR EN 
MAQUINAS DE CERRAR POR TERMOSOLDADURA ENVASES DE USO ALIMENTARIO", se so­
l i c i t a  por v ein te  años a favor de SOCIEDAD DE ENVASES AHMBWARIOS, S.A. 
(SENASA), de acuerdo con la s  Leyes v igentes sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  
pudiéndose, de acuerdo con lo s  Convenios In ternacionales sobre la  mate­
r i a ,  extender e s ta  so lic i tu d  a  o tros  países reivindicando la  misma p r io r i ­
dad.

La presente invención t r a ta  de una p la n t i l la  m últip le perfec­
cionada, para ub icar en máquinas de c e rra r por termosoldadura envases de 
uso alim en tario , caracte rizad a  porque se e s tru c tu ra  en un cuerpo de confi­
guración p ara le lep ipád ica  con: *, ^

* \  *a )  . -  a l  menos una cavidad porta-envases de contorno. cerrado,* + *en cada una de sus caras, * * * *
b )  . -  medios-tope en re lac ió n  con cada cavidad para termosol­

dado en e l  contorno d e l envase, *****
c )  . -  medios de apoyo para a se n ta r s in  cabeceos e l  cuerpo en

una cualquiera de sus ca ras . i . . A
También se ca rac te riza  porque lo s  c itados medios <de* to p e  p a-

ra  termosoldadu lo s  constituyen  un re s a lte  sobre e l  que apoya el.contorno
d e l envase, ubicado perim étrico  a cada cavidad y posicionalmentp .enfrenta—* . *do a l  medio calo rífugo  que provoca e l  termosoldado. *** *

También se c a rac te riza  porque lo s  c itados medios de apoyo a n t i ­
cabeceo son porciones de ig u a l a ltu ra  que lo s  topes de termosoldado, in c lu i­
dos en l a  zona perim étrica de cada cara cuando en dichas zonas no se ubican 
lo s  topes de termosoldado.

También se ca ra c te riza  porque a l  menos dos de dichas cavida­
des porta-envases, que son poligonales, presentan  a l  menos un lado con igu a l 
dimensionado.

30 También se c a ra c te riz a  porque dichas cavidades porta-envases
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presentan contorno cerrado curvo. ^
Con e l  empleo de l a  presente invención en máquinas de ce rra r 

por termosoldadura envases de uso a lim en tario , pueden v e r if ic a rs e  c ie rre s  
tennosoldados de envases de d is t in to  dimensionado, y/o configuración geo­
m étrica s in  re q u e rir  cambio de máquina, sino únicamente, de la  posición 
de la  p la n t i l la .

Por e l lo ,  l a  p la n t i l la  m últip le perfeccionada, para ub icar 
en máquinas de c e rra r  por termosoldadura envases de uso alim entario  de l a  
invención; constituye una novedad in d u s tr ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  propias 
y ventajosas respecto  a  la s  soluciones conocidas que le  hacen merecedor del 
p riv ileg io  de explotación exclusiva , a ten o r de l a s  Leyes v igentes sobre 
Propiedad In d u s tr ia l .

Para comprender mejor e l  objeto  de l a  p resente iiíveñbión, se
representa en lo s  planos una fonna p referen te  de rea liz ac ió n  p rá c tic a , sus-

*  *

cep tib le  de cambios accesorios que no desvirtúen  su fundamento.
La fig u ra  1 representa  una v is ta  general esquemática y  en pers­

pectiva de una p la n t i l la  m últip le perfeccionada, para ub icar eñ máquinas 
de c e rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , según l a  presente 
invención, con a l  menos uno de todos sus elementos, conformaciones-*y/o par­
te s  in teg ran te s . t

La fig u ra  2 representa  una v is ta  general esquemática-y en p ers-* ó * *pectiva s im ila r a  l a  f ig u ra  a n te r io r , donde ex is ten  en una cara .más* de una* o a
cavidad porta-envases (11) .  *** *

La p la n t i l la  m últip le perfeccionada, para ub icar en máquinas 
de ce rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , objeto  de la  pre­
sente invención se e s tru c tu ra  en un cuerpo (1) de configuración general p a- 
ra le lep ipéd ico  que l le v a :

— en cada una de sus c a ra s , o en a l  menos cada una de sus ca­
ra s  la te r a le s ,  a l  menos una cavidad porta-envases (11) ,

-  medios de tope (12) en re lac ió n  con e l  contorno de cada ca-
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vidad porta-envases (11) ,
— medios de Apoyo (13) para a sen ta r sm  cabeceo a l  cuerpo 

(1) en una cualquiera de sus caras.
Los medios de tope (12) son re s a l te s  sobre lo s  que se apo- 

65 ya e l  contorno d e l envase -no representado-. Para la  cara de apoyo, estos
propios re s a l te s  (12) son lo s  medios de apoyo.

En función d el dimensionado y/o posicionamiento de lo s re ­
s a lte s  (12) ,  se complementan con lo s  medios de apoyo (13) ,  que son porcio­
nes r e s a l te ,  de ig u a l a ltu ra  que lo s  re sa lte s  (12) y se ubican complementa- 

70 riamente a e llo s  -v e r  fig u ra  1-  para es tab lece r un apoyo s in  cabeceo en la
cara correspondiente.

Las cavidades (11) d is tr ib u id as  en una o v a ria s  caras de la  
p la n t i l la  (1 ) son de contomo cerrado, preferentemente poligonal (aunque 
puede se r  c ir c u la r  o de cualquier o tra  geometría ,  en función de lá s  carac-

* + e

75 te r ís t ic a s  geométricas d el envase a c e rra r  por termosoldado). B aratía  confi­
guración poligonal -cuadrada o rec tan gu la r- representada en la s  fig u ras  1 y 
2,  a l  menos uno de lo s  lados de a l  menos dos cavidades (11) presentan ig u a l 
dimensionado.
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 . -  P lan tilla , m últip le perfeccionada, para ub icar en máquinas 

de ce rra r por termosoldadura envases de uso a lim entario , caracte rizad a  por­
que se es tru c tu ra  en un cuerpo de configuración paralelepipgdica con:

a )  . -  a l  menos una cavidad porta-envases de contomo cerrado, 
en cada una de sus ca ras ,

b )  . -  medios-tope en re lac ió n  con cada cavidad para term osol- 
dado en e l  contorno d e l envase,

c )  . -  medios de apoyo para a sen ta r s in  cabeceos e l  cuerpo en 
una cualquiera de sus caras.

2 . -  P la n t i l la  m últip le perfeccionada, para u b icar en máquinas 
de ce rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , según re iv in d ica ­
ción a n te r io r ,  ca racte rizada  porque lo s  c itados medios de tope para termo- 
soldado los constituyen un re s a l te  sobre e l  que apoya e l  co n tq ttq /d e l envase, 
ubicado perim ótrico a cada cavidad y  posicionalmente en fren tado '* ! medio ca- 
lo rifugo  que provoca é l  termosoldado.

3 . -  P la n t i l la  m últip le  perfeccionada, para u b icar en máquinas 
de ce rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , según re iv in d icac io ­
nes a n te r io re s , caracterizada  porque lo s  c itados medios de apoyo an ti-cab e - 
ceo son porciones de ig u a l a l tu ra  que lo s  topes de termosoldado^^ inclu idos
en la  zona perimÓtrica de cada cara cuando en dichas zonas no se.ub ican  lo s
topes de termosoldado. /  *^* * ̂ *4 . -  P la n t i l la  m últip le  perfeccionada, para ubican en .máquinas

* *de ce rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , según ̂ reivindica­
ciones a n te r io re s , caracterizada  porque a l  menos dos de dichas cavidades por­
ta-envases, que son poligonales, presentan a l  menos un lado con ig u a l dimen- 
sionado.

5.  -  P la n t i l la  m últip le  perfeccionada, para ub icar en máquinas 
de c e rra r por termosoldadura envases de uso a lim en tario , según re iv in d ica­
ciones primera a te rc e ra , caracte rizada  porque dichas cavidades porta-enva-
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ses presentan contorno cerrado curvo.
6. -  PLANTULA MULTIPLE PERFECCIONADA, PARA UBICAR EN MAQUINAS 

DE CERRAR POR TERMOSOLBADURA ENVASES DE USO ALIMENTARIO.
Tal como se ha d escrito  en la  presente memoria de se is  hojas 

y sus planos anexos.

* * *
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