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PATENTE DE INVCNCION 
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por *tBa procedimiento para la 00atura da tejidos a base de hiloa 
termop lásticos en máquinas da coser* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

8 favor de: SOCIBTB RHODIACETA, de nacionalidad francesa, do­
miciliada en 21, rué Joan Goujon. PARIS (Francia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Durante la unión por costura de tejidos, a base de hilos 
termopldsticoa se presentan ciertas dificultades.

Se comprueba generalmente en las costuras una señal, 
producida por el hilo de coser al perturbar la red del te­
jido, en las que orea tensiones y debida principalmente a di­
chas tensiones, habiéndose propuesto diversos procedimientos 
para reducirla, entre los cuales hay el de emplear en las 
máquinas de coser unas agujas que poseen una arista viva 
dirigida durante la costura hacia arriba en relación al 
sentido de avance del tejido.

Además la facilidad con que las diversas capas de te­
jido resbalan las unas sobre las otras aporta en la costu­
ra; aparte de la señal citada, irregularidades en los pun­
tos de la misma. Para subsanar este inconveniente se han
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Meado unas Boquinas especiales provistas de dispositivos 
de arrastre a la vez de la parte superior y la inferior o 
bien provistas de dispositivo de arrastre por mediación de 
la aguja.

5 Bay que M o e r  notar igualmente que ea difícil emplear
unas máquinas de coser de gran velocidad cuando se usa un 
hile temtopláctico ya que el calentamiento de la agaga, de­
bido al trote contra el tejido, es tal que provoca la fusión 
y rotura dei mismo.* Para evitar estas roturas se puede por 

10 ejemplo fijar en la máquina de coser un dispositivo que posee 
una aguja perforada calentada, en funcionamiento simultáneo 
con la aguja picadora, de manera que la aguja de coser entre 
en los orificios previamente perforados por la aguja calen- ¡ 
tada, colocada delante de ella a una distancia por lo menos 

15 igual a la que separa dos puntos vecinos de costura.
Pero si se emplea un dispositivo tal se llega a dar­

se cuenta de que la aguja calentada al perforar el tejido 
arrastra oonsigo pequeñas cantidades de la materia constitu?- 
tiva de los hilos que se carboniza. Ademáa, cuando es nece- 

20 sario coser sagán una linea curva, la aguja picadora no
puede penetrar en los orificios precedentemente practicados 
por la aguja calentada. La costura en marca atrás necesita 
el levantamiento de la aguja perforada ya que si se mantuvie­
ra sin levantarse picaría en les orificios donde el hilo es- 

25 tá ya pasado y fundirla el mismo.
La presente memoria descriptiva se refiere a una patente 

de invención cuyo objeto está constituido por un procedi­
miento para la costura de tejidos a base de hilos termoplás- 
ticos, mediante máquinas de coser, que permite, principa Irnex̂
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te; trabajar a gran velocidad y obtener unas costuras sin
seRal*

Tste procedimiento, según el oual se hace pasar la 
aguja picadora de la máquina de coser a través de loa ori­
ficios previamente practicados en el tejido por el paso de 
chispas eléctricas, está esencialmente caracterizado por el 
hecho dé que se hace avanzar dicho tejido en un largo infe­
rior a un punto de costura entre el instante en que se pro­
duce la descarga de chispas y aquel en que la aguja pica el 
tejido, lo cual se logra por el hecho de que dicha máquina 
de coser posee dos electrodos colocados en una y otra parte 
<3el tejido dispuestos de manera que la linea que une los punr 
tos de estos dos electrodos corte la linea de costura hacia 
la parte de agriba de la aguja; en relación al sentido de 
avance del tejido, a una distancia inferior de un punto de ¡ 
costura. Los electrodos están ventajosamente alojados uno 
de ellos en el pie prensor y el otro en la placa de aguja.

Para sincronizar la descarga de chispas y la formar 
óión del punto se puede recurrir, para asegurar e inte­
rrumpir la puesta bajo tensión elevada de los electrodos, 
a un dispositivo gobernado por él árbol del motor de la 
máquina de coser y que, por ejemplo# puede ser de tipo cen­
trifugo.

Las figuras del dibúje adjunto representan de modo i
esquemático una torna de ejecución, no limitativa, del 
dispositivo correspondiente a la puesta en práetioa del 
procedimiento.

La figura 1 representa una sección del pie prensor
y de la placa de aguja de la máquina de coser.
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La figura 2 representa las proyecciones da los pun­
tos y de los lugares característicos de la figura 1 en un 
plano perpendicular al de la figura 1.

SI pie prensor 1 y la placa de aguja 2 poseen dos 
electrodos 3 y 4, aislados por un dieléctrico poderoso S, 
situados de manera que la recta AB une la punta de am­
bos y corta la línea de costura en el tejido, represen­
tada en la figura 1 por su proyección e y en la figura 2 
por la línea DE, a. una distancia de 0,6 milímetros del 
eje. de la aguja, representada por la recta PO en la figu­
ra 1 y por su proyección H en la figura 2.

Cuando la aguja 7 está levantada y las garras de 
arrastre 8 de la máquina hacen avanzar el tejido, se es­
tablece entre los dos electrodos una diferencia de poten­
cial de 10*000 voltios suficientemente elevada para provo­
car una descarga de chispas que atraviesan el tejido a ba­
se de hilos termoplást ioos, en simple o múltiple espesor y 
crear por fusión o reblandecimiento de la zona atravesada 
un orificio en el mismo* El tejido se inmoviliza y la agu­
ja 7 se baja pasando a través del orificio así formado.

Es posible regular el diámetro del orifioio hacienr 
do variar especialmente el valor de la diferenoia de po* 
tencial que se establece entre los dos electrodos.

E J E M P L O

25 Se unen por costura por un largo de puntos de 2 mi­
límetros dos muestras de tejido, ligamento tafetán en hi­
los constituidos por poliamida 66, en una máquina de COS&P
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que posea dos electrodos; ano alojado en el pie prensor y 
el otro en la placa de a^Lja. La distancia entre el eje de 
la aguja y el plano paralelo a este eje que pasa por la rec­
ta AB es de 0,6 milímetros.

5 Se emplea una aguja que tiene un diámetro de 0,8 milí­
metros y un hilo de coser poli estar de rnSmero métrico 7o.

Se envía al circuito de alimentación de loe electrodos 
para provocar la descarga de chispas, una corriente de 25 
mili amperios bajo 10.000 voltios.

10 Se efectda el picado a una velocidad tal que la máqui­
na gira a 2.500 vueltas por minuto.

Se obtiene una coatura sin que se rompa el hilo.

N O T A

Por la patente de invención a que se refiere la preaen- 
13 te memoria descriptiva se HEK7INDICA la propiedad y la explo­

tación exclusiva de;
1. - un procedimiento para la costura de tejidos a base cb 

hilos termoplásticos en máquinas de coser, esencialmente ca^
racterizado por el hecho de que se hpce pasar la aguja pica- 

20 dora de la máquina de coser a través óe unos orificios previamente ¡ 
practicados en el tejido por el paso de chispas eléctricas 
desprendidas de unos electrodos, para lo cual se hace avan­
zar dicho tejido una longitud inferior a un punto de costúr­
ente* el instante en que se produce la descarga de chispas ' 

25 y aquel en que la aguja pica el tejido.
2. - Un procedimiento para lá costura de tejidos a base
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de hilos termoplásticos en máquims de coser, tal como el 
especificado en 1, esencialmente caracterizado por el hecho 
de que los electrodos están situados a una y otra parte 
del tejido de manera que la linea que une las puntas de 
dichos electrodos corta a la linea de costura en la parte 
más arriba de la aguja, en relación al sentido de avance 
del tejido, a una distancia inferior a un punto de costura*

3.- Un procedimiento para la costura de tejidos a ba­
se de hilos termoplásticos en máquinas de coser, tal como el 
especificado en 1 y 2, esencialmente caracterizado por el 
hecho de que los electrodos están alojados el uno en el pie 
prensor y el otro en la placa de aguja.

4+w "Un procedimiento para la costura de tejid&s a ba­
se de hilos termoplásticos en máquinas de coser".

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, es­
critas por una sola oara.

Barcelona^ 12 de Diciembre de 1962.
P.p. de SOCIETE 3H0DIACBTA.

* SONEir t%L H''P,P. ' _____ _
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