
P ello  S ena , S .A ., de nacionalidad española, coa domi­
c i l i o  en Sabada11 (Provincia de Barcelona), Rambla del Cal­

d i l l o  ne 154, s o l ic ita  reg istra r  una patente de introduc­

ción , por 10 años, para España y sos Provincias de Ultramar, 

que se r e fie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE 

MEDIAS, PARA HACERLAS AUTOSOSTBNIDAS Y ANTIDEBUZANTES".-

El objeto de la presente so lic itu d  de Patente de in tro ­

ducción es dar a conocer en España, un notable perfecciona­

miento en la fabricación  de medies, que permite obtener me­

dias autoeostenidas y an tideslizantes, e l  cual con siste , -  

esencialmente, en a p lica r ,a  las partes de mayor fr ic c ió n  de 

la media, correspondientes a la ro d illa  y zona superior ad­

yacente, c ie r to s  productos adherentes, en determinadas propor­

ciones, que siendo in v is ib le s  a l ex terior, proporcionan a -  

las medias un a lto  co e fic ie n te  de fr ic c ió n  y e la stic id ad , -  

que las hacen realmente antideslizantes, y las inmoviliza -  

sobre las piernas de la usuaria.-

Como es sabido, las medias femeninas se fabrican a ba­

se de genero de punto, de gran e la stic id ad , propiedad que, 

en gran parte, desaparece con e l uso y lavado de la prenda, 

siendo preciso  sostenerlas mediante ligas o h eb illas  pendien­

tes  de cinturones, bragas o f a je s . -  Estos d isp os itiv os  de -  

f i ja c ió n  son especialmente incómodos y molestos, cuando se 

usan fa ldas estrechas, te jid o s  fin os  o bien cuando la usua-



20

25

r-! 30

35

40

45

r ía  v is te  pantalones, ya qu.e muchas veces loe broches son 

perceptib les desde e l  e x te r io r .-

Ademáa, dichos broches retuercen e l genero de punto de 

la media, llegando a agujerearlas, a consecuencia de los su­

cesivos o v io len tos movimientos de la usuaria; además, lim i­

tan notablemente su libertad  de acción , ya que so lo  poseen 

un c ie r to  grado de e lastic id ad  y obliga a las medias a una 

constante tirantez p e ligrosa , cuando la usuaria dobla exa­

geradamente las r o d il la s , por ejemplo a l a rrod illa rse , o se 

sienta a poca altura del s u e lo .-

Este sistema de fabricación  de medias autosoeteaidas y 

an tideslizantes, s i  bien resu lta  especialmente adecuado para 

la s  medias femeninas, también puede ap licarse  con igual éxi­

to  a los  ca lcetin es  para caba llero , niños o para deporte, -  

con las variantes que se expondrán.-

En los  dibujos adjuntos, que forman parte integrante 

de la presente memoria descrip tiva , se ha representado, a 

- t í t u lo  de ejemplo ilu s tra t iv o , pero no lim ita tiv o , una me­

dia fabricada segón e l sistema objeto de la presente s o l i c i ­

tud de r e g is t r o .-

En la Figura 1, se han representado, sobre la s ilu eta  

de una media, las zonas que evitan su deslizam iento y deter­

minan e l  autosostenimiento de la media.-

la  Figura 2, muestra un d e ta lle , ampliado, de las zonas 

indicadas en la Figura 1, enmarcadas por un rectángulo de -  

trazo fin o  discontinuo. -

Loa perfeccionamientos en la fabricación  de medias, ob­

je to  del invento, consisten , esencialmente, en ap lica r , por 

la cara interna de una media convencional - 1-  y en la zona 

inmediata superior a la r o d il la , o parte in fe r io r  del muslo,

una capa - 2—, relativamente espesa, de un material de a lto  -
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co e fic ie n te  de fr ic c ió n  y e la stic id ad , en forma de banda -  

c ircu la r  proporcionalmente estrecha.-

En lá parte correspondiente a la r o d il la , se aplica una 

caps - 4 - ,  muy delgada, de un material de a lto  coe fic ien te  -  

de fr ic c ió n , pero sin que necesariamente deba ser e lá s t ic o , 

y que constituye una banda - 5 ' -  que comprende toda la ro d i-

11a . -

Preferentemente las capas - 2 -  y -4 -  se aplican a la ca­

ra in te r io r  del te jid o  de la media, puesto que es precisa­

mente e l  roce continuo con la p ie l  lo  que hace deslizar y 

resbalar las medias.- Sin embargo, dada la finura de los  -  

h ilos  en re la ción  con la densidad de las mallas del género 

en que se fabrican normalmente las medias, las capas - 2-  y 

- 4 -  pueden ap licarse , con idéntico  resultado, a la cara ex­

terna de la raedia.-

B1 proceso de formación de las capas - 2-  y - 4- ,  esen­

cialmente, es e l  sigu iente:

Ls media, vuelta a l revés, es colocada en la preforma 

o patrón, que se usa normalmente en la fabricación  de medies 

para las operaciones de acabado.-

Seguidamente se a p lica , sobre la zona - 5- ,  una d isolu ­

ción  de látex , caseína o poliuretano, según la concentración 

que se indicara, pare conseguir una fina aspersión, preferen­

temente por aerogrefía ; Sobre la zona - 3-  se a p lica , por e l  

mismo procedimiento, una d isolución  de mayor densidad y con­

centración, de los mismos -componentes.-

A continuación debe someterse la media a Is acción  del 

ca lo r , a una temperatura que variará según se haya empleado 

en la d isolución  lá tex , caseína o poliuretano, para que se 

produzca, respectivamente, la vulcanización, secado o p o l i­

merización de la d isolución  aplicada, quedando así p erfa c-
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tamente determinadas y fija d a s  las dos zonas - 3-  y - 5- .

Los materiales empleados para formar les capas -2 -  y 

- 4- ,  cuando se aplican sobre medias confeccionadas con f i ­

bras naturales o s in té tica s , o bien mixtas, pueden ser, in­

distintamente, ls te x , caseína, o una mezcla de las dos, a 

partes aproximadamente ig u a les .-

Cuando se trate de medias fabricadas exclusivamente con 

fib ras  s in té t ica s , es p re fe r ib le  emplear e l  poliuretaao, que 

ee de f á c i l  ap licación  y tiene un c ic lo  de fraguado más rá­

p id o .-  La capa - 2 -  debe tener un espesor de 0,25 milímetros, 

y la banda - 3-  basta con que tenga 12 milímetros de anchura, 

p9ra obtener e l  punto óptimo de sujeción  de la media.-

La capa -4 - ,  que se ap lica  a la zona correspondiente a 

la r o d il la , no puede ser tan espesa, ya que sería fácilmente 

v is ib le  a l e x te r io r .-  Se ha comprobado que, incluso con un 

espesor mínimo de 0,012 milímetros se logra una perfecta adap­

tación  a las d istin tas flex ion es  y movimientos de la r o d illa , 

evitándose la formación de bolsas y arrugas, siempre que la 

banda - 5-  tenga una anchura apropiada para cubrir toda la ro­

d i l la ,  o sea unos 8 centím etros, aproximadamente.-

La ap licación  de las capas -2 -  y - 4 -  proporcionan, ade­

más, otra importante cualidad a las medias a s í tratadas, ya 

que tienden a cementar juntos los  h ilo s  en la s  in tersecc io ­

nes de sus mallas, evitando prácticamente las carreras, cuan­

do se rompe una m alla.-

Este método de fabricación  es también muy apropiado pa­

ra ca lce tin es , siendo conveniente ap licar la capa consisten­

te - 2— en forma de una estrecha fran ja , a una altura apropia­

da en la p a n torrila , y la capa - 4— puede disponerse ya sea -  

inmediata a la banda - 3**, o bien en la zona correspondiente 

a la in tersección  del empeine y e l  t o b i l l o . -
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. Naturalmente que los  particularidades de medidas, pro­

porciones, d isp osición  y otros d eta lles  acciden ta les, a que 

hemos hecho referencia en e l  transcurso de la presente memo­

ria  descrip tiva , podrán variar y se podrán introducir en e l 

sistema de fabricación  d escrito , todos los  perfeccionamientos 

y s im plificacion es que se estimen pertinentes, siempre que 

no, se a ltere  la eseacialidad de l mismo.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en e l  A rtícu lo  70 

del vigente Estatuto sobre la Propiedad in du stria l se hace 

constar, como fuente inform ativa, que los perfeccionamientos 

en la fabricación  de medias, para hacerlas autosostenidas y 

an tideslizantes, a que nos hemos re fer id o  en e l  transcurso 

de la presente memoria d escrip tiva , han sido puestos en prác­

t ica  y patentados en Estados Unidos de América, por U.Nathan 

Mayer.*; habiéndole correspondido e l  gs de re g is tro  2 .996 .726 .- 

La Patente de introducción por: "PERFECCIONAHIENTCS EN 

LA FABRICACION DE MEDIAS PARA HACERLAS AUTOSOSTENIDAS Y ANTI­

DESLIZANTES", cuyo p r iv ile g io  de explotación para España y -  

sus Provincias de Ultramar, se s o lic ita  por un periodo de 10 

años, deberá reunir les particularidades, que se concretan -  

en las sigu ientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1&.- "PERFECCIONAMIENTOS El? LA FABRICACION DE MEDIAS PARA HA­

CERLAS AUTOSOSTENIDAS Y ANTIDESLIZANTES" caracterizados por 

e l  hecho de que la media, vuelta a l revés, se coloca en un 

patrón, aplicando, sobre la zona correspondiente a la r o d il la , 

una d iso lu ción  de látex o caseína, cuando se tra te  de medias 

fabricadas con fib ra s  naturales o mixtas, empleando una d iso­

lución de poliuretano, cuando se trate de medies fabricadas 

con fib ra s  s in té tica s ; dicha solución se ap lica  por aerógra­

fo s , para obtener una fina aspersión de O'012 milímetros da
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espesor.-

2 3 .- "PERFECCIONAMIENTOS 3N LA FABRICACION DE HEDIAS PARA HA­

CERLAS AUTOSOSTEKIDAS Y ANTIDESLIZANTES" caracterizados por 

e l hecho de que sobre la zona superior y adyacente a la rodi­

l la , se ap lica  ana capa de O'25 milímetros de espesor, de la 

solución indicada en la l& re iv in d icación , a mayor concentra­

ción , sometiendo a continuación la media a la acción  de l ca­

lor para que se produzca respectivamente la vulcanización, se­

cado y polim erización simultánea de las dos capas indicadas, 

segdn se trate de una d isolución  de látex, caseína.o p o liu re - 

tano, quedando así fija d a s  y determinadas las dos zonas auto- 

sostenidas y an tideslizantes, de la media.-  

3 3 .- "PERFECCIOMAHIUCTOS EN LA FABRICACION DE HEDIAS PARA HA­

CERLAS AU50S0STENIDAS Y ANTIDESLIZANTES". Tal como se ha des­

c r ito  y demostrado en los  dibujos adjuntos.-

Consta de s e is  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

sola cara. -

Baroelona a 12 de Diciembre de 1962.

P.A. de P alio  serra, S .A .-

3X!AK & REEgER NDAU8A
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