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Felio Serra, S.4., de nacion@lidad espefiola, cou domi-
¢Llio en gabadell (Proviucia de Barcelona), Ramblz del Cau-
dillo n? 154, solicits registrser unz Pstente de Introduc-
cién, por 10 aftos, para Bspefia y sus Provinciss de Uliramarx,
gque 8¢ refiere a: PPERFECCICEAWIENTOS BN Li PABRICACICL DE
WEDIAS, PAR: HﬁCERﬁAS AUTOSOSTENIDAS Y ANTIDESIIZANTES”.-

El abjato de le presents solicitud de Patente de Intro-
duccidn es dar s conocer en Espefia, un notadble perfeéciona-
miento en lg fabricacibu de mediss, que permite obtener me-
diss sutosostenidas ¥y antideslizantes, el cual cousiste, -~
eseucialmente, en aplicaer,s las partes de mayor friccide de
la media, correspondientes g la rodilla ¥ zoua superior ad-
yacente, ciertos productos adherentes, en determinadas propor-
ciones, que siendo invisibles @l exterior, proporcionsn a -
las medias un alto coeficienrte de fricecifn y elasticided, -
que las hacen realmeute aniideslizentes, y lss ismovilizas -
s80bre las pliexnas de la ususxia,.~-

Como es sabido, las mediss femeninas se fabrican a ba-
se de géuero de punto, de gran elagticidsd, propieded que,
en gran parte, desaparece con el uso y lavaedo de la prenda,
siendo preciso sostenerlas medisute liges o hebilles pendien-
tes de cinturones, bragas 0 fajes.~ EBstos dispositivos de -
fijecibis son especislmente incdmodos y molestos, cuando se

usan faldes estrechas, tejidos finos o bien cughdo la vsua-
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ria viste pautalones, ya que muchas veces los broches sou
perceptibles desde el exterior.-

Adends, dichos -broches retusrcen el ginero de puato de
le media, llegando s asgujerearlss, e comsecucucia de los su-
cesivos o violentos movimientos de le usueris; ademds, limi-
tan ioteblemente su libertad de accidn, ya que so0lo poseen
un cierto grado de elasticidad y oblige & les mediss & una
constante tirantez peligrosa, cuando ls usuaria dobla exs-
geradamente lus rodillaes, por ejeuplo @l axrrodillarse, © se
sienta é poca glture del swelo.-

Este sistema de fabricscidu de medias autosostenidas y
antideslizentes, si bien resulta especialmente sdecuado pars
lss medias femeainas, tambidu puede aplicarse con iguasl dxi-
to a los calcetines pars caballero, hiflos o para deporte, -
con las variantes que se expondrin.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte iutegreate
de la preseute menoria dasc?iptiva, ge¢ ha representado, @
-titulo de ejemplo idustrativo, pero no limitativo, usa me-—
dis fabriceda segdin el sistema objeto de la presente solici-
tud de xegisgtro.-~

En 1s Figurs 1, se han representedo, sobre lg silueta
de une medis, les zonas que evitan su deslizamieuto y detex-
minan el autosostenimiento de le media.-

Is Figura 2, muestra un detalle, ampliado, de las zonas
indicedss en la Pigure 1, eumarcadas por un rectdmgulo de -
trazo fino discontiauo.- '

Tos perfeccionamientos eu la fabricscidn de medias, ob~
jeto del inveunto, consisten, eseucialmente, en gplicer, por
la cers interrs de una media convencional —1- ¥y en la zona
inmediets supexior a ls rodilla, o parte inferior del muslo,

una c8ps -2-, reletivanmente espesa, de wn msterial de alto -
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coeficiente de friceibu y elastitided, en forme de bands -

circulax proporcionalmeute estrecha.-

En 1la parté correspondiente & la rcdilla, se aplica ung
caps ~4-, muy delgada, de un ﬁateri&l de alto coeficiente -
de friccifu, pero sin gue necesariemente debs ser eldstico,

7 que constituye una bahde -5°- que comprende toda 18 rodi-

‘1la.-

Preferentemente las capas ~2- y «4- s¢ azplican a la ca-
ra interior del tejido de la media, puesto que es precisa- l
mente el roce continud con ls piel 1o que hace deslizar y
resbalsr las medies.- Sin embargo, dada la fiuura de los -

hilos eu relacifn con la densidad de las mellas del glnero

en que se fabrican normalmeute las medias, las capaes -2- y

-4~ puedenl aplicarse, coa idintico resultado, a la cara ex~
terng de lg mediz.-

El proceso 4e formaciln de las capas -2- y ~4-, esen-
cialmeute, es el siguiente:

Is media, vuelts al.revés, es colocads en la preforms
o patrdm, que se use normalmente en le fabricacifn de mediss
pers las operaciones de gcabado.~

Segnidamente se aplica, sobre la gzovs -5-, uue disolu-
cifn de letex, caseins 0 poliuretano, segin 1s conceutracibu
que se indicars, pare conseguir uns fina asperside, preferen~
temente por aerogrefis; Sobre la zons -3- se aplica, por el
misne procedimiento, una disolucidn de meyor demsidad y cou-
centracibn, de los mismds -componsntes.-

4 continuacibu debe someterse .lg media a 1s accidn del
celor, a une temperatura que variard segdn se haya.empleado
en la disolucidn latex, casefna o poliuretano, para que se
produzca, respectivamente, 1la vulcauizacida, secsdo o poli-

merizacidn de la digolucidn eplicada, quedando 8si perfec-



tamente determinadas y fijadas las dos zongs -3~ y ~5-,

v Los materiales empleados para foramar lus capas -2« y
-4~, cuando se aplicsn sobre medias confaccionadaes con fi-
bras msturgles o sintéticas, o bien mixtss, puedeun ser, in-

85 distintamente, lstex, caseins, o unz mezcla de las dos, @
psrtes aproximadamente iguales.-
Cuando se trate de mediss fabricadus exclusivamente con
fibras sintéticas, es preferible emplear el poliuretano, que

es de facil splicacidn y tiene un ciclo de fraguado mis rd-

90 pido.- la capas -2- debe teher un espesor de 0,25 milimetzos,
. y le banda -3- basta con gue tenga 12 milimetros de anchury,
- v para obtener el punto Optimoc de sujecidn de le media.-
jj I3 capeg -4-, que 6 aplica a la 200a correspondieste a
;ﬁ lg rodilla, no puede ser tsn esbeaa, ya que seris fécilmenie

g5 visible @l exterior.- Se he comprobado gue, incluso coc un
espesor minimo de 0,012 milimetros se logra una perfects adap-
tacibn a les distintzs flexiones y movimientos de la rodills,
gvitindose la formacifn de bolsas y arruges, siempre que la
benda -5~ tenga une enchurs apropiada pars cubrir toda ls ro-
100 dills, o sea unos B ventimetros, asproximedzmente.-

Le eplicacidn de las capds -2- y -4~ proporcionaa, sde-
nds, otra imporitante cualidad a las mediass asi tratadas, ya
que tienden a cementar juntos los hilos en las interseccio-
nes de sus mallas, evitando pricticemente les carreras, cuesn-

105 do se rompe ung malla.-

Este nétodo de fabricacibn es tembidn muy apropiado pa-
ra calcetines, sieud0 conveniente aplicar la capz cousisten~
te -2- en forma de uns estrechs franje, 9 uns slitura epropia-
de en la pentorrila, y le capas -4- puede disponerse y2 ced -

110 inmediata a8 la banda -3-, © bien en la zona correspondiente

8 la interssccidn del empeine y el tobillo.-
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. Naturalmente que lus particuleridades de medidas, pro-
porciones, disposicifu y otros detalles accidentales, a que

hemos hecho referencia en el trenscurso de lg presente memo-~

rig descriptiva, podrda veriar y se podrdn introducir en el

gictema de fabricacibn descrito, todos los perfeccionamientos
hd simplificacibnes que se es#imea pertinentes, siempre que
no. se altere la eseuncialidad del mismo.-

Para der camplimiento @ lo dispuesto en el Articulo 70
del vigente Bstatuto sobre la Pfopiedad Industrigl se hace
coustar, como fuente iuformativa, que los perfeccionamientos
én la fabricacifn de medias, pars hacerlas autssostenidsgs y

antideslizantes, & gue nos hemog referido en el trenscurso

de 18 precente memoria descriptiva, han sido puestos eu préc-

tica y pstentsdos en Estados Unidos de américa, por D.Nathau |
Mayerﬁ-habiéndole correspondido el He de registro 2.996.726,.-
la Patente de Introduccidn por: »PERFECCIOKAMIENTCS EN
LA FABRIQ&CION DE MéDIAS PARA HACERLAé AUTOSOSTENIDAS Y ALTI-
DESLIZAnéES”, cuyo priviletio de explotseién para Espafia y -
sés Provinciss de Ultramsr, se solicite por un periodo de 10
afiog, deberd reunir lss perticularidades, que se concretan -
en las siguientes,
BEIVIWNDICACIONGES
12,.- 7"PERFECCIONAMIENTOS EX TA FABRICACIOF DE MEDIAS PaRik Hi-
CERIAS.AUTOSOSTEHIDAS Y ANTIDESLIZANTES? caiacterizados por

8l hecho de que la media, vuelta al revés, se coloca €n un
patrbn, aplicando, sobre la zoua correspondiente a la rodilla,
una disolucifn de 1itex o caseina, cuando se trate de medias
fabricedas con fibras naturales o mixtas, empleando una diso-
lucidn de poliuretano, cuendo se trate de mediss fabricadas
con fibras sintéticas; dicha solucifn se aplica por serogra-

fia, para obtener una fina aspersifn de 07012 milimetros de
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28 ,.. »PERFECCICHAMIEHTOS ®F TA FABRICACIOH DE MBDI:sS PARA Ha-
CBRIAS AUTOSOSTEEIDAS Y AWTIDESLIZAWYES” caracterizados por
el hecho de gue sobre la zona supefior & adysceute a la rodi-
1la, se aplica una capas de 0725 milimetros de espesor, de 1la
solucifn indicads ea la 12 reivindicacidn, & mayor csoucentra-
cibn, sometiendo g continuacidn la medis @ la accidu del ca-
lor paré gue se produzes respectivamente la vulcarizacibn, se-
cado y polimerizacidn simultidnea de las dos capas indicsdas,
seghn se trate de uss disolucibn de 1dtex, ceseina.o poliure-
tano, guedando asi fijadas y deterninadas 153 dos zonas auto-
sostenidas y antideslizantes, de l2 medisz.-
%8 ,- »PERFECCIOUAMILZLTOS BN T4 FABRICACION DE HMEDIAS PARA Hi-
CERTAS AUTOSOSTENIDAS Y ANTIDESIIZANTES”. Tél como se ha des-
crito y demostrado en los dibujos adjunios.-

Consta de seis hojas foliadas y mecaunograficfdas por una

gola cgra.-

Barcelons g 12 de Diciembre de 1962.-

P‘A- de Felio Sel'l'a, S.AO-

JUAK B; RENTER RIDAURA
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