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por “Un procedimiento de fabricacidn de anillos para ruedas
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liana, domiciliada en: Centro Pirelli, Piazza Duca d'aosta,
n® 3, MILANO (Ttalia). ’ o

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia ratente de invencidn a que se refiere la presente

memoria,aescriptiva tiene por objeto un anillo para ruedas

.para carros industriales o para otros énhioulos, constituldo

de dos distintos elastdmeros o plastdmeros superpuestos y
concéntricos, de tipo igual o diverso, separasos por a lo
menos un anillo metdlico. | | ‘

Con la palabra elastémeros se entienden aguf las gomas
naturales, las gomas sintéticas, las gomas'uretéﬁicas, las
gomas silicénicas y similares; con la palabra plastémeros se
entienden las resines poliamidicas, el cloruro de polivini-
lo y similares, preferiblemente del tipo duro y empleados en
la capa externa del anillo que estd enm contacto con el terfeno.

Es conocido que las ruedas uwctualmente empleadas en los
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eérros industriales o en vehioulos similares em los cuales
no se requiere una suspensién particularmente flexible estdn
constitufdas por una parte central rigida que de ordinario
comprende el cubo, los radios y una zona exbterna, la cual
vienme revestida, conr los medios conocidos por los técnicos

del oficio, mediante una llanta de material eldstico, nor-

" malmente de goma.

Bn otros casos, y en particular parg las ruedas de ma~
yor didmetro, sobre dicha parte central rfgida vieme ajus- -

tado & presidhvun anillo metdlico de espesor relativamerd

.te delgado denominado “armadura"®, el cual ha sido previe-

mente revestido con medios conocidos con dicha llanta de
material eldstico.

Ia llanta de material eldstico tiene la caracterfsti-
0a de‘presentar una notable rigidez a la compresidén, dbuena
resistencia al desgaste, Sptima adherencia al terrenc con
todas las ventajas derivadas de la elastlcidad del material
(como las de silenciosidad, regularidad de marcha, ausen~
cia de dafios a la pavimentacién y a las mercancfas trans-
portadasy.

Para los anillos de este tipo Bs- deseable también un
bajo coeticiente de roce sobre el terreno pare que resulte
reducido el esfuerzo de traccidn al arrancar un earro ‘
remoleado y menor el momente a aplicar a las ruedas direc~
cionales en la fase de direccidén, ademds de una menor re-
sistencia en la marcha en curva.

Patas ocaracteristicas son ofrecidas por elastéﬁeros
tipo goma wulcanizada de elevada dqureza y por otros eléat&-

meros, como por ejemplo por las gomas poliuretdnicas, como
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la conocida en e} comercio con el nombre de nvuzgnllann;
marca registrada de la farbenfabriken Bayer A.G. de TLever—
kusen. '
' Mentras algunas de estas ventajas se realizan mejor
con el empleo de elastgheros relativamente muelles, otras,
como por ejemplo, la resistencia al deagaste ¥ el bvalo coeti~

eientg de roce con el terreno, se obtienen con el empleo de
elastémeros relativamente duros, por lo cual los apillos de

elastémeros de una sola calidad constituyen un compromiso en-
tre laS’dive:sas_ezigencias; ‘

. Aﬂémés,-a todos estos reveatimientos de ruedas que gene~
talnente tiepen un motable espesor, no las aoh permitidag elg-
vadas velocidades de marcha dado el fuerte calor por histére-
sis desarrollado en la goma, calor que no puede dispersarse
#dcilmente dada la baja conductibilided térmiva del material.

Cot el objeto de reunir en un Unico enillo las ventajas
mencionadas de los materlales eldstioas relativamente duros y
los blandos eliminando los respectivos inconvenientes, se han
propuesto unos anillos macizos en dos o mds capas entre sf dis-
tintaa'de gomé o de material sintético apropiado, el mds intee
rior.de los cuales estd constitufdo de una mezcla con baja
histéresis 4 generalmante nds blanda que la capa exterior.
Bsta dlsposicidh ha conducido a un mejoramiento notable del
producto, pero o representa una solucién radial del proble-
mae

El objeto de la presente invencidn es obtener un anilld
macizo del tipo amtes citado que aporta a las prerrogativas

de los mhillos en dos o mde capas la ventaja de una eleveda

vaelocidad.
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Porma, por tanto, objeto de la invencidn un anillo parq
ruedas para earros industriales o para otros vehiculos, 6ns- :
titu:tdo de une capa interior de material eldstico de baja
histéresis ¢ relativamente blando y de una capa exterior de
gona relativamente dura o de material sintético apropiado, es-
tando separadas dichas capas por un aro metdlico de espesor |
delgado en relacidn con el de tales capas de material eldsti-
cO.

Dichas capas de eiéstﬁﬁe:da.o de plastdﬁeros estdn unidas
al anillo metdlico interpuesto y al correspondiente 8 la su=
perficle de la rueda con los medios conecidos para la unién
gona-metal, 6 bien mediante prensado mecﬁﬁico. eligiendo opor—-
tunamente la interferencia de los diémetros de las syperficies
que vienen forzadas s una en la otra. '

Una variante conceptual de cuanto anteriormente se ha
expuesto 'esté constituida ﬁor una rueda de tal tipo, en la ousl
las capas interna y externa gon del mismo material,: por. ejem=
plo goma vuleanizada, y enk cual el anillo metévneo tiene
'la‘.ﬁnica funcidn de erear un medio de menor resistencia 2 la

!

t

transmisién del calor de la zona interna, por consiguiente més%

_oaliente, de la seccidn de revestimiento, hacfa el exterior.

. Tal funcién, naturalmemte, es oporante también en el caso
g general en qﬁe las capas interna y externa estdn hechas de
materiales de naturaleze y dureza distimta. '

_ Como variante, el anillo interno de material con bala
histéresis puede tener unos agujeros circulares o de seccidn
cualquiera en direccidén axial a fin da Jaoreoén'har la blandura
del mismo y mejorar la ventilacién y Ié disipacidn del calox.

La invencidn es a continuacidn descrita aon referencia al

n
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dibujo adjunﬁb en el cuals

~-; la €igura 1 répreséntg en seccidn un anillo para ruedas
para carros de tipo conocldos

-la Pigura 2 representa en seccidn otro tipo de anillo pa-

ra ruedas fara carros de tipo conocido, pero con goma de
dos ciasesa ,

«la figura 3 Bepresenta en secoidn un anille para ruedas
para carros segin la invencidns ‘

~-la figura 4 representa eén seccidn uma variante del ani-
l1lo de la figura 3%

~la figura 5 reprssenta en seaccidn otra variante del
anille de la figura 3;

-la figura 6 representa una‘viaté lateral de otra varian-
te del anillo objeto de la invencidn.

En la Pigura 1 est4 representado un anillo de tipo cono-
cida; en la misma se indica con 1 la armadura metdlica de
unidn y con 5 la parte de material eldstico. |

En la figura 2 estd representada una variante de la figu
ra 1 en 1a cual la parte de material eldstico estd constitufdr
por dos tiras ooncéntricas de distinta clase indicadas con 2
¥ 4.

En la figura 3, que Tepresenta el anillo segfn la inven-
cigh, se ha indicado con 1 la armadura metéiioa, y con 2 la
oapa de baja histéresis solidariamente unida con medios cono-
cidos alla armadura l.

Al exterior de la capa 2 oportunamente precomprimido e&-
td aplicado shlidarismente el anillo metdlico 3 que tiene el
didmetro intarior menor que el didmetro exterior del anillo 2

antes del montaje.
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Al exterior del anillo 3 estd finalmente_unida con medios

conocidos {unién goma-metal o similar) la capa 4 de material

'eléstico dnro.

Tl espesor del anillo metdlico 3, sunque con tendencia

a ser delgaao, debers naturalmente ser suficlente para la

* funcién a la oual esté dastinado en relacidn al didmetro y

a la secoién total de la Tueda.

Ta €igura 4 representa una variante del anillo de la
figuré 3 citeda y muestra sl anillo-metéiieo 3 que tiene
una secciéﬁ céncava hacia el interior y con los bordes 6
salientes y doblados en_éngulb recto hacia el centro de la
rueda. . i

Para realizar este tipo de anillo se reviste la arme-
dura .l con la capa 2 de baja histéresis; andlogamente se re-
viste con la capa de goma dura o de material sinfetico apéo-
piado 4 el enillo metdlico 3. la €ijacién del conjunto 3=4
en el conjunto l-2 se realiza mediante una fuerte precompre~
sidn del anillo elééti¢o,2 a fin de obtener una adhesidén es-
taﬁle<entre este ﬁitimo ¥ ol anillo 3; los dobleces en dngulo
recto 6 sirven para impedir que, en la eventualidad de golpes
excéntricos, el anillo 3 pueda de aualéuier modo despegarse
de la goma 2; | '

La figura 5 representa otra variante del anillo de la
tiguré 3; en ésta el anillo exterior eléstioo 4 estd unido
con medios conocidos al anilloe meéélico 3 y el anillo eldstico
2 de baja histédesis esfé igualmente unido con medios conocie -
dos a la armadura metdiica 1. En la parte externa del anillo 2 °
de material eléstioo de baja histdresis viene forzado el ani=’
llo metdlico 7 con objeto de generar en el anillo 2 la deseada
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precompresidn: en el anillo 7, a su vez, viens forzado median-

te presidn o de obtra manera el anillo metdlico 3 al cual, como

‘e ba dicho, se adhfere la capa de goma dura. )

En le figura 6 ge. representa el caso ya citado, en el cual,
en el anillo 2.de material de baja histéresis, estdn practicados
wios orificios 8 péralglos al eje de rotacién que tienen por
objeto aumentar la confortabilidad de marcha del vehfculo en
el cual la rueda ostd montadae.

os 6r1£ioios estdn indicades en seccidn cirecular sin que
este 6onstituya una limitacidn én la forma de su seccidn.

- "Bl anillo de .la inveneidn presenta ademés las sigulentes
ventajas: | . .
- 12) Mientras en los anillos conocidos toda la deformacién
debida‘a'la carga aplicada al eje queda limitada en secciones

may pr&iimas a la superficie de contacto, en el anillo ahara
descrito todo el elastdﬁero interno 2 participa uniformemente
de la deformaciin distribuyendo las solicitaciones sobre to-
das sus seccidhes radiales, comprendidas las diametralmente
opuestas a la aupérficie de contactos Solamente en el anillo
exterior la solicitacidn queda localizada en correspondencia
con la superficie de contacto con el terreno, pero es de impore
tancia limitada por el escaso espesor interesado.‘

-~ 28) El anillo interno}esté preferiblemente constituldo de
una mezcla de médulo sensiblemente mds bajo respecto al anillo
externo porque la rigidez total en sentido radial resulta sufi-
cientenente elevada para la mejor distribucidn de los ssfuer-
Zzos. La mezcla del anillo interno podrﬁ, pues, tener caraocteris-
ticas de mfnima histéresis reduciendo, por consiguiente, los

inconvenientes Berivadoe de la produceidn de calor, aparte la



10

15

20

26

fuertemente mejorada conduetibilidad térmica del conjunto
por la presencia del anillo met&lico 3, y mejorando las
condiciones de confortabilidad dindmica del vehiculo.

De cuanto proeedé se deduce, por consiguiente, la po—"

sibilidad de incremento de las cargas en el anillo y, prin-

eipalmente, la posibilidad‘de ingrementar sin perjuicio la

velacldad.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
senté memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la
explotacién o%¢lusiva dq: ’

l.- Un pfo&eaimiento de fabricacién de enillos para

ruedas de carros 1ndus£ria1es o para otros vehiculos, cons-

' tituidos de una armadura metélica y de dos capas distintas

de eléstdmetos, caracterizado por el hecho de que las dos’
capas estéﬁ separadas, por lo menos, con un delgado anillo
metélico solidario Por lo menos a una de las capas.

2.= Un’ prccedimiento de fabricacidn de anilloa.para TUe~
das de carros industriales o para otros vehiculos, tal como

el aspecifieado en 1, caracterizedo por el hecho de gque la

. capa interna de elastdmere es de composicidn apta para dar

una marcha confortable y bajo valor de histéresis y que la
capa externa es de composioiéh epta para dar la mejor resis-
tencia al desgaste y un pe&ueﬁo coeticiente de roce.con el
terrenc.

Be~ Un procedimiento de fabricacidm de anillos para

- ruedas de carros industriales o para otros vehiculos, tal

como el especificado en las reivindicac iones precedentes,
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caracterigado por el hecho de que el anillo metdlico externo
el anillo eldstico de baja histétesis es hecho solidario
Ca éste mediante una oompresién.adeduada de este dltimo.

4.~ Un procedimiento de fabricacién de anillos para rue-
das de carros industriales o para otros vehfcules, tal como
el especificade en las reivindicaciones precedentes, caracte- -
rizado por el hecho de que el anillo eldstico externo es pre-

'*\yiamente unido a la parte exterior de um:- delgado anillo metd~-
lico que es, a su vez, forzado sobre el anillo metdlico de
la reivindieacidn 3. ‘

Se- Un procedimiento de fabricaeidén de anillos pars rue=-
das de carros industr iales o para otros vehiculos tal como
al especificado en las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizado por el heecho de Que el anillo metdlico, o uznillos metd—
licos, tienen seccidn plana y no sobresalen al exterior del
anillo eldstico..

6.~ Un procedimiento de fabricacidn de anillos para rue=
&as.paré oarros induﬁtriales o para otros vehfculod, tal como
el especificado en las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracteriza-
do por el hecho de que el anillo met4lico tiene seccién odnea-
va hacia el interior y tiene los bordes sobresaliendo del ani-
110 eldstico y doblados en dngulo recto hacia el centro de la

gueda.

7.- Un procedimiento de fabricecidn de anillos para rue=
das de carros industriales o para otros vehfcules, tal scomo el
especifieado en las reivindicaciones precedentas, caracteriza-
do por el hecho de que en el anillo eléético interno de mate~
rial de daja nistéresis estdn precticados unos orificos de seg~-

cidn cireular o de cualquier forma, paralelos al eje de rota=-
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8.~ Un procedimiento de fabricacién de anillos para rue=
dae de carros industriales p para otros vehfculos, tal como
.al especificado en las reivindicaciones precedentes, caréc-
5 terizado por el hecho de que el anillo eldstico externo es-
74 constituido de una goma poliuretdnica,
9.- "Un procedimiento de fabricacidn de anillos para
ruedas pgia carros industriales o para otros vehiculos.®
Consta la presente memoria de dlez hojas foliadas,“escri~
tas por una sola cara.
Barcelona 11 de Diclembre de 1962,
N _ P.ps de; PIRELLI, ‘Societh per Azioni;
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