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PAJENIE JE INVENCICN v „¿que por veinte años, para España y sus Posesiones» se s o lic i ta
a favor de l a  Firma: ERIEDRICH SIEMENS, INDUSTRIEOFENBAD GmbH.,

_  * * \entidad alemana, residente en DUSSELDORF/itHEIN (ALEMANIA!), por: 
"MEJORAS INTRODUGIDAS EN LOS HORNOS DE CORRIENTE TOAN5VERSAI,".

Memoria D escriptiva
La invención tiene por objeto crear un homo de -  

corrien te transversal para ca lc inar ca l, especialmente cal en 
pequeños fragmentos con un funcionamiento óptimo, siendo sen­
c i l l a  su estructuración y m últiples leu» posibilidades de ap li­
cación* Según la s  condiciones looalas deben se r aplicables com­
bustib les de todas c lases.

Se ha llegado a oonoeer d iferentes construcciones de 
hornos de oorriente transversal que se re fie ren  a l a  calcina— 
oión de oal en pequeños fragmentos: más alian en mucho aspecto 
no han resultado sa tis fa c to ria s  y no han podido imponerse por — 
lo  tan to  fren te  a lo s  antiguos cubilotes que trabajan con mezcla 
de coque y gases de combustión que ascienden en l a  ouba.
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La oaloinaoión pie o a l en pequeños fragment os exige 
un dominio seguro de l a  temperatura de calcinación.

La patente en EE.UU 2• 037*809 describe un homo de 
corrien te transversal eon una cuba ind iv isa  y paredes parale­
la s . Las cámaras de gas empero están subdivididas y deben oon- 
ducir e l gas para caldeo en ida y vuelta a través del m aterial 
® calcinar hasta  a rriba . En e llo  empero no se tiene en ouenta 
e l consumo de oalor en caminos tan largos y sólo en l a  parte -  
in fe r io r  rige  una temperatura ú t i l  para l a  calcinación.

En l a  patente alemana 974.527 se propone por lo  — 
tanto , con e l  f in  de "asegurar temperaturas constantes en la  
zona de calcinación" e l  que se subdivide e l homo de cuba en -  
zonas de preoalentamiento, da oaloinaoión y de refrigeración  -  
separadas de ta l  manera que se produzca una zona de calcinación 
"lim itada en l a  altura" y regible en l a  temperatura*

Oomo gas para caldeo se ha de emplear un gas mez- 
olado en revolución constituido por gas de escape, y gas de — . 
combustión. En e llo  e l gas de escápe es sacado de l a  zona de 
caldeo, mezclado con gas nuevo resu ltan te  de un quemador, — 
recalentado en este  proceso y llevado a igual a ltu ra  de l a  -  
zona a l a  oémará de caldeo en e l  lado de entrada de l a  cuba* 
Esto exige que también las  cámaras de gas de l a  zona de baldeo 
estén separadas completamente de aquellas de l a  zona de pre- 
calentamiento para e v ita r  una mezcla oon gases de l á  zona de -  
preoalentamiento. Esta subdivisión empero tiene e l inconvenien­
te  de que l a  Cuba puede ser aprovechada solo "en una parte de -  
l a  a ltu ra  de l a  zona dé caldéo" para é l  proceso dé calcinación. 
Las construcciones an teriores se basaban en l a  idea de qué en -  
hornos de cuba de corrien te transversal fuera indispensable -  
aprovechar para e l dominio completo de Una calcinación uniforme 
l a  cuba de caldeo sólo dé zonas lim itadas en su altura* Para -  
e llo  se han servido tanto de l a  subdivisión de la s  cubas de gas 
en zonas oomo también de diferentes direooiones de corrien te , -45



por ejemplo, en sentido inverso, del gas para caldeo por l a  -  
ouba de caldeo, s in  obtener s in  embargo un m aterial bien ca l­
cinado y resultados sa tis fac to rio s  en e l  funcionamiento del -  
borne. Se habia propuesto por lo  tanto en bien de una mejora -  
del procedimiento e l  que se subdividiese l a  cuba de calcinación 
no solamente en zonas lim itadas en espacio sino también que se 
dispusiese l a  admisión de gas y l a  aspiración, del mismo en la s  
cámaras de entrada y de sa lid a  en sentido  horizontal a l a  misma 
a ltu ra . Por e s ta  medida s i  resu ltan  zonas de caldeo por corrien­
te  transversal definidas, pero también espacios no aprovechados
en l a  cuba de calcinación*. . .  • . , , -

El gas en revolución tomado de una zona de ca lc ina­
ción por corrien te transversal es mezclado -correspondientemente 
con gas nuevo y admitido de nuevo en l a  misma zona* Se ha tenido 
que admitir aquí e l  aprovechamiento .limitado en espacio y por -  
tanto  sólo p arc ia l de l a  ouba de oaloinaoión*

Segdn invención se abandona de p rincip io  l a  subdivi­
sión de l a  cuba de calcinación en a ltu ras  zonales lim itadas, — 
con e l  fin. de poder aprovechar toda su a ltu ra  para l a  calcina­
ción y lle g a r  a un mejor rendimiento térmico y a mejor calidad 
y un funcionamiento más sencillo*

Segdn l a  invención l a  cuba es aprovechada desde l a  -  
zona de refrigeración  in fe rio r  hasta  l a  tubuladura de carga por 
su a ltu ra  oompleta para l a  oaloinaoión. Aquí se renuncia a  ur»a 
zona especial de preoalentamiento en l a  propia cuba. La posibi­
lidad  de aprovechar completamente una zona de calcinación.no 
tada en l a  a ltu ra  por toda l a  a ltu ra  de l a  cuba se c onsigue. — 
también de ta l  manera que e l m aterial a calc inar es precalen­
tado ya en l a  to lva de carga por e l gas de esoape que fluye -  
hacia a rriba . Con e llo  se suprime l a  subdivisión, corrien te an­
teriorm ente, del homo en zonas espeoiales y por lo  tanto  lim i­
tadas en a ltu ra  para e l precalentamiento y l a  calcinación, por
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lo  qué su fría  l a  rentabilidad del mismo.
Según inveno i  ón y d iferentes de la s  construooiones 

anteriores l a  corriente de a ire  en l a  zona de refrigeración  
puede e s ta r  d irig ida  en sentido diagonal y l a  corriente de -
gas en l a  zona de calcinación algo horizontal y en e l preca- ' 
lentamiento desde abajo hacia arriba . Según l a  invención son 
alzadas igualmenté la s  cámaras de entrada y de sa lid a  de gas 
hasta  l a  completa a ltu ra  de l a  cámara de calcinación s in  sub­
división alguna*

En otro perfeccionamiento de l a  invención se consigue 
mediante otras medidas constructivas que l a  mayor cesión de -  
calor tiene lugar en l a  parte superior de l a  cuba de calcina­
ción.

Los gases para oaldeo entran aquí en l a  parte in­
fe r io r  dé l a  cámara de entrada de gas y suben» siguiendo e l  -  
ascenso térmico, enseguida hacia a rriba . La sa lid a  de gas de 
l a  cámara de sa lid a  e s tá  dispuesta en l a  parte superior» de — 
modo que l a  velocidad de corriente es aumentada particularmen­
te  en l a  parte superior de l a  cuba de calcinación. La corriente 
de revolución del gas para oaldéo es conducida de ta l  manera 
que e l  mismo pasa por l a  cámara para caldeo durante un per!oro 
de caloinaclón sólo en una dirección, con e l  f in  de aprovechar 
plenamente e l efecto de l a  estructuración. Este efecto es auxi­
liado  por e l hecho de que l a  cuba de ca lc inad  ón se reduce en -  
diámetro desde abajo hacia arriba, de manera que l a  resis ten c ia  
del m aterial a  calc inar a l a  corriente es en l a  cuba superior -  
menor que en l a  parte in fe rio r. Aquí son practicadas también -  
los o rific io s  de paso para los gases para caldeo entrantes y -  
sa lien tes repartidos sobre la  a ltu ra  oompleta del homo entre 
l a  zona de refrigeración  y l a  to lva  de carga. Los o rific io s  de 
pasó son adaptados aquí en su sección transversal y en su d is­
posición a l a  capacidad da calcinación necesaria en cada caso,
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de t a l  manera que l a  mayor cesión de calo r se desarro lla  -  
según invención en l a  parte superior de l a  cuba de calcinar- 
oión. En p a rticu la r es conveniente que lo s  o rific io s  de -  
sa lid a  de gas lleven  aquí en su .to talidad  una sección trans­
versal mayor que los o rif ic io s  de entrada de gas* De e s ta  -  
manera se reduce l a  re s is ten c ia  a l a  oorriente de lo s gases 
para caldeo. Mediante l a  aplicación, de lo s  o rif ic io s  de en­
trada  y de sa lid a  désplazada en ángulo entre s í  sim ilar a un 
tab lero  de ajedrez, se puede in f lu i r  especialmente con una -  
determinación correspondiente de los o rif ic io s  de sa lid a  en 
l a  velocidad y l a  dirección de l a  corriente de gas* Además -  
es ventajoso dotar la s  paredes in te rio re s , de l a  cuba de -  
calcinación de redondeces, especialmente en lo s  rinoones, -  
condicionados por e l desarro llo  de l a  oorriente, oon e l f in
dé ev ita r  l a  formación de remolinos*

Para e v ita r  una obstrucción de lo s o rif ic io s  de -
pasó con polvo de cal y obtener co rrien tes constantes, se -  
in te rc a la  según invención en lo s o rif ic io s  de paso piedras -  
ap lan tilladas, ouyas superficies lím ites  bilaterales^orman 
un ángulo agudo entre si* £as piedras ap lan tilladas corrien­
tes  basta e l presente tienen solo una pared inclinada en -  
dirección de l a  cuba de calcinación, mientras que e l  canto -  
superior formaba una superficie  horizontal. Sobre dicha -  
superficie se depositaba m aterial a calcinar y polvo durante 
e l  funcionamiento del homo, de modo que uno estaba obligado 
a q u ita r estas acumulaciones de vez en duendo oon l a  mano. -  
lías piedras ap lan tilladas según l a  invención hacen sobrar -  
este  trabajo  complicado y gastoso. En este caso la s  cámaras -  
dé gas que según invención ya no vienen subdlvididas p o r '- ' 
tabiques pueden se r aprovechadas Como cubas colectoras para 
lo s trozos de cal que bajan por la s  superfic ies ex terio res -  
lím ites  in d in ad as . Como ventaja particular* re su lta  según in ­
vención e l  que por e l gas para e l caldeo rápidamente aseen—



dente se obtiene en l a  parte superior del homo tan mayor efec­
to térmioo* En dicha parte se consume en p a rticu la r mucho calor 

145 debido a l  proceso de desacidificación endotermioo. Aquí es apro­
vechada también l a  re s is te n c ia  del m aterial a ca lc inar más redu- 
oida en este  s i t io  y l a  cesión de calor sobre toda l a  anchura -  
de l a  cuba de calcinación» En l a  parte in fe r io r  del homo se -  
hace más denso e l m aterial a ca lc inar según vaya aumentándose -  

150 l a  desacidificación, poniendo más re s is te n c ia  a l gas para caldeo. 
Por esta, medida es conseguida l a  d istribución  necesaria de l a  -  
temperatura sobre toda l a  a ltu ra  de l a  cámara de oaldep y garan­
tizada a l  mismo tiempo l a  deseada reacción sobre e l  m aterial -  
a ca lc inar según vaya progresando l a  desacidificación*

155 Una posibilidad de control exacto del proceso de desa­
c id ificac ión  ofrece l a  regulación de l a  temperatura y de l a  -  
velocidad de l a  corrien te de gas para caldeo, que puede r e a l i ­
zarse, por ejemplo, en e l quemador. Aquí es de importancia esen­
c ia l  que n inguna llama pueda lle g a r  a l a  cámara de entrada de -  

160 gas, de manera .que se encuentra en e s ta  sólo un gas en revolu­
ción determinable con respecto a su contenido de calor. Además 
es ventajoso in te rc a la r  correderas, compuertas de estrangulación 
o análogo en los conductos de lo s  gases de escape .y de l a  mezcla 
de a ire  precalentada que viene de l a  zona de refrigeración , con 

165 e l f in  de regular l a  proporción de mesóla de ambos antes de que 
llegue a l inyector o ventilador o respectivamente a l recuperador 
agregado*

Lás cámaras de gas alzadas hasta  a rr ib a  y no subdivi­
didas permiten ahora u n ir instalaciones adicionales, o orno céma- 

170 ras regenerativas o recuperadores contractivamente con e l  homo 
de l a  manera más económica» Hasta ahora lo s recuperadores por — 
ejemplo, como propuestos por l a  Patente amerioaaa 2.037*809 -  
debían ser montados fuera del homo y admitirse la s  pérdidas -  
de ca lo r sumamente grandes que resultaban de este  sistema, por-
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que los cámaras de gas empleadas estaban subdi v i di das. Solo -  
gracias a l a  estructuración según invención es adora posible 
emplear recuperadores de una manera económica y conseguir la s  
grandes ventajas de calcinar cal químicamente no impura y de 
producir ácido carbónio© puro. Con e llo  se oumple demanda 
urgente de l a  industria .de acero y se produce con e l ácido -  
carbónico puro obtenido a l mismo tiempo un derivado bien ven­
dible} por cuya venta son reducidos considerablemente lo s gas­
tos para l a  calcinación.

Mayores gastos para l a  calcinación resu lten  como es 
conocido siempre del empleo de recuperadores} ya que no es em­
pleado ningún gas mezclado, escapando e l  gas de combustión por 
l a  chimenea. El montaje del mismo en l a  construcción to ta l  del 
homo re su lta  s in  embargo oomo una ventaja muy p a rticu la r en — 
sentido de que estos gastos son mantenidos bajos»

l a  eejnomla de. un homo de corrien te trsnsversal — 
puede ser aumentada según l a  Invención considerablemente por 
e l  hecho de que se ev ita  todas la s  estrangu lado»  s o e s tre ­
chamientos corrien tes hasta  e l  presente en la s  formas más d is­
t in ta s , tanto, en l a  cuba de calcinación como en l a  zona de -  
refrigeración . Especialmente no debe tener e l  paso a e s ta  nin­
gunas e s trangulaciones n i ensanchamientos»

Tampoco son u tilizad as  esclusas de ruedas celulares 
o medios de c ie rre  sim ilares; en su lugar es mandado e l paso -  
del m aterial a  calc inar a  través de l a  zona de calcinación ex­
clusivamente por lo s  medios de transporte que se encuentran por 
debajo de l a  zona de refrigerad!6n. o sea fuera del homo»

Para l a  mejor regulación de l a  velocidad de paso se 
propone además emplear dos o varios medios de transporte simi­
la re s , especialmente canales vibrantes»

Por l a  aplicación de 2 canales vibrantes se .puede -  
in f lu ir  distintamente en l a  velocidad del m aterial a  calcinar 
descendiente. Esto es de impprtanoia considerable p a rticu la r­
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mente cuando se originan interrupciones én l a  maroha del homo, 
como ocurre, cuando upa parte del m aterial a calo inar queda — 
suspendida. Se tiene así también l a  posibilidad de regular l a  -  
cesión de calo r por e l gas a l m aterial a calc inar de ta l  manera 
que e l  m aterial que se encuentra en e l  lado de l a  ouba de ca l­
cinación donde e s tá  l a  sa lid a  del gas, e s tá  expuesto más tiempo 
a l proceso de calcinación que aquel m aterial que se enouentra -  
en e l lado de entrada de gas. Dicho proceso puede fomentarse -  
según l a  Invención adicionalmente de t a l  manera que lo s  o ri­
f ic io s  de sa lid a  de gas tienen en to ta l  una sección mayor que -  
los o rific io s  de entrada de gas*

La invención se extiende además a una construcción -  
especial de l a  zona de refrigeración . Hasta e l  presente era  -  
costumbre dejar en tra r y s a l i r  e l a ire  nuevo que entraba en -  
e s ta  zona de refrigeración  siempre por e l  mismo lado longitu­
d ina l. De esto  resu ltaba e l  inconveniente de que l a  zona cen­
t r a l  del m aterial a calc inar e ra  refrigerada demasiado poco. -
•sSegún invención e l  a ire  ¿res conducido por lo  tanto  en sentido -  
diagonal a través del m aterial a calc inar que se ha de r e f r i ­
gerar*

Esto se consigue de t a l  manera que se ap lica  los -  
o rific io s  de sa lid a  sólo en un lado longitudinal a  lo s  que se 
encuentran en fren te  sn e l otro lado longitudinal lo s O rificios 
de entrada de a íre , preferentemente en la s  tubuladuras de sa lid a  
5* Además ha resultado'conveniente disponer o respectivamente -  
determinar lo s  o rific io s  de sa lid a  de a ire , en correspondencia 
oon e l  desarrollo  de l a  co rrien te , de ta l  manera que su sección 
transversal es en e l  centro de l a  pared l a  más pequeña, aumen­
tándose en cambio l a  misma hacia la s  zonas marginales.

La estructu ra  especial según l a  invención hace posi­
b le, gracias a l aprovechamiento de l a  ouba de ca lc inadóh  sin  -  
zonas y por sus cámaras de gás que se extienden por toda l a  a l­
tu ra  del homo para calcinar, ap licar y explotar ta le s  hornos -240



de corriente transversal de m últiples maneras.
Asi puede se r sufic ien te  sólo un sistema de empuje 

cuando l a  estructuración del homo e s tá  p rev ista  sólo para una 
dirección de corriente» mientras que en e l  conocido funciona­
miento en sentido inverso son necesarios a l mismo tiempo dos -  
sistemas da empuje especiales. En e s ta  sim plificación es trib a  
una esencial ventaja económica y teonica.

Si en cambio se desea disponer de un segundo sistema 
de empuje por razones de l a  seguridad del serv ic io , entonces -  
se puede arreg larlo  s in  d ificu ltad  para d iferen tes periodos dé 
calcinación, o respectivamente, para direcciones inversas, en -  
que oada sistema de empuje puede e s ta r constituido por una o -  
varias toberas» ventiladores o análogo. Entonces no es nece­
sario  interrum pir e l  proceso de calcinación por razones, repar- 
raciones, variaciones o limpiezas de un sistema de empuje; más 
hace' f a l ta  sólo un cambio en l a  dirección de l a  co rrien te  en -  
revoluoión del gas para caldeo, cuando se pasa a l otro sistema 
de empuje, porque durante un periodo de calcinación fluye l a  -  
corrieñ te de revolución eólo en una dirección.

En e l plano e s tá  representado en esquema un ejemplo 
de realización  de un horno de corriente transversal segtin in­
vención. ?

En figura  1 se presenta un horno dé corrien te trans­
versal segtin invención en séoción transversal;

En figura  2 en sección longitudinal;
En figu ra  3 se presenta e l  hogar en sécoióh a-b;
En fig u ra  4 l a  sección o—d por l a  parte superior del

horno;
En figura  5 representa una v iá ta  del homo de recu­

peración o regeneración del gas v isto  en sección transversal, 
a l igual que l a  de Xa fig .1  con variada realización  construc­
t iv a  del homo para e l  recorrido del gas en l a  calcinación de 
l a  piedra, y
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En figu ra  6 una v is ta  en sección longitudinal e - f  de 
dicho homo»

El m aterial a calcinar en tra , viniendo de l a  to lva 
de carga 1 directamente en l a  cuba de calcinación 2» En es ta  
e l  mismo baja a una velocidad determinada por e l canal vibran-, 
te  3»

Las paredes lim ites la te ra le s  de la  cuba de calcina­
ción 2 y deléuplemento de refrigeración  4 no tienen estrangula­
ciones algunas que estorbaran o frenaran e l producto a calcinar 
eñ su desoenso. Debajo del suplemento de refrigeración  4 se en­
cuentran la s  tubuladuras de sa lida  5 fabricadas de h ierro . En -  
e l ejemplo de realización  lle v a  e s ta  tubuladura de sa lida  5 la  
forma de pantalón con e l f in  de conducir e l  m aterial a dos -  
canales vibrantes 3 separados. Los canales vibrantes 3 tienen -  
accionamientos separados y pueden se r regulados distintamente 
con respeoto $éu frecuencia de vibración» Una representación -  
g ráfica  de estos accionamientos no se ha heoho en in te rés  de -  
l a  claridad.

En lo s o rific io s  de entrada de gas 6 y en los o ri­
f ic io s  de sa lid a  de gas 7 se encuentran piedras aplantilladas,
8* Se deduce del plano que estas piedras ap lan tilladas están..— 
dispuestas desplazadas en ángulo entre s i .  De fig» 2 re su lta  -  
qué la s  piedras aplantilladas 8 están situadas desplazadas en ­
ferma de tab lero  de ajedrez»

Las piedras ap lantilladas 8 llevan en ambos lados -  
superficies lim ites  que fornan un ángulo agudo entre ai» El -  
m aterial a calcinar no encuentra apoyo en ambos lados y se -  
desliza  automáticamente hacia abajo»

En e l  ejemplo de realización  representado forman -  
la s  cámaras de gas 9 . y 10 a l mismo tiempo e l pozo recolector 
para e l m aterial a calc inar que durante l a  marcha del horno ha 
sobrepasado de l a  a ltu ra  de la s  piedras ap lan tilladas. Se. ha -  
renunciado por razones de claridad a una ilu s trac ió n  de l a  -
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evacuación mecánica del m aterial a óaloinar que lia caldo a i — 
fondo.

En e l e jemplo de realización  gráficamente represen­
tado no se ha tenido en cuenta los d is tin to s  tamaños de lo s -  
o rific io s  de entrada y de sa lid a  de gas*

En e l  suplemento de refrigeración  4 e s tá  dibujado -  
e l o rif ic io  de paso de gas 11 previsto  en un lado longitudinal. 
De figura  2 re su lta  que los o rific io s  de sa lid a  de aire tienen 
en e l  centro de l a  pared l a  sección transversal más pequeña que 
en cambio va en aumento hacia la s  zonas marginales*

En figura  1 e s tá  indicado por l a  flecha 12 e l  que el 
a ire  de refrigeración  en tra  por una abertura en l a  pared de l a  
tubuladura de sa lid a  5, cuya abertura se encuentra frente a l 
o rif ic io  de sa lid a  de aire 11, por lo  que e l  a ire  debe f lu i r  -  
forzosamente por e l m aterial a calcinar que tiene que r e f r i ­
gerar en sentido diagonal, calentándose en este  proyecto.

Gomo se ven en las  figuras 1 y 4 la s  cámaras de gas 
9 y 10 se extienden indiv isas sobre toda l a  a ltu ra  de l a  cámara 
de caldeo 2 y están dotados de numerosos O rificios de paso 6 y 
7 practicados en lo s  tabiques. Por e l o rif ic io  13 sale e l g a s -  
para oaldep del hogar 14 situado detrás de este o rif ic io  13, 
como se ve en figu ra  3» entrando en l a  ouba aspiradora 9, sigue 
la s  d iferentes flechas y en tra  a través de lós numerosos ori­
f ic io s  6 en la  cuba de calcinación 2* El gas penetra a través 
del m aterial a oaloinar y en tra  a través de lo s o rif ic io s  7 en 
l a  ouba expul a ora 17, e l cual abandona por e l escape de gas -  
superior 18. En f ig . 1 se ve que l a  ouba de calcinación 2 se -  
reduce en diámetro desde abajo hacia arriba .

Gomo re su lta  de l a  dirección de la s  flechas que re ­
presentan l a  corrien te de gas, l a  misma pasa durante un perio­
do de calcinación por l a  cámara de calcinación 2 sólo en una -  
dirección. Si, en cambio, por razones de reparación, debe de­
jarse parado e l  sistema de empuje, se ha previsto  e l o rif ic io
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dé entrada 15 y e l  o rifio io  de sa lid a  16» oon e l f in  depoder 
poner en serv icio  tan segundo sistema de empuje qué no e s tá  — 
dibujado aquí. En este caso l a  corriente de revolución del gas 
para caldeo fluya en dirección contraria*

En figu ra  2 viene representado como se acopla e l  -  
sistema de empuje dibujado» por ejemplo» como inyector 17 a — 
l a  sa lid a  de gas 18. Por este  e l gas salien te es llevado ace- - 
lanadamente a l rec in to  de combustión 14. Aquí e l mismo es ca l­
deado por quemadores no dibujados y conducido nuevamente a l -  
o rifio io  de entrada de gas 13.

La construcción del horno base de l a  so lic itud  -  
ofrece» gracias a su estructuración especial, particularmente 
debido a que la s  cámaras de gas se extienden sin  interrupción 
sobre toda l a  a ltu ra  del horno de calcinación en ambos lados -  
de l a  cuba, l a  posibilidad de llev a r e l  horno también de manera 
recuperativa o, respectivamente, regenerativa con los disposi­
tivos conocidos a ta l  efecto. Estos dispositivos pueden ser in­
tercalados según la s  invenciones con aprovechamiento de l a  — 
construcción de l a  cámara de gas.

De In terés especial es que se ha creado así l a  opor­
tunidad de lle v a r  hornos de cal recuperativamente. Aquí e l gas 
en revolución con e l oual se efectúa l a  desacidificación de la  
ca l, ya no ss mezclado con gas fresco resu ltan te  del quemador.
En consecuencia quedan alejadas del m aterial impurezas oriundas 
del combustible, especialmente del aceite combustible. Esto es - 
de importancia p a rticu la r, cuando l a  industria  de acero exige -  
una oal prácticamente lib re  de azufre ©, cuando se desea obtener 
ácido carbónico desde e l punto de v is ta  químico prácticamente -  
puro.

El funcionamiento es e l siguiente:
La carga da l a  piedra ca liza , se efectúa por la s  -  

tolvas (A) a l a  cuba (B) de calcinación, siendo recalentada
370



par e l paso de una corrien te de gas recalentado en revolución 
según flechas indicadoras (C), mediante un hogar (D) en e l que 
se v e rifio a  la  cremación dbl combustible por l a  éntrada de a ire  

375 (E), de cuyo combustible se desprende e l gas que es recalentado
a l  pasar por una cámara de oaldeo (F) y o tra  (F‘) para precalen- 
taóiento del a ire) siendo dicho gas sometido a un aumento de -  
revolución, mediante l a  acción de un grupo aspirador (G) entran­
do as i revolucionado por la s  cámaras de conducción y caldeo (H) 

360 dispuestas en lo s  la te ra le s  de l a  ouba (B) donde va depositada 
l a  piedra ca liza  para su calcinación) recalentando e l  gas a -  
á s ta  y volviendo a en tra r en le s  cámaras la te ra le s  de caldeo -  
(H) formando un c ic lo  según la s  flechas indicadoras (O), sa lien­
do e l  ácido carbónico excedente de l a  calcinación de l a  piedra 

365 caliza) por una conducción (I) dispuesta en l a  parte a l ta  de l a  
cuba de carga y e l  gas sobrante de l a  cremación del combustible 
por l a  sa lid a  (J) dispuesto en l a  parte a l ta  de l a  cámara de -  
caldeo.

REIVUTDICAOiqrES
390 Se re iv indica  como de l a  propia y nueva invención l a  propiedad 

y explotación exclusivas de:
1*- Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transversal) 
para calcinar cal) dolomita o análogo) caracterizadas porque l a  
cámara de calcinación es aprovechada por toda su a ltu ra) por -  

395 extenderse la s  cámaras de entrada y de sa lid a  de gas indivisas 
sobre toda l a  a ltu ra  de l a  cámara de calcinación y e s ta r  dotar* 
das de o rific io s  de paso.
2 .— Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transversal) 
según reivindicación 1 caracterizadas parque l a  fuerza ascen- 

400 oional térmica de lo s gases para caldeo son aprovechadas tanto 
en l a  cámara de entrada como en l a  cámara de sa lid a  sobre toda 
l a  a ltu ra  de dichas cámaras.
3*- Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transversal, 
según reivindicaciones 1® y 2®, caracterizadas porque l a  in tro -



405 ducción da gas e s tá  dispuesta en l a  parte in fe r io r  de l a  cámara 
de entrada y l a  sa lid a  de gas en l a  parte superior de l a  cámara 
de salida*
4»- Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transversal, 
segtln reivindicación 1®, caracterizadas porque la .c o rr ie n te  en 

410 revolución del gas para caldeo es conduoida de t a l  manera que — 
l a  misma fluye por l a  cámara de calcinación! durante e l  periodo 
de calcinación sólo en ««a dirección*
5*— Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transversal» 
según reivindicación 1®» caracterizadas porque l a  sección trans— 

415 versal de l a  cámara se reduce desde abajo hacia arriba*
ó•— Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transversal» 
según reivindicación 1®, caracterizadas porque lo s  o rif ic io s  de 
paso para l a  corriente de revolución del gas para caldeo son -  
adaptados en su seooión transversal y en su disposición a l ren- 

420 dimiento en l a  calcinación que exige cada oaso.
7*- Mejoras introduoidas en lo s hornos de corrien te transversal» 
según reivindicaciones 1® y 6®, caracterizadas porque la s  paredes 
in te rio re s  de l a  cuba de calcinación llevan» en evitación de l a  -  
formación de remolinos, redondeces especialmente en loe rincones 

425 en adaptación a l desarro llo  de l a  corriente*
8:*- Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transversal, 
según reivindicación 1®, caracterizadas porque los o rific io s  de 
sa lid a  de gas tienen en su to ta lidad  una sección transversal — 
mayor que lo s "orificios de entrada de gas.

430 9 .-  Mejoras introducidas en los hornos de corrien te transversal,
según reivindicación 1®, caracterizadas porque lo s  o rif ic io s  de 
paso de gas están dispuestos desplazados en ángulo entre s í .
10.- Mejoras introducidas en los hornos de corrien te transversa l, 
según reivindicación 1®, caracterizadas porque lo s  o rif ic io s  de -  
paso de gas están dispuestos desplazados entre s í  en forma de -435
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tab lero  de ajedrez, 
t i , -  Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transver­
sa l, según reivindicación 1®, caracterizadas por e s ta r  in te r­
calados en lo s  o rif ic io s  de paso de gas, piedras p lan tilladas.

440 cuyas superficies lím ites  b ila te ra le s  forman entre s í  un ángulo 
agudo.
12*- Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transver­
sa l, según reivindicaciones 1® y 6®, caracterizadas por e s ta r -  
previstos lo s pozos colectores para e l m aterial a calc inar que 

445 rebosa de la s  piedras ap lan tillad as.
13, -  Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transver­
sal! con sección transversal rectangular, caracterizadas por­
que los lados longitudinales dotados de o rif ic io s  de paso de gas 
representan un m últiplo de lo s lados cortos y l a  seoción tran s-

450 versal de l a  zona de refrigeración  no lle v a  estrangulaciones ni 
en e l  s i t io  de traslac ió n  a l a  zona de caldeo n i en s i  mismo.
14. — Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transver­
sa l, según l a  reivindicación 1®, caracterizadas porque l a  velo­
cidad de paso del m aterial a  calcinar es mandado por medios, -

455 especialmente por medios de transporte que se encuentran debajo 
de l a  zona de refrigeración ,
15«- Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transver­
sa l, según reivindicaciones 1® y 2®, caracterizadas porque es -  
aplicado como medio para l a  regulación de l a  velocidad de paso -  

460 del m aterial a calc inar por la  zona de caldeo dos o varios cana- 
le s  vibrantes que pueden s e r  accionados individualmente o juntos. 
16 .- Mejoras introducidas en lo s hornos de corrien te transver­
sa l, según la s  reivindicaciones 1® y 3®, caracterizadas porque 
lo s  oanales vibrantes pueden se r accionados con d is t in ta  fre ­
cuencia.
17*- Mejoras introducidas en lo s  hornos de corrien te transver-

465
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saXf según reivindicación 1 s, caracterizadas porgue l a  cámara 
de refrigeración  e s tá  dotada de o rif ic io s  de paso de gas sólo 
en un lado longitudinal*
18*- Mejoras introducidas en lo s hornos de corriente transver»

-  16 -

sa l, segiin la s  reivindicaciones 1® y 10®, caracterizadas por­
que e l o rif ic io  para l a  entrada del a ire  de refrigeración  e s tá  
situado fren te  a l o rif ic io  de paso de gas.
19*- Uto joras introducidas en lo s hornos de corrien te transver­
sa l, según la s  reivindicaciones 17® y 18®, caracterizadas por­
que lo s o rif ic io s  de paso para e l  a ire  están  dispuestos o deter­
minados respectivamente a tenor del desarro llo  de l a  corriente -  
de ta l  manera que su sección transversal en e l centro de l a  pared 
es l a  más pequefla, y va en aumento hacia la s  zonas marginales*
20,- Mejoras introducidas en lo s  hornos de oorriente transver­
s a l , segdn reivindicación 1®, caracterizadas porque l a  corriente 
de revolución del gas para caldeo fluye por l a  cámara de calc ina­
ción a voluntad para d iferentes periodos de calcinación en una -  
u o tra  dirección, estando previsto  para cada «ua de la s  dos d irec­
ciones sólo un sistema de empuje, constituido por toberas, ven­
tilad o res o análogo simples o m ültiplee.
21*— Mejoras introducidas en lo s  hornos de oorriente transver­
sa l, segdn reivindicaciones an terio res, caracterizadas por e s ta r  
dotado e l  homo de un recuperador mediante e l cual e l  gas en -  
revolución pasa, s in  se r mezclado con gas fresco, a experimentar 
una nueva desacidificación.
22— "MEJORAS IHTRQDUCrDAS EN LOS HORROS BE CORRTEWmr 'TRANSVER­
SAL'1. ’

ConBta l a  presente memoria descrip tiva  de diez y se is  
hojas numeradas y mecanografiadas en una so la  cara a la s  que se 
acompañan planos para su mejor c
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