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_ PATENTE DE INVENCION
que por veinto afioa, para Espafla y sus Posegiones, se solicita
a favor de 19. Firma: FRIEDRICH SIEMENS, INDUSTRIEOFERBAU GmbH.,
entidad alemana, residente en DUSSELDORF/RHE]N (ABEMANIA’), pors:
"MEJ MEJORAS INTRCDUCIDAS EN LOS HORNOS DE_CORRIENTE TRANSVERSAI."

w

Le invencién tiens. por objeto crear un horno de -
corriente transversal para calcinar cal, especialmente cal en
pequefios fragmentos con un funcionamiento Sptimo, siendo sen=
cllls su estructuracién y miltiples las posibilidades de apli-
cacién. Segin las condiciones locales deben ser aplicables oom-
bustibles de todas clages.

Se ha llegado a conocer diferentes construcciones de
hornos de ooi:‘r:lente transversal que se refieren a la calcina~-
cién de cal en pequeﬁoé fragmentos; més ellas en mucho aspecto
no hen resultedo satisfactorias y no hen podido imponerse por -
lo tanto frente a los a.n‘tiguos'Ou'bilotes que trabajan con mezcla

de coque y gases de combustién que ascienden en la ocuba.
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La oalo:l.nacién de oal en pequefios fragnent os exige

un dominio seguro de la temperatura de calcinacién.

La patente en EE.UU 2.03’.(—.809 describs un horno de
corriente transversal con una cuba indivisa y paredes parale-
las. Las cémaras de gas empero estan subdivididas y deben con-
dueir el gas para caldeo en ida y vuelta a tra.v‘és' del material
& calcinar hasia arriba. En ello empero no se tiene en cuenta
el consumo de calor en ceminos tan largos y sélo en la parte -
in.ferior rige una temperatura ti'l::ll para la oa.lc:lnaoién.

En la patente elemana 974.527 se propone por 1o -
tanto, con el fin de "asegurar temperaturas constantes en la
zona de calcinecidén®” el que se subdivide el horno ds cuba en -
zonas de precalentaﬁiento, da calcineoién y de refrigeracién -
separades de tal manera que se produzca uns zong de calcinacién
"limitada. en la al'tura" ¥ regible en la tempera.tura.. -

_ como gas para caldeo se ha de emplear un gas mez- .
clado en revolucidn constituido por gas de escape y- gas do = .
combustién. En ello el Bas de escape es sacado de la zona de
caldeo, mezclado con gas nuevo resultante de un quemador, -

recalentado en este proceso y llevado a igual altura de la -

' zona a la cémara de oaldeo en el lado de’ entrada de la’ cuba.

Esto exige que también las cdmaras de gas de la zona de oaldeo
estén separadas completamente de aquellas de la zona de’ pre- :

calen'l:amiento para evitar una megocls con’ gases de la zona de -
precalentamiento. Esta siubdivisicn empero tiene el ﬁc'oh'v'eni‘an-

to ds que la cuba puede ger a.proveohada solo "en une. parte de =

la al tura de la zona de caldeo" para el proceso de oalcinacién.

Las conatrucciomes anteriores se besaban en la :l.dea de que en -

- hornos de cuba de corrienta trensverssl fuera :lndiepensable -

' aprovechar para el dominio completo de una caa.cinao:i.én wniforme

la cuba de caldeq 8610 de 20nas limitadas en su altura. Parg -

8110 se han servido tanto de la subdiviaién de las cubas de gas

- en zonas como también de diferentes direcoiones de cori‘iente, -
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por ejemplo, en sentido mversq, del gas para caldeo por la- o
cuba. de caldeo, sin obtener sin embargo un material bien cal-
cinado y resultados satisfactorios en el funoionamiento del -
horno. Se habia propuesto por 1o tento.en bien de una mejore - ‘
del procedimiento el que se subdividiese la cuba de calcinacién
no-_eblamente en zonas limitadas en espacio sino también que se
dispusiese la admiaién de gas y 1la sspiracilm del mismo en las
cénaras de entiada y de selida en sentido horizontal a le misme

gl;burg, .Po;- esta medida si reauitan zonas de caldeo por corrien-

te transversal. definidas; pero 'I:amb@en espacios no aprovechados

. en la cu‘oa. de calcinacién..

El. ‘gas-en revolucidn tomado de una zons de ca.loina-

oién por corriente transversal es mezola,do oorrespondientemente

' con gas nuevo y admitido de nuevo en le mism zona. Se ha tenido

que admitir aqui el aprovechamiento limitado en espacio y por -
tanto sélo parciel de la cuba de oa.lcinacién. . ,

. Segdn :I.nvenoién se . abandona de prino:l.pio 1a subdivi-
sidn de la cuba de calcinacién en alturas zonales linitedas, -
oon el fin de poder aprovechar toda su altura para la calcina~
cién y 1legar a un mejor rendimiento térmioo ¥y a mejor calided
¥ wn funcionamiento nés sencillo.

o Segdn 1la :l.nveno:|.6n la cuba es aprovechada desde la -
zona de ref.rigeraoim inferior haata la tubuladura de carge por

~su altura oompleta para la oalo:l.na.cién. Aqui e remmcia a une

zona especiel de precalantemiento en la prOp:la cuba. La posib:l.-
1idad de a.‘provschar}_comple'l;ament.e‘un,a zonag de ca.lciz;acién,no limi
tada en ;La.._a.l.mra por toda lg-a.ltutra de la cuba se consigue.-
tambien de ta.‘l. ‘manera que el material a eé.leinar es precalen-; ,
tado ye ‘en 1a tolva de carga por el gas de escape gque fluye -
haoia e.rriba. Con ello se suprime 1a subdivisién, corriente an~
teriormen‘be, del horno en zonas especiales 'y por lo tanto limi-

tadas en altura para el precalentamiento ¥ la oalcinacién, por
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lo que. sufrfa la rentabilidad dsl mismo.

- Segun invencién y diferentes de las construqoi-ones
anteriores la corrients de aire en la zona de refrigeracién -
puede -estar dir':lg:lda‘en sentido diagonal y la corriente de - -
&e3 en la zona de ocdloinacién algo horizontal y en el préca-
lentaniento desde abajo hacia arriba. Segin la invencién son
elzadas igualmente lds cémaras de entrada y de salide de gas
hasta la completa sltura de la cémara de caloinacién sin sﬁb—
divisién algunae L | |

En otro perfisccionamiento de la invencién se 'consigue.
mediente otras medidas constructivas que la mayor cesién de =

calor tiene lugar en la parte superior de la cuba de calcina~

» ocién.

. Los gases para caldeo entran é@ut en le parte in-
ferior de la cémara de entrada de ges y ‘suben, siguiendo el -
asoenso témioo, enseguida hacia arriba. La salida de gas de
la cdnara de salide estd dispuesta en la parte superior, de .-
modo que A_'.l'a. velocldad de corriente es aumentada particularmen-
te en la parte sﬁperior de la cuba de calcinacién. Le corriente
deé revolucibn del gas para caldéo es conducida de- tal manera
que el mismo pass por "ia oéniara-para caldeo durante un perioro
de calcinacién s6lo en una direccidén, con el fin de aprovechar
Plenamente el efecté de la estructuracidn. Este efecto es euxi-
1iado por el hecho de que la cuba de calcinaci én se reduce en —

~ didmetro desde abajo hacia arriba, de nenera’que la resistencia

del material a calcinar a la corriente es en la cuba superior - -
menor que en la parte inferior. Aqui son practicades tambien =
los origicios de paso para 10s gases paras caldeo entrantes. y -
salientes repartidos sobre la altura ooﬁplei:a. del horno entre

 la zona de refrigeracién ¥ la. tolva de carga. Los orificios de

.paso son adaptados aquf en su. seccién transversal Yy en su die-

posicién a la oa.pa/cidad de ca.tcinacidn neceaar:l.a en cads caso,
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"de t4l manera que la mayor cesién de calor se desarrollsa -

segd.n invencién en la parte superior de la cuba de calcina;-
cién. En particular es oonveniente que 10s orificios de =
salida de gas lleven aqui en su totalidad una seccién trans-
versal mayor que los oriﬁcios de entrada de gas. De esta -

. manersa se reduce la reaistenc:l.a a la corriente de los gases

para ca.ldeo. Mediante 19. aplicacién de los orificios de enw-
trada y de selida desplazada en angulo entre si similaer a un
f;ablero de ajédrez,‘ ge puede influir especialmente con una -
determinacién correspondiente de los orificios de salida en

'1a velocidad y 1s direccién de la corriente de ’gaa.f Ademés -

es ventajoso dotar las', paredes inteﬁores‘, de la cuba de -

' ealéinecién de redondeces, especialmente en los rinccnes, -

condioiona.dos por el desarrollo de 18 corriente, oon el fin

"de evitar la fomacién de remolinos.

Pare evitar una obstruccién de los orificios de -

"'paso con polvo dé cal y obtener corrientes constantas, se -
‘intercala segin 1nvenoién en los orifioios de paso piedras -
'aplantinadas, ouyes superficies limites bilateraleatoman

un angulo agudo entre sf. Las piedras aplentilladas corrien-

tes hasta el presente tiénen solo una pered inclinade en =

direccién de le cuba de celcinacién, mientras que el canto -~
euperior formaba una superficie horizonta.l. Sobre dichg - -

euperfioie se depcmitaba material & calcinar y polvo durente

el nmcionamiento del horno, de modo que uno estaba ohligado
‘& quiter estas scumuleciones de vez én Guendo com la mano, =
‘les pledres splantilladas segin le invencitn hecen sotrer - |

este'trabaao complicado y gestoso. En este caso les céieres -

a6 ges que segin invencidn ya no viensn subdivididas” por o

tabiques pueden ser aproveche.das como cubas colectoras para ;
1od trozos de oal que bajen por las superficies exteriores =
1fmites inolinedes. Como ven’ba;}a‘ particulér' resulta segin in-

vencidn el que por el gas para el caldeo répidamente ascen-
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dente se obtiene en la parte superior del hormo un mayor efec-

%0 témico. En dicha pa.r'be se consume en perticular mucho calor

dabido al proceso de desacidificacifn endotermico. Agui es epro-
vechada también 1a resistencia del material a calciner mé.a redu-

cida en eete sitio ¥y la cesién de calor sobre toda la anchurae -

‘ d@e la cuba de caloinaoién. En la parte inferior del horno se =
bace més denso el materiel a calcinaxr aegd.n vaya amnenténdose -

la desacid:l.ficacidn, poniendo nés resistencia al gas pera caldeo.
Por esta medida. o8 conseguida la distribucidn neceear:la. de la -
temperatura sobre toda la altura de la cédnars de ca.‘l.deo ¥ garan-
tizada al mismo tiempo la deseada reacoién gobre el material -
a ca.lcinar sogd.n vaya progresando la deaacidificaeién.

, . UOna posibilidad de control exacto del proceso de desa-
c:ldiﬁ.cacidn ofrece le regulaciOn de la temperatura y de la -
velocided de la corr:lenj;e de ges pars ca:l.deo, que puede reali-

zarse, por ejemplo, en el quemador. ,Aqu:[ es de :l.mportencia. esen~

~ cial que ninguna llama pueda llegar & lea cémara. de en‘brada de -

ges, de manera Que aa encuentra en eata sélo un gas en revolu-
cién determinable con respecto a su conten:ldo de calor. Ademés
es vente.joao 1ntarca1ar correderas, oompuertas de estra.ngulacién
o snélogo en los conductos de los gases de escape 3 de 19. megztla
de aire precalentada. que v:i.ene de le zona de re.frigeracidn, oon
el fin de regtnar la. pro;;orcidn de mezola de ambos antes de que
llegue al inyector © ven'bilador © respectivamente al recuperador
ag:,‘eg,a@o. . .
‘ Léa cémaras de ga.a alzadas haeta arriba ¥y no subdiv:l-
dides permiton ahore un:l.r mtelacionee adicionalea, como oéma.-
ras regenerativas o] recuperadores cozxtmotivamente coh ol homo
de la manera més ecomémica. Hasta ahora 10s recuperadores por -
ejemplo, oomo prOpueatoa por la Patente amerioa.na 2.037 809 -
deb:[an ser montados fuere. del homo ¥y admitirae 1as pérdidas -

de calor sumamente grandee que resulta'ban de este sietema, por-
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que les cémaras de gas empleades estaban subdivididas. Solo - '

grecies a le estructuracién segun invencién es éhora. posible

'emplear recuperadores de una meners econémica y oonséguir les

grandea ventajes de ce.lc:lnar cal quimioamente no impursa vy de
producir éeido carbdnioe puro. Con ello se cumple una demanda _
urgente de la :I..ndustr:la..dg acero y se produce con el 4cido -
carb&niéo puro o‘btenidb al mismo ﬁempo un derivado bien ven~ _
dibie,' por cuya ﬁenta. son regucidéa consj.derabiemenjte los ,gzas-~
tos para la oaloinacién. | .

Mayores gastos pa.ra la calcinacidn reeulten como es

‘ conocido siempre del empleo de recuperadoras, y& que no es em-

pleado ningd.n ges mezclado, _escapando el gas de combustidn por
le chimenea. 'El montaje del miamo en la eonstruccién total del
horno results sin embargo oomo une ventaja muy particuler en -
sentido de‘q.ue estos. éaatoé'eoﬁ maﬁtenidoa bﬁjos; .
.. o La eognomia de un horno de corriente transversal -
puede ser a.umentada aegdn la invenci&n coneiderablemente por
el hecho de que ase evita todas las estrangula.ciom 8 0 estre-, ‘
chamientos corrientea haste el preaente en 1as foma.s méa dis-
tintaa, ta.nto en la cuba de ca:l.c:lnacidn como en la ‘gona de -
refrigeraoidn. E8pecia1mente no debe tener el pa.so a eata n.in-j "
gunas astrangulacionea ni ensanchamientos. o
i‘ampoco son utilizadaa esolusas de medaa celulares
-] med.ioa ‘de cierre a:lmilares, en su lugar es mandado el paso -
del material 8 celcinar a través de la zona de caloinacién ex-' |
clusivamente por los mediocs de '!:ransporte que ge enouentran por'
debajo de la. zona de refr:lgeradiﬁn © sea fuera del horno. -
‘ Para 1a me jor regulacibn de la veloc:ldad de paso‘ae
propone ademds emplear doa o var:i.03 medios de transporte simi-
lares, eapeoialmente canalea vibre.ntea. } A _
Por la aplicacién de 2 cana.lea vibrantea 8e puede -
1n.t‘1u:lr distintamente en la veloe:l.dad del ma,terie.l a ca.'lcinar .

descendiente. Esto es de impprtanoia cons:l.derable pa.rticule.r-
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ﬁen‘te cuaxido se originan interrupciones en la mercha del horno,

como ocurre, cuesndo una perte del materiai a caloinar queda -
suaspendida. Se tiene asi también 1a posibilidad de regular la -
cesién de cakor por el gas al ma.terial & calcinaxr de tal manera
que el materiasl que se encuentra en el lade de la cuba de cal-
cinacién donde estéd le selide del gas, est4 expuesto més tiempo
el proceso de calcinacién que aguel material que se encuentre -
en el lado de entrada de gas. Dicho proceeo puede fomentarse -
segin la :I.nvonoién adicionalmente de tal menera que 1los orie
ficios de salida de gas “tienen en total una seccidén mayor que -
log orificios de entreda de gase | ) ' ‘
| _ | La invencién se extiende ademés a una construceitn -
especial de 'la zona de :éfrigéracidn. Hesta el presente era -
costunmbre déjarve'ntrar y salir el aire nuevo que entraba en =
este zona de refrigefaoidn siempre por el mismo lado longitu-

'dinal. De esto resultabs el inconveniente de que la zona Cen=

tral del maberial a celoinar era refrigerade demassiado poco. -
Seg&n invencién el aireces conducido por 1o tanto en sentido -
d.iagonal a travéa dol materisal a calc:lnar que e ha de refr:l-

- €0Y8alX e

Egto se consigue de tal manere que se eplice los -
orificios de salida g6lo en un 19.6.0 longitudinal a los que se
encuentran en frente Fn el otro lado longitudinal los orificios
de entrada de aire, préferentémente en les tubuladures ‘de salida
5. Ademés he resultedo convenietite dispone’i" 0 'resj:eétivamente -

: determinar los orificios de ealida de a.ire, en correspondencia

con el desarrollo de la oorriente, de tal menera que su seccién
transversal es en el centro de la pared la nés pequeﬂa, aumsn-
téndoge en. cambic la miama hacia, las gonas marginalea.

' Da estructura esPecial segdn la invencidén hace posi-
ble, gracias al hproveohéniiehto de le ouba de calcinscién sin -
zones Ypor sus Qéméras de gas que se extienden' por toda ia al-
ture del horno para calciner, aplicar y eiplotai‘itales “hornos -
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de corriente transversal de nixl tiples manerae.

Ast puede ser suficiente 86lo un sistema de empuje
cuando la eéstructuracitn del horno estd prevista s6lo pers una

' 'ﬁiréécibn de ‘60rrie’nto, mientras que en el conocido mncione.-'

m:lento en eentido inverso son necesar:.os al mismo tiempo dos =
sistemas de empuje egpeciales. En esta simplificac:ldn estriba
una esencial ventaja econémica y tecnica. -

~ Si en cembio me desea disponer de un segundo sistema

de empuje por razoneé de la seguridad del servicio, entonces -

| ée'puede arreglarld sin dificulted para diferentss pei:'iodoé de

- caleinacién, o respectivemente, para direcciones inversas, en -~

que cada sistems de smpuje puede estar cdnstim;ldo. por una 0 -

- variaa toberas, ventiladores o andlogo. Entonces no es nece-~

serio interrumpir el proceso de calcinecién por razones, repa-

’.raci‘onea, variaciénesfo limpiezas de un sistema de ‘empuje; més
" hece’ falta 8610 un cambio en la direccién de la corriente en -
revoluoién del ges para caldeo, cuando se pasa al otro aietema
‘de empu;je, porque durente un periodo de calcinecién fluya la -

corrien‘l:e de revoluc:l.dn 8610 en una direocidm.’

En el plano esté representado en esquema un e jemplo

de reslizecién de un horno de corriente transversel segin in-

14

En figuta 1 se presenta un horno de” corriénte “trais-

versal segin invencidn en seccién trensversal;

En figura 2 en ’eecéiéxi IOngltudinél}'

BEn’ ﬁ.gu.ra 3 se presente el hoge.r en seceibn a~b;

Bn figura 4 la eecoiOn o=d por 19, parte supd rior del
horno; . . 4 S .
I | En figura 5 represe_nta'una vista del hormo de recu-
peracién ‘0 regeneracidén del gas'ﬁisto. en seccilén transversal,
al igual que la de la fig.1 con variada realizacién construc-
tiva del hormo para el recorrido del gas en la \calcinaoién de
la piedra, y- '
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dicho horno.

 El1 material a caleinar entra, viniendo de la tolva
de carga'l directamentg en la cuba de oalc'inaciéne. En esta
el mismo baja a uns veioc,idad, determineds por el canel vibran-
te 3. , _ : S _ : 4
‘Leas paredés 1imites laterales de la cubs de ca;.o:lna-
cién 2 y delbuplemento de refrigeraciém 4 no tienen estrangula-
clenes algunas que estorbaran ¢ frenaren el producto a calcinar

en su descenso. Debajo del suplemento de refrigeracidén 4 se en-

cuentran les tubuladuras de salida 5 fabricadss de hierro. En -

el ,e;]e\mplo" de realizacién lleva esta tubuladura de salids 5‘ la
forma de pentelon con el fin de conducir el material & dos -
canales vibrantes 3 separados. Los canales vibrantes 3 tienen ~
eb{e:l.,ona_mientos separados y pueden ser regulados distintamente
con réapeoto asbu frecuencie de vibracién. Una repre.s':en;h,apidn -

gréfica de estos accionamientos no se ha hecho en intorés de -
la claridad.

- BEn los orificios de entrade. de gas 6 y en los ori-
ficios de salida. de gas 7 se encuentran piedraa aplantilladas
8. Se deduce del plano que estas pledras. aplani_tilla.da,s estan -
dispuestas desplazadas en dngulo entre si. De fige 2 resulta -
qué las piedras aplentilkdes 8 estan s:l.tuadas desplazadas en -
forma de. tablero de- a..jedrez. , S o _

Las piedras aplantilladas 8 llevan en ambos lados -
superficies lfmites que forman un émgiz.io agudo entre si. El -
material a caJ.dinar no encuentra apoyo en ambos lados y»'g,:e -
deslize autométicamente hacia abajo. .

En el e;lemplo. de realizacién represe_ntaé.o forman. = .
las cémaras de gas 9 y 10 al mismo tiempo el pozo recolector
para el material a calcinar tme~ durente la marcha del horno ha
sobrepasado de la altura de las piedras eplantilladas. Se ha -

renunciado por razones de clarided a una ilustracién de ls =

En .f:lgura. 6 una vista en seccidn longitudinal e-f£ de

1l
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evacuacién mecénica del material & oaleinar que ha caido al -
fondo,

En el ejomplo de realizaoién gré.ficamente represen=
tado no se ha tenido en cuents 10s distintos temafos de 10s =
orificios de entrada y de salida de gase

' En el suplemento de refrigeracidn 4 oatd dibujedo -
el oriﬁ.o:lo de paso de gas 11 previsto en un lado longitudinal.
De figura 2 resulta que los orificiocs de sslida de aire tienen
en el centro de la pared la seccién transversal més pequefia que
en cambio va en aultento hacia las zonas mérginales.’ -

En figura 1 est4 indicado por la flecha 12 el que ol
alre de refrigeraoivén entra por una abertura en la pared de la
tubuladura de salida 5, cuys abertura se encuentra frente al
orificio de salida de aire 11, por 1o que el aire debe fluir -

forzosamente por el material a calcinar que tiene que refri-

gera.'r en sentido diagonal, calenténdose en este proyacto. ‘

Como se ven. en las f:.guras 17 41las oémaras de gas
9 y 10 se extienden indivisas sobre toda la alturs de la cénara
de caldeo 2 y estan dotados do numerosos orificics de paso 6 y
( practicados en los tabigues. Por el orificio 13 sele el gas -
para caldep del hoga.r 14 situado detrés de este orificio’ 13,
como se ve en figura 3, entrando ‘en la ouba aspiradora 9, sigue
las diferentes flechas’ y entra a través de los numerosos orie
ficios 6 en la cube de caloinacién 2+ E1 gas penetra g través
del material a. calcinar' y entra a través de los orifiome 7T en
la ouba expulsora 17, el cual abandona por el esca.pe de gaa -
superier 18. En fig. 1 se ve que la ocuba de ‘calcinecién 2 se -
reduce en d:l.émetro deade abajo hacig arriba.

Como resulta de la direccién de las flechas que re-
preeentan la corriente de gas, la misma pasa durante un perio-
do de calo:lnacién por la cémara de calcinecién 2 8610 en una -
direccidm. Si, en cambio, por ra.zones ‘de reparacitm, debe de-

Jarse para.do el sietema de empu;]e, 86 ha previsto el orificio
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de en'brada 15 y el orificio de salida 16, oon el fin de poder
poner en servicioc un segundo sistema de empuje que no estd -
wdibu;jédo aqui. En este caso la corriente de revolucién del gas
para caldeo fluye en direccién contraria. '

En figura 2 viene representado como se acopla el -

sistema de empuje dibujado, por e jemplo, como inyector 17 a -
'la sal:l.da de gas 18. Por este el gas sal:lente es llevado ace- -
' lerademente al recinto de combustién 14. Aqu:[ el mismo es cal-

deado por quemadores no dibujados y conducido nuevemente al - -
orificio de entrada de gas 13. |

Le construcoién del horno base ‘de 1a solicitud -
ofrece, gracies a su estructuracién especial, partioulermente

debido a que las cédmaras de gas 9o extienden sin interrupeién -
‘80bre toda la altura del horno de calecinacién en ambos lados -
-de la cuba, la posibilidad de llevar el horno tembien de mansre

recuperativa o, re‘apectivament_e, regenerativa con los disposi~
tivos conocidos a tal efecto. Estos dispositivos pueden ser in-
tercalados segin las invenciones con aprovéchamiento de la =
construceién de la cémarg de gas.

De interéds especial es que se ha creedo asf la opor—
tunided de llevar hornos de cal recuperativemente. Aquf- e'l’ gas
en revolucién con el oual se efectia la desacidificacién de la.
cai, Ya no 8s mezclado con gas fresco resultante del quemgdor.
En consecuencisa queden ale jadas del material impurezaé oritfndas
del combus tible, especielmente del aceite combustibls. Eeto es
de importancias particular,. cusndo 1a industria de acero exige -
una cal précticamnta“ libre de azufre o, cuando se desea ohtener
doido carbénico desde el punto de vista quimico précticamente -
puro. B ’ ’ ,

El. funciénem:l,ento es el siguiente:.

La carge de la piedra calize, se efectda por las =
tolvas (A)_‘ ‘& 1a cuba (B) de caicinaci.On, signdo recalentada
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por el paso de ung corriente de gas recelentado en revolucién
segdn flechas indicadoras (¢), mediante un hogar (D) en el que
se veriﬁ.ca la cremaoidn @1 combustible por la éntrade de aire
(B), de ouyo oombustible se desprende el gas que es recalentedo
al pesar por una cémara de caldeo (F) y otra (F') para precelsn~
taniento del aire, siendo dlcho ga.s sometido a un aumento de -
revolucidn mediante. la accién de un grupo aspirador (G) entran-
do asl revolucionado por las cémaras ds conduccién y'caldeo (")
dispuestas en 1os laterales de la cuba (B) donde va depositada
la piedra caliza para su calcinacién; recalentando el gas 8 =
ésta y volviendo a entrar en las cdmaras laterales de celdeo -
(H) formando un ciclo segin las flechas indicadoras (0), salien=-
do el &cido carbénico excedente de la cealeinacién de la piedra

| caliza, por una conduceién (1) dispuesta en la parte alta de le.

cuba de carga y el gas sobrante de la cremacién del combustible
por la salida (J) dispuesto en la parte alta de le cémare de -
caldeo. S ) |

~ REIVINDICACIONES
Se relvindioa como de la propis y nueva :I.nvencién la propiedad
y explotacidén excluasivas de: .
1e= Mejoras introducidas en los hornos de corriente transversal,
para calcinar cal, dolomita o andlogo, caracterizadas porque la
cémara de calcinacién es aprovechada por toda su altura, por -

- extenderse las cémaras de entrada y de salida de gas indivisas

Q
sobre toda la altura de la .cémera de calcinacién y estar dota~

' das de orificios de paso.

2.~ Mejoras introducidas en 1los hornos de corriente transversal,
seguin i'eiv:_l.ndic'acién 18, caracterizadas parque la fuerza ascen-
cional termice de los gases para caldeo son aprovechadgs tanto
en la cémara de eﬁtra.da como en la edmara de salida sobre tods
la altura de diches cémaras..

3+= Mo joraes introducidas en los hornos de corriente trensversal,

segin reivindicaciones 19 y 28, caracterizadas porque le intro-
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duccibn de gas esté dispuesta en la parte inferior de la cémara

de entrada y 1a_. salida de gas en la parte superior dg le cémarq
de salida. | | A _
4.= Mo joras introducidaa en los hornos de corriente trensvensal,

segin reivindicacién 18, caracterizadas porque 1a corriente en
- revolucién del gas para caldeo es conducida de tai manersa Que -
~la misma fluye por la cémara de calcina.ciém durante el periodc

de calcinacidn 86lo en una direccién.

5.- Me;]oras mtroducidas en los hornos de corriente traﬁéveraél,
aegdn re:l.vindicacién 18, caracterizadas porque la secciém trans-
versal de la oémara se reduce desde abajo hacia arr:lba.

6o Me;]oraa mtroducidas en 1os hornos de oorriente transversal,
segin reivindicacién 'le caracterizadas porque los orificios de
Paso para la corriente de revolucién del gas para caldeo son -
adaptados en su seccién transveraal ¥y en su disposicibn a.l ren-
dim:l.ento en la calcinaciOn que exige cada caso.

: 7.- Mejoras introducidaes on los hornos de corriente transversal,

segin reivindicaciones 12 y 69, caraéterizadas porque las paredes
:lnteriores de la ouba de calcinaoién llevan, en ev:l.tacién de la -
formaoién de remol:l.nos, redondeces especialmente en 1oe rincones
en adaptacién al deaarrollo de la corriente. L
8.— Me;joras introducidas en los hornoe de oorriente transversal,‘
segun reiv.lndicac:l.én 18, caracterizadas porque loa orifioioa de
salida de gas tienen en su totalidad una seccién transversal -
nayor que los orifioios de entrade de gas. o
9.- Me joras introducidaa en los hornos de corriénte' traﬁsrwzei'éal,
aegdn reivindicaoién 18, caracterizadas porque los oriﬁcioe de
paso de gas estan dispuestos deeple.zados en é.ngulo entre ai. -
10.- Meaoraa introducidea en los hornoa de corriente transversal,
segdn reivindicaecién 18, caracterizadas porque los orificios de -

paso de gaa eata.n dispuestos despla.za.dos entre 8f en formsg de -
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1o~ Me;joi'as introducides en 10s hornos de corriente transver-
sal, segin reivindiéacién 18, caracterizadas por ester inter-
calados en los orificios de paso de gas, pledras plantillades.
euyaa superficies 1limites bilatera.les formen ‘entre si un angulo
agudo. : - A . Lo
12.~ Me joras introducidas en log hornos de coi’riente transverQ '

sal, ségtiﬁf reivindicacicnes 192 y 6%, carécterizadas por estar -

-previstos los pozos colectores para el matezfial & calcinar gue.

rebose de lss pledras eplantillades.

-13e= Mo joras introducidas en los homoé de corriente transver-
- 8al, con seccién transversal rectangular, caracterizades por-
-que los ledos longitudinales dotados de orificios de paso de gas

representan un miltiplo de los lados cortos y la seocién trans-
versal de la zona de refrigeracidn no lleva estranguleciones ni
en el sitio de traslacién & la zona de caldeo ni en si mismo.

 14.~ Mejoras introducides en los hornos de corriente transver-

sal, segin la reivindicaecién 12, caracterizadas porque le velo-

: cidad de paso del material a calciner es mendado por medios, -

especialmente pdr medios de tramnsporte que se. encuentraan debajo

- de le zona de refrigeracién.

15e= Me joras introducides en los hornos de corriente tremnsver-.
sel, Begin réivindicaoiozxea 18 y 28, vcara..cteri.zadas porque es. -
aplicado como medio para la regulecidén de le velocidad de paso =~
del materiel e calcinér,por la zona de caldeo dos © varios cana~
les vibrentes que pusden ser - accionados individualmente ‘0‘.31.11’1"5'08.
16+~ Mejoras introducidaes en 1o0s hornos de corriente transver-
sal, seguin las reivindieaciones 18 y 38, oaracterizadas porque
los canales v:l.brantea pueden ser accionados con distinta fre— .
cuencia.

17+~ Me jores introducides en los hornos de corriente transver-
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en un lado longitudinal. - _

18+~ Mejores introducidas en 1os- hornos de corriente transver-
sal, segin les .reiv'ihdioaciogea 18 y 108, caracterizadas por-
que el orificio para la entrads del alre de refrigeracitn estd
situado frente al orificic de paso de gas.

~19.~ Mejores introducides en los hornos de corriente transver-

sal, segin les réivindicacione‘s 1‘73 y 182, caracterizadas por-
que 1los orificios de peso para el aire eaten dispuestos o deter-
minados respectivamente a tenor del desarrollo de la corriente -
de tal mansre que su secoién transwersal en el centro de la pared
es la més pequefia, Yy Ve en sumento hacia les zonas mergineles.
20.- Mejoras introducidas en 1os hornos de corriente transver- -
sal, segin reivinéicaoién 18, caracterigadas porque la corriente
de revolucién del gas pera caldeo fluye por la cémars de calcina~
cién a volunted para diferentes periodos de calcinecién en ung -
u otra direccién, estendo previsto pare cada una de las dos direc—

 ciones 86lo un sisteme de empuje, constituido por toberass, ven-

tiladorea 0 anélogo simples o miltiples.

21.~ Me joras introducidas en ios hornos de oorriente transver-
sal, segin reivindicaciones anteri_gres. -caracterizades por estar
dotedo el horno de un recuperador mediante el cual el £e8 en =
revolucién pasa, sin ser mezelado con ges fresco, & experinientar
une nueva desacidificacién, :

22— "MBJORAS INTRODUCIDAS EN LOS HORNOS DE CORRIENTE TRANSVER-
SAL"Y-, ‘

. Consta 1a presente memorie descriptive de diez y seis

ho jas numeradas y mecanografiadas en une sols cers a lae que se

acompafian Planos para su mejor copfirens
DE 1.962 -
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