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Este invento se refiere a ventiladores o espaciado-
res para asientos,que emplean una unidad interior de
alambre en espiral,y particularmente a la sstructura
y nanufactura de la unidad.
Tal como se la construfe hasta el presente,la unidad
anterior de¢ alambre en espiral de un espaciador,co-
#Hn o almohaddn de ventilacidn del tipo adoptédo pa~
ra ser interpuesto entre el cuerpo de una persona y
la superficie de sostén eldstico del asiento o res—-
paeldo de un automévil o un mueble,era cubierta por lo
corriente en cada una de sus caras con una ldmins o
tela flexible foraminosas Los bordes periféricos de
ambas lgminas o telas de cubierta que se proyectaban
sobresaliendo de la unidad eran ligados entre si me-
diante una cinta o ribete gue cubrda a dichos bordes y
que cosfan los mismose '
Basta decir que uno o més trozos de alambre en espiral
son arrollados alrededor de un marco de alambre para
formar filas intersectadas y trabadas entre sf de
alambre en espiral,y las espiras son luego aplanadas
o0 achatadas para mejorar su tratamiento mutuoe Telas
foraminosas o tejido suelto encierran a la unidad in-
terior y permiten la circulacidn de aire entre el
cuerpo del ocupante de un vehfoulo,silla o elemento
anélogo,y el asiento,respaldo u otra superficie de sos-
t&n del vehfculo o art{culo de mueblerfa del casos
Se ha visto que el aplastamiento o achatamiento de las
espiras,si bien resulta adecuado con fines de comodi-
dad cuando el ocupante estd vestido totalmente con las
vegtiduras exteriéres corrientes,no es completamente
satisfactorio cuando el ocupante eatd vestido con ro~
pas livianas,por e jemplo con un atwuendo de dormir o ro-

pas snalogess
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Ia concentracidn del peso sobre la parte superior plana
de lag espiras de alambre es muy probable que provoque
incomodidad cuando el espaciador se utiliza en camas de
hospital u otros lechos,un uso especialmente indicedo es
en verasno. Una concentracidn de peso similar sobre el
cuerc o tela de tapicerfa,provocada por la parte inferior
de las espiras de alaumbre,puede causar un desgaste exce==
sivo del tapizado y acorfar lz vida del mismo.
Andlogamente,en otros tipos de especiadores o cojinetes
de ventilacidn en los cuales se emplea solamente un juego
de files espaciadores de egpiras de alambre,y las filas
adyacentes son mantenidas en su sitio,entretejiecdo alam-
bres,tiras o intefsectando filas 8e espiras,y las filas
son dispuestas de distintas maneras,por ejemplo paralelas
y rectas y concéntricamente,la zona de sostén limitada pro-
porcionada por la parte superior de los alambres de las es-
piras,estén &éstas aplanadas o n6;puede provocar incomodi-~
dad en las condiciones mencicnades,ain cuanto las filas
puedan gser superpuesias,se haga pequefio el paso de las
espiras y se proporcione,debido a ello,una estructura espl-
ral relativamente densa. El forro o tapizado tiende a intro-
ducirse en los espacios entre egpiras para formar una de—-
presiﬁn o canaleta mientras que -la parte superior de las es-
piras forma resaltes o lomos que tienden a ejercer presidn
gobre el cuerpo del ocupantee.
Por lo tanto el presente invento contempla la provisién
de un medio barato,pero eficiente y un método sencillo para
suavizar y agrandar el grea de sostén de cuerpo efectiva
de una cara del espaciador de ventilacifn,extendiendo los
resaltes y ain uniéndolos. El drea de sostén serd llamada
de aquf en adelante 4res de "apoyo". Cuando estd asf egran-
dada,el dreas.de epoyo distribuye el peso del ocupante en

una superficie relativamente grande y reduce la concentracidn



de la presién ;anto en la parte superior como en la parte
inferior de las espiras o en ambas caras,para asegurar co-
modidad adn en el caso de gue el usuario esté vestido con
70e~ ropas ligeras,as{ como también impedir un desgaste indebido
de la superficie de sostén del espaciadore
El invento contempla ademds la provisién de un medio de
sostén del cuerpo y un método para no solo incrementar el
4rea de apoyo del espaciador muchas veces en comparacifn
75¢= con la proporcionada por lag espiras de alambre,sino tam-
bién para conferir a la unidad las funciones adicionales
de reemplazar o suplementer en formae efectiva a los dis-
positivos utilizados hasta el presente,para fijar a las
filas en su sitio durante el manipuleo y el transporte,
80~ asi como tambiép para impedir el desplazamiento o retor-
cimiento de las eepiras individuales,fuera de sus posisio-
neg debidamente,cuando se pone sobre ellas una cargas.
E1 invento contempla ademds la fabricacidn del drea de
apoyo alieada y sgrandada,sumergiendo le porcidn inferior
85em de una unidad interior de espiras de alambre en un mate-
rial pldstico viscoso,algo adhesivo y endurecible que es
preferentemente menos rigido que el material de las espi-
rag,una vez endurecido y aplensdo y distribuyendo luego el
. recubriniento para constituir extensiones de 4rea sustanqial
90 ~ y uniendo opcionslmente un recubrimiento laminar liso al
rpismo y distribuyendo el material pldstico en grado y exten—
sidn tal como pera formar ™n situ" una ldmina permitiendo
‘gque las extengiones del recubrimiento de cada espira se
unan o se suelden con las de las esﬁiras adyacentes,teniendo
95e= la limina as{ formada o unida perforaciones de ventilacidn,
8i se lo desea. | | '

Los varios objetos del invento qué&an aclarados por la
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siguiente descripeidn y los dibujos,en los cuales:

la Pigura 1, es uge viste fragmentarie esquemdtica

en corte de la unidad interior de alambre en espiral,

de un espaciador de ventilacidp,que ilustra & las partes
inferiores de las figuras de espiras sumergidas en un
bafio de un material pldstico mds o menos viscoso s la
temperatura adecuada para llever a cabo el paso de recu-

brimiento.

La Pigura 2,es una vista similer de una unidad parcial.

mente recubierta,que ilustre a les figuras apoyadas so-
bre una ldmina lisa despufs de su retiro del bafio y al
material de recubrimiento desparramado por accidn de la
grevedad eaplanado y endurecidoe

La Figura 3, es una vista similar de una unidad recubier-
ta con la 1£mina unida a la misma,invertida y wuelta a
sumergir,ésta vez mAs profundamente para cubrir a las
porciones apuestas de las files éon un mayor exceso de
material.

La Figura 4,es una vista similar de la unidad recubierta
de la FMigura 3,tal como se ve apoyada sobre una superficie
plana dotada de los lomos que forman canales en el mate-
rial pléstico,siendo la superficie plana de un cardcter
tal que no se edhiere o tiene una pelicula gue impids

su adherencia al material plastico,para formar "in situ®
un drea de apoyo marcadamente agrandada y elisada de ma-
terial pldstico aplanads de forma de ldmina en lo que se-
rén las partes superiores de la filae

La Figura 5,es una viste similar a la unidad interior com-
pletada con su lado derecho hecia arriba y cubierta en

su parte superior y ligada en los bordes pera formar el
espacio terminados

La Figure 6,es uns vista fragmentaria en planta desde arri-
ba de una forma modificads de la unidad,en la cual se usa
dos juegos intersectados de filas de espiras de alambre,
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estando las filas superpuestas y siendo el paso de cada
espira tan peguefio que se forma una estructura densa y

el meterial plédstico en exceso soﬁre las espiras estrecha-
mente espaciadas y sumergidas profundamente,se suelda para
formar un miembro integral,perforado,de forme de ldmina,
que tiene una cara exsterior plana y un espesor variable.

La Pisura 7, es una vista similar de otra forma wmodifica-

da de una unided interlor que tiene filas ampliamenie es-
pgciadas entre s{ con espiras &c paso relativamente gren-
de,tzles como las ilustradas en la Figura 1 y 3 pero con
las partes superiores e inferiores de las figuras sumer-
gidas playamente para formar éreas de apoyo separadas y
aplanedas mis pequefias,teniendo la unidad una ldmina uni=
da a la parte inferior de la fila.

La Figuras 8,es una vista en perspectiva de una espira ti-
pica gque tiene a su parte inferior recubierta y el recu-
brimiento aplanado y que ilustra adem'as a las extensiones
aplanadas acanaladas y rebajadas y al recubrimiento de la
perte superior de la espira. ‘

La Figura 9,es una vista similar 2 la de la Figura 6,pero

gue ilustre una forma aplanada de las espiras y ademds los
canales que se forman e¢n le superiicie plana de las exien-
siones y el recubrimiento de una de las caras de la unidad.

Lg Figure 10,es una vista en planta de otra forma modifica-

da de la unidad,en le cﬁal las extensiones de los recubri-
mientos de espiras superpaestos y aplanadas adyécentes 50-
bre una de las caras,se unen para constituir una ldmina
perforada,quedandc acanalada la lamina formada en su su-
perficie plana y aseguréndose en forma adhesiva a la otra
cara de la unided una lémina separada por accidn de las ex-
tensiones espaciadas entre sf y los recubrimisntos de las
egpirase

En pocas palabras,p:sra llevar a cabo el invento,partes ele-

gidag de filas adecuadas de espiras son recubiertas con un
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material pldstico no rigido y alto flexibvle y endurecible,
v luego el material pldstico es distribufdo en forma de
extensiones que son aplanadas para salvar parcial o total-
nmente los espacios entre partes &orrespondientes de espi=-
ras adyaoéntes,dejéndose endurecer entonces al material
pldstico. Los tipos de las espiras y el material pléstico,
la disposicidn de las filas y los medios empleados para
aplanar al recubrimiento,varian en considerable extension
y no serd descritos en detalle.
Refiridndose a las Figuras 1 4 5 se iluestra en las mis-
mas partes de una fila (11) de espiras{12) de un espacia-
dor de ventilacidn de espiras de alambre interiores(l3)
(Fige5),debidndose entender que las filas (12) son de
gran longitud y gue se emplean un cierto nimero de filas
para producir la unidad, como se sabe perfectamente,los
ejes de las filas y de las espiras se extiende en un pla-
no comin paralelo y una cara del espaciador. Como se ilus-
tra,un armazdn (14) de la forma de un marco helicoidal fle-
xible 45 alambre entra en toma con los extremos de las fi-
las y ayude a mentener a las filas en su sitio mientras la
unidad estd siendo manipulada a los fines de su recubri-
niento y terminado; sujetando también el marco de alambre
flexible a las filas en su sitio posteriormentie,aunque
puede emplearse en su lugar cualquier otro medio adecuado
tal, como un marco de lados rectos,relativamente grueso
¥y rizido.
Pueden ser ellas sostenidasvtemporal o permanentemente,
las partes o zonas inferiores(15) aé las filas, son sumer-
zidas en un tanque(16) que conbtiene una cierta cantidad de
un maverial pldstico resinoso adecnado (17! en forma mds 1
quids o gemiliquida y de la viscosidad deseada para cubrir
y adherirse a las espiras,pero para poder fluir por gra;

vedad & la velocided deseada hacia los puntos inferiores
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(18) de las espiras,preferentemente,el material pldstico
200 = es de un tipo flexible,tal como el de los plastimoles vinfli-
cos,en los cuales el plastificante controle consistencia o
viscosidad y el tiempo de curado o endurecimiento. Pueden
emplearse si se lo desea para el recubriniento fusiones ca=-
lientes u organisclas o regisoles de endurecimiento relati-
2050~ vamente rigido,de la consistencia adecuada,siendo convenien=-
te que el tiempo de curado sea relativamente corto y coniro=-
lable,que el material liquido o sémiliquido a temperaturss
de recubrimiento razonable y que el material gléstico no
resulte quebradizo una vez airadoe.
210e= Iz profundidad es lé iﬁmersiéﬁ,la vigscosidad y el todo tipo
y composicién del material pldsticosdeterminan con otros
factores més o menos controlables,la cantidad del material
pléstico que se adhiere a las partes infericres(18) de
las egpiras. Es preferible que las filas lleven con ellas el
2154 sacdrselas un exceso del material pldstico(17) con relacidn
| al que se necesita meramente para formar un recubrimiento
delgadoe Una parte considereble del meterial pldstico en ex=
ceso de ceda espira cae por gravedad hacia el punbto mds bajo
de la espira,teniendo a acumilarse alli en la forma de una
2200~ gota o bolitas Sin embargo,ess formacidn de gotas es impedi-
da y las mismas son deformadas epoyando & las filas recubier-
tas,nientras estan limedas,sobre una adecuada superficie plana
que aplans el material pldstico y le permite desperramarse por
gravedad donde la espire de la cual estd suspendidoe
225 e~ En la forma iluestrada en la Figura 2,la superficie plana es
una 1dmina a la cual se adhiere el material pldstico ¥ que
permanece unida a las espiras para formar parte del espacia-
dor terminsdo. La ldmina u hoja es de un material fuerte pe-
ro flexible,tal como un papel,un materisl fibroso,papel reforw
230.~ zado con fibras de vidrio,un tejido o un material analogo 2~

decuado. La ldmina no necesita ser perforada si v a constituir
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la parte inferior o trasera del espaciador,ya que no pue-
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depasar sire a su través,ain si estd perforada,cuando se
halla en su posicidn operativa apoyada contra el asiento
235~ o el respaldo de un automdvil o un mueble o tendida sobre
una cepa o mieble andlogo. Cuandc se utiliza una ldmina de este
tipo,basta una impresidn poco profunda en el bafio de material
pldstico para unirla a las espires y formar 4reas de apoyo
o extensiones :espsciadas(12) (Figura 7),una en cada espira,
240e~ las cuales areas junto con la ldmina,constituyen un érea de
apoyo total de tamaflo suficiente para impedir que el alam-
bre de las espiras deteriore a la superficie contra ls cual
hace presidn el egpaciador cusndo soporta un pesoe Cuando se
utilize en la parte superior o en le parte de frente de las
245e~ espiras,ls ldmina (20) es perforsda sdecusdaments 0 es de ti-
po foraminoso,con fines de ventilacidne
Sin embargo,tal ldmina separada(20) no es indispensable pare
aumentar el aire de apoyo atin en la parte superior o en la
. ' parie delantera del egpaciadox,donde la ventilecidn es esen-
250~ cial,debido a que puede formarse una lémina o miembro de for-
ma laminar,que cumple el propdsito requerido haciendo que las
extensiones Gel material plastico adheridas a cada espira
gse mezcle 0 se suelde con las de las espiras adyacentes, co=-
mo se ilustra en la Figura 4 y tambidn en las figuras,6,8
2554w y 10« Con fines y de economia en la ilustracidn,la ldmina
(20) es representsda unida a las filas en las figuras 3,4,
5,7 y 10,eunque deben entenderse que dicha ldmina puede
ser omitida totalmente,si se lo desea y formarse "in situ”
una ldnine perforada por medio del material pldstico un ex-
260 o ceso. O bien,si tal ldmina estd unida 2 una cara de la uni-
dad espaciadora,pueden emplesrse en las caras opuestas,que
se ilustra en la Pigura T,4reas de apoyo o extensiones espacia~
das(2la),sin la misma lémina,proporcionando los espacios
que queden entre las zonas(2l) las aberturas de ventilacidn
265w ﬁeéeadas que se comunican con el interior del espaciador.
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Como se ilustra en la Figura, 3,lass filas son iavertidas
o dadas vuelta y sumergides profundemsnte en el bafio de
material pldstico para recoger un recuprimiento conside~
rable de dicho material. las filas as{ recubiertas son
apoyadas, como anteriormente,sobre una ldnina plana,tal
como la (22),de vidrio u otro miembro de superficie ple-
na,lisa,adecuadamente recubierto,si es necesario,con ¢era,
aceite,grasa,un siliedn u otra pelicula a la cual el mate-
rial plﬁstico no se adhiera biens Bl exceso relativamente
rande de material pldstico gue por gravedad se desprende
de las espiras y ace sobre la ldmina,se desparrama lo su-
ficiente como para unirse a las otras gotas adyacentes
pera formar una lémine o miembro laminar(33)(Figura 10)
que tiene aberturas de ventilacidn(34). Las filas con
el material plédstico aplanado y desparramed¢ son separa-
das facilmente de la limina de aplanamiento{22). Tal miem-
bro(33) es dispuesto posteriormente en la parte de frente
0 en la parte superior del espaciador fterminado,para propor-
cionar canales o acanaladuras d¢ ventilacidn auxiliares,ta-
les como el (24a) en la de otra maners superficie exterior
plana y lisa del drea de apoyo Gel mismo laminar(33),la su-
perficie superior del miembro de aplanamiento(22) es dota-
da de lomos egpaciados(23a) preferentemente aungue 1o ne-
cesariamente e la forma de un enrejado o de bordes afi-
lados bajos © una forma andlogae Resulta adecuada para
este fin una malla de alambre fino recubierta con un ma-
terial el cual el material pldstico no se adhiera.El ma-
terial pldstico fluye hacia los especios entre los alame
bres de la malla o entre los verdes afilados,mientras
que las espiras se apoyan sobre la parte superior de tal
malla o tales bordes afilados. Cuando el material plésti-
co se ha endgrecido o curado y las espires recubviertas
son separadas de la ldmina(22),l0os espacios reresultan pre-
viamente ocupados por los lomos(23a2) se transforman en lag
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300~ antes citadas acanaladuras(24a) como se ve en las figuras

5 ¥ 8,y se indica en las figuras 9 y 10.
Se notard que el espesor del drea de apoyo o extensidn
aplanada varia coznsiderablemente en distintos puntos
de la misma. ELl espesor en cualquier punto depende
305¢=  de la forma en gque la gota semiliquida de material’
pléstico cae por gravedad y se adhiere a las espiras y
del tiempo de endurecimiento. En general,todo el arco
sumergido de la espira retiene algo de material plds-
tico,de manera tal que el espesor de la gota aplanada
10e= es frecuentemente mds grade en los extremos del arco
y mds pequefio en los bordes periféricos de la extensidne
Habiendo material pldestico a lo largo de todo el arco,
y el alambre de éste forma une acanaladura en la gota
pldstica también de la forma de un arco,la cual acana-
A5e~ - ladura curva resiste la rotacidn de la espira con res-
pecto a la misma,se adhiere el meterial pldstico fir-
memente el miembro o nd,en razén del hecho de que tal
rotacidn,si se intenta,debe formar necessriamente
al material de la acanaladura o estirar al material
320e- ‘pléstico indebidamente. En consecuencia el material
pldstico requiere a la espire en su sitio contra todo
desplazaniento por accidn de cergas o otras causass
Como se ilustran en las figuras 4,5,7 y 10 se emplean
tan to una ldmine separada dispuesta sobre una de las
325e- caras como una ldmina de material pldstico formada so-
bre la otra cara de la unidad,pero en la figura 6 se
ilustra una estructura de espiras relativamente densa,sobr
una cara de la cual se forma una limina,por ejemplo en la
parte superior de la unidad,no utilizéandose ninguna
330e= 14mina en la cara opuesta. Las espiras(25) son ilustra-
das de paso pequefio y dispuestas en relacidn de super-
posicidn y con las filas paralelas(26) de un juego inter-
sectadas por un segundo juego(27) de filas superpuestas.
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Ambos juegos pueden ser aplanados como ge ilustra

en la ﬁigura 9. Con tal elevada densidad de espiras,

se proporciona un 4drea de apoyo de alambre suficiente=-
mente grarde,perc sun asi,para ciertos uso inguficiente.
Estando lag espiras préximas entre s{las mismas pueden
soportar una considerable cantidad de materiel pldstico,
de manera tal que una inmersién profunde y el slansmien-
to del material pléstico,como se explicd anteriormente,.
forman una lémina (28) que presenta en la misma perfora-
ciones irregulares relativamente pequefias(29). '
En la figura T las filas estén espaciadas bastante entre
s{,utilizfndose solamente un juego y siendo el paso de ‘
las espiras relativamente grande. Si la insercidn es mate-
rial pldstico es poco profunda de proporcionar areas de
epoyo © extensiones espaciadas relativamente pequeﬁas(le
o {21a) o de ambos tipos( 21) y 2la).

En 1a Pigura 10 las filas (30 y (31) estdn superpuestas

y el paso es relativamente grande., Con una inmersidn pro-
funda,las 4reas plésticas aplanadas(32) se soldan con la
ldmina(33) que presenta aberturas relativamsnte grandes
(34)« Nervaduras paralelas adecuadas formadas sobre la li-
mina{22) constituyen los canales(38) de dichas dreas. La
ldmina (20) es unide a las drees de apoyo mds pequefias
(3) formadas por una inmersidn poco profunda en la cara
opuesta de la unided.

En la figura 9 se forman canales(36) y sberturas(34) simi=-
lares en la superficie plana dé las 4reas de apoyo supe-
riores,mientras que la ldmina formeda inferior(40) puede-
ser sustancialmente imperforada y servir de ldmina de cu-
bierta para la unidad.

Cualguiera que pueda ser la disposicién y el pago de las
filas de espiraes,o la naturaleza del materiel pldstico
utilizadol o la profundidad de 1la inmersién en el mismo,
el espaciador puede ser terminedo fdacilemente disponiendo
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a la ldmina de cubierta delantera o superior(35) de te~
jido de ventilacidn adecuada sobre las dress de apoyo
superiores o cosiendo el ribete(36) a la 1dmina(35)

vy & la 1dmine perforada o separada (37)a la 1dmina(35)

en la cara opuesta de la unidad. La unidad de la figura
6,puede tener también una ldmina de cubierta separada
para la perte inferior o trasera,asi como también en la
parte delantera de la unidad,como se sabe perfectamente y
no necegita ser ilueatrado adicionalmente.

Se verd ahora que independientemente de la disposicidn
relativa de las filag vestidas y de la longitud del arco
de cada egpira que.es recubierto o dejado de recubri,o de
la centidad de material plféstico de recubrimiento gue es
tomado por cada espira,el aplanamiento de la gota pléds~
tica recogida'y que se acumula en la parte exterior del
arco,forma una superficie plana lisa,acanalada si se lo
desea para contar con una ventilecidn suxiliar,y que proe
porciona por la parte superior de ;as espiras solamente

0 por las espiras y su recubriciento corrientejes por ra-
28n de tal agrandamiento de la zona de apoyo que se hace
posible emplear espaciadores de ventilacidn en camas,S0<-
f4s vy muebles andlogos sin incomodidad,que la gota plds-
tica aplanada o extensidn de cada espira puede ser hecha
unirse con las gotas de las espiras adyacentes en mayor

0 menor extensién,que cuando se utilizan filas de espiras
interconectadas las gotas pueden unirse de manera de cons-
tituir un miembro perforado de tipo laminar,que las gotas
eplanedas pueden retener sobre una ldmina de ventilacidn
separada perforada o una ldmins imperforada para former
una superficie de sostén y que pueden retener sobre una li~
mina de ventilacidn separada,como queda dicho,pudiendo ha=
cerse en el invento ilustrado y descrito agquf varios canm-
bvios evidentes sin apartarse del espiritu del mismo Gefi-

nido por lag reivindicaciones adjuntas. .



410e~

415~

420e=

425e=

430.~

14 =

l.-Procedimiento para la construccion de respaldos

y asientos de ventilaci5n,del tipo formado por files

8e espiras dispuestas con los ejes de dichas filas en

un plano sustencialmente paralelo al plano de una cara

del espaciador,caracterizado por un recubrimiento de

un material no metdlico sobre dichas esplras y medios

que sgrandan la zona de spoyo de las espiras en y ad-
yacentemente a dicha cars y que comprenden extensiones

de dicho recubrimiento,teniendo cada una de dichas ex-
tensiones uns superficie exterior en la cada del espa-
ciador que se extiende transversalmente en todas direc=
ciones y que es sustancialmente con planas con las super=
ficies exteriores de las otras extensiones. .
2.=Procediniento pera la construccidn de respaldos y asien-
tos de ventilacidn,segin la reivindicacidn 1,caracteriza=
40 por una ldmina de un material flexible sobre y adheri-
do a las superficies exteriores de las extensiones y gue,
debido a ello estd conectada a las espirase
3e=-Procedimiento para la construccidn de regpaldos y asien-
tos de ventilaciénysegin las reivindicaciones 1 § 2,carac-
terizado por el hecho de que las extensiones de una espirs
se sueldan con las extensiones de las esﬁiras adyacentes
para formar una - 14mina perforada y regularmente de espesor
variable en diferentes partes de la misma y adaptada para

permitir el pasaje de aire a su través.

4.-Procediniento para la construccidn de respaldos y

agientos de ventilacidn,sesin la reivindicacidn 3,carac-

- terizado por el hecho de que las espiras son aeplanadas

pera impertirles una forma no circular,las filas de espiras
gon superpuestas y el material de recubrimiento es un plas-
tisole _

5.-Procedimiento para la construccidn de respaldos y asien-



&

..*)l

4350~

4400

445 o=

450~

455e=

460 0=

465 e~

Nl ) s - -
TEI6Ls - ¢
tos de ventilacién,segﬁn cualquiere de las reivindicecio=
nes que antecedenycaracterizado por el hecho de que la
superficie exterior de cada extensidn es plana y dichas
filas son formadas con un material del tipo de alambre re-
lativemente rigido y algo eldstico y son dispuestas en rela-
¢idn espaciada y con sus ejes en un plane comin cubriendo
y adheridndose dicho recubrimiento a un arco de longitud
sustancial de cada espira sdyacentemente & dicha cara y
resistiendo el movimiento de la espirs hscia afuera de
dicho recubrimiento,y veriando el espesor de dichas ex-
tensiones en Jdiferentes puntos de dicho arco y siendo de
contorno irregular.
6.-Procedimiento para la construccidn de respaldos y
asientos de ventilacidn,segin la reivindicacidén 5,carascte-
rizado por el hecho de que dicho recubrimiento se extiende
desde los extremos del arco hacia dicha superficie exterior
plana de la extensidn,y la proyeccidn de dicha'superficie
sobre el plano de la cara del espaciador esg de éree mayor
que la de la proyeccidn del recubrimiento de dicho arco '
de la espirs sobre el plano mencionado en dltimo términoc.
7.=Procedimiento pars la construceién de respaldos y
asientos de ventilacidn,segin la reivindicacién 6,carac-
terizedo por el hecho de que hay ung multiplicidad de
acanaladuras en la superficie plana qu; se extiende hacia
adentrolpaicialmente a través de espesor de la extensidn.
8.-Procediniento para la construccidn de respaldos y
asientos de ventilacidn,sezin la reivindicacidn 6 o la rei-
vindicacidn 7,caracterizado por el hecho de que dicho espa~-
ciador tieme dos juegos de filas de espiras,intersectando
uno de los juegos de filas al otro juego de files,extendién-
doge la extensidn entre espiras adyacentes de una fila y

- entre las espiras de filas adyacentes y uniendo a dichas

espiras,debido a lo cual resiste el desplazamienic de las

mismase
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ge=Frocedimiento para la construccidn de respaldos y
ssientos de ventilacidn,segin la reivindicacién 8,caracteri-
zado por el hecho de gue dicho recubriumiento es dé material
plistico y dichos medios que agrandan el 4rea de apoyo de
las espiras constituyen un exceso de material pldstico sb-
lido de recubrimiento que se proyecta desde el recubrimiento
hacia puntos que se hallen en relaciones sustanciasl espacia-
das con regpecto al recubrimiento.

10.-Procediniento para la construccidén de respaldos y asien-
tos de ventilacidn,segdn la reivindicacidn 9,caracterizado
por el hecho de la cara de una de las extensiores tiene una
superficie interior de contorno y regulada gque en general

se inclina hacia fuers hacia el borde periférico de la ex-
tensidn.

1l.-Frocedimiento para la construccidn de respaldos y asien-
tos de vantilacién,segﬁn la reivindicacidn 10,caracterizado
por el hecho de que cada una de las extensiones tiene acana-
ladurass de¢ ventilacidn que se extienden hacia adentro,siendo
por lo demds planase '

12.-Procedimiento para la construccidn de respaldos y asien-
tos de ventilacidn,segin la reivindicacidn 11, caracterizado
por el hecho de que dicha ldmina de material flexible es re-
lativamente delgada y s mantenida sobre la cara del espa-
ciadore

13.-Procedimiento pars la construccidn de respaldos y asien~
tos de ventilacidn,que se caracteriza por la formacidn de
filss de espiras,con las filas en un plano sustancialmente
paralelo al plano de una cara del espaciador,caracterizado
por los pasos de recubrir a las filas con un exceso de un
meberial viscoso caﬁaz de endurecerse,colocar.a las filas re-
cubiertas,mientras el material estd ain flufdo,sobre una su-
perficie de sostén sustancialmente horizontal y sustancial-
mente plana,y pernitir que parte del meterial en execeso no
reqguerido para el recubrimiento de las espiras caiga por gra-

vedad hacia un puntc mas alla de las espiras y forme una superw
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figie d¢ apoyo permanente sustancialmente plans,ls mayor
parée del dres de la cual estd en relaci5n especiada con
las espires.
1l4e-Procedimiento para la construccidn de respaldos y
asientos de ventilacidn,segin la anterior reivindicacidn
que couprende el paso de formar a la superficie de apoyo
plana por debajo del materizl de las espiras de modo de
extenderse en todas las direcciones horizontales y adhe-
rir une 1dmina flexible al recubrimiento para formar la
superficie de sostén plana.
15.-Procediniento para la construccidn de respaldos y
asientos de ventilecidn,segin le reivindicacidn 13,siendo
le superficie de sostén plana no adherible gl recubrimiento,
gque comprende el paso de sacar a las espiras récubiertaa
de la superficie,despuds de que el recubrimiento se ha des-
parranado y endurecidoe '
16.=Procedimiento pare la construccidn de respaldos y esien-
tos de ventilacidn,segin las reivindicaciones 13,14,8 15,
que comprende los pasos de sumergir g las espiras e un bafio
del material viscoso para recubrir a sus partes inferiores,
mientras se mantiene a las espiras con sus ejes horizontae
les y desparramar y aplanar al recubrimiento en exceso
sobre la superficie de sostén sustancialmente horizontel
¥ planae '
17.~-PROCEDIMIENTO PARA La COKSTRUCCIOK D RESPALDOS Y ASIEN-
T0S DE VENTILACION.
Lg presente mencris descriptiva,consta de diez y siete ho=-

jas escritas a miquina y por una sola cara.
izribre de 1962
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