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Este invento se refiere a ventiladores o espaciado­
res para asientos,qu.e emplean una unidad interior de 
alambre en espiral,y particularmente a la estructura 
y manufactura de la unidad.
Tal como se la construía hasta el presente,la unidad 
anterior de alambre en espiral de un espaciador,co­
jín o almohadón de ventilación del tipo adoptado pa­
ra ser interpuesto entre el cuerpo de una persona y 
la superficie de sostán elástico del asiento o res—  
paldo de un automóvil o un mueble,era cubierta por lo 
corriente en cada una de sus caras con una lámina o 
tela flexible foraminosa. Los bordes periféricos de 
ambas láminas o telas de cubierta que se proyectaban 
sobresaliendo de la unidad eran ligados entre sí me­
diante una cinta o ribete que cubría a dichos bordes y 
que cosían los mismos.
Basta decir que uno o más trozos de alambre en espiral 
son arrollados alrededor de un marco de alambre para 
formar filas intersectadas y trabadas entre sí de 
alambre en espiral,y las espiras son luego aplanadas 
o achatadas para mejorar su tratamiento mutuo. Telas 
foraminosas o tejido suelto encierran a la unidad in­
terior y permiten la circulación de aire entre el 
cuerpo del ocupante de un vehículo,silla o elemento 
análogo,y el asiento,respaldo u otra superficie de sos­
ten del vehículo o artículo de mueblería del caso.
Se ha visto que el aplastamiento o achatamiento de las 
espiras,si bien resulta adecuado con fines de comodi­
dad cuando el ocupante está vestido totalmente con las 
vestiduras exteriores corrientes,no es completamente 
satisfactorio cuando el ocupante está vestido con ro­
pas livianas,por ejemplo con un atuendo de dormir o ro­
pas análogas.
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La concentración del peso sobre la parte superior plana 
de las espiras de alambre es muy probable que provoque 
incomodidad cuando el espaciador se utiliza en camas de 
hospital u otros lechos,un uso especialmente indicado es 
en verano. Una concentración de peso similar sobre el 
cuero o tela de tapicería,provocada por la parte inferior 
de las espiras de alambre,puede causar un desgaste exce—  
sivo del tapizado y acortar la vida del mismo.
Análogamente,en otros tipos de espaciadores o cojinetes 
de ventilación en los cuales se emplea solamente un juego 
de filas espaciadores de espiras de alambre,y las filas 
adyacentes son mantenidas en su sitio,entretejiendo alam­
bres, tiras o íntersectando filas de espiras,y las filas 
son dispuestas de distintas maneras,por ejemplo paralelas 
y rectas y concéntricamente,la zona de sostén limitada pro­
porcionada por la parte superior de los alambres de las es­
piras, estén éstas aplanadas o no,puede provocar incomodi­
dad en las condiciones mencionadas, aún cuanto las filas 
puedan ser superpuestas,se haga peqpteRo el paso de las 
espiras y se proporcione,debido a ello,una estructura espi­
ral relativamente densa. El forro o tapizado tiende a intro­
ducirse en los espacios entre espiras para formar una de­
presión o canaleta mientras que la parte superior de las es­
piras forma resaltes o lomos que tienden a ejercer presión 
sobre el cuerpo del ocupante.
Por lo tanto el presente invento contempla la provisión 
de un medio barato,pero eficiente y un método sencillo para 
suavizar y agrandar el área de sostén de cuerpo efectiva 
de una cara del espaciador de ventilación!extendiendo los 
resaltes y aún uniéndolos. El área de sostén será llamada 
de aquí en adelante área de "apoyo"* Cuando está así agran­
dada, el área de apoyo distribuye el peso del ocupante en 
una superficie relativamente grande y reduce la concentración
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de la presión tanto en la parte superior como en la parte 
inferior de las espiras o en ambas caras,para asegurar co­
modidad aún en el caso de que el usuario esté vestido con 
ropas ligeras,así como también impedir un desgaste indebido 
de la superficie de sostén del espaciador.
El invento contempla además la provisión de un medio de 
sostén del cuerpo y un método para no solo incrementar el 
área de apoyo del espaciador muchas veces en comparación 
con la proporcionada por las espiras de alambre,sino tam­
bién para conferir a la unidad las funciones adicionales 
de reemplazar o suplementar en forma efectiva a los dis­
positivos utilizados hasta el presente,para fijar a las 
filas en su sitio durante el manipuleo y el transporte, 
así como también para impedir el desplazamiento o retor­
cimiento ¿e las espiras individuales,fuera de sua posisio- 
nes debidamente,cuando se pone sobre ellas una carga*
El invento contempla además la fabricación del área de 
apoyo alisada y agrandada,sumergiendo la porción inferior 
de una unidad interior de espiras de alambre en un mate­
rial plástico viscoso,algo adhesivo y endurecible que es 
preferentemente menos rígido que el material de las espi­
ras, una vez endurecido y aplanado y distribuyendo luego el 
recubrimiento para constituir extensiones de área sustancial 
y uniendo opcionalmente un recubrimiento laminar liso al 
mismo y distribuyendo el material plástico en grado y exten­
sión tál como para formar "in situ" una lámina permitiendo 
que las extensiones del recubrimiento de cada espira se 
unan o se suelden con las de las espiras adyacentes,teniendo 
la lámina así formada o unida perforaciones de ventilación, 
si se lo desea.
Loa varios objetos del invento quedan aclarados por la
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siguiente descripción y los dibujos,en los cuales:
La Figura 1, es una vista fragmentaria esquemática 
en corte de la unidad interior de alambre en espiral, 
de un espaciador de ventilación,que ilustra a las partes 
inferiores de las figuras de espiras sumergidas en un 
baño de un material plástico más o menos viscoso a la 
temperatura adecuada para llevar a cabo el paso de recu­
brimiento.
La Figura 2,es uva vista similar de una unidad parcial­
mente recubierta,que ilustra a las figuras apoyadas so­
bre una lámina lisa áespuás cíe su retiro del baHo y al 
material de recubrimiento desparramado por acción de la 
gravedad.aplanado y endurecido#
La Figura 3, es una vista similar de una unidad recubier­
ta con la lámina unida a la misma,invertida y vuelta a 
sumergir,esta vez más profundamente para cubrir a las 
porciones apuestas de las filas con un mayor exceso de 
material.
La Figura 4.es una vista similar de la unidad recubierta 
de la Figura 3,tal como se ve apoyada sobre una superficie 
plana dotada de los lomos que forman canales en el mate­
rial plástico,siendo la superficie plana de un carácter 
tal que no se adhiere o tiene una película que impida 
su adherencia al material plástico,para formar "in situ" 
un área de apoyo marcadamente agrandada y alisada de ma­
terial plástico aplanada de forma de lámina en lo que se­
rán las partes superiores de la fila.
La Figura 5.es una vista similar a la unidad interior com­
pletada con su lado derecho hacia arriba y cubierta en 
su parte superior y ligada en los bordes para formar el 
espacio terminado.
La Figura 6,es una vista fragmentaria en planta desde arri­
ba de una forma modificada de la unidad,en la cual se usa 
dos juegos intersectados de filas de espiras de alambre,
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estando las filas superpuestas y siendo el paso de cada 
espira tan pequeño que se forma una estructura densa y 
el material plástico en exceso sobre las espiras estrecha­
mente espaciadas y sumergidas profundamente,se suelda para 
formar un miembro integral,perforado,de forma de lámina, 
que tiene una cara exterior plana y un espesor variable.
La Figura 7. es una vista similar de otra forma modifica­
da de "HA unidad interior que tiene filas ampliamente es­
paciadas entre sí con espiras de paso relativamente gran­
de, tales como las ilustradas en la Figura 1 y 3 pero con 
las partes superiores e inferiores de las figuras sumer­
gidas playamente para formar áreas de apoyo separadas y 
aplanadas más pequeñas,teniendo la unidad una lámina uni­
da a la parte inferior de la fila.
La Figura 8.es una vista en perspectiva de una espira tí­
pica que tiene a su parte inferior recubierta y el recu­
brimiento aplanado y que ilustra adem'as a las extensiones 
aplanadas acanaladas y rebajadas y al recubrimiento de la 
parte superior de la espira.
La Figura 9,es una vista similar a la de la Figura 6,pero 
que ilustra una forma aplanada de las espiras y además los 
canales que se forman en la superficie plana de las exten­
siones y el recubrimiento de una de las caras de la unidad. 
L& Figura lQ.es una vista en planta de otra forma modifica­
da de la unidad,en la cual las extensiones de los recubri­
mientos de espiras superpuestos y aplanadas adyacentes so­
bre una de las caras, se unen para constituir una lámina 
perforada,quedando acanalada la lámina formada en su su­
perficie plana y asegurándose en forma adhesiva a la otra 
cara de la unidad una lámina separada por acción de las ex­
tensiones espaciadas entre sí y los recubrimientos de la3 
espiras.
En pocas palabras,para llevar a cabo el invento,partes ele­
gidas de filas adecuadas de espiras son recubiertas con un
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material plástico no rígido y alto flexible y endurecible, 
y luego el material plástico es distribuido en forma de 
extensiones que son aplanadas para salvar parcial o total­
mente los espacios entre partes correspondientes de espi­
ras adyacentespejándose endurecer entonces al material 
plástico. Los tipos de las espiras y el material plástico, 
la disposición de las filas y los medios empleados para 
aplanar al recubrimiento,varian en considerable extensión 
y no será descritos en detalle.
Refiriéndose a las Figuras 1 á 5 se iluestra en las mis­
mas partes de una fila (11) de espiras(12) de un espacia­
dor de ventilación de espiras de alambre interiores(13) 
(Fig.5),debiéndose entender que las filas (12) son de 
gran longitud y que se emplean un cierto numero de filas 
para producir la unidad, como se sabe perfectamente,los 
ejes de las filas y de las espiras se extiende en un pla­
no común paralelo y una cara del espaciador. Como se ilus­
tra,un armazón (14) de la forma de un marco helicoidal fle­
xible de alambre entra en toma con los extremos de las fi­
las y ayuda a mantener a las filas en su sitio mientras la 
unidad está siendo manipulada a los fines de su recubri­
miento y terminado; sujetando también el marco de alambre 
flexible a las filas en su sitio postorioemente,aunque 
puede emplearse en su lugar cualquier otro medio adecuado 
tal, como un marco de lados rectos,relativamente grueso 
y rígido.
Pueden ser ellas sostenidas temporal o permanentemente, 
las partes o zonas inferiores(1 5) de las filas,son sumer­
gidas en un tanque(16) que contiene una cierta cantidad de 
un material plástico resinoso adecuado(17^ en forma mas lí­
quida o semilíquida y de la viscosidad deseada para cubrir 
y adherirse a las espiras,pero para poder fluir por gra­
vedad a la velocidad deseada hacia los puntos inferiores

19 5.—
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(18) de las espiras,preferentemente,el material plástico 
es de un tipo flexible,tal como el de los plaatimoles viníli— 
eos,en los cuales el plastificante controla consistencia o 
viscosidad y el tiempo de curado o endurecimiento. Pueden 
emplearse si se lo desea para el recubrimiento fusiones ca­
lientes u organisolas o regisoles de endurecimiento relati­
vamente rígido,de la consistencia adecuada,siendo convenien­
te que el tiempo de curado sea relativamente corto y contro­
lable, que el material liquido o sómiliquido a temperaturas 
de recubrimiento razonable y que el material plástico no 
resulte quebradizo una vez curado.
La profundidad es la inmersión,la viscosidad y el todo tipo 
y composición del material plástico,determinan con otros 
factores más o menos controlables,la cantidad del material 
plástico que se adhiere a las partes inferiores(18) de 
las espiras. Es preferible que las filas lleven con ellas el 
sacárselas un exceso del material plástico(1 7) con relación 
al que se necesita meramente para formar un recubrimiento 
delgado. Una parte considerable del material plástico en ex­
ceso de cada espira cae por gravedad hacia el punto más bajo 
de la espira,teniendo a acumularse allí en la forma de una 
gota o bolita. Sin embargo,esa formación de gotas es impedi­
da y las mismas son deformadas apoyando a las filas recubier­
tas,mientras están húmedas,sobre una adecuada superficie plana 
que aplana el material plástico y le permite desparramarse por 
gravedad donde la espira de la cual está suspendido.
En la forma iluestrada en la Figura 2,1a superficie plana es 
una lámina a la cual se adhiere el material plástico y que 
permanece unida a las espiras para formar parte del espacia­
dor terminado. La lámina u hoja es de un material fuerte pe­
ro flexible,tal como un papel,un material fibroso,papel refor­
zado con fibras de vidrio,un tejido o un material análogo a- 
decuado. La lámina no necesita ser perforada si vá a constituir
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la parte inferior o trasera del espaciador,ya que no pue- 
depasar aire a su través,aún si esta perforada,cuando se 
halla en su posición operativa apoyada contra el asiento 
o el respaldo de un automóvil o un mueble o tendida sobre 
una capa o mueble análogo. Cuando se utiliza una lamina de este 
tipo,basta una impresión poco profunda en el baño de material 
plástico para unirla a las espiras y formar áreas de apoyo 
o extensiones espaciadas(12) (Figura 7),una en cada espira, 
las cuales areas junto con la lámina,constituyen un área de 
apoyo total de tamaño suficiente para inpedir que el alam­
bre de las espiras deteriore a la superficie contra la cual 
hace presión el espaciador cuando soporta un peso* Cuando se 
utiliza en la parte superior o en la parte de frente de las 
espiras,la lámina (20) es perforada adecuadamente o es de ti­
po f o r amino so,c on fines de ventilación.
Sin embargo,tal lámina separada(20) no es indispensable para 
aumentar el aire de apoyo aun en la parte superior o en la 
parte delantera del espaciador,donde la ventilación es esen­
cial, debido a que puede formarse una lámina o miembro de for­
ma laminar,que cumple el propósito requerido haciendo que las 
extensiones del material plástico adheridas a cada espira 
se mezcla o se suelde con las de las espiras adyacentes,co­
mo se ilustra en la Figura 4 y también en las figuras,6,8 
y 10. Con fines y de economía en la ilustración,la lámina 
(20) es representada unida a las filas en las figuras 3,4,
5,7 y 10,aunque deben entenderse que dicha lámina puede 
ser omitida totalmente,si se lo desea y formarse "in situ" 
una lámina perforada por medio del material plástico un ex­
ceso. 9 bien,si tal lámina está unida a una cara de la uni­
dad espaciadora,pueden emplearse en las caras opuestas,que 
se ilustra en la Figura 7,áreas de apoyo o extensiones espacia­
das (2la), sin la misma lámina,proporcionando los espacios 
que quedan entre las zonas(21) las aberturas de ventilación 
deseadas que se comunican con el interior del espaciador.265*-
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Como se ilustra en la Figura,3,las filas son invertidas 
o dadas vuelta y sumergidas profundamente en el baño de 
material plástico para recoger un recubrimiento conside­
rable de dicho material. Las filas así recubiertas son 
apoyadas,como anteriormente,sobre una lámina plana,tal 
como la (22),de vidrio u otro miembro de superficie pla­
na,lisa,adecuadamente reoubierto,si es necesario,con cera, 
aceite,grasa,un Silicon u otra película a la cual el mate­
rial plástico no se adhiera bien. Si exceso relativamente 
grande de material plástico que por gravedad se desprende 
de las espiras y ace sobre la lámina,se desparrama lo su­
ficiente como para unirse a las otras gotas adyacentes 
para formar una lámina o miembro laminar(33)(Figura 10) 
que tiene aberturas de ventilacián(34). Las filas con 
el material plástico aplanado y desparramado son separa­
das fácilmente de la lámina de aplanamiento(22). Tal miem­
bro (33) es dispuesto posteriormente en la parte de frente 
o en la parte superior del espaciador terminado,para propor­
cionar canales o acanaladuras de ventilación auxiliares,ta­
les como el (24a) en la de otra manera superficie exterior 
plana y lisa del área de apoyo del mismo laminar(33),la su­
perficie superior del miembro de aplanamiento(22) es dota­
da de lomos espaciados(23a) preferentemente aunque no ne­
cesariamente de la forma de un enrejado o de bordes afi­
lados bajos o una forma análoga. Resulta adecuada para 
este fin una malla de alambre fino recubierta con un ma­
terial al cual el material plástico no se adhiera.El ma­
terial plástico fluye hacia los espacios entre los alam­
bres de la malla o entre los verdes afilados,mientras 
que las espiras se apoyan sobre la parte superior de tal 
malla o tales bordes afilados. Cuando el material plásti­
co se ha endurecido o curado y las espiras recubiertas 
son separadas de la lámina(22),los espacios reresultan pre­
viamente ocupados por los lomos(23a) se transforman en las
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antes citadas acanaladuras(24a) como se ve en las figuras 
5 y 8,y ae indica en las figuras $ y 10.
Se notará que el espesor del área de apoyo o extensión 
aplanada varia considerablemente en distintos puntos 
de la misma* El espesor en cualquier punto depende 
de la forma en que la gota aemilíquida de material 
plástico cae por gravedad y se adhiere a las espiras y 
del tiempo de endurecimiento. En general,todo el arco 
sumergido de la espira retiene algo de material plás­
tico, de manera tal que el espesor de la gota aplanada 
es frecuentemente más grade en los extremos del arco 
y más pequeño en los bordes periféricos de la extensión. 
Habiendo material plástico a lo largo de todo el arco, 
y el alambre de éste fomaa una acanaladura en la gota 
plástica también de la forma de un areo,la cual acana­
ladura curva resiste la rotación de la espira con res­
pecto a la misma,se adhiere el material plástico fir­
memente el miembro o nó,en razón del hecho de que tal 
rotación,si se intenta,debe formar necesariamente 
al material de la acanaladura o estirar al material 
plástico indebidamente. En consecuencia el material 
plástico requiere a la espira en su sitio contra todo 
desplazamiento por acción de cargas o otras causas.
Como se ilustran en las figuras 4,5.7 y 10 se emplean 
tan to una lámina separada dispuesta sobre una de las 
caras como una lámina de material plástico formada so­
bre la otra cara de la unidad,pero en la figura 6 ae 
ilustra una estructura de espiras relativamente densa,sobr 
una cara de la cual se forma una lámina,por ejemplo en la 
parte superior de la unidad,no utilizándose ninguna 
lámina en la cara opuesta. Las espiras(25) son ilustra­
das de paso pequeño y dispuestas en relación de super­
posición y con las filas paralelas(26) de un juego inter­
secadas por un segundo juego(27) de filas superpuestas.
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Ambos juegos pueden ser aplanados como se ilustra 
en la Figura 9* Con tal elevada densidad de espiras, 
se proporciona un área de apoyo de alambre suficiente­
mente grande,pero aún asf,para ciertos uso insuficiente. 
Estando las espiras próximas entre sqlas mismas pueden 
soportar una considerable cantidad de material plástico, 
de manera tal que una inmersión profunda y el aplanamien­
to del material plástico,como se explicó anteriormente, 
forman una lámina (28) que presenta en la misma perfora­
ciones irregulares relativamente pequeñas(29).
En la figura 7 las filas están espaciadas bastante entre 
sí,utilizándose solamente un juego y siendo el paso de 
las espiras relativamente grande. Si la inserción es mate­
rial plástico es poco profunda de proporcionar areas de 
apoyo o extensiones espaciadas relativamente pequeüas(21) 
o (2la) o de ambos tipos( 21) y 2Ía).
En la Figura 10 las filas (30 y (31) están superpuestas 
y el paso es relativamente grande. Con una inmersión pro­
funda,las áreas plásticas aplanadas(32) se soldán con la 
lámina(33) que presenta aberturas relativamente grandes 
(34). Nervaduras paralelas adecuadas formadas sobre la lá- 
mina(22) constituyen loa canales(38) de dichas áreas. La 
lámina (20) es unida a las áreas de apoyo más pequeSas 
(39) formadas por una inmersión poco profunda en la cara 
opuesta de la unidad.
En la figura 9 se forman canales(36) y aberturas(34) simi­
lares en la superficie plana de las áreas de apoyo supe­
riores, mientras que la lámina formada inferior(40) puede 
ser sustancialmente imperforada y servir de lámina de cu­
bierta para la unidad.
Cualquiera que pueda ser la disposición y el paso de las 
filas de espiras,o la naturaleza del material plástico 
útilizado1 o la profundidad de la inmersión en el mismo, 
el espaciador puede ser terminado fácilemente disponiendo

365—
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a la lámina de cubierta delantera c superior(35) de te­
jido de ventilación adecuada sobre las áreas de apoyo 
superiores o cosiendo el ribete(36) a la lámina(35) 
y a la lamina perforada o separada (37)a la lámina(35) 
en la cara opuesta de la unidad. La unidad de la figura 
6,puede tener también una lámina de cubierta separada 
para la parte inferior o trasera,así como también en la 
parte delantera de la unidad,como se sabe perfectamente y 
no necesita ser iluestrado adicionalmente.
Se verá ahora que independientemente de la disposición 
relativa de las filas vestidas y de la longitud del arco 
de cada espira que.es recubierto o dejado de recubrí,o de 
la cantidad de material plástico de recubrimiento que es 
tomado por cada espira,el aplanamiento de la gota plás­
tica recogida y que se acumula en la parte exterior del 
arco,forma una superficie pimía lisa,acanalada si se lo 
desea para contar con una ventilación auxiliar,y que pro­
porciona por la parte superior de las espiras solamente 
0 por las espiras y su recubrimiento corriente;es por ra­
zón de tal agrandamiento de la zona de apoyo que se hace 
posible emplear espaciadores de ventilación en camas,sol­
fas y muebles análogos sin incomodidad,que la gota plás­
tica aplanada o extensión de cada espira puede ser hecha 
unirse con las gotas de las espiras adyacentes en mayor 
o menor extensión,que cuando se utilizan filas de espiras 
interconectadas las gotas pueden unirse de manera de cons­
tituir un miembro perforado de tipo laminar,que las gotas 
aplanadas pueden retener sobre una lámina de ventilación 
separada perforada o una lámina imperforada para foimar 
una superficie de sostén y que pueden retener sobre una lá­
mina de ventilación separada,como queda dicho,puniendo ha­
cerse en el invento ilustrado y descrito aquí varios cam­
bios evidentes sin apartarse del espíritu del mismo defi­
nido por las reivindicaciones adjuntas.

-  13 -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1—  Procedimiento para la construcción de respaldos
y asientos de ventilación,del tipo formado por filas 
de espiras dispuestas con los ejes de dichas filas en 
un plano sustancialmente paralelo al plano de una cara 
del espaciador,caracterizado por un recubrimiento de 
un material no metálico sobre dichas espiras y medios 
que agrandan la zona de apoyo de las espiras en y ad­
yacentemente a dicha cara y que comprenden extensiones 
de dicho recubrimiento,teniendo cada una de dichas ex­
tensiones una superficie exterior en la cada del espa­
ciador que se extiende transversalmente en todas direc­
ciones y que es sustancialmente con planas con las super­
ficies exteriores de las otras extensiones.
2—  Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según la reivindicación 1,caracteriza­
do por una lámina de un material flexible sobre y adheri­
do a las superficies exteriores de las extensiones y que, 
debido a ello está conectada a las espiras.
3.-Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según las reivindicaciones 1 ó 2,carac­
terizado por el hecho de que las extensiones de una espira 
se sueldan con las extensiones de las espiras adyacentes 
para formar una lámina perforada y regularmente de espesor 
variable en diferentes partes de la misma y adaptada para 
permitir el pasaje de aire a su travos.
4*-Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 3,carac­
terizado por el hecho de que las espiras son aplanadas 
para impartirles una forma no circular,las filas de espiras 
son superpuestas y el material de recubrimiento es un pías— 
tisol.
5— Procedimiento para la construcción de respaldos y asien-
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tos de ventilación,según cualquiera de las reivindicacio­
nes que anteceden,caracterizado por el hecho de que la 
superficie exterior de cada extensión es plana y dichas 
filas son formadas con un material del tipo de alambre re­
lativamente rígido y algo elástico y son dispuestas en rela­
ción espaciada y con sus ejes en un plano común cubriendo 
y adherí endose dicho recubrimiento a un arco de longitud 
sustancial de cada espira adyacentemente a dicha cara y 
resistiendo el movimiento de la espira hacia afuera de 
dicho recubrimiento,y variando el espesor de dichas ex­
tensiones en diferentes puntos de dicho arco y siendo de 
contorno irregular.
6. -Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 5,caracte­
rizado por el hecho de que dicho recubrimiento se extiende 
desde los extremos del arco hacia dicha superficie exterior 
plana de la extensión,y la proyección de dicha superficie 
sobre el plano de la cara del espaciador es de área mayor 
que la de la proyección del recubrimiento de dicho arco
de la espira sobre el plano mencionado en último término.
7. -Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 6,carac­
terizado por el hecho de que hay una multiplicidad de 
acanaladuras en la superficie plana que se extiende hacia 
adentro parcialmente a través de espesor de la extensión.
8. -Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 6 o la rei­
vindicación 7,caracterizado por el hecho de que dicho espa­
ciador tiene dos juegos de filas de espiras,intersectando 
uno de los juegos de filas al otro juego de filas, extendién­
dose la extensión entre espiras adyacentes de una fila y 
entre las espiras de filas adyacentes y uniendo a dichas 
espiras,debido a lo cual resiste el desplazamiento de las
%i antas*
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9. -Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 8,caracteri­
zado por el hecho de que dicho recubrimiento es de material 
plástico y dichos medios que agrandan el área de apoyo de 
las espiras constituyen un exceso de material plástico só­
lido de recubrimiento que se proyecta desde el recubrimiento 
hacia puntos que se hallan en relaciones sustancial espacia­
das con respecto al recubrimiento.
10. -Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según la reivindicación 9,caracterizado 
por el hecho de la cara de una de las extensiones tiene una
superficie interior de contorno y regulada que en general 
se inclina hacia fuera hacia el borde periférico de la ex­
tensión.
11. -Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según la reivindicación 10,caracterizado 
por el hecho de que cada una de las extensiones tiene acana­
laduras de ventilación que se extienden hacia adentro,siendo 
por 1c demás planas.
12. -Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según la reivindicación 11,caracterizado 
por el hecho de que dicha lámina de material flexible es re­
lativamente delgada y es mantenida sobre la cara del espa­
ciador.
13. -Procediniento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,que se caracteriza por la formación de 
filas de espiras, con las filas en un plano sustancialmente 
paralelo al plano de una cara del espaciador,caracterizado 
por los pasos de recubrir a las filas con un exceso de un 
material viscoso capaz de endurecerse,colocar a las filas re­
cubiertas,mientras el material está aún fluido,sobre una su­
perficie de sostén sustancialmente horizontal y sustancial— 
mente plana,y permitir que parte del material en exceso no 
requerido para el recubrimiento de las espiras caiga por gra­
vedad hacia un punte más allá de las espiras y forme una supera

^  16 -
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ficie de apoyo permanente sustancialmente plana $ la mayor 
parte del área de la cual está en relación espaciada con 
las espiras*
14*-Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la anterior reivindicación 
que comprende el paso de formar a la superficie de apoyo 
plana por debajo del material de las espiras de modo de 
extenderse en todas las direcciones horizontales y adhe­
rir una lámina flexible al recubrimiento para formar la 
superficie de sosten plana*
1$.-Procedimiento para la construcción de respaldos y 
asientos de ventilación,según la reivindicación 13,siendo 
la superficie de sosten plana no adherible al recubrimiento, 
que comprende el paso de sacar a las espiras recubiertas 
de la superficie,después de que el recubrimiento se ha des­
parramado y endurecido*
16*-Procedimiento para la construcción de respaldos y asien­
tos de ventilación,según las reivindicaciones 13,14,0 15, 
que comprende los pasos de sumergir a las espiras e un baño 
del material viscoso para recubrir a sus partes inferiores, 
mientras se mantiene a las espiras con sus ejes horizonta­
les y desparramar y aplanar al recubrimiento en exceso 
sobre la superficie de sostén sustancialmente horizonte!, 
y plana*
17+-PR0CEDI:IIBKT0 PASA LA CONSTRUCCION DE RESPALDOS Y ASIEN­

TOS DE VENTILACION.
La presente memoria descriptiva,consta de diez y siete ho­
jas escritas a máquina y por una sola cara*
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