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"MEXORIA DEBCRIPIIVA

Correspondiente & una Patente de Introduccibén que se soli-
cita por DIEZ afios para todo el Terrivorio Nacioasl y sus

Colonias a'nombre de Etubliggements Dervaux, sociedad suo-
nima Iraucesa, residente en Le Champom-Feugerolles (Loire),

Francia, por: .8

v
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"PROCEDILMIENTO DE FIJACION POR AUTOBLO QUEO LLASTICO DE

2 83 61 0 soroumsse

Lla presenve invencidn se refiere a wa procedi- -
miento ds fijacién por sutobloqueo eléstico ea los aguje——
ros de montaje de soportes y otros 6rguuos similares en —-
forma de vurillag maeigas, huecas o perfilacag de cuales—
quiera materias provisias de buenouw coeficienites de elasti
cidad y de gran resistencia, estando provisiog dichos g0--
portes con uaa 0 variug paries exteriorses portadorés G8 --
formas variaqus, Ytiles y adecusdas a las miltiples uplioa
cioneg pogibles, y coa varias partes de sujecibn ea Tromma
de palaacs gue sctisn por expansiba eléstica ea los aguje-
ros de montaje, con el fia de verificar por reacciones —--

eldsgticas opuestas un autoblogueo 0 autoenclavaumiento.
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La tijacidan ae los sopories de cualgquisr Tipo, -
como, por ejemplo, los desviuudos & la sustentacifa de ca-
bles eléctiricos, de tubo, de perchas, ganchos de todas cla
ses y elementos similares pressnia dificultaces e inconve—
nientes aotorios, especialmente en 10 que concierne &8l ——-
tiempo Ge sw colocacifn, que es generalmente largos POT —-
otra partve los medios empleados, tales como ¢lavijag espe-
clales, de cono de sepéraciln y similares, son caros y & -
meuudo ingsuiicientes para la solidez Ge ls sujecibn reque-
rida. E1 empleo de los aparaios de introduccida de empuje
explosivo no esté siempre jusiificado o ao esg posible, in-
dependientementie de los inconvenientes que puede presentvar
semsjanté modgo ae fijacidéa.

El procedimiento que constituye el objeto de la
presentie Patente ha sido councebido para remediar los ia-
convenientes referidos y al tiempo gue posibilita la obtem
cién de soportes y Organocs similareg de ejecucida sencilla
y barasta, la fijacibn de los mismos por autoblogueo elésti
co es clmoda, solida y &l propio tiempo nada complicada.

s invencifn crea unos slementos de sustentaciéam
Que se caracterizan principalmente por el hecho de estar -
establecidos preferiblemente, sungue no con cardcter limi-
tativo, en toxmd de varillas macizas, huscas o perfilaaas,
de cualguier maieria, con la sola condicién de gque posea -
altos coeficientea de elagticidad y de resistencia, cont'oxr
mdndose dichos scpories Ge mansra que presenten partes do-
bladas, acodadas, srticuladaus o previstas de cualquier - -
otrc modo aptas pura ser introducidas parcialmente ean los
agujerog de moataje, permitiendo estublecer por las reaccio

nesg elésticas opuestas de lasg distintag partes ua blogueo



10

25

30

283610

o enclavumiento automstico de los soportes u érganos simi-
lares en dichos agujeros de montajee. Segdn uana caracteris-
tica de ejecucidn particularmente interesante ds la iaven-
ciba, se prevé el soporte ea forma de varilla o de piega -
plena, perfilada o a0, provista de uaa parte de introduc--
cibn en el agujero de montaje y otra exterior &codads, que
constituye el soporie propiamente dicho y gque termina coa
un gancho destinado a coopersr coa la parte exterior elds—
tica de uau pulsnca cuya otra parte, doblads sngulaTmente,
se encuentra también introducida en el agujero de montaje
junto coa ls parte correspondieate del soporte propiamente
dicho. : '

Estas caracterigticus y otrus més se desprende—-
rédn de la continuacibn de la deseripeida, la cual pars ha-
cerla mfs fdcilmeate comprensible y que puedd ser llevada
de forma factible & la prdetica, se representa en los ad—-
juntos dibujos en un& forma preferida de realizacibu, dada
a titulo ilustrativo y no limitative, y en los cuales:

La FPig. 1 muestra una vigta en perspectiva de las
dos partes de un soporte en una forma de ejecucidn del in-
veatoe.

La Fig. 2, representa la colocaciba e las aos -
partes del soporte represeutado ea la Fig. 1 ea el agujerc
de monitaje, coa el doblamiento de dicho soporte y su blO—
queo eldgtico.

La Fig. 3 es una vista parecida a lu de la Fig.
2 despues del doblamiento gel soporte y su blogueo elésti-
c0 en el agujero de montaje.

Las Figs. 4 ¥y b representan &lgupas variantes de
ejecuciba del imveatio.

lasg Pigs. 6 y 7 muestran a mayor escala, unas —
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secciones dadas por la linea 6-b de la Fig. 3, qus'ilns-.

tran a&lgunas vari&antes a0 limitvativas cel perfil en sec~ -
cifn de las varillaa.

La Fig. 8 es una plagnacifn grdfica de una sec-—-
ci_én transw}ersal de lag varillus redondas del soporte, coa
ua 8aillo o medio de cercemiento que impide el deslizamieg
10 y el desplazsmiento angular reciproco de las dos purtes
del soporte.

Ia Fig. § es uaa realizsacifn ea varisate de los
extremos sometidos & presibn eléstica, aotados de cieaives
y estrias.

La Fig. 10 muestra una seccifn iraansversal de --
un& variaate del soporte a modo de realizaciéam articulada.

La Fig. 11 es oira variaate de una realigacifa -
ael soporte de una $0la pleza.

Isas Figs. 12 y 13 representan otra realizacibn -
seglin las caracteristicas de la inveacién, respectivameate,
antas y despuds del blogqueo.

Jas Figs. 14 y 15, ilustran, de manera geanerdl,
el trabajo de bloqueo sutoméiico por expamsifm eldstica ra
dial resultante de una flexiba o deformacibn amgulur e —-
lag palancas (Fig. 14), o de la deformacifén eldstica de ua
maaguito de guarnicién de materia tlexible (Fig. 15(.

La Fig. 16 muestra en perspectiva un& reslizé- -
cifa no limitativa de autobloqueo por expansién eldstica -
radial, que wtiliza el efecto de torsibn de las palsmcas,
y por dltimo:

La Fig. 17 represeant&d, & mayor escala, una sec—-
cifn transversal dada por la lfnea 17-17 de la Fig. 16. --

Las lineas en guiones largos y éa guiones cortos muestren
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lug posiciones de las partes exteriores de las palancas a:? N
tes y después del bloguso.

Coa el fin de simplificur lus descripciéa exposi
tiva del invento, em las figurag partes igusles haa sid0 -
afectadas de reteremcias idéatvicas.

A continuacién se concrets més el objeto ds la -
iavencién con relaciln a las figuras Gel Aibujo para (6Se-
eribir varias formas de ejecuciéa ao limivativas.

Respecto a la Fig. 1, se puede Observar uam 80POT
te realizado mediante aos Srganos destinados & cooperar pa
ra realizar el autoblogueo eléstico en el agujero de moirta
je, es decir: wa primer Srgano 1, doblado y acodado eu for
ma gemeral de &aillo abierto em 1Y, verwinuao em un exXtre-
mo por un gancho 1% ¥y en el OTro &xTrenid POr unéa purte rec
ta 15 destiunada u ger iavroaucida ea el sgujero de rija. -
eiba, y un segmoao érgsno 2 ea forms de pslsnca sencilla,
vas parte 21 la cual estd iatroducida en el ugujero de fi-
jacibn en cooperacida com la parte 17 » misatras que la ——-
otra parte.;:a estd coblada angularmente con respecto a la
parte ll. El exiremo de la parte 2° egté destinado u ser -
aduptado y retenido en ol guacho 19,

Log 6rganos 1 y ¢ se realizen, de maners SenCi--
lla y ventajosa ean varilla metdlica de seccilz reaonmda, y
més precisamente en varilla de acero, dotada de cualidades
apropiacas de elasticiacad y resistencia, como trécilmente -
se desprenderd de la coantinuacidn de lu aescripcida.

No estd excluids la ejecuciban de los 6rgamos 1 y
2 en var:lilas 0 perfiles ds cualguier otra seccifa, provis
ta de andlogag carscterfisticas. As{mismo se pueden, even——

tualmente, establecer los mencionuaos 6rgenos 1y & ea - —
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cudlgquier otra materiu distianta del ucero o del metal, ——-
bien entendido que siempre han de ofrecer guficientes ia—-
dices de elagticldad y de resistencia. .

El pertil ea anillo uabierto 11 ge1 6rgzno 1 pue-
@8 ser ejecuiado de aistinta maners, segin lus aplicecio-—
aes. En el ejemplo ilusgtraco, egtia gOstenidos y retenidos
poT el goporte unos cables eldsticos C u otros.

1 egtdu previsius tambiéa coa -

Las purtes 1’ y <
sus extremos afinacos, con ol fian de que Tesulte facilita-
da su introducciln en el agujero de fijaciém t, practicado
de cualquier manera comocida en el material, o0 lugar donde
se desee colocar el goporte. El difmetro del agujero t es
elegido de modo gue permita uans libre imtroduceifa, coa wa

pequefio juego, ds las paries 1 y zl

» Teniendose en cuenta
la dimensifm de sus seccicmes uaidas.

Con arreglo al procedimiento precoaizado, se com
preaderé, por congiguiente, gue l&s partes rectilfueas 1/
Yy 21 gsou introducidas libremente en el agujero t (véase —-
Fig. 2). Luego, mediante uns flexila suficieate, se coloca
el extremo de la parte 2° en el gancho 12 (segfn Fig. 3).
Al propioc tiempo que se realizu el enganche del soporte --
que impide toda salida accidental de los cableg u otros —-
elemeatos sostenidos, se efectda el autoblogueo del coajua
to del soporte en el agujero %, priacipalmente poxr el elec
to de lug resccioneg eldgticas que vienea indicadss por —
lag flechas, debidas a la flexién de la palanca Z.

Se puede observar gue el extiremo enganchsado de

e puede ser previsgto de 0Tro MOA0 DPurd mejorar -

la parte ¢
su sujecibn manual y asegurar el enganche.

Se hace resaltar que un soporie que Trsund lag —-
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condicionss exigidas por el tipo descrito puede ser sjecu-

tado mediante dos Srganos idénticos en torma de palancas -
con partes dobladas en dagulo, cuya tijaecién se resliga ea
las migmag coadiciones y cuyas partes exteriores estda coa
formadas de cualguier munera ¥til y terminando en un gun--—
cho gue coopere con el gsacho anélogo de la parte correg--
pondiente.

Cuando se flexioua lu palanca 2, hay gque impedir
un deslizamiento relativo o desplagamieato sugular de las
partes unidas l3 y 21 deatyo del agujerc v, cusndo han si-
4o previstos los Srgsmos en forma de varilla de seccifn Te
donda, segdn une veatajosa ejecucibn. Para ello se prevé -
aplastar las varillas de las partes lé y 21, coa el tia de
juntarlas con caras plausg, segdn se muestra ea lu Pig. 6,
o tambidn una de lag varillas es aplastada y conformada a
modo de V, pars que ceatre y fije la posicibn de la otra -
varilla, como se halla ilugtrado en l& Fig. 7, o puede ser

realizado gue ua anillo j rodee las partes 10 y 21

a la en
trada del agujero t, pudieando ser calzado dicho &nillo soO-
bre log Srganos mencionados.

Estd previsto guarnecer el agujero t con un man-
guito 4, que puede ser de metal o de una materia flexible,
pox ejemplo, de aaturaleza yléstica. Dicho manguito puede
ser hendido parcialmente pars mejorar la adhereacia al &gu
jero t por el efecto de exteasida radial cuando se someia
& presiféa y:a.autobloqueo los brganos 1 y 2. Bstos dltimos,
en una varisate de realizacidn, estan dotados com sus ex—
tremos interiores acodados en 1% Yy 22 para afiadgir al et'ec-
to de autoblogueo en expansifm radial un efecto de engtn-~

che gue produce un efecto adicional de fijacibn que se opo
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me & la avulsida en sentido axil. El empleo de um manguito

mejora la fijacién em los materiales blandos o de poca du~-
Trez& y puede prolougarse en puata para guarnicida de aguje
ros profundos en muterisles de naturaleza blunda.

Respecto & otra variante ds ejecucibm, wa eje de
articulacién 5 pusde estar formaco por uno u oiro de 108 —
6rganos 1 y 2, o dispuesto entre €stos, previgtos de mune-
ra correspondiente. Este eje facilita la accifn de puesta
bajo presifa de autoblogueo de la palanca 2, impidiendo ua
desplazamiento angular relativo antre los dos 6rgsnos.

Ea la variante ilustrada en la Fig. 10 los dos -
Srganos tienen seccifn de perfil en tomma ce U y estén ar-
ticulados uno dentro de otro, o uao con Otro.

Tanbién prevé la invencifn mejorur la sujecidn -
¢de las partes 1 vy 21 en los agujeros de montaje, dispo- -
niendo en su periferia uusg puatas o galientes, dientes, -
estrias, cuadriculados u otras asperezas, como se halla Te
presegtado eax la w#ig. 9.

ror fla, la ejecucidp ¢el soperte en cos Srganos
s 1nteresante porgue permite desmontar f£01lmenne el mis-
mo para gacar losg cabies u 0Tlros elementos que sostenga, -
as{ como para quitar el soporte mismo.

Sin embargo, estd prevista, segin la invencida -
uau realizacida del soporte de uas sola pieza, conformada
para llevar los 6rganos o olementos y para asegurar 6l —--—
autoblogueo elégtico en el agujero ds montaje.

De acuerdo coa 10 saunciado en el péArrafo sante——
rior, en l1la Fig, 11 se ilustra coa cardeter no limitative
una forma de realizucién. El soports 6 estd previsio prin-

cipulmente on forma de pinza elistica cuyas ramas 6t y 62,
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han sido obtenidas por doblamieavo, encontrdndose introdu~
cidas en el agujero i, comprimidas eiésticamente, de modo

que irabajan a expansibn eldstica segin las flechas y rea-
lizaa un autoblogueo. En el punto de su doblamieuto en 6,
las ramas sstdn aplagtadas para fommar una lémina y mejo--
rar as{ el efecto eldstico. Las daistintas parficularidades
de ejecucifm y de moantaje aateriommeate descritas puodea -
aplicarse también aqui.

La parte exterior del goporte & puede tener dis-
tintas formas adecusdas & lag aplicucioaes previstus. De -
manera inieressaie y como se ha ilustrado ea la Fig, 11. -
dicha parte estd dobluda y ucoduda formsado wa wnillo elds
vico cuyo exivemo 6% viems a apoyarse coa presifa eldsgiica
contra la parec, mejorando por réaccidn el efecto del blo-
queo.

Una variante de realizacida seacilla gque respon-
de & las caracter{sticas de lu presente Pateate estd ilus-
trada en lasg Fig. 12 y 15. EL1 soporte estd coasiiiuiao, --
ea egte cuso, por varias varillas seacillas 7 (tres vari--
llas en el ejemplo ilusgtrado, que pueden, sin embargo, ser
dos o més de tres). Dichas varillas son anflogas, por ojem
plo, a la palanca 2 anteriommente descriva y comprenden —-
uns parte de introduccidn en el agujero t Ge montaje y uas
parte exterior 71, doblaca en dngulo. Un anillo 8 u otro -
elemento purecido rodea las partes 71 de las paluncas 7, -
de modo gue ejerciendo traccifm sobre dicho &nillo pard —-
alejarlo de la pared se flexioman las partes ?l de las pée
laacss que se aproximsn. Ias purtes interiores de las paew
lancas asegurean gracies a ello, por reacifa, el autoblo- -

queo en expansibn eldstica racial dentro del agujero T. —-
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Los extremos de las partes 7 son acoas

St o

dos, 0 egtén uplas-
Tados O previgtos de otro modo c¢oOa topes ygus limiten el des
plazamiento del anillo 8. Egte dltimo, o el otro Srg=uo que
degempefis ol mismo pupel, eatd previsto de tods maunera dtil,
por ejemplo con un gancho iaferior gt que constituye un ele
mento de soporte o de unibn segdn lag aplicaciones previs-
tag.

Se deges hacer resaltar, deatro del alcaance de la
presente invencibn e indepeandientemente ¢e las formss, e~
pleos y aplicaciones de los soportes ¥y otros Organocs simi-
lares, que el autoblogueo por expansibn eldstica radial en
el agujero de montaje puede ser el resultado de una defor-
macifn eldstica angular de las palsncus, como Se muestra -
en 18 Fig. 14 y segdn 1l0s modos de acciba de lag realiza——
ciones descritas anterioxmente. Dicho Antobloqueo puede —-
tambien resultar (Fig. 15), sian salirse del slcance de la
invencifn, de la defommacifa de um msaguito 9 de muteria -
slésticu © flexible, de suficiente espesor, que guarnece el
agujero de montaje ¥y ea el cual se latroducea las ﬁartes -
interiores de las palancas 10 y 1l, cuyas rartes exteriores,
doblacas ea dngulo, estan esiablecidas ce fomma {til. Ea -
egte dltimo cago, las palancag 10 y 11 no tiemsu capucigad
de flexién eldgtica, 6 casi no tienen, siendo rigidas di--
chug palancas. El autoblogueo resulta de la expansida elés
tica rudial debida &l manguito flexible 9, como se ilustra
con lfneas disconvinuas em la Fig. 15.

Bl autoblogueo en expansifan eldstica puede Obie-
nerse tambidn por el efecto eldstico de torsifu de las pu-
lancas 12 (PFigs. 16 y 17), cuyas partes interiores 121 ter

minan con picos © puntas 12° praciicados rasgialmenie (4@ —-
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cualguier msnera. Acercundo lus partes exieriores 1lz” ds -

las palancas, se proauce una torsifa elistiics de lus partes
121. Segdn la dureza del material eu el cuul € i LraCti-
cado el agujero, los picos 122 penetrain més 0 menoOs ¥, en
t0do cas0, ejercea wa fortisimo empuje eldsvico raaial gque
agegura el blogueo. Se engsachsa 0 se umen 46 wa modo cual
quiera las partes exteriores 12° ea 1a posicién de blogueo.

Se comprenaen récilmeate el iuterds y las veats
Jas que ofrecen esvas realizuciones, especialmenie por su
seneillezg su ecoaomia de ejecuciba y su colocacibn seuci-
1ls y répida gue ao requiere el smpleo de herramientag.

Como es fdcilmeuve comprensible puru 10s euten—
didos ea la maveria, y segin se desprenae ae 1o que antece
4e, podrda ser introducidas cusutas veriaciocaes de tamatio,
forma, disposicibn de elementosy uaturaleza del muterial &
emplear seaux precisas pura un mejor logro de los rines del
invenio, siempre gue a0 se aluere la esencialidad del mis—
mo, que a0 se limita de modo algund & aquel de sus moaos
de aplicacifn, asf como taupoco a sguellus de lag formag -
de realizuciln de sus distiutas partes que se hsa indicaao
wés especialmente, comprenaisado por €1 cCORtTETi0 TOA&S ——
sus variaates.

Descrita suficientemente la naturalezs de la pTe

sente solicitud de Pateute se reivindica de propia y aueva

invencién lo contenido en lag siguientes

REIVINDICACIONES

12.- Procedimiemto de fijacibn por autoblogueo -

' eldstico de sopories, caracterizado por el hecho age que el

autoblogueo por expunsién racial resulta en ellos de una -

tlexifn o aeformacién eléstica sagular de las pal=acss, O
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ciln de materia flexible dispuesto en el agujero de moataje,--
siendo rfgidas y no deformébles en flexidn las palancas en cues2
ti6n, pudiendo tambida resultar el autoblogueo de esgios dos mo- .
dos de scciéa combinados. '

28.- Procedimiento de fijaciém por autobloqueo elasti-
co de soportes, segin la reivindicacién 12, caracterizado porgue
& los mismos se les dota de cualesquiers materias provistas de -
buenos cosficientes de elasticidad y de resistencia, proveyeadose
& dichos soportes ¥y 6rganos similares de una o varias partes extse
riores portudoras de formas cualesquiera utiles, adecuadas a las
miliiples aplicaciones posibles, y con una o varias partesg de —-
sujecidn en foxma de palanca que actan en expamsiba eldstica —-
en los agujeros de monraje, con el f'in de realizar com reaciones
elésticas opuestas el éutobloqpeo o el sutoenclavamientos

2.~ -rocedimiento de fijacibn por sutoblogueo elésti
co ds soportes segln se reivindica en los puntos amteriores, ca-
racterizado porque los soportes pueden &doptar fomma de varillas
de seccifn redonda u otra, 0 de elementos &plastados, psrfilados
0 no, previstos con uas parte de introducciba en el agujero de
montaje y con uné parxte acodada gque viene a constituir el sopor-
te propiamente dicho, terminado con un ganchO gue viene a cons2
tituir érgano de cooperacibn con la parte exverior eldstica de
una palance cuya otra parte doblada en dagulo es introducida -~
también en el agujero de moataje junto con la parte CoOrYSspOD——
dieate del soporie propiamentve dicho.

42 ._Procedimiento de fijacién por autoblogueo eldstico de

soportes segin se reiviadica en el puato 32, caracterizado porgue
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1os dos 6rgunos puedmn ser idénticos y ser unidos, previa
flexifn eldsvica, por sus foxmas a modo de gancho u 0LTas
cnalesquiera.

2. Proceqimiento de fijacibn por autcblogueo -
eléstico de soportes, segin se reivinaics en los puutos an
teriores, caracterizado porque lasg parteg que se introducea
en el agujeroc de montaje estén provistas de extremos &ring
dos.

62.. Procedimiento de fijacifa por autobloqueo -
eldstico de soportes, segdn se reiviandica ea los puatos an
teriores, caracierigado porgue lag partes gue ge iatroducen
en el agujero de montaje poseen partes planas de contacto,
ea foxma de V, saillos y similares, que impidea el desliza
miento 0 desplazamiento angular reciproco, de las mismas.

7%.- Procedimiento de fijaeida por autobloguso -
eldgtico de soportes, segdn se reivingica em los puntos &n
teriores, caracterizsdo porque & las partes destinadas a -
la introduceidn en ol agﬁjero de montaje se les dota ge —
dieates, salisnies, estrias u otros medios que mejorsa la
unién entre ellas.

82.- Procedimieato ce rijacién por autoblogueo -
eldstico de soportes, segdn se reiviadica en los puntos &
Teriores, caracterizado porgue el soporte de una sola pie-
za pusede adoptar la forma de uaa pingza eldstica cuyas ra—-
wmag © palancas formadas por doblamiento son introducidas -
con compresién eléstica en los agujerocs de montaje, tenien
do la parte exterior cualquier forma &propiada, y especial
mente la de un anillo cuyo extremé viene & apoyarse eldsii
camente conira la pared.

92.- Procedimiento de fijacibu por autoblogueo -
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eldstico de soportes, segin se reiviadica ea 10s puatos &n

teriores, caracterizado porgue sobre waa pluralidad ae Pa
lancas sencillas, cada una de las cusles tieae umna parte -
destinada a ser introducids en el agujero de fijacibfn y --
un& parte extsrior doblada angularmsate y que termias con
ua medio de tope, se monta de forms corrediza sobre lag --
partes exteriores de dichas palancas un anillo u otxo érge
20 coa un medio de soporte o de sujeciba.

102.- Procedimiento de rijacida por autoblogueo
eldstico de soportes.

Todo ello tal y como ge describe ea el cuerpo de
la presente kemoria, se reivindica en su Hota y se repro—-
genta & titulo de ejemplo sm las adjuntas hojas de planos.

Esta ilemoria coasta de cétorce hojas foliadas y

mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus caras.



ﬁie HOJA 2% do 2.
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