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MEMORIA DESCRIPTIVA
que ss presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DB INVENCION
formulada el 21 de Diclembre de 1.962 con el nim. 283.599
on
ESPAKA
por VEINTE afios
& nombre de JOSE LUIS CABEZA RASINES, de nacionalldad espa
fiole, residente on: Porez Galdds, 21, Santander, por:
* UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE ALFOMBRAS ANTIDESLIZANTES"
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Este invento se refisre a la fabricacidn de alfom--
bras antideslizantes.

Se ha intentado ya de miltiples maneras fabricar al
fombras antideslizantes. Si tomamos, por ejemplo, las de -~
caucho esponjoso que se utilizan en cuartos de baiio, vemos
que las mismas adolecen de dos inconvenientes. El primero,
de aspecto técnico, reéide en el hecho de que si bien la -
alfombra de caucho esponjosc es aislante y antideslizante
en estado seco, éuando hay agua sobre el piso en que estd

colocada, absorbe dicha ague y pierde por completo sus ca-
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racter{sticss de uso agradables, porque la realidad consis
te en una masa empapada de agua desagradable de usar. Otro
inconvaniente de este tipo de elfombras es que, por partir
de materias primas nuevas o por lo menos de materias pri--
mas regeneradas, su coste es importante.

Otro tipo de elfombras, limitdndose a su empleo en
cuartos de bafio, son las constitufdas por plezas articula-
das de corcho. En esate caso, ol inconveniente reside en que
siendo el corcho una materie mds o menos deleznable, se Va
desintegrando progresivemente a su contacto con la humedad.

Las glfombras de caucho virgen o regenerado, de ti-
po macizo, vienen enconfrando unicamente un emplso limita-
do en eutomdviles en que su carécter antideslizante no se
precisa en absoluto. Ademés son pesadas y ceras.

El presente invento remedia estos inconvenlentes al
crear una alfombra antideslizante que no absorbe prictica-
mente humedad y que resulta & un precio de coste muy razo-
nabie per el hecho de emplear como materias primas para su

fabricacidn resfduocs due, précticamente, carecen de aplica

cién, como son las cubiertas viejas de los neumdticos.

El procedimiento de esta solicitud se despribiri en
detalle a continuacién a base de un ejemplo.

EJEMPLO: Se parte de una cublerte vieja de neumdti-
co que se desguaza cortédndola para obtener una banda que,
como es natural, estard curvada de forma semejante a la --
curvatura que tenfa la cublerta, peroc en estado longitudi-
nal,

Esta banda se corta en tiras de sproximadamente un
par de cms. de anchura y con el grueso correspondiente al
grueso de la cublierts. En estas tiras habrd una cara supe-
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rior y otra inferior sustancialmente lisas y en cambio en

los cantos se verda el corte de las telas o lonas existen=--
tes en la cubiertsa.

Estos cantos con laa telas vistas son los que en las
plezas que constituyen la alfombrs han de quedar como su--
perficles superior e inferior. )

Eh una forma de proceder estas tiras se cortan en -
trozos de unos 4 6 5 cms. de largo y estos trozos se pro--
Veen, ya sea en la operacidn de corte por troquelado o en
una operacidn posterior; de sgujeros situsdos cercs de sus
extremosa. ‘

A continuacidn estas pilezas se someten por uns de -
sus caras (entendiendo ya por carss las que han de quedar
arribs o abajo en la alfombra terminada, es decir, aguéllas
en las que, como antes se he dichb, se ven los bordes de¢ -
las‘telas de la cublerta) a una operaclén de cardado enten
dléndose on este caso por cardado el someter a dichas ca--

ras de las plezas & la accidn de un cilindro provisto de -

estr{as o dlentes en su superficie.

Con preferencia ssta accién de cardado se realiza -
sobre dichas caras dQespués de que éstas ﬁan sido sometldas
a la scién de un disolvente del caucho de la cubierts, por
ejemplo gas-oll, gasolina etc,

Le citada accién de cardado sobre las plezes de go-
me en la carsa de la mlisma en que se ven los bordes de las
telas tiene por efecto: 1) eliminar de ells cierto grosor
de caucho ablandado ya por la asccidn del disolvente, 2) de
jar as{ al descubierto cierta longitud del hilo de las te-
las, y 3) deshilachar estos hilos que en realidad estén --

-constituldos por cordoncillos y filamentos. Es claro que -
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esta accidn de deshilachado de 8l hilo un voldmen mayor --
que el que tenfa en le lona de la cubierta formando en ca-
da uno una especie de penacho con lo cual la cera corres--
pondiente de la pieza de goma queda recublierta de una cepa
de hilo esponjoso que, eh su aspecto natural o tefiido, re-
sulta myy agrsdable por ser parecido & un flocaje aplicedo
artificialmente sobre las piezas de csucho.

Las piezas de caucho as{ tratadas ss ponen luego en
caras transversales mediente pasadores de alambre que 8¢ -
introducen por los asgujercs correspondlentes de cada una -

- de las plezas, hasta constitulr el ancho deseado para la -

alfombra y luego esta fila transversal se va articulando -
con las otras fllas transversales de plezss para former --
una especie de tablero de ajedréz hasta constitulr la lon-
gitud desemda de la alfombra. '

Se obtiene de este modo una alfombra antideslizante
incepaz de absorber aguas, lo mismo que lo es una cublerta
de automdvil, de coste econdmico en razdn de las materias
primas empleadas y de aspecto agradable por la cara vists.

Es claro que dentro de la realizacién fundemental -
que scsbamos de describir se puedan introducir determinge-
das variantes. As{ por ejemplo, la de que podrfa someterse
al cardado la tira enters obtenida al cortar la cublerta -
en tiras, procediéndose después al corte de las pleazas, o
incluso grupos de éstas (por ojemplo uns hilera transver--
sal entera) o incluso se podrfa fabricer toda la alfombra
8in cardar y someter luego tode la alfombra a la operacidn
de cardado.

Como la cublerte de caucho y la banda obtenida de -
ella constituyen una pieza curvads transversalmente es cla -
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" ro que las piezas que han de constituir la elfombra conser

varédn tambidn clerta curvaturs remanente en luger de estar
plansg por completo. Para eliminar este pequefio inconve---
niente, al troquelar las piezas se les pusde dar por la ca
ra no vista, es decir, por la cara que ha de gquedar en con
tacto con el suelo, un corte arqueado o semicircular en su
centro, lo cual elimina la ocurvadura en cuocstidn al permi-
tir que las plezas se aplanen en este lugar.

-NOTA-

‘Los puntos delinvencién propia y nueva que se¢ presen
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente ww=e-
de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son los siguien--
tes{

l.- Un procedimiento para la fabricacidn de alfome=-
bras antideslizantes, partiendo de caucho recuperado en --
forma de cuerpos de caucho reforzados porotelas, por ejem-
plo, partiendo de cubiertas de neumdtico usades, caracte--
rizado por la combinacidn de operaciones sigulentes; des=-
guace del art{culo de caucho para convertirlo en una banda
longitudinal; hendido de este banda longitudinal en el sen
tido de su longitud, obteniendo tiras relativemente eatre-
chass corte de estas tiras para formar elementos més cor=-
tos que han de constitulr los slementos fundsmentales parsa
la fabricacidn de la alfombra, proveyéndose estas plezas -
elementales de orificlios que atraviesan las telas en su to
talidad; sometimiento de estas plezas elementales a une ==
operacidn de cardado o de asperizacidn por el canto que co
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rresponderéd a la cara vista en la alfombra, como consecuel
cla de cuya operacidn de cardado el cemcho es desprendido
en clerto eapesor de dicha cara vista en la que, sin embar
go, subsisten, més o menos desflecsdos, los extremos de los
cordoncillos de las teles; y armado de estas plezas elemen
tales para constituir la alfombra mediante varillas o alam
bres que straviesen los agujeros antes citados artioulando
unas piezas elementales con otras.

2.~ Un procedimiento segin el punto 1, caracteriza-
do porque la operscidn de cardado se realize sobre le tira
entera antes de cortar las plezas.

3.- Un procedimiento segin el punto 1, caracteriza-
do porque la operacién de cardado se realizes sobre la al--
fombra ya fabricads en lo que se refiere sl montaje de sus
plozeas.

4.~ Un procedimiento, segin los puntos anteriores, =
caracterizado porque como preparacidn a la operacidn de ==
cardado, las piezas a carder son sometidas a la aceidn de
un disolvente del caucho,

B~ Un procedimiento segdn los puntos anteriores, -
caracterizado porque cuandd el cuerpo resultante del des--
guace es 6urvo, como Oocurre eon las cubiertas de neuméticos,
cada pileze elemental, al troquelarla, recibe un corte ar--
queado en el centro de su canto no visto, siendo el objeto
de este corte permitir que la pieza gquede substancialmente
planaes

6.~ Un procedimiento para lsa fabricacidn de alfom--
bras antideslizantes.



283592

Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-
dey ¥ con los fines que se han especificado.
Esta memoria consta de seis hojlas y la presgnte a8~

critas a mdquina por una sola cara.

. WMadrid, gg NR 1963
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