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Esta invencidn se-refiere a barras para cb-
tener impresiones para formar dispositivos reflectores para
vehiculos, tanto vehiculos de carretera como otros. Para ser
més exactos, la invencidén se refiere a barras apropiadas para
obtener bloques electroformados que se utilizan como matriz
en la formacidn de moldes que puede formar elementos reflectores,
que comprenden una pluralidad de triedros por moldeo.

Estos elementos reflectores son 1d6q?o§ para
ser utilizados como articulos -por si mismos o también é&ho'partes
integrales de dispoéitivos de ilumunicacidn o seﬁalizaéfég'para

vehiculos de motor u otros vehiculos de carretera.

Estos elementos reflectores se pueden  produ-

cir sobre una superficie cilindrica o cono truncado o d;é-super-
ficie con una curvatura diferenciada o doble curvatura.

La invencién se refiere también a urr-disposi-
tivo reflector obtenido sobre una superficie cilindriéﬁ{ézde
cono truncado o una superficie con una curvatura diferebgieda
o doble, siendo eficaz el dispositivo en tdda la super{i?ig
ocupada por el triedro y, ademis siendo también estéticamente
homogéneo.

Seglin se podr& comprobar fécilmente, las lu=-
ces traseras de los vehiculos de motor de disefioc mas reciente
tienen formas que tienden a integrarse cada vez mis siguiendo el
perfil de la carroceria. .

Por lo tanto, y también por requisigoé de se-
guridad, las luces traseras no solamente comprenden la zona
trasera del vehiculo, si noitambién cubre una zona que se con=-
funde con el costado de los guardabarros o de la carroceria.

En tales condiclones, algunas funciones, como

las de reflector, por ejemplo, se pueden situar en dicha zona
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de fusidén donde existe al menos un radio de curvatura que

puede llegar a ser muy estrecho.

En .el paso, los reflectores eran elementos nor
males que se insertaban en las luces traseras o la carroceria,
de tal manera que su superficie exterior generalmente plana

era perpendicular al eje de referencia o eje de apreciacidn del

vehiculo,

Los reflectores se han inteqrado recientemen-
te en las luces traseras y/o la carroceria y han seguid6 é}

perfil de la misma y, por lo tanto, pueden tener su superficie
exterior inclinada y/o curvada con relacidn al eje de refe-

rencia.

Esta situacién ha impuesto la modalodad"
de dispositivos reflectores con molduras que, en lugar de tener

una continuidad homogénea de los triedros refringentes, se’

producen con bloques que se hace por electroformacidn y tdénden
a sequir la curvatura, tanto si es sencilla como si no,.del ensan

blaje bptico. R

Teniendo en cuenta sus inclinaciones exterio-
res, dichos bloques electrofoémados se obtienen con barras
situadas de tal manera que la reflexidn hacia atrés en el
articulo moldeado tiene lugar en direccidn paralela al eje
de referencia.

En los pocos reflectores adaptados en las zo-
nas esquineras de unibn, los productos electroformados se han
obtenido favoreciendo la eficacia de la zona trasera y dotando
a la zona lateral solamente con una funcibén estética o también
dividiendo el bloque una pluralidad de zonas relacionadas con

las inclinaciones e::teriores.

No obstante, en este (ltimo caso, la unién
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entre los bloques diferentes de las zonas individuales genera

algunas lineas que resultan muy evidentes y frecuentemente no

son estéticamente agradables.

Adem&s, y sobre todo fotométricamente, el
resultado es tan sblo parcialmente bueno, puesto que solamente
algunos triedros de cada zona simple pueden proporcionar
una reflexibdn hacia atrés con una direccidn paralela a.la die

reccidn del eje de referencia.

El principic éptico de la reflexidn ‘haéia

atrfs en los elementos de los triedros comprende que el rayo

refractado, después de su primer impacto con el material

L]
..)..

transparente, se encuentre con el triedro en una direccion
® [ 2

parcialmente coaxial al mismo. ¢« teet
Esta circunstancia asegura que la direccidn
del rayo luminoso de salida, que ha experimentado reflettén

hacia atrés, sea paralela a la direccidn del rayo luminblo

L NN

incidente. S e

Las solucibn a tales problemas segﬁqsl&
invencibén, consiste en incorporar barras que sean al menos
parcialmente cuneiformes y emplear sblamente una secciénlrec—
tangglar\o romboidal €rontal del triedro.

En clertas condiciones, las barras cuneifor-

mes pueden tener una seccibdn exagébnal.

Cuando el paquete de barras se hace para
una ulterior electfofamacién, las barras situadas unas a lo
largo de otras se sitlan automiticamente en abanico, por lo
que cada triedro quedari situado en una posicidén angular que
varia progresivamente seqglin el radio de curvatura de la

superficie exterior.

Para ser mas especifico, el angulo de cada
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barra cuneiforme se determinard durante el célculo preliminar

dividiendo el &ngulo total de correccidn que se ha de obtener 6o

bre una seccidn media por el nimero de barras que se han de
emplear en la misma seccibn.

El procedimiento exigido para cbtener barras
segin la invencidn, teniendo dichas barras originalmente, por
ejemplo, una seccién rectangular con caras paralelas al eje de

la barra, es muy sencillo; puesto gque comprende la realizacibn

de una pasada de rectificado inclinada al menos en una *cara
de las barras, para obtener la forma cuneiforme exigida 'al’ menos
en un plano.

Con estas barras segin la 1nvenc16n;'éé

pucden obtener resultados fotométricos excelentes con dfbpbsi-
tivos reflectores cuya superficie exterior tiene conforma-

ciones muy variadas en lo que se refiere a curvatura o *im€lina-
cibn. . o

Es necesaric tener presente que las-naLmas
relativas a los valores fotométricos de los dispositivq%:qg-
flectores se han altersdo recientemente aumentando los valores
minimos y reduciendo al mismo tiempo la superficie a ronsiderar
para la aprobacibén del tipo durante laa cruebas.

Por lo tanto, es conveniente poder emplear
la reflexibdbn hacia atrfhs de cada triecro simple, aln cuando dichp
triedro eété siguado sobre superflcles ncrmalmente de dificil
utilizacién y esta condicidén se puede obtener facilmente segin
la invencibn.

También es avidente que la unidn de las

barras individuales crea lineas verticales que se distribuyen

de una forma absolutamente homogénea sobra la superficie,

proporcionando de este modo una buena aparienciaz estética, asi
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como un buen resultado funcional.

La invencidn resuelve también los problemas
que surgen cuando es necesario producir un dispositivo reflector
sobre una superficie de cono truncado o una superficie con una
curvatura doble o variable.

En tal caso, y en particular, con las seccio-
nes de cono truncado es necesario insertar en las diversas

secciones horizontales (desde la mas ancha hasta la mas estre-

cha) el mismo nimero de barras. ¢t

.
‘s ans

La invencién permite emplear uno y el mismo
nimero de barras en dos secciones diferentes, disponiendo gue

se utilicen barras de anchura reducida en la seccidn mé§°é§trech$

y variando las secciones de las barras de las otras fifg§'°
progresivamente,

La invencidn, por lo tanto, ofrece parcas
que se obtienen con dos inclinaciones que quedan sobre‘h&;zplanoé

ortogonales y situados en los lados del eje. e

El primer orden de inclinacidn segﬁqiél,plano .
horizontal de las barras genera la forma cuneiforme necesaria
para la corrececibébn angqular en una seccibn horizontal.

En el caso de superficies con una doble curva+
trra, la segunda inclinacidn en un plano vertical genera la
seccibn decreciente de las barras que permiten, en el paquete
completo de barras, que se distribuyan las barras para deple-
garse en abanico en un plano vertical también y en intimo contac<

to reciproco.

Por lo tanto, la invencidn se materializa

en barras para reflectores, cuyas barras son idéneas para ser

ensambladas y formar un elemento macho para obtener ncldes.

pudiendo tener las barras una seccibdn rectangular, romboidal,
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c exagonal o una seccibébn de otru forma de poliedro caracteri-
zindose porque tienen al menus una cara longitudinal conificada

al menos parcialmente en sentido longitudinal.

Examinemos ahora algunas modalidades de 1la
invencidn con ayuda de las figuras adjuntas, que se exponen
como ejemplos sin restriccidn Y en los que:

Las figuras 1,2 y 3 muestran un reflector
en tres viscas ortogonales.

La figura 4 muestra la conicidad~an§§lé} ho-
rizontal de las barras. reads

Las figuraé 5, 6 Yy 7 muestran ‘una vista a
mayor escala de las barras segin la invenciédn. renete

Las figuras 8 y 9 son vistas de un e?qé&bla-
je 6pti;o ccn una superficie Eanoidal.

La figura 10 es una seccidén horizontal «de 1la

figura 8. ‘ : S0

La figura 1l muestra la elaboracidn de«wna fi

la de barras. .

En la descripcidn que sigue, las plicacio-
nes y las soluciones citadas se ‘exponen como ejemplos sin res-

triecibn,

En las figuras 1 y 2, un reflector 1C compren

. de, en este ejemplo un bastidor 1! y un elemento reflector 12.

Tales elementos 1l1=12 se acoplan de una forma conocida.
- 4,) El elemento reflector 12, tiene, en su cara

interior, una pluralidad de gjedrosl3, que se ilustran esquemé-

ticamente en este caso y forman los medios refrigentes ele-

mentales,

La figura 3 representa la reflexibén de los

rayos luminosos. El &ngulo formado entre una linea perpendi-
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cular a la superficie y el eje de referencia "X" corresponde

al angulo de incidencia "i" que, con el rayo luminoso, llega

a la superficie del reflector.

L3

Seglin se podréd ver, dicho &ngulo "i" varia
progresivamente desde "i1l" hasta "i2" en las zonas diferentes

del reflector 10. ¢

Segin se ha indicado anteriorinente, para que

el rayo de salida sea paralelo al eje de referencia "X", el

rayo luminoso que se ha introducido en la lente tiene que ,encon-

trarse con un tiedro 13 en una forma paralela a su base y, por

lo tanto, la barra 14, que genera el triedro 13, se tiene que

orientar de acuerdo con el &ngulo A3= (i- ?) (fig 4). . .,

Como el angulo de irncidencia varia ﬁ}ogresiva
mente desde "il" hasta "i2", es avidente que el &ngulc de las

barras 14 tiene que variar también consecuentemente a paagir de

ﬁgl calculando para "il" hasta/SZ calculado para "i2". et

® %0
L]

Para que esto pueda tener lugar autoqé?ica—
mente segin la invencidn, las barras 14 se tienen que ei;ﬁbrar
para que adopten una forma cuneiforme por 1lo menos con una
cara inclinada longitudinalmente con un énguloé-con relacién al
eje de la popla barra 14.

El énguloése obtiene por:
S - [)’ 2 - ﬁ 1
n

donde "n" es el nGmero de las barras 14 que se tienen que

situar en la seccibdn horizontal en consideracibén (figura 3).
Segiin se podr& ver en la figura 4, que da un
detalle a mayor escala de la figura 3, las barras 14 se acoplan

entre si de tal manera que se pueden deslizar una contra la otra

para descansar sobre las superficies de un patrdédn 15, que sirve
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para hacer el paquete de barras 14 dispuestas para la electro-
formacidn.

También se podré ver que, ean este ejemplo,
la forma cuneiforme se obtiene solamente en una cara de cada
arra 14, teniendo por finalidad simplificar la elaboracién y

reducir su coste. No obstante, dicha elaboracidén se puede reali

zar en mas de una cara de la barra 1l4.

Las figuras 5, 6 y 7 representan la §plica-

cidn de las barras 14 en tres partes del modelo, que corres=-
ponden a las z>™nas C, D y E del reflector 10, respectivamente.
Las barras adyacentes se sitlan en este ejem-

plo para quedar encaradas 1802 unas a otras. De este mpdq se op

tiene la disposicién correcta del triedro elemental 13 en'‘el ele
mento del reflector acabado 12. No obstante, las barras 14 se
pueden orientar tambiém en la misma direccidn que otras '

cuando asi lo exija la geometria del producto acabado. e

El elemento‘reflector 12 producido aﬁ:%hnal
del proceso de elaboracidn (o sea después de 1la producqééﬁ-
del bloque electroformado y del 'molde) .comprende el triedro
elemental 13 correspondiente a los éomprendidos ahora en
los extremos de las barras 14,

El elemento reflector 12 formado por el moldes
que a su vez se produce por medio de un ?loque electroformado,
se ilustra con lineas de rayas en las figuras 4, 5, 6 y 7.

Las figuras 8 y 9 muestran un ensamblaje épti
co que tiene una superficie ccnfiqurada practicamente como
un cono truncado o un sector conoidal.

Las consideraciones relativas a dicha super-

ficie tiene aplicacidn también a las superficies que se

pueden considerar como cono truncado.
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El ensamblaje dptico 16 incorpora un reflec-
tor 10 formado segin la invencidn.
| También se pueden observar las cémaras 17
que alojan las lamparas 18 situadas para las diversas funciones.
La figqura 10 muestra el elemento reflector
12 entre las lineas 19 y 20 en la figura 8 y pone en evidencia
la curvatura del elemento reflector 12 en el plano horizontal.
En vista de la forma préacticamente gpnica
del ensamblaje dptico 16, dicha curvatura varia a lo la;éb“de la
altura H del elemento 12. e

Si se desea obtener un resultado estético,

de modo que las lineas formadas por el triedro 13 de la‘léente de

ensamblaje dptico 16 se tengan que situar sobre las 1inéésfgene-
ratrices verticales las superficies de cono truncado de la propid
lente, es necesario formar un dispositivo de barras 14 que sten-
gan, en las diversas secciones horizontales (por ejemplfﬂ.':l:é

y 20 v las secciones intermedias), un paso variable y dééé}rollo
en este caso, de arriba a abajo, puesto que es necesari?:'.mantener
dentro de cada seccién el mismo nlmero de triedros y, por lo
tanto, de barras en el bloque o moldeo.

Esto significa que la preparacidn de las
barras necesarias para la electroformacidn habrd de tener en
consideracidn una reduccidn gradual de espesor de abajo a arriba,

Esta reduccidn se determina analiticamente
y se puede realizar en la prictica con una operacidn de rectifi-
cado en una fila vertical completa de barras, como se indica
esouematicamente en la figura 11.

En este caso, ademas de establecer la in-

clinacidén de la superficie que se ha de rectificar ante el

&nqulo S necesario para la curvatura de la superficie extericr,
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es necesario afladir una segunda inclinacién, en un plano en
dngulo recto a la primera inclinacién, en el &ngulo W cuya fina-
lidad es reducir el espesor desde S1 hasta S2.

De este modo se pueden obtener las lineas
divergentes de la superficie del cono truncado.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarb en la practica, debe

hacerse contar gue las disposiciones anteriormente 1ndigad§s

son suceptibles de modificaciones de detalle en cuanto ho'*

alteren su principio fundamental.
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RETIVINDICACIONES.

l.- Elemento para la formacidén de superficies reflec-
tcras, especialmente para la electroformacidén de bloques fa-
cetados para obtener reflectores y que puedan tener una seccidén
cuadrangular o exagonal, caracterizados porque comprenden por lo
menos una cara lateral inclinada con relacibén a su eje longi-
tudinal.

2.- Elemento segln la reivindicacién 1, caracterizado

perque comprenden por lo menos dos caras laterales adyécén%es in

clinadas con relacibén a su eje longitudinal.
3.- Elemento segin la reivinfiicacién 1, caracterizado

porque comprende por lo menos dos caras opuestas inclirady's

L] [ 3
[ ] .

con relacién a su eje longitudinal. LA
4.~ Elemento para la formacidn de superficies reflec-
toras tal y como queda sustancialmente descrito en la preédente

Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. .

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a mééﬁi@a por

una sola cara. e’

madrid, 29 0IC. 1904
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