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MRÜDRIA DESCRIPTIYA
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
P A T E N T E  D E  I N T E N C I O N  

formulada el 21 de diciembre 1962, con el núm. 283.593
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de 0KBMISCH8 FABRDSK L. VAN DER PINTEN N.T., eji 
tidad holandesa, establecida en Venlo, Holanda, por: 
"PROCEDDREHTO PARA LA PRODUCCION DE PAPEL DIAZOTIPO".-

La invención se refiere a un procedimiento para la 
producoión de papel diazotipo de dos componentes, que pue 
de ser revelado por calentamiento y que contiene un com­
puesto de benceno diazonio sensible a la luz, un compo- 

5 nente de copulación azo, un conquesto de reaooión ácido, 
la pequeña cantidad de agua utilizada comínmente en el ma 
terial diazotipo de dos oomponentes, y un material fusi­
ble neutralizador de ácidos, estando este último material 
separado de la capa que contiene el compuesto de diazonio 

10 por medio de una capa intermedia, refiriéndose también la
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invención a material diazotipo de dea componentes revela- 
ble per calor, producido de aouerdo oon este procedimien­
to.

El material diazotipo de dos componentes usual se 
revela, generalmente, con la ayuda da vapor de amoniaoo. 
Este método de revelado se aplica en gran escala, pero 
tiene desventajas que impiden la aplicación del proceso 
del diazotipo de dos componentes en anchos casos, por ejem 
pío, en las oficinas.

Se han propuesto materiales diazotipo de dos compo­
nentes, espeoiales, que pueden ser revelados sin vapor de 
amoniaoo, utilizando exclusivamente calor. Se han descri­
to materiales cuya capa sensible a la luz contiene una 
sustancia que se evapora o desoompone por calentamiento, 
aumentando el pH de la capa sensible a la luz como conse­
cuencia de ello¿ hasta un valor en el que puede tener lu­
gar la combinación del diazocompuesto oon el componente 
de copulación azo.

Estos materiales diazotipo o tienen escasas cuali­
dades de conservación, per ejemplo debido a que en vista 
de la velocidad de revelado necesaria el pH de la capa 
sensible a la luz es demasiado elevado o la capa ha sido 
insuficientemente estabilizada, o bien no puede ser reve 
lado a una temperatura todavía admisible, como es el ca­
so, por ejemplo^ si la sustancia que efectúa el revelado 
es una sustancia que separa amoniaco por calentamiento, 
tal como urea, tiourea y sus derivados alcohilo. No son 
convenientes las temperaturas de revelado de, por ejem­
plo, 160&C y superiores. Si las oopias se calientan has­
ta una temperatura alta como ésta, se vuelven qpebradi-
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zas o se abrasan; una gran parte de la cantidad de diaáo 
compuesto disponible para la formación de colorante azo 
se descompone como consecuencia de la pirólisis, de tal 
manera que se obtienen imágenes dábiles de colorante azo.

$ En relaoión con esto se ha observado que la temperatura 
de las oopias durante el revelado no debe ser confundida 
con la del dispositivo revelador. Este último tiene, por 
lo general^ una temperatura considerablemente más alta.

En la revista Photographic Science and Eng., Vol.
1Q 5, No. 4, Julio-Agosto 1961, páginas 239-243, se publioó 

un resumen de los procesos y  materiales conooidoa.
La descripción de la patente británica n# 816^005 

describe un material diaaotipo revelable por calor en el 
cual el diazo compuesto y el oonponente de copulación azo 

16 están presentes en capas separadas, las cuales están se­
paradas por una capa de cera que funde entre 60 y  702C¿ 
Bata última capa está formada de cera fundida. Si es ne­
cesario, se puede aplicar una capa superior consistente 
en un agente orgánico aglutinante formador de película.

20 El compuesto diazo es, preferiblemente, un diazo oompues 
to que se copula muy activamente y, por lo tanto, no es 

^particularmente estable ¿ tal como una sal de 4-(4'-tolil) 
meroapto-2,5-dietoxibenoeno diazonio o una sal de 4-ben- 
soilamino-2,5-dietoxibenceno diazonio. Como componentes 

26 adecuados de oopulaoión azo se mencionan los compuestos 
resorcina, florogluoina y dimedona que se copulan activa­
mente.

Este material diazotipo solamente posee buenas cua­
lidades de conservación si la capa de oera es gruesa. Pe- 

30 ro entonces el revelado es lento e incompleto, debido a
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que al calentar el componente de copulación azo tiene que 
dieolverse en la capa intermedia de cera fundida antee de 
penetrar en la capa diazo. Todo esto tiene que tener lu­
gar durante el tiempo de que ee diapone para el revelado 
y que, oon vistas a la pirolisia del diazo compuesto, só­
lo puede aer muy corta.

Con el fin de aumentar la velocidad y la perfección 
del revelado, la capa que contiene el componente de copu­
lación azo puede contener tambión una sustancia de reac­
ción básica, por ejemplo, una amina de un hidrocarburo de 
cadena larga, tal como estearilamina.

Sin eshargo, en presencia de aminas varios componen 
tes de copulación azo, incluyendo la floroglucina y  la re 
sorciña, forman oon el oxígeno del aire productos de oxi- 
daoiÓn coloreados. Estos productos de oxidación afectan 
de manera desfavorable la tranamitancia de la luz y  el ma 
tiz de la capa de componente de copulación azo. Además, 
esto disminuye el contenido de componente de oopulaciÓn 
azo en esta capa y, por consiguiente, tambión la perfec­
ción del revelado. Para el material diazotipo que se pro- 
duoe de la manera descrita en esta descripción de la pa­
tente , no es posible utilizar oomo soporte en el proceso 
diazotipico el papel base de color blanco usual, ya que 
éste es transparentado por la cera fundida de que está 
formada la capa intermedia.

En la descripción de la patente francesa 1.266.960 
se describe un papel diazotipo revelable por calor de ti­
po similar, en el que se ha aplicado sucesivamente sobre 
un soporte de papel una caps que contiene componente de 
copulación azo, una capa de cera y una capa de diazo com-
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283593
puesto.. La capa que oontiene oomponente de copulación azo 
contiene un componente de copulación azo que se copula de 
activa a muy activamente, tal como 2,3-cLihidroxinaftale- 
no, o un componente de copulación azo del tipo de la pira 
zolona o acetilacetanilida con un punto de fusión bajo. 
Además, contiene un agente aglutinante hidrófilo, tal co­
mo alcohol polivinilico, y, si es necesario, una sustan­
cia de reacción básica tal como hezilamina, laurilamina 
y  estearilamina. En esta capa puede también haber presen­
ta acetato da polivinilo.

La capa intermedia consiste, principalmente, en ma­
terial oeroso, tal como parafina y polietileno, aplicado 
sobre la capa de componente de copulación azo a partir de 
una emulsión o de una dispersión acuosa. Contiene un agen 
te aglutinante hidrófilo, tal como alcohol polivinilico, 
y funde cuando se oalienta el papel diazotipo hasta por 
enoima de 1002C¿

La oapa sensible a la luz contiene cerne diazc com­
puesto p-diazo-N,N-dlmetilanilina, un diazo compuesto es­
table que se copula lentamente, y un acide cuya primera 
constante de disociación es mayor de 10**3, tal como ácido 
maleioo o ácido sulíámioo^ Para evitar la copulación pre­
matura, ha de utilizarse una cantidad muy grande de este 
ácido fuerte, mientras que, además, la oapa intermedia ce­
rosa ha de ser todavía lo bastante gruesa para que tam­
bién con este material transcurra el revelado a velocidad 
comparativamente lenta. Asi, si el material diazotipo ha 
de ser revelado tan satisfactoriamente como sea posible, 
debe mantenerse a una temperatura elevada durante un lar­
go tiempos Sin embargo; a menos que el contenido de diazo

- & -



compuesto de la oapa sensible a la luz sea elevado, pro­
porciona imágenes de colorante aso que no son muy densas, 
lo cual se debe a la pirólisis del diazo compuesto que 
ocurre entonoes+

6 Una desventaja más del uso de oapas intermedias de
material ceroso, segdn se describe en la memoria de la pa 
tente británica 815.005 y en la memoria de la patente 
francesa 1+855+950, es que en el revelado el diazo com­
puesto es desplazado lateralmente por el material ocroso 

10 fundido + Como consecuencia de esto, se obtienen imágenes 
borrosas,

La invención se refiere a un procedimiento para la 
produooión de papel diazotipo de dos componentes, revela 
ble por calor, que contiene un conpuesto de benoeno dia- 

15 zonio sensible a la luz, un componente de copulación azo, 
un componente de reacción ácida, así como la pequeña can 
tidad de agua utilizada comúnmente en el material diazo­
tipo de dos componentes, y un material neutralizado? de 
ácidos¿ fusible, estando separado este último material 

80 de la capa que contiene el diazo compuesto, por medio de 
una capa intermedia, estando caracterizado dicho proce­
dimiento por que el papel se recubre sucesivamente, con: 

1+ una capa sensible a la luz, de estructura abier 
ta, que contiene además del diazo compuesto, del oompo- 

25 nente de copulación azo y del compuesto de reacción áoi- 
da, una cantidad de 1 a 8 gramos/m^ de un conpuesto de 
vinilo sustituido, polimerizado, de alto peso molecular, 
termoplástico, que se aplica desde una dispersión acuo­
sa;

30 8. una oapa de película tenaoplástioa hidrófoba,
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delgada, que tiene un peso que no excede loe 4 gramos/m?. 
Cuya capa separa el material neutralizador de ácido de 
la capa sensible a la luz, pero transmite este material 
por calentamiento, y en cuya capa está presente una sus­
tancia polimárioa seleccionada del grupo formado por com 
puestos de vinilo sustituidos, polimerizados, hidrófobos, 
y derivados celulósicos hidrófobos, formándose dicha capa 
de película sobre la capa seca sensible a la luz a partir 
de una solución de la sustancia polímera en un disolven­
te, en el cual el diazo compuesto, el componente de copu­
lación azo y el compuesto de reacción áoida presentes en 
la capa sensible a la luz, no se disuelven o se disuelven 
sólo muy ligeramente; y

3. una capa transmisora de la luz que es sólida y 
está seca a la temperatura ambiente y que contiene una 
carga, asi como un material orgánico neutralizador de 
ácido, que funde por debajo de los 10080 y que está se­
leccionado del grupo formado por aminas orgánioas no arg 
máticas, no volátiles o sólo ligeramente volátiles y por 
las sales de estas aminas con ácidos débiles.

La invención se refiere también a un papel diazo- 
tipo de dos componentes, revelable por calor, que se prg 
duoe mediante el método arriba mencionado. Procediendo 
de acuerdo oon la invención, se puede prcducir papel dia 
zotipo de dos componentes, revelable por calor, que posee 
buenas cualidades de conservación en condiciones atmosfé­
ricas normales, pudiéndose revelar copias sobre este ma-* 
terial en unos segundos mediante calentamiento hasta una 
temperatura que no exceda de 18080, formándose así inten 
sas imágenes de colorante azo.

- 7 -
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Una de las cualidades características del papel dia 
zotipo de dos oomponentes revelable por calor de acuerdo
oon la invención, es que el diazo compuesto y  el oomponeR 
te de copulación azo están presentes juntos en una capa, 
con una oantidad de un ácido o una sustancia de reacción 
ácida necesaria para evitar la descomposición del diazo 
oompuesto y la oopulación prematura del diazo compuesto 
y del componente de oopulaoión azo. Esta capa puede ser 
considerada como una capa normal de diazotipo de dos oomr 
ponentes que, si se desea, puede verdaderamente también 
ser revelada con la ayuda de vapor de amoníaco. El papel 
de acuerdo oon la invención puede ser revelado# por lo tan 
to, de dos maneras diferentes# lo oual puede ser una ven­
taja para los usuarios que ya tienen a su disposición el 
aparato para el revelado con amoníaoo en un gabinete de 
delineaoión por ejemplo t y que instalan una maquinaria de 
revelado por calor en la oficina, pero desean utilizar el 
mismo papel en amibos departamentos.

Después del revelado con vapor de amoníaco, el pa­
pel diazotipo se ooloca, preferiblemente, de tal manera 
que su parte posterior esté vuelta hacia la fuente de ang 
níaoo, debido a que el soporte del papel tendrá, por lo 
general, una mayor transmisión para el vapor de amoniaco 
qpe la combinación de capas aplioadas sobre la oapa sen­
sible a la luz.

La estructura de la oapa sensible a la luz del pa­
pel diazotipo de acuerdo con la invención, debe satisfa­
cer ciertas exigencias especiales en comparación con el 
papel diazotipo normal de dos componentes. De hecho, des 
pués del revelado por oalor, el material orgánico líqui-
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do neutralizador de ácidos debe penetrar a través de la 
capa intermedia hasta el interior de la capa sensible a 
la luz, donde ha de neutralizar el compuesto de reacción
ácida presente allí, oon el fin de efectuar la formación 

g del colorante azo. El material neutralizador de ácidos 
debe penetrar en la capa sensible a la luz en unos según 
dos, debido a que de otro modo tendrá lugar hasta un g w  

 ̂ do considerable la pirólisis del diazo compuesto. Por lo
< tanto¿ la capa sensible a la luz debe tener una estruotu

10 ra abierta y, preferiblemente, debe estar presente sobre
% la superficie del soporte en forma de una capa separada
' muy flna¿
= Este no es si caso si, por ejemplo, el diazo com-
, puesto y  el oonponente de copulación azo han penetrado
^  15 entre o en el interior de las fibras del soporte del pa

peí* Por lo tanto, al soporte preferiblemente utilizado 
es papel que ha sido previamente recubierto con un agen­
te denominado mejorador de superficie, tal como sílice 
coloidal o no coloidal u óxido de aluminio o dióxido de 

SO titanio o barita, arcillas (coloidales) tales como caolín, 
bentonita, ceolita, atapulgita, haloieita y semejantes, o 
con resinas sintéticas, tales como poliestireno¿ poliíme- 
tacrilato de metilo), po!i(acetato de vinilo), oopolíme- 
ros de butadieno-aorilonitrilo, copolímeros de cloruro de 

S5 vinilideno y  semejantes, o con papel que ha sido barniza­
do oon+ por ejemplo, un barniz de acetato de celulosa. Si 
se desea y si es posible, el agente mejorador de la super 
ficie puede ser añadido también al líquido sensibilizan­
te.

30 Oon el fin de proporcionar a la capa sensible a la



luz la estructura abierta deseada, se incorpora a esta 
oapa, desde una dispersión acuosa una cantidad de un com 
puesto de vinilo sustituido, pclimerizadc, de alto peso 
molecular, termoplástico y finamente dividido. Preferi- 

5 blemente, se añade al liquido acuoso sensibilizante, una 
dispersión acuosa ácida de un polímero como este, con cu 
ya ayuda se forma la capa sensible a la luz. Sin embar­
go, también es posible aplicar la dispersión antes o deá 
puós de la sensibilización.

10 En principio, pueden utilizarse las dispersiones
acuosas écidas de muchos compuestos de vinilo sustitui­
dos, polimerizados, de alte peso molecular y tenaoplás- 
ticos. Se hace uso, preferiblemente, de polímeros cuyas 
partículas debido al reblandecimiento se adhieren unas 

15 a otras después de calentar, en este caso después de se 
car, la superfioie que ha sido tratada con el liquido en 
el que está presente el polímero. Esta cualidad se pue­
de proporcionar a polímeros cuyas partículas no tienen 
esta cualidad, añadiéndoles una cierta cantidad de plas- 

20 tificante. Sin embargo, las partículas de tales políme­
ros pueden ser también fijadas a la superfioie del papel 
con ayuda de un agente aglutinante, tal como aloohdí de 
polivinilo.

Sin embargo, el polímero no debe ser notablemen- 
25 te adherente ni formar una película estrechamente unida 

a la superficie del pápela cuyas dos cualidades son pío 
pías de polímeros oon un peso molecular relativamente 
bajo y/o un alto contenido en plastificante.

Los compuestos de vinilo sustituidos y polimeri- 
30 zados que son adecuados para utilizarlos en la capa sen
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aible a la luz y que pueden ser incorporados a ella des­
de una dispersión aouosa acida, son, por ejemplo, poli(aqe 
tato de vinilo) de alto peso molecular§ poliestireno, po- 
li(cloruro de idnilo), copolímeros de alto peso molecular 
de acetato de vinilo con cloruro de vinilo y de estireno 
con butadieno, poli(metacrilatq de metilo), polifmetaori- 
lato de butilo), copolímeros dé cloruro de vinilldeno y 
oopolímeros de cloruro de vinilo con éter vinilisobutíli- 
oo.

Preferiblemente, se utilizan dispersiones con un 
tamaño dé partioula medio entre 0,6 y  3 mieras. También 
se pueden obtener resultados utilizables, con dispersio­
nes más finas. Así, se pueden usar todavía dispersiones 
de polímeros qpe se ablandan a temperaturas relativamen­
te altas, tales como poliestireno, cuyo tamaño medio de 
partícula es de aproximadamente 0,1 mieras, aunque las 
capas sensibles a la luz que se forman con astas disper­
siones son menos fácilmente aocesiblea al material neu- 
tralizador de ácidos que penetra a través de la cepa in­
termedia después del revelado, de lo que lo son las ca­
pas sensibles a la luz en cuya formación se han utiliza­
do dispersiones de grano más grueso. Debido a que la ca­
pa sensible a la luz formada con ellas no tiene con fre­
cuencia la estructura abierta deseada, son mucho menos 
adecuadas las dispersiones más finas (con un tamaño me­
dio de partioula menor de 0,6 mieras) de polímeros con 
un punto de reblandecimiento bajo, tales como poli(aceta 
to de vinilo). Una capa sensible a la luz a la que se ha 
incorporado un polímero desde una dispersión acuosa, con 
un tamaño medio da partícula de más de 9 mieras, tiene

11



frecuentemente una estructura que es demasiado gruesa y  
demasiado abierta, como consecuencia de lo cual apenas 
se puede formar sobre una tal capa una capa intermedia­
ria delgada. Los mejores resultados se obtienen con dis 

6 persionaa acuosas de polímeros con un tamaño medio de 
partícula de aproximadamente una miera.

La cantidad de polímero que debe contener la oa- 
pa aensible a la luz* si ha de poseer la estructura de­
seada, está entre 1 y 6 gramos de polímero por metro oua 

10 drado de superficie sensibilizada. Cantidades menores de 
1 gramo/m^ no son muy efioaees, mientras que cantidades 
de más de 6 g son causa de que la capa sensible a la luz 
resulte demasiado gruesa. En ambos casos, el revelado 
transcurre demasiado lentamente y se obtienen imágenes 

16 de colorante azo relativamente débiles. Por lo general, 
se eligen oantidadea de 2 a 4 gramoa/nr.

Sobre la oapa sensible a la luz se aplica una del­
gada capa de película termoplástioa hidrófoba. Esta capa 
separa el material orgánico neutralizador de ácidos de la 

80 oapa sensible a la luz, incluso ai el material diazotipo 
se conserva en condiciones desfavorables, por ejemplo, en 
ambientes húmedos y cálidos. Sin embargo, después del re­
velado transmite este material.

Se han encontrado muchos polímeros que son adecua- 
86 dos para la formación de la capa intermedia, entre lea 

compuestos de vinilo sustituidos, polímeros, hidrófobos, 
no ocrosos y  que no cristalizan, per ejemplo, entre los 
poli(acetatos de vinilo), aoetales de polivinilo, butira 
les de polivinilo, poliestirenos, poliímetacrilato de aa 

30 tilo) y sus copolímeros, poli(matacrilato de butilo), co
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polímeros de acetato de vinilo con cloruro de vinilo, y 
además entre loe acetatos de celulosa, afcetato-butiratos 
de celulosa, benoil celulosas y etil celulosas. Como es 
natural, se pueden utilizar también mezclas de estos po- 

5 limeros.
La solución a partir de la cual se forma la capa 

intermedia contiene, preferiblemente, de 1 a 3% en peso 
del polímero en un disolvente tal como acetato de etilo, 
acetona, tricloroetileno, tetracloruro de carbono, ben- 

10 ceno, tolueno y tetrahidrofurano. El diazo compuesto, el 
componente de copulación azo y el compuesto de reacción 
ácida que están presentes en la capa sensible a la luz, 
no se disuelven en estos disolventes o se disuelven só- 

.lo ligeramente, de tal manera que ouando se aplica la ca 
15 pa intermedia, estas sustancias permanecen en el mismo 

lugar y no se mezclan con el polímero de que está forma­
da la capa intermedia. Como es natural, se pueden utili­
zar también mezclas de estos disolventes.

El espesor de la capa intermedia puede ser muy pe 
20 queRo. Con capas cuyo peso es considerablemente menor de 

0,5 g/m^ se pueden obtener todavía buenos resultados. Sin 
embargo, su producción erige un método de trábalo muy 6gac 
to porq¡ue, por ejemplo* cualquier impureza del liquido a 
partir del cual se forma esta capa puede ser oausa de una 

25 abertura de la capa, a través de la cual puede penetrar 
el material neutralizador de ácidos en el interior de la 
capa sensible a la luz* Las capas intermedias que tienen 
un peso de más de 4 g/m^ no pueden ser muy bien utiliza­
das en la práctica, por ser demasiado largo el tiempo que 

30 necesita el material neutralizador de ácidos para penetrar
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a través da alias después del revelado. Son capas inter­
medias muy adecuadas aquellas que tienen un peso de 0,3 
a 1 g/m^.

El material orgánico neutraíizador de ácidos está 
5 presente sobre la capa intermedia en una capa transmiso­

ra de la luz que es sólida y está seca a la temperatura 
ambiente. No debe ser volátil, o prácticamente no volá­
til, a temperaturas por debajo de los 14080, pudiendo 
consistir en una sustanoia que eea sólida a la temperatu 

10 ra ambiente y que tenga un bajo punto de fusión* Sin em­
bargo# puede ser liquido también a la temperatura amblen 
te. Se han encontrado muy adecuadas las aminas orgánicas 
no aromáticas, no volátiles o ligeramente volátiles, y 
sus sales oon ácidos débiles. Ejemplos de aminas adecua- 

Ig das son: aminas aliíáticas primarias de cadena oarbona
larga, tales como laurilamina, estearilamina, ootametile- 
nodiamina, decametilenodiamina; N-alcohil-carbonil-N'-2- 
hidroxietil-etileno diamrdas con un radical al cohilo de 
6 a 18 átomos de carbono; trietanolamina; siendo además 

30 adecuadas sales de estas aminas con ácidos dábiles, ta­
les como estearato y fosfato de trietanolamina. Estas sa 
les pueden ser formadas en la solución o dispersión con 
ayuda de la cual se aplica la capa que contiene el mate­
rial neutraíizador de ácido, por ejemplo, a partir de una 

25 mezcla de una sal de una amina como esta oon un ácido íueg 
te y una sal de una base fuerte oon un ácido débil, por 
ejemplo, a partir de cloruro de trietanolamina y esteara­
to sódico.

Entre estas substancias se prefieren las N-alco- 
80 hiloarbonil N* -2-hidroxietiletileno diamidas oon un ra­
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dical alcohilo de 6 a 18 átomos de oarbono. Después del 
revelado penetran rápidamente a través de la capa Ínter 
media y apenas se evaporan a temperaturas de 130 a 1408 
O-

8 Con el fin de obtener una oapa que sea seca y só
llda a la temperatura ambiente, sobre la que puede es­
cribirse fáoilmsnte y que sea agradable al tacto, el ma 
terial orgánico neutralizador de ácido ha de ser mezcla 
do coa substancias finamente divididas, denominadas car 

10 gas en lo que sigue, tales oomo sílice,,óxido de alumi­
nio, caolín# dióxido de titanio, sulfato de bario, ben- 
tonita, carbonato magnésioo, dispersiones de resina sin 
tática, por ejemplo dispersiones de poli(acetato de vi- 
nilo), poli í cloruro de vinilo), poliestireno, poli (meta 

16 crilato de metilo) y sus oopolímeros.
No hace falta mencionar que cada una de las dife 

rentes capas del papel diazotipo da dos componentes de 
acuerdo oca la invenoión debe tener un espesor y estruo 
tura uniformes en todo su plano, y debe tener buena oo- 

80 herida con el papel de soporte y con las oapas adyacen­
tes. Una realización atractiva del procedimiento de a- 
cuerdo con la invención, es aquella en la cual la cepa 
intermedia se forma a partir de una solución de un poli 
mero adeouado en un disolvente, en el que el polímero 

88 presente en la cepa sensible a la luz se hincha o disuel^ 
ve. Por consiguiente, después de la formación de la ca­
pa intermedia, se obtiene una buena adherencia del polí­
mero que está presente en dioha soluoión con el polímero 
de la capa sensible a la luz, debido a lo cual se fijan 

30 firmemente entre si ambas capas. En este procedimiento

— 18 —
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se obtienen sieapre buenos resultados si los dos políme­
ros son de la misma clase o por lo menos están muy estre 
ehamente relacionados, siempre que¿ como es natural, la 
dispersión a partir de la cual se aplica el polímero a la 

6 oapa sensible a la luz haya sido elegida de tal manera 
que la capa eensible a la luz tenga la estructura abierta 
deseada. ASÍ, si el polímero de la capa sensible a la lúa 
se aplica desde una dispersión acuosa de poliestireno o 
poli(metacrilato de n-butilo), se puede producir papel 

10 diazotipo de dos componentes de aouerdo con la invención,
el oual tiene buenas cualidades de conservación y se re­
vela bien a unos 12080, si la oapa intermedia se forma con 
una solución de poliestireno o con una solución de poli 
(metacrilato de metilo), en disolventes tales como triclo- 

15 roetileno, acetato de etilo y acetona.
Es bastante ourioso qpe se obtenga prácticamente 

siempre un buen resultado con la realización de la inven­
ción arriba mencionada, si hay presente poliíacetato de 
vinilo) tanto en la capa sensible a la luz como en 3a se- 

30 lución a partir de la cual se forma la capa intermedia, o 
en ambas. Así, de acuerdo con la invención se puede pro­
ducir papel diazotipo de dos componentes estable y  de re­
velado rápido, si la oapa intermedia se forma a partir de 
una solución de poli(acetato de vinilo) en un disolvente 

25 mu el oual ae hincha o disuelve el polímero presente en 
la capa sensible a la luz, tal como acetato de etilo, ace 
tona, tetracloruro de carbono, tricloróetileno, benceno y 
tolueno. En la solución de poli(acetato de vinilo) puede 
haber presentes también otros polímeros. En lugar del po­

so li(acetato de vinilo) * se pueden utilizar también eus co­

ló -
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polímeros. Se prefiere ana solución de 1 a 3% en peso de 
poli(acetato de vinilo) que tenga un peso molecular de 
600.000 o superior, preferiblemente de 1.000.000 o supe­
rior, en acetato de etilo; acetona o trioloroetileno. Si 
en la capa sensible a la luz se utiliza politacetato de 
vinilo) la dispersión de politaoetato de vinilo) debe sa 
tiqfacer ios requerimientos arriba mencionados con refe­
rencia al polímero de la capa sensible a la luz. El papel 
diazotipo de dos componentes dé acuerdo con la invención, 
cuya capa sensible a la luz contiene una cantidad entre 
1 y 6 gramos/m^ de politacetato de vinilo) finamente di­
vidido, que tiene un peso molecular de por lo menos 600.000 
aplicado desde una dispersión acuosa áoida cuyo tamaño me­
dio de partícula está entre 0,0 y 3 mioras, mientras que 
la oapa intermedia es una delgada capa de película que tie 
ne un peso que no excede los 4 gramos/m", que consiste 
substancialmente en polit acetato de vinilo) con un peso mq 
leoular de más de 600.000 y cubierta con una capa transmi­
sora de luz que está seca y es sólida a la temperatura am­
biente y contiene una carga así como un material orgánico 

. neutralizador de ácido que funde por debajo de 1002C y que 
pertenece al grupo formado por aminas orgánicas no aromáti 
cas no volátiles o solamente ligeramente volátiles y sales 
de estas aminas con ácidos dábiles, tiene una buena estruc 
tura y buena coherencia de las diferentes capas. Tiene bu¿ 
ñas cualidades de conservación y se revela rápidamente. 
También se obtiene papel diazotipo de dos componentes emi­
nentemente adecuado de acuerdo con la invenoiÓn, ai des­
pués del uso dé dicho politacetato de vinilo) finamente di 
vidido de la capa sensible a la luz, se forma la capa Ínter

- 17 -
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media con ayuda de una solución de un polímero distinto del 
poli(acetato de vinilo), por ejemplo de un derivado de oelu 
losa hidrófobo¡ tal oomo acetato de celulosa, acetato-butira 
to de celulosa, etil celulosa, bencilcelulosa, asi ccmo con 

5 la ayuda de una solución de poliestireno, po!i( metacrüato 
de metilo), poli (.cloruro de vinilo), y sus copolímeros. En 
todos estos casos se utiliza un disolvente para el polKaoe- 
tato de vinilo) en el que no se disuelve el diazo compuesto, 
el componente de copulación azo ni el coagmesto de reacción 

10 ácida presentes en la capa sensible a la luz.
El papel diazotipo de dos componentes de acuerdo con 

la invención, en el oual el polímero de la capa sensible a la 
luz o el de la capa intermedia, o ambos, es o son poli(aceta 
to de vinilo), se revela rápidamente a temperatura entre 100 

16 y 13030 y tiene buenas cualidades de conservación si el mate 
rial orgánico neutralizador de ácidos es Una N-aloohil-carbo 
nil-N' -2-hidroxietiletileno diamina soluble en agua, cuyo ra 
dical aloohilo contiene por lo menos 6 átomos de carbono.

En el papel diazotipo de dos componentes revela­
do ble por calor de acuerdo con la invención, pueden emplear­

se loa compuestos de diazonio utilizados comúnmente en el 
proceso diazotipo de dos componentes. Se obtienen buenos 
resultados con sales de benceno diazonio con un grupo ami­
no terciario en posición para, tales cómo la 4-diazo N,

25 N-dimetilanilina, 4-diazo N, N-dietilanilina, 4-diazo
N-etil N-2*-hidroxi-etil anilina, y 4-diazo morfolibence- 
no, pero también con diazocompuestos con un grupo amino 
secundario en posición para, tales como 4-diazo 2-metoxi 
N-metilanilina. Durante el tiempo necesario para el reve- 

30 lado, estos diazo oompuestos son satisfactoriamente resis-

- la -



* 1*

tantea a las temperaturas de 100-1302C. Es bastante curior 
ao que se puedan también utilizar con buen resultado las 
muoho menos estables 4-diazo 2,5-dialcoxi-morfolinas, ta­
les como la 4-diazo 2, 5-dietoxifenilmoi-f olina y la 4-diazo 

5 2,5-di-n-butoxifenilmorfolina. Evidentemente, la cantidad
de estos diazocompuestos en el material diazotipo de aouer 
do con la invención, convertidos en unos segundos a una tem 
peratura de revelado de 1202C en colorante azo, es suficien 
te para obtener vigorosas imágenes de colorante azo. Debi- 

10 do a su gran sensibilidad a la luz, se puede utilizar una 
cantidad más grande de estos compuestos que de los compuse 
tos primeramente mencionados. Sin embargo, el papel diazo­
tipo produoido con ellos es m o h o  más sensible a la luz que 
el papel diazotipo fabricado con los compuestos primeramen 

15 te menoionadoa.
Los componentes de copulación azo que se utilizan 

más comúnmente en el proceso diazotipo de dos componentes, 
tales como 2-hidroxinaftaleno, 8,3-dlMdroxinaftaleno, áci 
do 2,3-dihidroxinaftaleno 6-sulfónioo, ácido 2¿7-dihidro- 

20 xinaftaleno-3,6-disulfónioo, ácido 1,6,7-trihidroxinaíta- 
leno-3-sulfónioo, 7*-bidroxi-1*,2',4,5-naftimidazol, 2-hi- 
droxi-3-(2* hidroxi)etilamidocarbonilnaftaleno, m-ureidofe- 
nol, 2*2',4,4'-diresorcinol, hidroxietilamida del ácido 
beta-resoroilioo, 4-di-metilamino metil-2,5-dimetilfenoí,

25 dimedona, 1-fenil-3-amido-oarbonilpirazoIona-5, son tam­
bién eminentemente adecuados para utilizarlos en el mate­
rial diazotipo de dos componentes reyelable por calor de 
acuerdo con la invención* Para evitar la copulación prema­
tura se utilizan en combinación con diazocompuestos de co- 

30 pulaoión relativamente lenta, componentes de copulación

- 12



620 que se copulan activamente, tales como floroglucina 
y resore ina, mientras se combinan componentes de copula­
ción 620 que se ocpulan lentamente; tales oomo 8-hidroa± 
naftaleno-3,8-áoido disulfónico y ?'-hidroxi-l', 8',4,6- 

6 -naftimidazol# con diaso compuestos de copulación relati 
vamente activa; todo esto es usual en el prooeso diazoti 
po de dos componentes normal*

La capa sensible a la lus contiene además una can 
tidad suficiente de un compuesto de reacción áoida, tal 

10 como ácido tartárico, áoido cítrico, ácido maleico, áci­
do sucoínicc, alumbre y semejantes.

Puede tambián contener otros agentes auxiliares, 
utilizados oománmente en las capas de diazotipo de dos 
componentes, por ejemplo sales metálicas, tales oomo cío 

18 ruro de zino, oloruro magnésico y sulfato de níquel; suba 
tancias que aumentan la velocidad de revelado, tales como 
glicerina, polietilen-gliool, urea, aliltiourea, estabi­
lizadores, tales como tiourea y ácido naftaleno-1,3,6-tri 
aulfónioo o una de sus sales; substancias que mejoran el 

80 matiz del colorante azo formado después del revelado, ta­
les como el 3-Mdroximetilbencimidazol, etc.

Exactamente Igual que el material diazotipo de dos 
componentes de tipo usual, el papel diazotipo de dos com­
ponentes revelable por calor, de acuerdo ocn la invención, 

85 debe oontener una pequeña cantidad de agua con el fin de 
asegurar un buen revelado.

Se sensibiliza papel base de color blanco de 80 gra 
mos/m^ para el proceso diazotipo; que ha sido pre-recubier

- S O ­
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to con una dispersión acuosa de sílice y secado, con un 
liquido que contiene:

9 gramos de sal doble de cloruro de 4-dietilamino- 
benceno diazonió, cloruro de zinc 

g 7*8 gramos de 3,3-dihidroxi naftaleño
15 gramos de cafeína 
3 gramos de ácido cítrico

450 mi de dispersión aouosa de copolímero de poíi(ace­
tato de vinilo) poli(oloruro de vinilo), Appretan 
E. M; (de la Farbwerke Eoeohst A.O., Frankfurt a.M., 
Alemania)

600 mi) de agua
y se seca hasta que el papel contenga solamente aproxima­
damente un 3% en peso de agua. La capa sensible a la luz 

16 contiene aproximadamente 3 gramos de polímero por mS.
Sobre la capa sensible a la luz y seca, se forma 

una cepa intermedia extendiendo sobre ella una solución 
de;

30 gramos del poli( acetato de vinilo) de alto peso 
20 molecular Mowilith 70 (de la Farbwerke Hoechst

A.G.) de peso molecular aproximadamente 1.000.000, 
en

1000 mi de aoetato de etilo, 
y secando.

25 La capa intermedia pesa 0,6-0,7 gramos/m2.
Finalmente, sé recubre el material obtenido con una 

capa transmisora de la luz, sólida, seca, que contiene ma­
terial neUtralizador de ácido¿ aplioando sobre la capa in­
termedia una capa de 10 a 15 g/m2 de un liquido que contie 
ne;

Si —
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60 g  de estearilamina (punte de fusión aproximada­
mente 4380)

17 g de sílice no coloidal (Syloid 244 de The Davi 
son Chemical Corporation, Baltimore 3, Maryland,

6 U.S^A.)
1000 mi de éter de petróleo, 

y  secando^
Una hoja de papel diazotipo asi producido ae expo­

ne a la imagen en contacto por debajo con un dibujo de 
10 tinta transparente hasta que por debajo de las partes blan 

cas del dibujo ha sido blanqueado todo el compuesto diazo, 
y se revela, seguidamente, guiándolo alrededor de un ci­
lindro metálico que tiene una temperatura de 1208C, cuyo 
oilindro gira con una velooidad circunferencial de aproxi- 

16 madamente 1,6 m/minuto, mientras la hoja yace con la par­
te posterior apoyada contra el cilindro y está en contac­
to con el cilindro a lo largo de una distancia de unos 
10 om. Cada parte de esta hoja se calienta, así, durante 
unos 4 segundos,

20 La copia obtenida muestra una vigorosa imagen de
colorante azo de color azul-violeta sobre un fondo blan­
co transparente. Sobre el lado imagen de la copia se pue­
de esoribir fáoilmente con lápiz, pluma estilográfica y 
bolígrafo,

86 Sobre este papel diazotipo se pueden revelar también
copias exponiéndolas al vapor de amoníaco, volviéndose la 
hoja a revelar oon la cara del papel hacia la fuente de
amoníaco.

El papel diazotipo tiene buenas oualidades de con- 
30 servacién.
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Ejemplo II

Se reoubre con una capa sensible a la luz, papel ba 
se blanco de 80 g/m3 para proceso diazotipo que ha sido pre**

6 recubierto con una dispersión acucia de poliíacetato de vi- 
nilo) y secado, tratándolo por la cara pre-reoubierta con 
un liquido que contiene:

16 g de sal doble de cloruro de 4-morfolino-2,5- 
-dietoxibenoeno diazonio, cloruro de zino 

10 32 g  de sal sódica del ácido 2,3-dihidroxinaitaleno-
-6-sulfónico 

4 g de ácido tartárico 
400 mi de agua y
600 mi de dispersión acuosa de metacrilato de n-buti- 

15 lo, Plextol P2n (de ROhm & Haas G.m.b.H., Darmstadt,
Alemania)

y se seca hasta que el papel tiene un contenido de humedad 
de 2 a q%. La oapa sensible a la luz contiene aproximadameg 
te 4 gramos de polímero per m2.

20 Sobre la cepa sensible a la luz se aplioa ahora una
oapa intermedia, extendiendo sobre ella una capa delgada 
de una solución de:

30 g del poli ( acetato de vinilo) de alto peso muscu­
lar Movilith 90 (de la Farbwerke Hceohst A.Q.,

28 peso molecular aproximadamente 2,000.000) en
1000 mi de trioloroetileno,

y secando. La oapa intermedia pesa aproximadamente 1 g/m2.
Sobre la capa intermedia se aplica una cepa sólida, 

seca, transmisora de la luz, que oontiene un material or- 
30 gánioo neutralizador de ácido. A este fin se aplioa y seca
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una delgada capa de un liquido que oontiene:

40 g  del N-aloohiloarbonil N'-a-hidroxietiletile- 
no diamida, Nal camine A.12 (de la Naloo Chemi­
cal Company, Chicago 38, 111., U.S.A.) (punto
de fusión 3880)

7 g de aílice no ooMdal (Syloid 844)
860 mi de la dispersión de poli(acetato de vinilo) 

Vinnapas H.60 (de la Waoker-Chemie G.m.b.H., 
Munich, Alemania), y 

1000 mi de agua.
Se expone a la imagen una hoja del material diazo- 

tipo muy sensible a la luz así obtenido, hasta que por de 
bajo de las partes blancas del original haya sido blanquea 
do todo el diazocompuesto, y se revela, a continuación, 
guiándolo alrededor de un cilindro metálico a una tempera­
tura de 1358C¡ cuyo cilindro gira con una velocidad de a-r 
proximadamente 1,8 m/minuto, mientras que la hoya yace 
con su oara sensible a la luz contra el oilindro y está 
en contacto con el cilindro durante una distancia de 10 
cm. Cada parte de la hoja es, así, calentada durante aprg 
ximadamente 3 y 1/3 segundos.

La copia obtenida muestra una vigorosa imagen de 
colorante azo de color azul-violeta, sobre un fondo blan­
co. El revelado con la ayuda de vapor de amoníaco propor­
ciona tambián una vigorosa imagen de colorante aza de oo­
lor azul-violeta*

El papel diazotipo tiene buenas cualidades de con­
servación.
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Se sensibiliza papel base blanco de 80 g/m2 para 
proceso diazotipo, el cual ha sido pre-recUbierto oon la 
dispersión acuosa de copolimero de butadieno-aorilonit^ 
lo, Chemigum 248 CHS (da la Goodyear Tira & Rubber Co., 
Inc., Akron, Ohio, U.S.A.), y secado, con un líquido que 
contiene:

6 gramos de sal doble de cloruro de 4-morfolino- 
2,6-di-n-but oxibenceno diazonio, cloruro de zinc, 

12 gramos de sal sódica del áoido 3,3-dihidroxinaf- 
taleno-6-sulfónico 

2 gramos de ácido tartárico 
600 mi de agua
480 mi de dispersión acuosa de poli( acetato de vini- 

lo) Vinnapas H.60
y se seca. La oapa sensible a la luz contiene 8 g de poli,

' mero por m2. El papel diazotipo tiene un contenido en hu­
medad de aproximadamente 2,8%.

La capa sensible a la luz aeoa se trata con una a& 
lución de

10 gramos del poli(acetato de vinilo) de alto pe­
so molecular Howilith 90 en 

1000 mi de tricloroetileno
y se seca, a continuación. Se forma asi una capa interme­
dia con un peso de aproximadamente 0,3 g/m2.

Sobre la capa intermedia se forma una capa trans­
misora de la luz, sólida y seca, mediante la aplicación 
de un liquido que contiene:

48 g de la N-alcohilcarbonil N*-2ñhLdroxietiIeti- 
leno diamida, Nalcamine A. 12
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60 mí de la dispersión acuosa de sílice, Satessa 
14 (de la Degussa, Frankfurt a^M., Alemania)

300 mi de agua, y
600 mi de una solución de 70 g del alcohol de poli 

5 vinilo Nowiol 80-96 (de la Farbwerke Hoechst
A.G.) en una mezcla de 300. mi de etanol (96%)
y

700 mi de agua, 
y  secando^

10 Una hoja de material diazotipo muy sensible a la
luz asi obtenido, se expone a la imagen y se revela como 
en el Ejemplo I. Muestra una vigorosa imagen de coloran­
te azo de color azul obscuro.

El papel diazotipo tiene cualidades de conservá­
is ción razonables.

Eien&lo IV

Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m3 para 
proceso diazotipo, que ha sido pre-recubierto con una dis 

20 persión de sílioe acuosa y secado a continuación, con un 
liquido que contiene:

9 g de sal doble de cloruro de 4-N-2'-hidroxietil 
N-etilaminobenceno diazonio, cloruro de zinc

9 g  de sal sódica del ácido 2,7 -dihidroxina ftale- 
26 no-3,6-disulíónioo

3 g de ácido bórioo
480 mi de dispersión de acetato de polivinilo Seta- 

mul N.9I25 (de la Bunstharsfabriek Synthese N.V.

Katvijk aan Zee, Holanda) y 
30 600 mi de aguaj
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y se seca. La capa sensible a luz contiene aproximadamen­
te 3 gramos de polímero por m3. El papel diazotipo tiene 
un contenido de humedad de aproximadamente 4%.

Sobre la capa sensible a la luz y seca se aplica 
5 una capa intermedia de poli (acetato de vinilo) oon ayuda 

de una solución de:
30 g  de poli(acetato de vinilo), Mowilith 90, en 

1000 mi de tricloroetileno 
Después de secar, se ha formado una delgada pelí- 

10 dula de poli(aoetato de vinilo) sobre la capa sensible a 
la luz, cuya película se adhiere firmemente a la capa sen 
sible a la luz. Pesa aproximadamente 0,5 gramos/m2. Sobre 
la capa intermedia semejante a una película se aplica una 
capa que contiene un material orgánico neutralizador de 

16 ácidos desde un líquido que contiene:
30 g de estearato de trietanolamina 
12 de sílice no coloidal (Syloid 244)

1000 mi de agua
Después de haberse evaporado el agua queda una capa seca 

20 y sólida que nó es pegajosa.
Una hoja de papel diazotipo asi obtenido se expo­

ne a la imagen y se revela como en el Ejemplo II. La oo- 
pia muestra una imagen violeta sobre un fondo blanoo. El 
revelado oon vapor de amoníaco proporciona también una 

25 imagen violeta sobre un fondo blanoo.
El papel diazotipo tiene excelentes cualidades de 

conservación.

Ejemplo T

SO Papel blanco de 160 &/m2, el oual está recubierto
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por una oara con una capá de película de acetato de celu­
losa (aproximadamente 80% en peso de ácido acético combi­
nado) oon un espesor de unas 10 mieras, la cual esté fij& 
da al papel por na dio de un adhesivo* se recubre sobre la 
cara de la capa de acetato de celulosa con una capa sen­
sible a la luz mediante tratamiento con una solución que 
contiene:

10 g de sal doble de cloruro de 4-morfolino-2,6- 
-dletoxibenceno diazonio, cloruro de zinc 

6 g de ácido tartárico
30 g de sal sódioa del ácido 2,3-dihidroxinaftale- 

no-6-sulfónico
500 mi de la dispersión de poliestireno Polystyreen 

R (de la Koppers Company, Lie., PlasticB Divi­
sión, Pittsburgh* Pennsylvania, U.S.A.)

500 mi de agua 
y se seca.

La capa sensible a la luz contiene aproximadamen­
te 2 gramos de poliestireno por m2 y aproximadamente 2 g 
de agua por m2.

^  Sobre la capa sensible a la luz se aplica una ca­
pa intermedia mediante extensión sobre ella de una delga­
da capa de una soluoión que contiene:

22¿6 g del poli( acetato de vinilo) Movilith 70/
7,6 g  de acetato de celulosa del tipo Hercules L. 

H.1 (de la Hercules Powder Co., Uilmington 
99, Delavare, U.S.A.) en 

1000 nR de aoetona 
y  88  880^#

Sobre la capa intermedia que pesa aproximadamente
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1 g/m3, se aplica la capa sólida, saca, transmisora da 
la luz descrita en al Ejemplo I que contiene un material 
orgánico neutrálizador de ácidos.

Una hoja del material diazOtipo muy sensible a la 
5 luz asi obtenido, se expone a la imagen y se revela como 

en el Ejemplo II, La copia obtenida muestra una imagen 
azul violeta sobre un fondo blanco. El papel diazctipo 
tiene buenas cualidades de conservación.

Ejemplo 71
10

Se senbiliza papel base blanco de 70 g/m2 para 
proceso diazotipo, el cual ha sido pre-recubierto con la 
dispersión acuosa de metaorilato de n-butilo Plextol PSn 
(de la B3bm & Haas G.m.b.H.) y secado, con un liquido

16 que contiene:
7,5 g de sal doble de cloruro de 4-metilamino-5- 

-metoxibenceno diazonio cloruro de zinc 
15 g de sal sódica del ácido 3,3-Aihidroxinafta- 

leno-6-sulfónico
30 2¿5 g  de ácido tartárioo

760 mi de la dispersión de metaorilato de n-butilo 
Plextol P2n 

260 mi de agua, 
y se seca de la manera usual.

36 Le oapa sensible a la luz contiene aproximadamen­
te 3 gramos de polímero por m2.

Sobre lá capa seca sensible a la luz se aplioa una 
capa intermedia de 3 g/m3, con ayuda de una solución de: 

30 g de poli(acetato de vinilo) Nówilith 40 en
30 1000 mi de acetona
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Sobre la capa intermedia se aplica una capa sólida y seca 
que contiene un material orgánico neutralizador de ácidos, 
mediante tratamiento con un liquido que contiene:

31 gramos de N-alcohilcarbonil N' -2-hidroxietileti 
6 leño diamida, Nalcamine A.12.

6,5 gramos de sílice no coloidal 
150 mi de la dispersión de polií acetato de vinilo) 

Vinnapaa H.60 
650 mi de agua,

ÍQ y se seca.
Una hoja d ^  papel diazotipo asi obtenido, se ex­

pone a la imagen y revela como en el Ejemplo I. La copia 
muestra una imagen de colorante azo de color azul viole­
ta sobre un fondo blanoo. El papel diazotipo tiene bue- 

16 ñas cualidades de conservación.

amulo Vil

Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para 
el proceso diazotipo, el oual ha sido pre-recubierto con 

20 la dispersión acuosa de copolímero de poli (cloruro de vi- 
nilideno) Saran ?. 122-A;16 (de The Dow Chemical Company, 
Midland, Michigan, U.S.A.) y seguidamente secado, con un 
liquido que contiene:

10 g de sal doble de cloruro de 4-morfolino-2,6-die 
26 toxibenoeno diazonio, cloruro de zinc

6 g de ácido tartárico
SO g de sal sódica del ácido 2 ,3-dihidroxinaftale- 

no-6-sulfónico
600 mi de la dispersión de poli (acetato de vinilo)

30 Vinnapaa H.60
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La capa sensible a la luz, seca, contiene aproxima 
demente 5 gramos de poli(acetato de vinilo) por m2. Sobre 

6 la capa sensible a la luz se aplica una capa intermedia 
extendiendo sobre ella una delgada capa de una solución 
que contiene:

25 gramos del copolimero Hexigum H-868, que con­
tiene predominantemente polí( metacrilato de me** 

10 tilo) ( de la R8hm & Haas G.m.b.H.)
en 1000 mi de acetona, 
y se seca.

Sobre la capa intermedia que pesa aproximadamente 
0,8 gramos/m2, se aplica la capa transmisora de la luz,

16 sólida, seca, descrita en el Ejemplo III, que contiene un 
material orgánico neutralizador de ácidos.

Una hoja del material diazotipo muy sensible a la 
luz asi obtenido, se expone a la imagen y revela corno en 
el Ejemplo II. La copia muestra una imagen vigorosa de 

80 color azul violeta sobre un fondo blanco. El papel diazo­
tipo tiene buenas cualidades de conservación.

Resultados igualmente buenos se obtienen si en vez 
de resina aorílica Plexigum M.265, se- utiliza para la for 
mación de la oapa intermedia una oantidad igual del buti- 

26 rato acetato de celulosa, Cellit B (de la Farbenfabriken 
Bayer A.G. Leverkusen, Alemania).

Eiemolo 7111 .

Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para 
30 el proceso diazotipo, que ha aido pre-recubierto con una
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dispersión acuosa de sílice, con un liquido míe oontiene: 
10 g de sal doble de oloruro de 4-morfolino-2,5-

-dietoxibenceno diasonio, cloruro de zinc 
5 g de ácido tartárico

5 30 g de sal sódica del ácido 2,3-dihidroxinaítale-
no-6-sulfónico

400 mi de agua
600 od. de la dispersión de metacrilato de n-butilo, 

Plextol P2n.
10 y se seca de la manera usual.

La capa sensible a la luz, seca, contiene aproxi­
madamente 4 gramos de polímero por m2.

Con ayuda de una solución de
50 g del oopolimero de poli(acetato de vinilo) y 

16 poli(cloruro de vinilo) Vinnol HH 40 (de la
Wacker-Chemie G.m.b.R., Munich, Alemania) en 

1000 mi de trioloroetileno
se forma sobre la capa sensible a la luz una capa inteime 
dia que después de secada pesa aproximadamente 2 gramos 

80 por m3&
Sobre la capa intermedia se aplica la capa trans­

misora de la luz, sólida, seca, descrita en el Ejemplo HI +  
que contiene material orgánico neutralizador de ácido. Una 
hoja del papel diazotipo muy sensible a la luz así obteni- 

28 do, se expone a la imagen y revela como en el Ejemplo I. La 
copia muestra una vigorosa imagen de color azul violeta so­
bre un fondo blanco. El papel diazotipo tiene cualidades de 
oonservaoión razonables.
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EjM plo H

Se sensibiliza papel base blando de 70 g/m2 para 
el proceso diazotipo que ha sido pre-reoubierto con una 
dispersión acuosa de sílice y secado; con un liquido que 

& contiene:
10 g de sal doble de oloruro de 4-morf olino-2,6- 

-dietoxibenceno diazonio, oloruro de zinc;
6 g de ácido tartárico

32 g de sal sódica del ácido 2,3-dihidroxinafta- 
10 Ieno-6-suliónlco

400 cü. de agua
600 mi de la dispersión de polifmetacrilato de n- 

-butilo) Plextol P2n, ' 
y se seca de la manera usual.

15 Sobre la capa sensible a la luz, seca, que contie­
ne aproximadamente 4 gramos de polímero por m2, se forma 
una capa intermedia mediante tratamiento con una solución 
de:

26 g del copolímero Plexigum M.265, que contiene 
20 predominantemente poli(metacrilato de metilo)

en '
1000 mi de acetona

y se seca, formándose, como resultado de ello, una capa

intermedia de aproximadamente 1 gramo/metro ouadrado,
26 Sobre la capa intermedia se aplica la capa supe­

rior descrita én el Ejemplo I H ,  que oontiene un mate­
rial orgánico neutralizador de áoidos.

Una hoja de papel diazotipo muy sensible a la luz 
asi obtenido, se expone a la imagen y revela como en el 

30 Ejemplo 1. Se obtiene una copia con una vigorosa imagen
— 33 -



Ti ^
de colorante azo de color azul violad sobre^uh'iondo 
blanoo, sobre cuya copia puede escribirae fácilmente^

Elemclo X

g Se Boneibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para
el proceso diazotipo, el cual ha sido pre-cublerto con 
una dispersión acuosa de sílice y secado, con un liquido 
que contiene:

8 g de sal doble de oloruro de 4-morfolino-2,6- 
^0 -dietoxibencenó diazonio, cloruro de zinc

16 g de sal sódica del ácido 2,3-dihidroxinaftale- 
no-6-sulfónico

4 g de ácido tartárico 
400 mi de agua

15 600 mi de la dispersión de poliestireno Polystyreen
R, y se seca de la manera usual.

Sobre la capa sensible a la luz, seca, que contie­
ne aproximadamente 2 gramos de poliestireno por m2, se 
forma una capa intermedia de aproximadamente 1,5 gramos, 

&0 mediante tratamiento con una solución de:
25 g de poliestireno en 

1000 mi de tetracloruro de carbono 
y se seoa.

Seguidamente, se aplica sobre la capa intermedia 
85 la capa descrita en el Ejemplo I H ,  que contiene mate­

rial orgánico neutralizador de ácido.
Una hoja del papel diazotipo de sensibilidad a la 

luz satisfactoria así obtenido, se expone a la imagen y 
revela como en el Ejemplo II. La copia muestra una ima- 

30 gen de color azul violeta sobre un fondo blanoo.
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K¡jenjOlO XI
Se sensibiliza papel base blanca de 70 g/m2 paya 

el proceso diazotipo, con un líqnido que oontiene:
12 g de sal doble de cloruro de 4-morfolinobence- 

g no diazonio* cloruro de zinc
2 g de ácido tartárico

24 g de 2-hidroii-3-(beta-hidroxietil)amidocarbo- 
nilnaftaleño 

48 g de cafeína 
10 400 mi de agua

y se seca de la manera usual.
Sobre la capa sensible a la luz, seca, qpa contie- 

16 ne aproximadamente 8 gramos de polímero por m2, se forma 
una oapa intermedia de aproximadamente 2 g, con la ayuda 
de una soluoi&i de:

26 g del aceta! de polivinilo Alvar 1670 (da la

20 en 1000 mi de tricloroetileno.
Después del secado* esta capa intermedia se recu­

bre con una oapa en la que hay presente material orgáni- 
oo neutralizador de ácido, mediante tratamiento con un 
líquido qpe oontiene:

25 36 g de la N-alcohií N*-hidroxietiletileno diaai-

600 mi del polímero acrílico Rhoplex B.15 (de la 
ROhm & Haas Oo¿, Philadelphía 6* P*, U.S.A*)

Shawinigan Products Corp., New York 1, U.S.A.)

da Naloamine A. 12

30

6 g  de bentonita Colclay 0083 (puesto en el mer­
cado por Th.J. Yerwaayen & Oo., Rotterdam-N, 
Holanda).
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y se seca.
? Una hoja del papel diazotipo asi obtenido, ee ex-
 ̂ pone a la imagen y revela como en el Ejemplo I* La copia

6 muestra una imagen de colorante azo de color azul viole­
ta sobre un fondo blanco.

ElSMlo XII

Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para 
10 el proceso diazotipo el cual ha sido pre-reoubierto con 

una dispersión acuosa de sílice y secado, con un líqui­
do que contiene:

18 g de sal doble de dorare de 4-dietilamino-2- 
-etoxibenceno diazonio, cloruro de zinc 

15 2 g de ácido tartárico
24 g de sal sódica del ácido 2,3-dihidroxinaftale 

no-6-sulfónico
400 mi de agua

 ̂ 600 al de la dispersión de polií acetato de vinüo) 
20 Setamul N.9126

y se seca de la manera usual.
La capa sensible a la luz, seca, contiene aproxi­

madamente 4 gramos de polií acetato de vinilo) por metro 
cuadrado. Sobre esta oapa se forma otra capa intermedia 

25 de aproximadamente 1 gramo/m2, tratándola con una solu­
ción de:

25 g de acetato de celulosa Cellit L.1000 (de la 
Farbenfabriken Bayer A.G.)

en ÍOOO mi de acetona,
50 y se seca.
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Sobre la capa intermedia seca, se aplica ana capa 
que contiene material orgánico neutralizado!- de ácidos+ 
tratándola oon un liquido que contiene:

60 g  de decametileno diamina 
5 6 gramos de sílice no coloidal

960 mil de una solución de 70 g del alcohol polivi- 
nilioo Mowiol 60-98 en 600 mi de etanol y 700 
mi de agua

y se seca.
10 Una hoja del papel diazotipo asi obtenido se ex­

pone a la imagen y revela como en el Ejemplo II. La co­
pia muestra una imagen verde azulada sobre un fondo blan 
00#

H5
Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para 

el proceso diazotipo, el cual ha sido pre-recubierto oon 
una dispersión acuosa de sílice y secado, con el liquido 
sensibilizante descrito en el Ejemplo XII, y se seca.

20 / Sobre la capa sensible a la luz, seoa, se aplica
una capa intermedia de aproximadamente 1 g/m2, mediante 
tratamiento con una solución de:

28 g de la etilcelulosa Hercules de 10 cps (de la 
Hercules Powder Co.),

25 en 1000 mi de acetona,
y ae seca. El material así producido se recubre, seguida­
mente, oon una capa que contiene un material neutraliza- 
dor de ácidos con ayuda de un líquido que contiene:

40 g de octametileno diamina 
30 4 g de sílice no coloidal
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960 mi de una solución de 70 g del alcohol de po- 
livinilo Mowiol 80-98 en 300 mi de etanol y 
700 mi de agua¿

Una hoja del papel diazotipo asi obtenida, se ex­
pone y revela del mismo como que en el Ejemplo I. La oo- 
pia obtenida muestra una imagen verde azulada sobre un 
fondo blanco.

Ejemplo XIV

a. Se sensibiliza papel base blanco de 70 g/m2 para el 
proceso diazotipo^ el cual ha sido pre-reoubierto con 
una dispersión acuosa de sílice y secado, con un li­
quido que contiene:

12 g de sal doble de oloruro de 4-benzoilamino-3,5 
-dietoxibenceno diazonio, cloruro de zinc 

24 g de 7'-hidroxi-1*,2*,4,5-naftimidazol 
8 g de ácido tartárico 
4 g de ácido bórico 

400 mi de agua 
600 mi de Vinnapas H.60

y go seca. La capa sensible a la luz, seca, contiene apTg 
ximadamente 4 gramos- de polímero por m2..

La capa sensible a la luz, seca, está provista de 
. una capa intermedia y de una capa superior que contiene 
material neutralizador de ácido, segán se ha descrito en 
el Ejemplo III.

Después de exposición a la imagen y revelado de 
una hoja del papel diazotipo asi producido, como en el 
Ejemplo II, se obtiene una copia con una imagen de colo­
rante azo rojo sobre un fondo blanco.
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El papel diazotipo tiene cualidades de conserva­
ción razonables.
b. Si en lugar del liquido sensibilizante arriba mencio­

nado, se utiliza un liquido que contiene:
12 g de sal doble de cloruro de 4-p-toliltio-2,6- 

-dietoxibenc eno diazonio, cloruro de zinc 
24 g de etánolamida del ácido beta-resorcilico 
40 g de ácido cítrico 

400 mi de agua 
600 mi de Vinnapas H.60

y si se produce un papel diazotipo de dos componentes re 
velable por calor, mediante un método por otra parte idán 
tico completamente al descrito arriba, este papel tiene 
cualidades de conservación razonables y después de una ex 
posición y revelado semejante proporciona copias con una 
imagen de colorante azo rojo pardo sobre un fondo blanco.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en 
Holanda, con fecha 21 de Diciembre de 1961, bajo el nume­
ro 272.631, se acoge a los beneficios del artículo 61 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se 
25 presenta^ para que sean objeto de esta solicitud de Paten 

te de Invención en EspaHa, per VEINTE años, son los si­
guientes:

12. - Procedimiento para la producción de papel 
diazotipo de dos componentes revelable por calor, que 

30 contiene un coapuesto de benoeno diazonio sensible a la
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luz, un componente de copulación azo, un componente de - 
reacción acida, la pequeña cantidad de agua utilizada co 
múnmente, y un material fusible neutralizador de ácido, 
estando separado este último material de la capa que con 

6 tiene el compuesto diazo por medio de una capa interme—  
día, caracterizándose el procedimiento porque se recubre 
papel sucesivamente con a) una oapa sensible a la luz de 
estructura abierta que contiene además del compuesto dia 
zo, el componente de copulación azo, y el compuesto de - 

10 reaoción ácida, una cantidad de 1 a 6 gramos/m2 de un —  

compuesto de vinilo substituido polimerizado, de alto pe 
so molecular, termoplástico , el cual se aplica desde una 
dispersión acuosa; b) una delgada capa de película termo 
plástica hidrófoba que tiene un peso que no excede de —  

18 ios 4 g/m2, cuya capa separa el material neutralizador - 
de ácido de la oapa sensible a la luz, pero transmite es 
te material después de calentamiento y en cuya capa hay 
presente una sustancia polímera seleccionada del grupo - 
formado por compuestos devinilo sustituidos polimeriza—  

SO dos hidrófobos y derivados de celulosa hidrófobos, cuya 
capa está formada sobre la capa sensible a la luz, seca, 
a partir de una solución de la sustancia polímera en un 
disolvente en el que no se disuelven, o solamente se di­
suelven ligeramente, el diazocompuesto, el componente de 

28 copulación azo y la sustancia de reaoción ácida proceden 
te de la capa sensible a la luz; y c) una capa transmiso
ra a la luz que está seca y es sólida a la temperatura - 
ambiente y que contiene una carga asi como un material -
orgánico neutralizador de ácido que funde por debajo de 

30 1006C. y que está seleccionado del grupo íonnado por ami
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ñas orgánioas no aromáticas, no volátiles o sólo ligpramen 
te volátiles, y por las sales de estas aminas con ácidos - 
dábiles.

28. - Procedimiento de acuerdo con el punto 1, oarac 
terizado porque la capa intermedia está formada a partir - 
de una solución de un polímero adecuado en un disolvente - 
en el que no se disuelven* o sólo ligeramente, el diazocom 
puesto, el componente de copulación azo y el compuesto de 
reacción acida, pero en el cual se disuelve o hincha el po 
limero presente en la capa sensible a la luz.

32. - Procedimiento de acuerdo con el punto 2, carao 
terizado porque el polímero que se incorpora a la capa sen 
sible a la luz, se disuelve o hlnoha en un disolvente para 
el poli( acetato de vinilo), y porque el líquido a partir - 
del cual se forma la capa intermedia es una solución que - 
contiene polifacetato de vinilo) o un oopolímero de poli - 
(acetato de vinilo) y, como disolvente, acetato de etilo, 
acetona, tricloroetileno, tetracloruro de carbono, benceno 
o tolueno.

48. - Procedimiento de acuerdo con el punto 3, carao 
terizado porque la capa intermedia está formada a partir - 
de una solución de exclusivamente poli(acetato de vinilo) 
en acetato de etilo, acetona o tricloroetileno.

gg. - Procedimiento de acuerdo con el punto 4, earac 
terizado porque el poli( acetato de vinilo) a partir del —  

cual está formada la capa intermedia tiene un peso molecu­
lar de por lo menos 500.000.

62. - Procedimiento para la produooión de papel diazo
tipo,
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Tal y oomo se ha descrito en la Memoria que antece­
de, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuarenta y  dos hojas escritas 

a máquina por una sola de sus caras.
¡Mu*. 1ABB. 198?

€
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