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por PROCEDIMIENTO PARA BR^ARAR, POR EXTRUSION DE LA. 
MASA'FDNDIDA Y  ESTIRAJE, FIBRAS TEXTILES TINGIBLES ,̂ ¿ -fa v or  
dé la  f  in a a ita lia n a  MÓNTBCÁTINI SOCIBTA GÍNERAÍEBáR L'DT- 
DCSTRCAMINERARIA E CHIMtCA, dom iciliada en MILAN ( I t a l ia ) ,
Largo Cuido Don agamí 1-2# -  "

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bate invento se reíLere a. un pro ce A miento para 
preparar fib ra s  te x t ile s  y p e lícu la s  a base de polímero a 
a l f  a -o le ií  n icoa cri sta lin os , que.. son particularm ente recep­
tivo  a para loa  colorantes 6<&doa¿

5+ Se han descrito  ya procedim iento a para preparar
policondénsado e b á sicos de nitrógeno por rea cción , en p re- 
aencia o ausencia de disolventes y de agentes de condenaa- 
cián , de una o más aminas a l i f  á tica s  prim arias que con tie ­
nen 3 a 30 átomna de carbono, o aecundarias que contienen
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4 a 60 átomos de carbono, con epiclorohidrina,^  sometiendo 
luego posiblemente e l producto a otra condensación con una 
o más aminas bis-secundarías alifáticas,' aromáticas o 

heterocíclioasí.
También se ha descrito la preparación de fibras 

textiles a partir de mezclas de dichos policondensados y 
de poliolefinas cristalinas, preparadas con catalizadores 
estereoespecífi eos, más particularmente el polipropileno.

En general, el procedimiento para preparar estas 
fibras textiles implica:

1%

20%

1) mezclar o í policondensado ( l a  2%  de la  mezcla total) 
con la poli d e fin a , por cualquiera de las técnicas 
conocidas,'

2) granular la mezcla del punte 1) a la temperatura de 
170-3003c , para hacerla apta para alimentarla a los 
torn illos transportadores de los dispositivos de 
hilatura (e l  usb de la mezcla en polvo, en efecto,' 
vuelve escasamente homogénea e irregular la alimenta­
ción de loa torn illos transportadores y, por consi­
guiente, la hilatura),

293

3) extruir e l granulado en un dispositivo de hilatura
en fusión, por medio de hileras dotadas de agujeros 
cuya relación longitud/diámetro es de preferencia 
superior a l ,  seguido por arrollamiento de los fila - 
mentos hilados,

30.! 4) estirar y acabar e l  filamento obtenido en 3 ).
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Diversos policondensadea, ovando se someten al 
severo tratamiento térmico requerido en la  granulación y 
la hilatura (etapas 2 y 3 anteriores), se alteran, mani­
festando una disminución de su peso molecular y decolora- 
ción.-

Ahora se ha descubierto sorprendentemente, y 
este es un objeto del invento aqui expuesto, que la  descom­
posición térmica de,los policondensados básicos de n itró­
geno, tingibles, puede impedirse efectuando las operaciones 
de granulación e hilatura bajo una atmósfera de gas inerte, 
más particularmente bajo gases exentos de oxígeno.

Se ha comprobado que es ó t i l  para este fin  e l 
nitrógeno que contiene de 1 a 100 p.p!.m. de oxigeno, así 
como también los gases inertes, helio , criptón, argón y 
xenón.'

El nitrógeno exente de oxigeno debe usarse tanto 
en la etapa de granulación como en la  etapa de extrusión, 
y asimismo en la trayectoria desde la hilera hasta los 
tambores de arrollamiento.*

Con este fin , los dispositivos empleados para la 
granulación y la  hilatura se someten a las modificaciones 
necesarias, las cuales consisten en esencia en aplicar 
compuertas de admisión y de descarga para e l  gas iner­
te .

Por lo  que atañe a la  aplicación del gas inerte 
entre la  hilera y e l dispositivo de arrollamiento, és nece­
sario, en cambio, interponer en dicha zona un elemento que
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permita concehtar en una área restringida la  corriente 
de gaa¿

B1 mátodo que constituye un objeto de este inven­
to puede'aplicarse en particular a los polioondensa&e 
básicos de nitrógeno obtenidos por reacción (en presencia 
o ausencia de disolventes y agentes de condensación) de 
una o más aminas a ü f áticas primarias, proristas de 3 a 
30 átomos de carbóno, con epiclorohidrina y sometiendo luego 
el producto de la  condeneación a otra condensación con una 
o más aminas bis-secundar!as, áLif áticas, aromáticas o 
hatero c íc lica s , y más particularmente a la  mezcla de 
polipropileno con policondoñeados de octadecilamina con 
epiclorohidrina y piperazina*

Las fibras se preparan extrayendo mezclas de 
1$+ polio le finas y 1 a 2% en peso de policonden sache de

nltrógaio, más, pcsiblemmte, 0,1 a 5% de un agente dis­
persante sólido para e l condensado de nitrógeno en la masa 
fundida, elegido en e l grupo constituido por e l  alcohol 
eetíiico  y e l estearilieo, e l ácido esteáiico, la  benzoina, 

2̂  ̂ la  furoina, e l estearato de v in ilo , los  ásteres mono-, 
d i- y tri-esteáiiooe de g licero l, e l  estearato de 
monoe taño lamina, la  eetcaramida, la  N-di et ano 1-lacur amida, 
las aminas a l i f  áticas de , los  productos de conden­
sación del óxido de etileño con alcoholes, amii* s y feno3e s, 

25. la  poliegt caramida, e l  ácido p o lia crílico , el polieetireno, 
los  copolímeros de estireso, lo s  polímeros de t  erpeno y 
análogos*

Las fibras obtenidas segdn e ste invente púa den ser 
mono ü  lamento s o plurifilamento s y se usan para la  prepara^ 

30. cdón de h ilos continuos o de hebra, h ilos engrosados o hebra*



Lee mono filamento s o plurif ilamento a de a ate 
invento pueden goma terse a loa tratamientos para hacer com­
pletamente insoluble en agua (s i  ea necesario) el compuesta 
básico de nit róg eno. Con este fin , son muy apropiados los 

$. tratamientos con formáldehido, diisocianatoa, conque stos 
diepóxidcs o análogos.

Conforme a este invento pueden prepararse también 
películas, cint as y análogos.

En los detalles de la  realización práctica de este 
19+ invento cabe iiirodudr diversas modif icaciones y cambios

sin por ello  saliese del espíritu del invento ni del alcance.
Los ejemplos que siguen ilustran e l  invente sin 

a&mitar su alcance.

15. BTBEBM 1. .
 ̂ ' " Sé yepara una mezcla abase de 95 kg de poli­

propileno, preparado con ayuda de catalizadles esteroee- 
pecíficos y qiae tiene una visooeidad intrínseca de
1,45. un residuo despuáe de la  extracción con heptano de 

20. 96% y un contenido de cenizas de 0,010%, y de 5 Ig; de un
poüoondensado preparado por reacción de 0,3 moles de 
octadecilamina con 1,3 moles de epiclorhidrina y 1 mol de 
pipe r asina.

Se granula la  mezcla por extrusión en las condi- 
2$. done s siguiéntest

presión de nitrógeno 0,5 atmósferas
temperatura de extrusión É40"0
capad.dad del to m il lo  transportador 30 kg/hora,

30. '



Se h ila  e l granulado en un dispositivo de hilar- 
tupa en fusión, en las condiciones siguientes*

e

5.

10*

tempe ratura del to m illo  
temperatura del cabezal 
temperatura dalla hi3e ra 
tipo de la  hilera.
presión de nitrógeno en el tom illo
presión de nitrógeno
temperatura de extrusión
capad dad del t  crn illc  transportador

250*0
255*0
255$0
192**# 0,2 x 16 mm
0,5 a^ósferas 
5 atmósferas 
245*0
30"Eg/hora.

4

Se h ila  el granulado en un dispositivo de hila­
tura en fusión, en las condiciones siguientes:

15.
temperatura del to m il lo  
temperatura del cabezal 
temperatura de la  hilera 
tipo de hilera

20.

250*0
260*0
260^0

192 agujeros, Ó,8 mm de 
diámetro, 16 mm de longi­
tud

presión de nitrógeno en e l  tom illo
caudal de paso del nitrógeno en la 
zona entre la  hilera y e l disposi­
tivo de arrollamiento
velocidad de arrollamiento 

25.

0,5 atmósferas

0,2 a/segundo 
500 m/̂ minuto*

La# fibras preparadas actuando en ausenoia de 
oxigeno tienen un color claro, a diferencia de lo  que 
ocurre cuando la  granulación y la  hilatura se efectúan en 
presencia de oxigeno atmosférico.

J V 4



Adem&s, la  viscosidad intrínseca reá. dial de 
las fibras preparadas bajo atmosfera de nitrógeno corres­
ponde a l 92% del valor in ic ia l, mientras que la  viscosidad

de las fibras preparadas en presencia de 
co asciende a l 5%  del valor inicial^

intrínseca 
oxígeno atmosfÓri

^SMPK) 3. _
Se prepara una mezcla a base de 95 kg de poli­

propileno , preparado con ayuda de catalizadores estereoee- 
10, pecíficoa y que tiene una viscosidad intrínseca ^ ^ ¿7  d*

1,3 (medida en tetralina a 135*0), un red  dúo después de 
la  extracción con heptano de 95% y un contenido de cenizas 
de 0,01^$, y de 5 kg de polioondensado preparado por reac­
ción de 0,4 moles de do de ci lamina con 1,4 moies de epicloro- 

1$, hidrina y 1 mol de piperazina.
Se granula la  mezcla per extrusión en las condi­

ciones siguí entesí

!
presión de nitrógeno 

20. temperatura de extrusión 
capacidad del to m illo

0,5 atmósferas 
230*C
30 íg/hora*

25.

3 0 .

Se hila el granulado con un dispositivo de hila^ 
tura en fusión, m  las condiciones siguientes;

temperatura del to rn illo  
temperatura d€L cabezal 
temperatura de la  hilera 
tipo de la  h iisra
presión de nitrógeno en e l torn illo

240*0
240*0
240*0
192*x 0,8 x 16 mm 
0,5 atmósferas
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caudal de paso del nitrógeno en la  
zona entre la  M iera y el dispositi­
vo de arrollamiento 0 ,2  m/segundo
velocidad de arrollamiento 500 m/minuto.

Las fibras preparadas actuando en áüsenoia de 
5. oxigeno tienen un color claro, a diferencia de lo  que

ocurre cuando la  granulación y la hilatura se efectúan en 
presencia de oxigeno atmosfdrice#

Adem&s, la viscosidad,intrínseca residual de las 
fibras preparadas bajo atmósfera de nitrógsto corresponde 

ID# al 88% del valor in ic ia l, mientras que la  viscosidad intrín­
seca de las fibras preparadas en presencia de oxígeno 
atmógferice asd a^de al 50% del valor Inicial#



N O T A

Descrito e l  invento se declaran nuevas y de propia 
invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad 
de la^demanda de patente italiana N* 22811/61 del 21 de 
diciembre de 14^61*

5*
1# Bu procedimiento para preparar, por extrusión de 

la  masa fundida y  estira je , filaras textiles tingibles, a 
base de mezclas de polioleflnas cristalinas con 1 a 2%  
en peso de policondeneados básicos de nitrógeno, obtenidos 

10. haciendo reaccionar, en presencia o ausencia de disolventes 
y agentes de condensación, una o más aminas a lliá tieas, 
primarias de 0  ̂ -  o secundad as de 0̂  -  0^ ,  con 
epiclorohidrina, siguiendo posiblemente a la  primera con­
densación otra reacción con una o más aminas bis-secundan 

15* rias, a lifá ticas, aromáticas o haterocíclicas, caracterizado 
por e l hecho de que la  granulación y la  hilatura de la  
mezcla se efectúan bajo una atmósfera de gases inertes, más 
particularmente exenta de oxígeno#

20+ 2* Un procedimiento conforme a lo  definido en la
reivindicación 1, caracterizado por e l  hecho de que tanto en 
la  etapa de granulación como en la  de hilatura, y posiblemente 
también en la  zona entre la  hilera y e l  tambor de arrolla­
miento, se usa nitrógeno que contiene 1 a 100 partes por 

25# millón de oxígeno*



3. Un procedimiento conforme a lo  óé^i^ido en las re i­
vindicaciones precedentesy caracterizado por el hecho de 
que se hilan bajo nitrógeno exento de oxígeno mezclas de 
polipropileno cristalino, preparado con ayuda de cata li­
zadores estereoespecífíeos, y de policondénsalos de 
octadecilamina o dodecilamina con epiolorhidrina y pipera- 
zina.-

4--¿' Un procedimiento conforme a lo definido en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que en la preparación de las mezclas para hilar se usa ' 
también un compuesto que actúa como agente dispersante 
sólido §ara e l policondenando en la masa fundida, en la 
proporción de 0,1 a 5% en peso de la mezcla total^

5.* Un procedimiento para preparar, por extrusión 
dé la masa fundida y estirace, fibras textiles tingibles^!

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de 9 páginas foliadas y escritas a máquina por una 
sola de sus caras^

Madrid,' a 20.de dioiembre de 1¿962%!
MONTEC&TINI SOCIÉTA GENERALE PER 
V  INDUSTRIA MINBRARIA E CHIMICA-. 
y;*

!SERN MMRALiES
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