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por "UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR FIBRAS TEXTILES TINGI­

BLES*, a favor de la  fifm a ita lia n a  WTECATINI SOCIÉTA ' 
GENERALE PER L'INDUSTRIA MINERAB1 A E CHIMCA, domiciliada 

en MILAN ( I ta l ia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fie re  a un procedimiento para 
preparar fib ra s  te x t ile s  y p elícu las a base de polímeros 
alfa?-olefínicos crista lin o s que son particularmente recep­
tivo s  para lo s  colorantes ácidos#

Se han descrito ya procedimientos para preparar 
eondensados de nitrógeno básico por reacción# en presencia 

o ausencia de disolventes y agentes de condensación, de 

una o más aminas a lifA tica s  primarias que contienan de 

30 Atomos de carbono, o de aminas secundarias que con— 

20, tienen de 4 a 60 Atemos de carbono, con epiclorohidrina y
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sometiendo Inego e l  producto, posiblemente, a otra conden­

sación con una o más aminas bis-secundarias a lifá t ic a s , 

aromáticas o h eterocíclicas.
También se ha descrito la  preparación de fib ras 

te x t ile s  a base de mezclas de dichos policondensados y 

p olio lefin as crista lin a s  preparadas con catalizadores 

estereoespecíficos, más particularmente polipropileno.

El procedimiento para preparar la s  mencionadas 

fib ras te x t ile s  implica, en general:

1) mezclar e l  p o li condesado (de 1 a 25% del to ta l de la

mezcla) con la  p o lio leü n a , por cualquiera de la s  
técnicas conocidas,

15# 2) granular la  mezcla del punto 1) por medio de un dispo­
sitivo  provisto de hélice o to r n i llo ,  a la  temperatura 

de 170 a 300*0, con e l f in  de hacer que la  mezcla sea 
apta para ser alimentada a los to m illo s  de lo s  dispo­
s itivo s  de h ilatu ra  (e l uso de la  mez&a en polvo, en 
efecto, vuelve escasamente homogénea e irregular la  

alimentación del to m illo  y , de consiguiente, la  

h ila tu ra ),

3) extrair elgm ulado en un dispositivo de h ilatu ra
pe

* en fusión, por h ileras provistas de agujeros cuya r e la ­

ción de longitud a diámetro es de preferencia superior 

a 1 ,  seguido por arrollamiento del filamento para 

h ila r ,

3̂ * 4) e stira r e h ila r  e l  filamento obtenido en 3.



Son varios los  polioondaa sados que, sometidos a l  

severo tratamiento térmico necesario en la  granulación y 

la  h ilatu ra (etapa* 2 y 3 anteriores), se alteran, mostran­

do un descenso de su peso molecular y decoloración.
^  Ahora ae ha descubierto sorprendentemente, y este

es un objeto del invento que aquí se expone, que la  descom­

posición térmica de lo s  policondansados tin g ib les  de n itró­
geno básico puede evitarse eliminando la  etapa de granula­

ción de la  meada (etapa 2 anterior) y llevando a l a  hilar­
lo. tura un gfánulo obtenido revistiendo con una cepa de p o li-  

condensad? granulos de p o lió lefin a .

El revestimiento de lo s  gránalos de polipropileno 
puede efectuarse rociando e l policondensado en forma de 

polvo o solución, o inmergiendo e l  granulado en. una eoln- 
1$. ción de pMicondm sado o en e l p oli conden sado fundido, o 

por sistemas análogos.
También es posible revestir  una cinta o p elícu la  

de polipropileno con una cinta de policondensad?, por lami­

nación.

20. Las mezclas de polipropileno con poli condensad s
de nitrógeno básico a que se re fie re  este invento se hilan 
con considerable regularidad.

Para preparar fib ras te x t ile s  tin gib les a base 
de p o lio lefin as crista lin a s, puede ser conveniente a veces 
preparar, por revestim iento, una mezcla muy r ic a  en p o li-  

condeneados de nitrógeno básico y luego h ila r  lo s  gránalos 

muy rico s  en policondansados con la  cantidad de gránalos 

p o lio le fín ico s  necesaria para obtener e l deseado porcentaje 
de poüeondensados en la s  fib ra s  te x t ile s .

Segán e l  invento que aquí se expone, puede 
mezclarse de 1 a 50% de policondensado con 99 a 50% de

30.



p o lio le iin a , a l  principio; sin embargo, l a  cantidad de 
policord ensado presente en la  fib ra  fin a l no debe aer 
nunca superior a l 25% en peso calculado en relación a la  
p o lio le iin a .

5, El método que constituye un objeto de este in­

vento puede aplicarse a cualquier tipo de policondensado 

de epiclorohid2i na y amina, más particularmente a p oli con­

dal aados de nitrógeno básico obtenidos hadLendo reaccionar 

(en presencia o ausencia de disolventes y agentes de con- 
10, denaación) una o más aminas a lifá t ic a s  primarias, que con­

tengan de 3 a 30 átomos de carbono, o aminas secundarias, 

que contengan de 4 a 60 átomos de carbono, con epiclorhi- 

drina y sometiendo luego e l producto de condensación a otra 

condensación con una o más aminas bis-secundarias a l i f á t i -  

15.  cas, aromáticas o Hatero c íc lic a s , lo s  cuales p o li condensar- 
dos son muy á t i le s  para re v e stir  lo s  gránalos de polipro­
pileno.

Las fib fa s  se preparan por extrusión de lo s  
gránalos revestidos eegán este invento, lo s  cuales, antes 

20. de la  extrusión, constan de la  p o lio le iin a  y 1  a 25% de 
peso de policondensado e de nitrógeno y , posiblemente, de 

0 ,1 a 5% de un agente dispersante sólido, para e l  conden­
sadlo de nitrógeno en la  masa fundida, elegido en e l  grupo 

constituido por lo e  alcoholes e e tilic o  y e s te a r ílic o , e l 

25.  ácido esté&rico, l a  benzoina, l a  furoina, e l  esteerato de
v in ilo , lo s  ásteres monoeateáxicos, diesteárico y t i ie t t e á r i -  

co de g lic e r o l, e l  estearato de monoetanolamina, la  esteara- 

mida, l a  N-dietanol-lanramida, la s  aminas a lifá t ic a s  de 
Cg-C^Q, los productos de condensación del óxido de eti. leño 

30. con alcoholes, aminas y fenoles, la  p oliestear amida, e l
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ácido p o lia c r ilic o , e l  poliestireno, lo s  copolimeros de 

estíreme, los.polímeros de terpeno y análogos.
La h ilatu ra  se efectúa convenientemente en ausen­

cia de oxígeno, de preferencia bajo nitrógeno.

Las fib ras obtenidas segón este invento pueden 
ser mono filamentos o plurifilamento s y se emplean en la

preparación de h ilos continuos o de hebra, h ilos engrosa­

dos o hebra.
Los monof i  lamentos o pluri filamento s de este  

invento pueden someterse a lo s  tratamientos para hacer 

completamente lnsolable en agua (s i e s  preciso) el.com?- . 

puesto de nitrógeno b ásico. Con este f in  son muy apro­

piados lo s  tratamientos con formal debido, diisocianatos, 

compuestos diepóxiáos o análogos.
Estostratamientos se efectúan antes o despuás 

del e s tira je ; este último se re a liz a  con relaciones com­

prendidas entre 1:2 y 1:10 , temperaturas comprendidas 
entre 80* y 150*0 y en dispositivos de e s tira je  calentados 

con a ire "ca lie n te , vqpor o un íldido análogo.
Las fib ra s  así obtenidas se soca ten por último 

a tinción con colorantes ácidos y con colorantes dispersos; 
presentan también buena afinidad para lo s  colorantes básicos 
y lo s  colorantes de tin a .

Los granulos segdn este invento son tsatián  

aptos para la  extrusión de p elícu las, cintas y sim ilares.
3h lo s  d etalles de l a  realización  práctica de 

este invente cabe intioducir diversas modificaciones y  
cambios sin por e llo  sa lirse  del esp íritu  del invento ni 
del alcance.

Los ejemplos que siguen ilu stran  este invento 
sin lim itar su alcance.



HTTCKPIA 1.
.............. Sé "granula polipropileno preparado con ayuda

de catalizadores estereoespecííicos y que tien e  una 

viscosidad in trínseca Z ^ - 7  d* 1)45 (determinada en 

tetrahidionaftaleno a 135 0̂) ,  un residuo después de exr- 

tracción con heptano de 95% y  un contenido de cenizas 

de 0,01%.
T5i producto granulado s e r  av iste , por inmersión, 

con una solución metanol-bencénica de un poli condensado 
obtenido haciendo reaccionar 0,3 moles de n—octadecilami- 
na con 1,3  moles de epiclorohi china y 1  mol de piperazina.

lo s  gr¿nulos revestidos se u tiliz a n  para h ila r  
en un dispositivo de hilatura en fusión, en la s  condicio­

nes siguientes:

temperatura del t  orn illo  

temperatura del cabezal 
temperatura de la  h ile ra  

tipo de h ilera

presión máxima (en kg/cm )

velocidad de arrollamiento 
(metros por minuto)

250*0
250*0
250*0
192"agujeros de 0,8 de 

diámetro y 16 mm de 
longitud

100

500.

Las fib ras preparadas t a l  como se ha descrito 
tienen un color c le r o , la  visco sidad intrínseca residual 
de la s  ü b ra s  a s i  ende a l 90% del valor in ic ia l .

Las fib ra s  asi obtenidas, después de estiradas 
a 130*0 con una relación de e s tira je  de 1:6 , presentan la s  

características serimétricas siguientes:



tenacidad (g/den) 5,8

alargamiento (%) 20.

Inmediatamente después de estiradas, la s  fib ras 

5. se humedecen con una solución acuosa a l  5% de éter d ig li-  

c id ílico  de e tile n g lic o l y luego se secan.

Sobre estas fib ras se obtienen colores intensos 

y sólidos con lo s  colorantes siguientes:

10.  amarillo sólido 2G

rojo para lana B 
azul de alizarin a ACF 

negro ácido IVS 
rojo lanasyn 20L 

15+ amarillo eetacyl 3&
escarlata  cibacet BR 

azul de aeetoquinona RUO

(colorante ácido)
B B

3 a

3 8
(colorante metalizado) 

(colorante disperso)"
H M *

8 8

4&J JaNurMJ

" " " 'á á 'g r á n u l a  polipropileno preparado con ayuda de 

catalizadores esteros speeif icos y que tiene una "viscosi­

dad intrínseca de 1,6 (determinada en tetrahidronafta-

leno a 135 (̂$, un residuo después de extracción con heptano 
de 96% y u¿ contenido de cenizas de 0 ,009%.

35. B1 producto granulado se rev iste  por rociado con

un pclicondensado en polvo obtenido por reacción de 0,5 
moles d!e n-octadecil-amina oon 1,5  moles de epiclorohidri- 
na y con 1 mol de piperazina.
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Los grénulo s revestidos se u tiliza n  p ara  h ila r  

en un dispositivo de hilatura en fusión, en la s  condicio­

nes siguientes:

5 .

10.

15.

20.

temperatura del to r n illo

temperatura del cabezal

temperatura de la  h ile ra

tipo de h ile ra
presión máxima (en kg/cm )

velocidad de arrollamiento 
(en m/min)

255*0
250*0
250*0
192*x 0,8 x 16 mm 

100

500.

la s  fib ra s  preparadas t a l  como se ha descrito 

tienen un color c laro  y la  viscosidad intrínseca residual 

de la s  fib ra s  corresponde a l 85% del valor in ic ia l .

Las fib ra s  asi obtenidas, después de estiradas 
a 130*0 en presencia de vapor con una relación de e stira je  

de 1:6 , presentan la s  características serim átricas siguien­
tes:

tenacidad 6 g/dsn

alargamiento 22%Ü

Inmediatamente después de estiradas, la s  fib ra s  
se humedecen con una solución acuco a a l 5% de éter d ig l i -  

c id ílic o  de e tile n g lic o l y luego se secan.

Sobre estas f ib ra s  se obtienen colores intensos 

y sólidos con lo s  colorantes siguientes:

30.
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amarillo sólido 20 

rogo para lana B 
azul de alizarin a ACF 
negro ácido 173 
rogo lanasyn 2GL 
amarillo stacyl y  

escarlata  eihacet BR 
azul de acetoquinona iww)

(colorante ácido)
H a

8 w

8 8

(colorante metalizado) 
(colorante disperso)

M w
8 8

10* EJBKPLO
3e gránula polipropileno preparado con ayuda de 

catalizadores estereoespecificos y que tien e una visco­

sidad intrínseca 1,3  (determinada en tetrahidro-

naftaleno a 135*0J, ún residuo despuás de la  extracción 

15. con haptamo de 95% y un contenido de cenizas de 0,01%*
El producto granulado de rev iste  por inmersión 

con una solución metanol-bencónica de un policondensado 

obtenido haciendo reaccionar 0 ,4  moles da n- do de oilamica. 

con 1 ,4  moles de epiclorohid3± na y con 1 mol de piperazina*
20* Los granulos revestidos se u tiliz a n  para h ila r  

en un dispositivo de h ilatu ra en fusión, en la s  condicio­

nes siguientes:

temperatura del to m illo  
25 temperatura deL cabezal

temperatura de la  h ile ra
tipo de h ilera

presión máxima (en Hg/cm*)
velocidad de arrollamiento 

30* (en n/min)

245*0
240*0
240*0
192*x 0,8 x 16 mm 

100

500*
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Las fib ras preparadas como se ha descrito tienen 

un color claro y la  viscosidad intrínseca residual de las  

fib ras corresponde a  88% del valor in ic ia l .
Las fib ra s  asi obtenidas se estiran a 130°0 en

5. presencia de vapor, con una relación de e stira je  dé 1:5 ,8 , 

y presentan entonces la s  características serimótricas si­
guientes:

tenacidad
alargamiento

5 ,7  g/den 
22%. '

Inmediatamente después de estiradas, la s  fibras 
se humedecen con una solución a<nosa a l 5% de éter d ig li-  
c id ílio o  de e tile n -g lic o l y luego se secan.

Sobre estas fib ras se obtienen colores intensos 
y sólidos con los colorantes siguientes:

amarillo sólido 2& 
rojo para lana B 
azul de a lizarin a ACF 

negro ácido ITS 

rojo lanasyn 2SL 

amarillo stacyl 3& 
escarlata cibaoet BR 
azul de acetoquinona RBO

(colorante ácido)
' a a **

8 8

3 3

(colorante metalizado)

(colorante disperso) 
a a
8 8



-  11 -

N O T A

Descrito e l  invento se declaran nuevas y de propia 

invención laa  siguientes reivindicaciones* con prioridad 

de l a  demanda de patente ita lia n a  K* 22810/61 del 21 de 

diciembre de 1+961+

5+

1+ Un procedimiento para preparar fib ras te x t ile s  

tingibles* por extrusión de masa fundida y estiraje* a base 

fundamentalmente de p o lio le íin as crista lin a s  y 1  a 2% 

en peso de policondensados de nitrógeno básico obtenidos 
3̂ * por reacción* en presencia o ausencia de disolventes y  

agentes de condensación., de una o más aminas a lifá tica s*  

primarias de C -̂Ĉ Q ° secundarias de O -̂C^p, con epiclo- 
rohidrina, seguida posiblemente por otra reacción ccn una 

o más aminas bis-secundarias a l i f  á tica s , aromáticas o 
3-5* h eterocíclicaa, caracterizado por e l  hecho de que la  p o li-  

o le fin a  ae usa en forma de gráculos* estos gránulos se 
revisten de una capa su p erficia l de policondeneado y lo s  

gránulos revestidos se extruyen formando fib ras que luego 

se estiran y se someten a tratamientos insolubiüzadores 
y a  tinción*

2+ Un procedimiento conforme a lo definido en la  

reivindicación 1 , caracterizado por e l  hecho de que e l  reves­
timiento se efectúa a temperatura de 20 a 170*C, por 
rociado del policondensado en forma de un polvo o solución*



o por inmersión dea. granulado p olio lefin ico  en una solución 
de policondenaado o en condensado fundido, o b ien  por 

laminación de p elícu las o por s is  tantas semejantes*

3* Un procedimiento conforme a lo definido en la  

reivindicación 1 ,  caracterizado por e l hecho de que se pre­

para una mezcla muy r ic a  en policondansado de nitrógeno y 

luego, antes de M ia r, se añade la  cantidad de p o lio leü n á  

granulada necesaria para alcanzar e l  porcentaje deseado
10. de policondansado en la s  fibras*

4 . Un procedimiento ooníorme a lo definido en la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizado por e 1 hecho de 

que en la  preparación de la s  mezclas para h ila r  se emplea 
15.  también Una cantidad de 0 ,1  a 5%, c alculado con referencia 

a l to ta l de la  mezcla, dé un compuesto que actúa como 
agente dispersante sólido para e l  policondenaado en la  
masa fundida*

20. 5* Un procedimiento conforme a lo  definido en l a
reivindicación 1 ,  caracterizado por e l hecho de que en 
concepto de p o lio leü n á  crista lin a  se usa polipropileno*

6. Un procedimiento conforme a lo definido en la  
25. reivindicación 1 ,  caracterizado por e l  hecho de que los

condensados de nitrógeno se preparan por feacción de 1 mol 
de una o más aminas a lifá t ic a s ,  primarias de o

secundarias de 0^-CgQ, con 1 a 3 moles de epiclorohidrlna 

y con 0 ,1  a 10 moles de amina bis-secundaria a lií& tica ,

30* aromática o heteroeíclica*
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7 . Un procedimiento confórme *srlo definido en la s  r e i ­

vindicaciones 1 y 6, caracterizado por e l  hecho de que 

en concepto de aminas a lifá t ic a s  se usan la  n-dodecilamina, 

la  hexadecilamina, la  octadecilamina, la  dioctadecilám i- 

na, la  dioctilamina y sus sa le s .

0 . Un procedimiento conforme a lo  definido en la s  

reivindicaciones 1 y 6, caracterizado por e l hecho de que en 

concepto de amina bis-secundaria se usa piperazina¿

10.'

15.

20¿

9 .  un procedimiento conforme a lo  definido en la s  r e i ­

vindicaciones precedentes, caracterizado per e l  hecho de

que la  h ilatu ra  se re a liz a  de preferencia por extrusión 

con h ilera s  cuyos agujeros tienen una relación de longitud 

a diámetro superior a 1 .

10 . Un procedimiento conforme a lo  definido en 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l  

hecho de que la s  fib ra s  extruidas se estiran  con re la ­

ciones comprendidas entre 1:2 y 1:10 , a temperaturas 

comprendidas entre 80 y 1503C y con dispositivos de e s t i ­

ra je  calentados con aire ca lien te , vapor o un flu id o , 

semejante.

1 1 . un procedimiento conforme a lo  definido en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho 

de que la s  filiras se someten, antes o después de e s tira r la s , 

a tratamiento con formaldehido, isocianatos o compuestos 

dlepósidos, que hacen completamente insolubles en agua los 

compuestos de nitrógeno de la s  mezclas.
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12. Un procedimiento para preparar fib ra s  te x t ile s  

tingibles#
Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria que consta de 14 páginas foliadas y escritas  a 

5* máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 20 de diciembre de 1. 962.

MONTBOATIHI SCOIEPA 03?ERALE PER 

L'INDUSTBIÁ MINBRÁEIA E CHIMIOA.

REALES
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