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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento ae refiere a un procedimiento para pre­

parar fibras textiles a base de polímeros alfa-olefinicos 

cristalinos que son particularmente receptivos para los co­
lorantes ácidos.

5. Se ha descrito recientemente un procedimiento
para preparar policon densados de nitrógeno básico por 

reacción (en presencia o ausencia de disolventes y agentes 

de condensación) de una o más aminas alifáticas, primarias 

de CyC^Q o secundarias de C^-CgQ, con epiclorohidrina 

10. y, siguiendo a esta primera condensación, otra condensación



con una o más aminas bis-secandarlas alifáticas, aromáti­
cas o heterociclicas.

Se ha descrito también la preparación de fibras 

textiles a partir de mezclas de dichos policondensados 
y poliolefinas cristalinas preparadas con ayuda de cata­

lizadores estereoespecificos, más particularmente poli­
propileno.

El procedimiento adoptado para obtener estas 

fibras textiles comprende, en general:

1. Mezclar el policondensado (de 1 a 25% respecto al 
total de la mezcla) con la poli defina, por cualquiera de 
los sistemas tecnológicos conocidos.

2. Granulación de la mezcla obtenida segdn 1), efec­
tuada en un dispositivo de tornillo a temperaturas a
170 a 3003C, con el fin de hacer apta la mezcla para 

alimentarla a los tornillos o hélices de los dispositi­
vos de hilatura; en efecto, el empleo de la mezcla en 
polvo hace que sea poco homogénea y regular la alimenta­
ción de los tornillos y, por consiguiente, la hilatura.

3. Extrusión del granulado en un aispositivo. de hila­
tura en fusión, haciéndolo pasar por hileras con aguje­
ros de una relación longitud/diámetro superior, de prefe­
rencia, a 1 y arrollamiento del filamento hilado.

4. Estiraje e hilatura del filamento obtenido en 3*

Son varios los policondensados que,, sometidos 
al severo tratamiento térmico necesario para la granula­
ción y la hilatura (etapas 2 y 3 anteriores), se alteran,
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mostrando un descenso de su peso molecular y decoloración.

Ahora se ha descubierto sorprendentemente, y este 

es un objeto del invento que aquí se expone, que la descom­
posición térmica de los policondensados tingibles de nitrógeno 

básico puede evitarse eliminando la etapa de granulación de la 

mezcla y sinterizando en cambio la mezcla del policondensado con 

las poliolefinas a temperaturas entre 20 y 17080.

Así es posible obtener las mezclas en forma de grá- 

nulos que pueden alimentarse a los tornillos de hilatura de 

manera regular y homogénea y no se disgregan con facilidad.
Para obtener estos gránalos sinterizados, puede recu- 

rrirse a cualquier dispositivo, continuo o discontinuo, apto 
para la sinterización.

Para preparar fibras textiles tingibles a base de 
poliolefinas cristalinas puede ser conveniente a veces pre­
parar una mezcla muy rica en policopdmsado de nitrógeno 

básico y luego sinterizar esta mezcla e hilar los gránulos 

muy ricos en policondensado con la cantidad de policlefina 

granular necesaria para lograr el porcentaje deseado de poli­

condensados en las fibras textiles.
Segdn el invento que aquí se expone, puede mezclarse 

del 1 al 50% de policondensado con 99 a 50% de poliolefina.
El método que es objeto de este invento puede apli­

carse más particularmente a la mezcla de poliolefinas y poli­
condensados de nitrógeno básico que se obtiene haciendo reac­

cionar, en presencia o ausencia de disolventes y de agentes de 
condensación, una o más aminas alifáticas, primarias de C^-C^ 
o secuencias de C^-C^p, con epiclorohidri na y sometiendo luego el 

producto de condensación a otra condensación con una o más ami­

nas bis-secundarias alif áticas, aromáticas o heterocídicas, y
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más particularmente a las mezclas de polipropileno con policon- 
densados de octodecilamina con epiclorohidrina y piperazina.

Las fibras se preparan extruyendo los gránalos sinte- 
rizados según el invento, y las mezclas se hacen con poliolefi- 

nas y 1 a 25% en peso del policondeneado de nitrógeno y, si se de­
sea, 0,1 a 5% de un "agente dispersante sólido" para dispersar el 

condensado de nitrógeno en la masa fundida, agente que se elige 
en el grupo constituido por : los alcoholes cetilico y estearili- 
co, el ácido esteárico, la benzoina, la furoina, el estearato de 

vinilo, los ásteres monoestearico, diesteárico o triesteárico de 
glicerol, el estearato de monoetanolamina, la amida esteárica, 

las aminas alif áticas de Cg a C^p, los productos de condensa­
ción del óxido de etileno con alcoholes, aminas o fenoles, la 

poliestearamida, el ácido poliacrilico, el poliestireno, los 
copolímeros de estiren o, los polímeros de terpeno, etc.

La sinterización y la hilatura según este invento 

se efectúan convenientemente bajo nitrógeno exento de oxige­
no.

Las fibras obtenidas de acuerdo con este invento 
pueden ser monofilamentos o plurifilamentos y se emplean 
para preparar fibras continuas o hebras o para preparar 
hilos o hebras engrosados.

Los monofilamentos o plurifilamentos según este 

invento pueden someterse apropiadamente al tratamiento para 
la insolubilisación en agua del compuesto de nitrógeno 

básico; particularmente útiles para este fin son los tra­
tamientos con formaldehido, diisocianatos, compuestos 
diepóxidos o agentes de reticulación transversal, tales 

como el divinil-benceno o análogos.

listos tratamientos se efectúan antes o después
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del estiraje, y el estiraje se realiza con relaciones coi&- 
prendidas entre 1:2 y H 10, a temperaturas comprendidas 

entre 803 y 150BC y en dispositivos de estiraje calentados 
con aire caliente, vapor o un fldido análogo.

Las fibras asi obtenidas se someten a tinte con 
colorantes ácidos o con colorantes plastosolubles. También 

presentan buena afinidad para loe colorantes básicos y de 
tina.

Los gránulos sínterizados según este invento son 

aptos también para extruir películas, cintas y similares.
En los detalles de la realización práctica de 

este invento, cabe efectuar diversas variaciones y cambios 
sin separarse del espíritu ni del alcance de este invento.

Los ejemplos que siguen ilustran el invento sin 
limitar su alcance.

E J E M P L O  1.

Se prepara una mezcla a base de 100 kg de poli­
propileno, preparado con ayuda de catalizadores estereoes- 

pecificos y que tiene una viscosidad intrinsenca de

1,45 (determinada en tetrahidronaftaleno a 135SC), un resi­
duo después de extracción con heptano de 96% y un contenido 

de cenizas de 0,01%, y de 5 kg de un policondensado prepa­
rado por reacción de 0,3 moles de n-octadecilamina con 
1,3 moles de epiclorohidrina y 1 mol de piperazina.

Luego se sinteriza la mezcla en un dispositivo 

apto para formar comprimidos; la permanencia de la mezcla 

en el dispositivo de sinterización es de 1 segundo y en 
este dispositivo la temperatura alcanza los 90SC.

Los gránulos sinterizados se usan para hilar en 
un dispositivo de hilatura en fusión, en las condiciones
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siguientes:

temperatura del tornillo 
temperatura del cabezal 
temperatura de la hilera 
tipo de la hilera

250SC

260SC

260*0
192 agujeros de 0,8 mm de 
diámetro y 16 mm de altura

100presión máxima (en kg/cm^) 
velocidad de arrollamiento (m/min) 500

10.

15.

20 *

25.

30.

Los hilos preparados tal como se ha descrito 
tienen un color claro; su viscosidad intrínseca es del 

90% del valor inicial.
Los hilos obtenidos,después de estirados a 

HOCO en presencia de vapor con una relación de estiraje 

de 1:6, presentan las características serimétricas siguien­

tes:

tenacidad 6 g/den

alargamiento 20%.

Inmediatamente después de estirado, el hilo se 

humedece con una solución acuosa al 5% de éter diglicidí- 
lico de etilenglicol y luego se seca.

Sobre estas fibras se obtienen colores de buena 
intensidad y fijeza con los colorantes siguientes:

amarillo sólido 20 (colorantes ácidos)

rojo para lana B 

azul de alizarina ACF 
negro ácido JVS 

rojo lanasyl 2GL 

amarillo setacyl JG

(colorante metalizado) 
(colorante plastosoluble)
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escarlata cibacet BR (colorante plastosoluble)
azul de aoetoquinona RHO " "

E J E M P L O  2.
3e prepara una mezcla a base de 100 kg de poli­

propileno, obtenido con ayuda de catalizadores estereoespe- 

cifioos y que tiene una viscosidad intrlnseoa 1f}_ 7 da 
1,60 (determinada en tetrahidronaftaleno a 135^0), un resi­

duo después de la extracción con heptano de 94% y un conte­

nido de cenizas de 0,010%, y de 5 kg de policondensado pre­
parado por reacción de 0,5 moles de n-octadecilamina con 

1,5 moles de epiclorohidrina y 1 mol de piperazina.
Luego se sinteriza la mezcla en un dispositivo para 

la preparación de comprimidos; la permanencia de la mezcla 
en el dispositivo sinterizador es de 1 segundo; en este dispo­
sitivo la mezcla alcanza 100SC.

Los gránalos sinterizados se emplean para hilar 
en un dispositivo de hilatura en fusión, en las condiciones 

siguientes:

temperatura ¿el tornillo 
temperatura del cabezal 

temperatura de la hilera 

tipo de hilera 

presión máxima 

velocidad de arrollamiento

Las fibras asi preparadas tienen color claro y 

su viscosidad intrínseca residual asciende al 85% del valor

Después de estiradas a 130SC en presencia de 

vapor, con una relación de estiraje de 1:5, las fibras

260BC

265*C
265SC

198 x 0,8 X 16 mm 
100 kg/cm^

500 m/minuto.



obtenidas presentan las características serimétricas si­

guientes:

10.

15.

20. .

tenacidad 6,5 g/den
alargamiento 22%.

Inmediatamente después de estirada, la fibra se 

humedece con urna solución acuosa al 5% de éter diglicidilico 

de etilenglicol y luego se seca.
Sobre estas fibras se obtienen colores de buena 

intensidad y fijeza con los colorantes siguientes:

amarillo sólido 2G 

rojo para lana B 

azul de alizarina ACF 

negro ácido JVS 
rojo lanasyn 2GL 

amarillo setacyl 3G 
escarlata cibacet BR 

azul de acetoquinona

3 J 3 K P L 0 3.
Se prepara una mezcla a base de 100 kg de poli- 

* propileno, preparado con ayuda de catalizadores estereoes- 
pecificos y que tiene una viscosidad intrínseca de 1,3 

(determinada en tetrahidronaftaleno a 135&C), un residuo 

después de la extracción con heptano de 95% y un contenido 
de cenizas de 0,029, y de 5 kg de un policondensado prepa­

rado por reacción de 0,4 moles de n-dodecilamina con i, 4

(colorante áci<& )
M H
W !t

M W

(colorante metalizado)

(colorante plastosoluble)
w w

M M

25.
moles de epielorohidilna y i mol de piperazina.

Luego se sinteriza la mezcla en un dispositivo
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para la preparación de pellas; la permanencia de la mezcla 

en el dispositivo einterizador es de 1 segando; en este 

dispositivo la mezcla alcanza la temperatura de 809C.
Los gránalos sinterizados se usan para hilar en 

un dispositivo de hilatura en fusión, en las condiciones 
siguientes:

temperatura del tornillo 

temperatura del cabezal 
temperatura de la hilera 

tipo de hilera 
presión máxima 

velocidad de arrollamiento

2409C

245SC
2459C

198/0,8 x 16 
100 kg/cm^ 

500 m/minuto.

Después de estiradas a 1308C en presencia de vapor, 

con una relación de estiraje de 1:5, las fibras obtenidas 
presentan las características serimétricae siguientes:

tenacidad 5)5 g/den
alargamiento 18 %.

Inmediatamente después de estiradas, las fibras 

se humedecen con una solución acuosa al 25% de éter 
diglicidilico de ettlenglicol y se secan.

Sobre estas fibras se obtienen colores de buena 

intensidad y fijeza con los colorantes siguientes:

amarillo sólido 2G (colorante ácido)

azul de alizarina ACF 
negro ácido IVS 
rojo lanasyn 2GL 

amarillo setacyl 3G

(colorante metalizado) 

(colorante plastoeoluble)



escarlata cibacet BR (colorante plastosoluble)

azul de acetoquinona RHC " "
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Descrito el objete de la invención, se declara nuevas 

las siguientes reivindicaciones, con prioridad italiana ndmero 
22809/61 del 21 de Diciembre de 1961:

1. Un procedimiento para preparar fibras textiles 
tingibles, por extrusión de la masa fundida seguida por estira­

je, a base de mezclas de poliolefinas cristalinas con

1 a 25% en peso de policondensados de nitrógeno básico, 

obtenidos por reacción, en presencia o ausencia de disol­
ventes y agentes de condensación, de una o más aminas ali- 

fáticas, primarias de CyC^Q o secundarias de C^-Ogp, con 
epiclorohidrina y sometiendo el producto, después de 

esta primera condensación? a otra reacción con una o más 
aminas bis-secundarias alifáticas, aromáticas o heteroci- 
clicas, carácterizado por el hecho de que la mezcla de poli­

olefinas y policondensados se sinteriza antes de hilarla.
2. Un procedimiento conforme a lo definido en la 

reivindicación 1, caracterizado por el hecho de que la sÍnteri- 
zación se efectúa a temperaturas entre 20 y 170SC.

3. Un procedimiento conforme a lo definido en las 
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que 
se prepara una mezcla sinterizada muy rica en policondensa­

dos de nitrógeno, y, antes de hilarla, se la mezcla con
la cantidad depoliolefina granulada que es necesaria para 

lograr el deseado porcentaje depolicondensad) en la mez­
cla.

4. ^  procedimiento conforme a lo definido en las rei­
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
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que en la preparación de las mezclas para hilar se emplea 
también una pequeña proporció, del 0,1 al 5% del total 

de la mezcla, de un compuesto que actúa como agente dis­
persante sólido para el condensad? de nitrógeno en la masa 

fundida.
5. Un procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que se usan polipropileno en concepto de poliolefina cris­

talina.
6. Un procedimiento conforme a lo definido en lae 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 
que los productos de condensación de nitrógeno básico se 
preparan haciendo reaccionar 1 mol de una o más aminas 
alifátioas, primarias de 0^ - C^Q o secundarias de - Cgo* 
con 1 a 3 moles de epiclorohiárina y con 0,1 a 10 moles de 
una amina, bis-se cundar ia alifática, aromática o he tero cí­

clica.
7. Un procedimiento conforme a lo definido en las rei­

vindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que en 

concepto de aminas alifátioas sá usan la n-dodecilamina,
la hexadecilamina, la octadecilamiha, la diootadecilamina, 
la dioctilamina o sus sales.

8. Un procedimiento conforme a lo definido en las rei­
vindicaciones 1 y 6, caracterizado por el hecho de que en con­
cepto de amina bis-secundaria se emplea piperazina.

9. Un procedimiento conforme a lo definido en las rei­

vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que
la hilatura se efectúa de preferencia por extrusión mediante 
hileras cuyos agujeros tienen una relación de longitud a diá­
metro superior a 1.

10. Un procedimiento conforme a lo definido en las rei-30
vindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
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que las fibras extruidas se estiran con relaciones compren­

didas entre 1:2 y 1:10, a tanperatura comprendida entre 
80 y 1508C y con dispositivos espiradores calentados por 

aire caliente, vapor o un fldido semejanza.
11. Un procedimiento conforme a lo definido en las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de 

que las fibras se someten, antes o después del estiraje,
a tratamientos con formaldehido, isocianatos o compuestos 

diepóxidos, que vuelven completamente insoluble en agua 
el compuesto de nitrógeno de la mezcla.

12. Un procedimiento para preparar fibras textiles 
tingibles.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de 13 hojas, foliadas y escritas a máquina por "tía 
sola de sus caras.

Madrid, a 20 de Diciembre de 1962
p.a.

a& Í3EKH &88AUS8
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