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La presente invencién se refiere a una bandeja de agrupa-
cién y presentacién pare unos envases paralelepipédicos, en
particular pare unos envases de cartén conteniendo um lfquido
alimenticio, por ejemplo leche o zumos de frutas.

Para recionalizar la fabricacidén, 1ln entrega y la distri-
bucién de los productos ul:l.mohticios en envases de cartén, ta-
les como la leche, se susle agrupar estos envases, al finali-
zar las cperaciones de conformacién, de llenado y de cierre de
los envasesa, en unos contenedores de gran volumen que se entre-
gan a los almacenes de diatribucién de autoservicio y en los
cuales los clientes cogen directamente los envases gue desean,

Al estar concebidos estos contenedores para recibu.!. ‘d;:
800 a 100 envases de un litro, este sistema conviene par';:l;'as
almacenes de superficie muy greande, aunque, debido a la altu-
ra de las paredes enrejedes de 1os corenedores, no resultiw ‘huy
cémodo para los clientes el agarrer los envases de las hilesss
inferiores.

La presente invencidén se¢ refiere a unas bandejas de ‘agru~
pamiento Quo permiten una utilizacién mucho més flexible 'pg;a
wios almacenes de superficie mfs reducida, y que convienen' .
igualmente para la distriducidén de productos que no tienen':.
una larga conservacién, como la leche fresca por ejemplo. Ade-
més, con estas bandejas, los clientes pueden servirse mfs ff-
cilmente que con los contenedores de gran volumen coménmente
utilizados.

la invencidén tiene por objeto una bandeja de agrupamiento
y presentacién, de forma rectangular, para envases paralelepi-
pédicos, que incluye esencialmente dos paredes longitudinales,
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dos paredes laterales y un fondo. En esta bandeja, las paredes
longitmmies ¥y laterales se prolongan hacia abajo nés allf
del fondo pare formar vna falda por debajo del nivel del fondo,
presentando dicha falda en cada una de las paredes longitudina-
les una escotadure en la parte centrel de dicha pared longitu-
dinal, |

los bordes superiores de las paredes laterales estén pro-
vistos de ufias o0 picos de centrado que sobresalen hacia arriba,
concebidos para cooperar con 1os bordes inferiores de las pro-.
longaciones de les paredes lateraies de una segunda bandeja
apilada sobre la primera,

Merced a esta disposicién, se puede agrupar wuna sl lado
de la otre, en una primerea bandeja, una “rimera hilere dbph—
vagses (por ejemplo 20 envases agrupados 4 x 5), para luego cu-
brir los envases de esta primera hilera con una segunda bende-
Ja cuya falda rodea y sujeta el vértice de los envases doh
primera hilera, recibiendo a su vez esta segunde bandeja una
segunda hilera de envases, y as{ sucesivamente. vee e

Se puede as{ apilar, segin la altura de los envases; }:a
6 bandejas llenas de envages pare formar un conjunto perfééta-
mente eatable y rfgido. : .

La escotadura anteriormente citada, previste en la falda,
permite deslizar la horquilla de un elevador de horquilla por
debajo Ge la bandeja inferior para levantayr y transporter en
un solo bloque la pila de envases, y permite a su vez centrar
y bloguear la bandeja inferior sobre un carro,

Las ufias o0 picos de centrado que sobresalen hacia arriba,
de las que estén provistos los bordes superiore: -~ las pare-
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des laterales, permiten superponer de manere estahble un gren

nénero de bandejes (por ejemplo 20), cuando éstas estén va--

cfas. Resulta as{ factible almacenar y desplazar, con un vo-
60.- lumen reducido, gren ndmero de bandejas vacfas, antes de lle-

narlas o cuandoe se han retirado los envases que contenfan.

Ia invencidén se refiere igualmente al conjunto de agru-
pamiento integrado por varias bendejas llenas y superpuestas.
La bandeja y el conjunto de agrupamiento segfin la inven-
65.- cién presentan también otras carecterfsticas ventajosas que
se describirén de manera més detallada en la descripcién que
viene a continuacién, acompafiade de dibujos en anexo.

la figure 1 es una vista en perspectiva que mustré“uiﬁ
privere bandeje llena de envases que viene a rematar una;ses
70.~ gunda bandeja.

La figura 2 es uns vista de coatado de la bandeja, qua'.
muestra su pared longitudinal, .

La figura 3 es una vista de arriba de la bandeja.
La figure 4 es una vista parcial, a mayor escala, de una
75.= Qe las paredes laterales de la bandeja, vista desde el extprior.

La figure 5 es una vista parcial tranaversal seccionaga,
de la bandeja segdn la 1linea V-V de la figure 3. ‘.

[ [ 4
L

la figura 6 es una vista parcisl longitudinal seccionada
de la bandeja segin la 1fnea VI-VI de la figura 3,

804~ le figure 7 es una vista de costado de una pila de 5 hi-

leras de envases que forman un conjunto ds agrupamiento de S5
bandejas,.

la Zigura 3 es una viste de costado de una pila de 5 ban=
dejas vacfas encajadas unas encima de otras.
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Las dos bandejas idénticas Pl-l’2 representadas en la figu-
ra 1 incluyen cada una dos paredes longitudinales (2, 2¢), de=
paredes laterales (4, 4!'), y un fondo (6), preferentemente agzu-
Jereado. La bandeje puede realizarse con materia pléstica mol=-
deada, teniendo por ejemplo las paredes y el fondo un espesor
del orden de los 3 mm.

Lag dimensiones interiores L y 1 de la bandeja son tales
que pueden colocarse en la misma N hileres (por ejemplo 5) de
n (por ejemplo 4) envases paralelepipédicos. Asf es como se
representf, en la figura 1, la bandeja inferior P:I. con 20 en-
vases 81. 29 83, etc,

las paredes longitudinales (2, 2*) y las paredes late.t'a-
les (4, 4%) incluyen unas prolongaciones (10, 10°, 12, :I.ZL)
(remitirss igualmente a las figuras 2, 4, 5, 6) que se extien-
den hacia abajo, mfs alld del fondo (6), pare formar una’ ‘eéi:e—
c¢io de falda por dobajo del nivel del fondo, Las dimens:l.ox’xee
exteriores de esta falda son idénticas a las dimensiones L y
1 de la parte superior de la bandeja, de tal modo que la'fui-
da (10, 12, 20, 12') de la bandeja superior P, permita ops-
tar la parte superior de los envases 8,, 8, alojados en 1a‘jan-
deja inferior Py» como queda representado en la figura 1.:'-.

lLa falda (10, 10t) de las paredes longitudinales {2, 2')
presenta una escotadura (14, 14t), en la parte central de las
par:ies longitudinales, que puede extenderse sobre una longi-
tud u (figura 2) del orden de un 50 & 60% de la longitud L.
Preferentemente, la profundidad p de esta escotadura es tal
que la escotadura stba hasta el nivel del fondo (6) de la ban-

deja. Esta escotadura permite en particular levantar y trans-
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portar una pila de envases mediante la horquilla (15) de un
carro elevador e liorquilla, como lo veremos com respecto a
la figure 7.

Las prolongaciones (10, 10Y, 12, 12') de las paredes tie-
nen esencialmente por objeto de mantener apretados unos contra
otros los vértices de los envases 81, 82; cee ¥ su altura h
(figura 5) por debajo del nivel inferior (16) del fondo (6)
puede ser solemente de aproximadamente 1/2 a 1/4 de la altura
H de las paredes (2, 2¢, 4, 4%) por encima del nivel superior
(18) del fondo (6).

Antes de llenar las bandejas con unos envases y después
de haber retiredo el contenido de las bandejas, resulta ;h;:ta—
joso que puedan almacenarse unss bandejas vacfas Py» Pa,’:é';:' cee
apiladas unas encima de otras, como se representa en la figure
8. Para conseguir un apiledo estable de gran némero de barmie-
jas vacfas, se dotan los bordes superiores (20, 20t) de i'as..'-
paredea laterales (4, 4') de la bandeja de ufias o picos salien~
tes haciu arriba (22), con los qus vienen & cooperar 1os -boiw
des inferiores (24, 24t) de las paredes (4, 4%) de la bnx‘ija
superior a fin de centrar las bandejas unas encima de otras,

Preferentemente, como se aprecia ciaremente en las fiju-
ras 1 y 4, las paredes (4, 4') queden situadas hacia atrds
con relacién a los bordes terminales (26) de las paredes lon-
gitudinales, de tal modo que éstas presenten un saliente (28)
con relacién al pleno de la pared lateral correspondiente.

Los dos salientes (28) quedan enlazados por el borde su-
perior (20 6 20*) de la bandeja que sobresale por tanto tam-
bién con relacién a la pared lateral correspondiente (4) y
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sobre el cual se moldearon las ufias o picos de centrado (22).

Segdn esta diisposicién, en posicidén api.la@la de las ban-
dejas, el borde inferior (24 6 24') de una bandeja viene por
tento a calzarse contre la cara de las ufias (22) orientadas
hacia el centro de la bandeja inferior, Se consigue as{ un
apilado estable de las bandejeae vacias, por ejemplo de 20
bandejas vacfas, que pueden igualmente levantarse y despla-
zarse mediante un elevador de horquilla, merced a la presen-
cia de las escotaduras (14) (figura 8).

Al sobresalir los bordes superiores (20, 20*) con rela-
cién a la pared laterel (4, 4%), forman un reborda (visidble
en la figura 1) qus permite agarrar firmemente uma ﬁande:jg "
con ambas manos, sin riesgo de deslizar sobre la aqpor!i%lé}
lisa de las paredes de la bandeja. , _ h

Se da preferentemente a éate reborde una forme encorvade
hacia abajo (como se representa en (30) en las figuras 4;{;?)

en la parte central del borde (20) situada entre las ufias (22).

Eate borde encorvado (_30) proporciona un agarre afin mejor pare

o s ve

coger una bandeja :!.lena y permite igualmente introducir un.gan-

LN

cho de izar (30!') (figure 6) soportado por uns empufiedure. abre~
zadera de elevacién (32).

Preferentemente, dos nervaduras (34) (figure 4), que so-
bresalen de la pared lateral (4) y rodean la parte centrel que
incluye el reborde encorvado (30), vienen e reforzar la pared
lateral,

Para facilitar el lavado de las bandejes antes de voiver
a llenarlas y pare reducir el volumen de materia pléstica, se

preve un fondo (6) con agujeros (36) (figura 1). Entre los agu-
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Jeros (36), pueden preverse unas nervadures de refusrzo (38)
(figuras 5 y 6) cuyos pies determinan el nivel (16) de lea ca~
ra inferior del fondo (6) de la bandeja y se apoyan en la ca-

ra guperior de los envases de la capa subyacente.

A nodo de ejemplo se puede indicar que una bandeje pre-
viste pera el agrupamiento de 20 envases paralelepipédicos de
un litro (73 mm: % 75 mm., alture 208 mm.) de leche, en cua-
tro hileras de 5 envases, tiene una longitud exterior de 400
mm. y un ancho exterior de 300 mm.

Le alture de las paredes por encima del 'fon&o es de 50 mm,
Y la altura h de la felda es solamente de 20 mm. Debido a:l. en-
caje de la falda sobre el vértice de los envases aubyaceﬁ‘éeé.
se puesde former una pila de 5 slturas (¢ sea 100 emrasea)‘ per—
fectamente rfgida y eatable psra el trensporte y pare la pre-
sentacién, pese a una alture de aproximedemente 1120 mm. Yo’

encima del suelo. LR

Pare asezurer un apilado estable de las btandejas vacfas
(por ejemplo hasta 20 bandejus superpuestas, elture eproxitmdta-
mente 1500 mm.) una altura reducida (por ejemplo 10 mm,) de, :iad
ufins de centredo es sufioiente. De la misma manere, ol nl;‘l:iiﬂ:e
(28) de las paredes longitudinales con relacién a las paredss

laderales puede ser solamente de unos 10 mm. aproximademente.
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REIVINDICACIONES

18) ,~"BANDEJA DE AGRUPAMIENTO PARA ENVASES PARALELEPIPE-
DICOS® que incluye dos paredes longitudinales (2, 2¢), dos pa=
redes laterales (4, 4!') y un fondo (6), prolongéndose hacia
abajo dichas paredes longitudinales y laterales més alld de
dicho fondo pare formar una falda (10, 10%, 12, 12°') por de=
bajo del nivel de dicho fondo, y pressatando dicha falda, en
cada una de las paredes longitudinales, una escotadura (14)
en la parte central de dicha pared longitudinal (2, 2%) que
sube hasta el nivel (16) de la care inferior del fondo (6),
caracterizdndose dicha bandeja en gue los bordes auperio':ﬂgét
(20, 20t) de las paredes laterales (4, 4!) estén provistds de
uiias de centredo que sobresalen hacia arriba (22) y que estédn
adaptadas pare cooperer con los boxrdes inferiores (24t) de. Jas
prolongaciones {12, 12¢) de las paredes laterales (4, 4*}'.d¢
una segunda beandeja apilada sobre la prinere.

28) .~"BANDEJA DE AGRUPAMIENTO PARA ENVASES PARALELERIPA-
DICOSY, segtin la reivindicacidn 1, carecterizada en que cagh

borde superior (20, 20t) de las paredes lateralas (4, 4') i2s-

va dos ufias de centresdc (22} situadas respectivamente a proxi-
midad de los extremos dc dichos bordes. "
38) .~*BANDEJA DE AGRUPAMIENTO PARA ENVASES PARALELEPIPE-
DICOS", segln une de las reivhdicacicnes 1 § 2, caracterizada
¢n que lag paredes longitudinales (2, 2t) presentan un salien-

te (28) nés allf de las paredes laterales (4, 4'), quedandc
estas Gltimes hacie atrds con relacién al borde terminal (26)

de las paredes longitudinales (2, 2'); y en que cada borde su~
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perior de las paredes laterales (4, &') forme un reborde (20,
20') que sobresale con relacién a la corresponciente pared le-

teral (4) y sobre el cual se encusntren dichas ufias de centre-
de (22).

48),-"BANDEJA DE AGRUPAMIENTC PARA ENVASES PARALELEPIPE-
DICNS®, segln la reivindicscién 3, carmcterizada en que la par-
te (50) de los rebordes (20, 20¢) situada entre las ufins de -

centrade (22) estf encorvada hacia abajo para former un elemen—
to de prensién,

58),~"BANDISJA DE AGRUPAMIENTO PARA ENVASES PARALELEPIPE-
DICOS", '

1la preasnte memoria deacriptiva conste de diez hoaéé- fb—

ed %

liadas y mecanografiadas por tma sola cars, componiendo yn_po-

tal de doscientas treinta y una lfneas, inclufdas les presen-
tes.

*
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