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‘ ’de la Patente de Introdmcion, por 10 aﬁos, solicitada a favor
‘de VILLARG Y COMPARIA, de nacionalidad Espafiols y constituide
de acusrdo con las Leyes ‘Espafiolas, residente - Tarrasa (Bar-
celona ), calle de Transversel numero 181, por * UNA MAQUINA
PAR& BL PLANCHADO EN SERIE DE GENEROS DE PUNTO "J

- - - -

La presente Patente de Introduccifn, tiene por objeto ga -
rentizar el derecho a la fa.b;ficacién.y explotacién exolusive |
de una méquina para el planchado en serie de gémeros de puntoy
que permite efectuar la operscibn de planchado tento en el caso
de prenaas de gmero de punto confeccionada, como en el caso de
. tejidos en pieza. ' |

Ia méquing para el planchado en serie de generos de punto '
estd caracterizada por una bancada que lleva dod plataformas
en voladizo a ambos lados del plano central de rrensado, de
forma que el eje longitudinsl dga las p:_latéforﬁlaa Yy 1 plano de
planchado sea el mismo, En el sentido longitudinal ‘de la nd -
qtﬁha,- exigte una cinte transportadora de avanoe y paro automi-
4100, en la que Se dispone la prenda confeccionade o de te -
jido en pieza, El avance de la cinta se efectia de forma que
coincida con la posicidén de levantamiento del plato central
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Ta cinta transportadora presenta una secoién de carga y/pori -

de prensados.)

zacién en la que se emplea el vapor para calefacciéns En el

- tramo central de la cinta, se efectia el prensado preciso pare.

el planchado, mediante una plataforma de planc horizontal que

se desplaza verticalmente conservdndose su peralelismo & la oin-
ta, aplicdndose a presidn sobre la einta y comprimiendo la pie -
28 que se plancha.

. La presion del cuerpo central se obtiene hidraulicamente por
los plstones mbviles de soporte de la plataforma.' El sistema

hidréulico permite una regulacién fécil y controlada de la pre-
- gidn de prensado entre unos 1imites amplioa de fuerza total,l Iaa

duracidn de la operacién de prensado o sea de superpc-sicion del
plato sobre el tramo central de la cinta transportadora se regu=-
la por medio de un temporizador, con lo que es posible prolon -
gar le duracién del planchado, segin lo requiera la naturaleza
y espesor de la pieza a blai;dhazﬁ"m la plataforma de descarga
posterior a8 la anterior de vaﬁbrii.aoién ¥ & 1a central de plan-
chado, se le adapts un aspirador para efectusr el secadod

La mé@uina"ee caracteriza por un dispositivo _espeo:f.al que 'perm_.i'

' te paser a un Puncionamiento éemi—automéﬁob“a“ El plano planchedoxr

ejerce la présién durante el tiempo fijado por el temporizador
7 el avance de la cinta se regula a mano mediante un volaunte
oon méni’vela.;‘ El semi-autonatismo se precisa ouando se requiera

bastante tiempo para el oargado de la mdquina y el planchado se

" tiene que efeetuar con rapidez.

45

La maquina reivindicads es aprOpia.da para planohar art:[oulos
oolocados 80bre hormas.
Para el planchado de tejido en pieza, el genero de pzmto no

eaté someti.do e traceidn .y es transportado sucesivamente 'a lag
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fagses de vaporizacidn, planchado y secados Para la recogida
¥ plegado del tejido en pieza, existe un caballete provisto de
una plataforms horizontel y situado en el smelo.i |

le plataforma del caballete esté dotada de un movimiento
alternagivo que contribuye al plegado de la piezas Este mo -
vimiento se consigue mediante un motor que, por un sistema de
exoéntrica y una trensmisién por oadena, provoca el daaplaza -
miento de la plataforms sobre las guias fijas del caballetest

En la hoja grédfice sdjunta y a titulo de ejemplo se repre -
gemta un caso de realizacidn priotica de la méquina para el plan
chado en serie de género de punto, objeto de la presente Patenw
te de Introduccidns |

Ia figwra 1, muestre la méquina en el oaso de usarse para el
planchado de tejido en pieza y la figura 2 le méquina en el
caso del planchado de piezas cox_;_feqoionadaajii

La miquina de banocada central -1- presenta un tablero con
tres secoiones, la secoiln suterior con bastidar de latereles
~2- corresponde a la superficie de carga en la ‘banda‘transgor -
tadora -3-» de las piezas cbnfeceionadas -4-;*, En la misma seccidn
anterior se efectia la vaporizacidén del género de punto en pieza
o tejido, EL ouerpo cent:bal de planchado estd constitufdo por
ung plataforme =5=, de plano horizontal desplazable paralels -
mente & la banda central por mediab;én de los pistones hidraulie
cos —-6-, unidos a log extremos del bastidor -;- golidario al
plato, Se advierte la plataforma -8- de salida de los génerds
ya planchados. '

En el ouadro de mandos existen los indicadoreg -9- de ca =

" racteristicas del vapor, as{ como el indicador =10~ de la pre -

sidn de splicacidén de. la plataforms de planchedo y los pulse~
.dores ~1l~' Pambién existen temporizadores que limitan la du -
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racién del prensedo. Se advierte el motor -12- que determi-
ne el avance de la banda trensportadors. Ia méquina funcio-
na automiticemente de forma que el avance de la correa se
reproduce & la vesz que ol Zevantamiento del pleano mévil que
efeotia el planchados Cuando se tiene que plenchar con re -
pidez ¥ & la vez se rrecisa mds tiempo pars la carga, se usa
un dispositivo especiai que hace que el funcionamiento de la
méquing sea semisutomético; En esté caso el plano planchador
ejerce su presidén durente el ti4mpo indicado por el tempori -
zador, y' el _aw}anoe de la cinta se regule & manc mediante el
volante <13~ con panivelsy }

En el cago en que se efectis el planchado dél 'l:ejido/i.g
pieza, el tejido no estd sometido & traccién y la cinta lo

transporta sucésivaments a las fases de vaporizacién, plan =

‘chado y secadoy

Se ve la plataforma -14- de partids de la ‘pieza de tejido
~15=, cuyo extremo se estd plegando en la plataforme de re -
coglida =16= cuys posicién variard segin se actie en el motor
-17- que musve la transmisién de ruedas -18= y cadenas =19
desplazando alternativamente le pletaforma =16- sobre los o -
rriles gufa -20- .

Se fabricard la miquine para el planchado en serie de gé -
neros de punto, oon 1os nateriales apropiados a cada uno de

los elementos componentes, pudiendo variar su forma , acabado

¥ dimensiones y cuantos detalles de reslizacidén no alteren,

cambien o modifiquen su esencialidads
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Se re:!.v:l.ndica oono objeto de eeta Patente:-
18~ Una mé.quina pers el pla.nchado en serle de géneros de pun-
to, _oaractarizada por uns bancada que lleva dos plataformas en
voladizo a embos lados del plato central de prensado, de forme
que el eje longitudinal de las plataforﬁas ¥ el plano de plan-
_chadd central sea el mismo. En el sentido longitudinel de 1la
ndquina, existe una cinte transportadora de avance y paro eu -
tométioo en la que se‘diépc.)na la trenda confecéionada 0el
teaido en pieza, El avance de la cinta coincide con la posi -~
cidn de levantamlento del plato oentra.l de prensadoy’
28 = Una maquina. para el planchado en serie de géneros de pun=-
t0, aqgﬁn reivindicacién enterior, caracterizada porqué la

cinta transportadora presenta una seccidn de carga y vapori -

zacién en le que se emplea el vapor para calefeccidn En el
tramo central de la cinte, se efectiia el prensado mediante una

' ‘plataforma horizontal que ge desplaza verticalmente conservan-

do su paralelismo & la cinta aplicéndoae a presidén sobre la
cinta y comprimiendo la pieza que se planoho.

33 «~ Una maq_nina para el planchado en serie de géneros de
punto, segu.n reivindicaciones anteriorea, ‘caracterizada poﬁue'
la presién del cuerpo central se obtiene hidraulioamente por

los piatones verticales movilea de soporte de la plataformas

El sistema hidrdulico permite una regulacion faeil y contro-

125 lada de la presidn de prensado entre unos limites amplios

.130_

de fuerza totals La duracidn de la operacién de prensado

o sea do au_perposioién del plano horizontal sobre el tramo
central de la cinta transportadora, se regula por medio de un
temporizador.

48 .~ Una méquina pera el pla.nohado en serie de géneros de pun—

t0, segun reivindicaciones anteriores, caracterizada porqué la
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piafaforma de descarga posterior a la anterior de vaporizaoi&d"’
¥y & la central de planclado se ie adapta un agpirador para efeo-
" tuar el secadd ' |
135 58y~ Una méquina pasra el planchado en serie de génercs de punto,
segin reivindicaciones antériorea, caracterizada por un disposi-
tivo especial que permite paser a un funcionemiento semiautomd -
ticos El plano planchador ejerce la presién durente sl tiempo
- fijado por el temporizador ¥ el avance de la cinta se regu.la a
140 mano mediante un volante con manivela. ‘
68, Una maquina para el planchado en serio de géneros de. punto,
'segun reivinﬁicaoionea anteriores, oaraoterizada porqml plan-
chado de tejidos en pleza , el género de punto no este sometido -
8 traceidn y es transportable gucesivemente & 188 fasea de vapo-
145 rizacién, planchado y secado. Para 18 recogida del tejido y ples
~ gado, existe un csballete provisto de une plataforna horizontal
'y situado en .el suelos Ie plataforma del caballete estd dotada
de un movimiento alternativo que oontribuye a8l plegado de 1a
piezes Este movimiento se consigue mediante un motor que, por un
150 sistema de excéntrica y una transmisién por cadens, rrovoca el
daaplé.zauﬂ.ento de la plataforma sobre las gﬁiaa fijas del caba -
1letey ‘ - |
;7!’.7.%- Una mdquina para el planchedo en serie de géneros de punto;
Consta la presente memoria descriptive de seis hojes foliedas.
155 ¥ oaoritas por une sola cere. -
Barcelona, 17 de Diciembre de 1.962.
' P. &
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