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DESCRIPCION

El presente modelo de utilidad se refiere a un en­

vase perfeccionado.

Más concretamente, en la invención se ha ideado un 

envase o botella del tipo obtenida por soplado de material 

plástico, la cual presenta unas peculiaridades que la hacen 

ventajosamente práctica con respecto a las realizaciones ac­

tualmente conocidas en el mercado y destinadas para usos ana 

logos, aportando además las precisas condiciones a través de 

las cuales se consigue reducir su precio de coste, por aho­

rro de material, y al propio tiempo incrementar la re&13ten-
. **

cia del producto resultante al choque y a la compresión/

Es evidente que las ventajas citadas adquieren es­

pecial importancia económica en la producción en s e r i e m a -
o m

siva de grandes cantidades de unidades de envases de^'Ai^o 

no recuperables, utilizables preferentemente para detergen­

tes, jabonea y productos de uso domástico, y cuyas unidades

están concebidas en muchos casos para contener un volpm&n
**.*

considerable de producto. ....
o o *  *

A las ventajas antes citadas de reducción de.eos-
O o
* * * *

tes y mayor resistencia, se une la de obtenerse un envase su 

mámente liviano.

Las referidas ventajas son crnsecuencia de la espe 

cial distribución del material plástico, utilizando para ello 

moldes apropiados, mediante lo cuai, y a base de nervaduras 

y/o hendiduras que recorren longitudinalmente la superficie 

interna o externa, en todo o en parte, y que en combinación
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con otras nervaduras y/o hendiduras, horizontales o bien lo 

calizadas en la base, eventualmente necesarias según el di­

seño y la finalidad de los envases, permiten incrementar 

eficazmente, la resistencia de dichos envases al choque y a 

la compresión.

Con el fin de facilitar la explicación, se acompa 

ña a la presente memoria descriptiva una lámina de dibujos 

en la que se ha representado un caso de realización que se 

cita a título de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 1, representa una vista en alzado fron­

tal de un envase, según el modelo. ****
\ . *.

La figura 2, corresponde a una vista en alapHp/la

teral del envase, según la figura anterior.

La figura 3, muestra una vista en planta dqA.ppva

se, vista por su base. !*. *** *+*
Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en 

su realización un envase designado en general por -1- y.del ti

po obtenido por soplado de material plástico, el cual.prp-
* ** * *

senta una pluralidad de nervaduras y/o hendiduras -2-,.pbte. . . ***
* * *nidos durante el proceso de moldeo, que recorren iongi.tudi- 

nal y/o transversalmente la superficie interna y/o exVerna, 

en todo o en parte, y que combinadas con planos curvocónca- 

vos -3-, proporcionan un sensible incremento de la resisten 

cia del envase -1- al choque y a la compresión.

Las aludidas nervaduras y/o hendiduras se encuen­

tran localizadas tambión en la base o fondo -4- del envase, 

de configuración abovedada, según se aprecia en la figura 3.
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El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevado a la práctica en otras formas de realización que 

difieran en detalle de la indicada a título de ejemplo en 

la descripción y a las cuales alcanzará igualmente la pro 

tección que se recaba. Podrá pues, construirse en cualquier 

forma y tamaño, con los materiales y medios más adecuados, 

por quedar todo ello comprendido en el espíritu de las rei 

vindicaciones.
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se decla­

ran como no divulgadas ni practicadas en España las siguien- 

S tes reivindicaciones.

1.- Envase perfeccionado, del tipo obtenido por so 

piado de material plástico, caracterizado esencialmente por 

el hecho de presentar una pluralidad de nervaduras y/o hendí 

duras orientadas en sentido longitudinal y/o transversal, ob 

10 tenidas en la superficie interna y/o externa, en todo o en

parte, y que combinadas eventualmente con planos curvocónca-
o

* + *  *

vos previstos en las paredes del envase, y con nervaduras
I * *

y/o hendiduras de la base, incrementan la resistencia M^'los

aludidos envases a los esfuerzos de compresión y choque.

15 2.- Envase perfeccionado. ...* +*
Según se describe y reivindica en la presentí? .nfemo 

ria descriptiva, que consta de 5 páginas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus caras. *****

Madrid, a í
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