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PATENTE DE INVENCION

que por veinte anos se solicita a favor de Dn. Jean Billarant,
ée naciénalidad'francesa, domiciliado en 2, Avenue (dette, Nogent
sur Marne (Seine/Francia), y que ha de recaer sobre una “MAQUINA
PARA LA FABRICACION DE BANDAS FLEXIBLES PROVISTAS DE ELEMENTOS

FILIFORM$S, EN FORMA DE GANCHO O DB MEDIA ANILLA".
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Memoria descriptiva

El registro de la Patente de Invencidn gque se solicita tiene
por objeto garantizar la explotacibn exclusiva en todo el terri-

torio nacional y sus posesiones de una mhquina pare la fabricacién

" de bandas flexibles provistas de elementos filiformes en forma de

gancho o de media anilla, conforme se describe a continuacidn
y se representa graficamente en los adjuntos dibujos, a titulo

de ejemplo. .
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-1a presente invenci6bm tiene por objeto una mhquina para

PURSEN

la ‘fabricacibn de bandas flexibles provistaé_de elementos £ili%™
formes en forma de gancho o de média aniila, siendo dichas ban-
das utilizables, principalmente, para la-confeccibn de disposi-
tivos de cierfe:o de fijécién instanténe, porlla puesta en en-
ganche de e;eﬁentos elésticos en forma de gancho de una banda

y de elementos en forma de media anilla de okra banda, ieaii-
zéndose la apertura o la liberacidn igualmenie de manera instan-
tanes, bajo-el efecto de un simple esfuerzo de separacién'de
dichas bandas que provbca una apertura de los elementos en forma
dé gancho, cuya propia elasticidad les hace, seguidamente, ;ecu-
pérar la configuracidn inicial. .

Para la faﬁricacién de estas bandas fgﬁxibles es preciso
darahna capa de.hilos peralelos una configﬁracibn onduladas en el
sentido longitudinal y sumergir una cara de dicha capa en uns ma-
teria liquida o pastosa é?ta para tomar cuerpe formando una lami-
nilla adherida a las cimas correspondienfesde-las ondulaciones de
los” hilos, cuyas otras partes forman ‘los bucles o medias anillas
sobre la otra cara de la capa de hilos.

En uwna forma de ejecucibn, se-utilizan hiles de materia
plastica, for éjemplo de superpoliamidas,'tales come el "Nylon",

a los cuales se les Somete, desppés de 1a formacidn de 1las medias
anilias; a un tratamiento conveniente, tal como un tratamiento
férmico, para fijar la configuracidn de dichas @edias anillas.

'Para'obtener los elementos en forms de gancho, se corta uns
ramg de- los rizos de los hilos, a.uné distancia predeterminada‘de
sus cimas.

La mhquina seghn la invencion comprende: una bancada; una

- gerie de barras paralelas de formacibn; una seria de contra-barras

paralelas, siendo las dimensiones de las barras y de las contra-
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barras, asi como los espacics entre ellas, tales que las contrad
barras puedan llegar g llenar ;os espacios comprendidos entre-
las barras; medios para conducir una capa de hilos de materia
térmopléstica, principalmente de:superpoliamidas tales como por -
ejemplo, el "Nyldn", entfe las dos series de barras y @e contra-
Barras;.medios para-hécer penetrar, una después de otra, }as .
contrabarras y ia\parte de la capa de hilos que se encuenfra
contra ellas, entre las'bafras de'fofmacién; medios para depo- 3
sitar, sobre-la-superficie continu; formada pof 1la continuacibdn |
alternada de barrés ¥ de. contrabarras, una placa de méteria
pléstica flexible, de suerte que las cimas de los bucles de los
hilosvempujados'porllas contrabarras én los iﬁtervalos de ‘las

barras, resulten sumergidas en dicha placa; medios para distan-

ciar las contrabarras de las barras, y medios para separar, de

‘las barras de formacibn, la placa provista de hiles.

° _
Seghn un modo de ejecucibdn, las barras de formacibn son

llevados por una primera cadena sin fin constituida por dos filas

de piezas de forma alargada, o mallas, articuladas unas al extremo

de 1éé dtras, feniendo‘las barras sus e;tremidades alojadas en
dos mallas enfrentadaé entre gi, mientras que, de una manera ané:
loga, las contrabarrﬁs son llevadas por una segunda cadena sin |
fin cuyd ramal activo se extiede a lo largo de una parte de la .
cadena de barras de formacién,héiendo asi las dos cadenasarrastra-
das sincrénicamehte; »

En una forma particular de ejecucibn, destinada més espe-

cialmente a la fabricacibn de bandas flexibles provistas de ele-

nmentos en forma de media anilla, es decir nds precisamente de

elementos en forma de bucles cerrados, las barras de formacibdn

se deslizan en la cadena que las lleva y se han previsto medios

pare tirar de ellas por un lado de dicha cadena, después de haber
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gue dejen libre el espacio comprendido entre las dos mallas corres-
pondientes, a fin de liberar dicha placa de materia plistica fkexi-
ble provista de bucles destinados a permanecer definitivamente

cerrados en forma de medias anillas, asi como medios pars empujar,

.seguidamente, dichss barras a su sitio.

En otra forma de ejécucién, destinada mas especial_menté_ a la
fabricécién de bahdas fééxiblés provistas de elementos en forma
de ganchos elééficés,.la méquins compfende adembs, medios de corte
prdﬁios ﬁaré asegurar el seccionamiento de uns de las ramas de los

bucles de hilos enraizados en la pléca fiéxible de materia pléstica,

a una distancia predeterminada de sus cimas, con la finalided de

‘transformar dichos bucles en ganchos.

La invencibn tiene, por iltimo oﬁmo finalidad; los'producﬁos
cbtenidos por lg puesta en praéctica del procedimiento precitado
o por la utilizacibdn de una mhquina .tal como la definida en la = |
presente memorié, baSo la form; de 5andas f&éxibles provistas de
elementoé'filifdrmeé, en_forma de'gancho‘c de media anilla.
""" "ia invencibn se éomprenderé ﬁéjor por la lectura de la des-
cripeidn éigﬁiente y-él examen detlosrdibujos adjuntos éue muestrén,

a titulo de ejemplos no limitativos, un modo de realizacibén de una

mhquina, seghn la invencibn, psra la fabricacidn de bandas féxibles

prévistas;de elémentos en formas de gancho, y un modo de realiza-

cibn de una mhquina para la fabricacibn de bandas figxibles pro-
vistas de elementos en'forma de media anilla.

En los dibujoss

- la figura 1 es una vista de frentée de la mhquina,

- 1las figufas 2y 3 son réspebtivamentg vistas, en
plgnta y de perfil, correspondientes a la figu:a 1,

~ la figura 4 es una seccibn vertical longitudinal hecha
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- la figure 5 es una seccibn hecha de mayor escala_sigﬁieﬁdo
la linea ?-v de la figura 1,
- la figﬁra 6 es una seccidn ggrizontal, hecha siguiend; la
;iﬁea.VI—VI dé-la figura 5, suponiéndose retiradas las contrabarras,
- la figura 7 es‘uné'seccibn’ver%ical iongitu&iﬁal hecha
siguiendo la linea VII-VII de. la figura‘ﬁ,
' -- ia figufa Ta mﬁestra, en escala mayor, un detalle de.ia fi-

gurs 7, .

- la figurz 8 es, todavia en escalévmayor; uns seccidn hecha
siguie#do la linea VIII-VIiI de 1la figﬁra 5, '

- la figura 9 muestra, en mayor escala fambién, una contra-
barra sola, fal;como.aparece en la figura 5,

- las_figﬁfaé 10, 11 y 12, son secciones verticales hechas

respectivamente siguiendo las lineas X-X, XI-XI y XII-XII de la

.figura 9,

- la figura 13 es una seccibn horizontal heéha siguiendo "la .
linea XIII-XIII de la figurs 9,

- 1la figura 14 muestrs, igualmente a mayor esca}a,.un detalle
de la figura 9 siguiendo una lines de seccibdn XIV;XIV de esta figurs,

- 1la figura 15 es una vista de frente dei traste aislado, en
la posicibn en que‘se encuéntra en la figuré 5, Perc a mayor eségla,

- 1la figura 16 es una vista de perfil correspondiente a la

figura 15,

- lae figursas 17 Y 18 son, también & mayor;escala,'secciones
horizontales heéhas, respectivamente, siguierido las lineas XVII-
XVil y‘XVIII-XVIII de la figura 5,

- la figura 19 es una vista en seccidn hecha sigﬁiendd lg
linea XIX-XIX de la figura 5,

- la figura 20, es, siempre a mayor escala, una gseccibn ver-

tical longitudinal parcial hecha siguiendo la linea XX-XX de la -
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-~ la figura 21 es unsg seccibn parcial hecha siguiendo la

figura 2,

V2V £ P b et P s AN
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linea XXI-XXI de. la figura 20,
- 1a figura 22 es, a &ayor escala,.una seccibdn transversal

hecha siguiendo la linea XXII-XXII de la figura 4 y mostrando el

"conjunto del dispoéitivo de corte de los bucles de hilos;para 1s.

formacidn de ios ganchos,
- 1la figura 23.es una secci&ﬁ hecha siguiend& la linea qué-
brada XXIII-XXIIT de la figura 22,

'~ la figura 24 es una seccibn hecha siguiendo la lines que-

brada XXIV-XXIV de la figura 23,

- la -figura 25 es una seccibn vertical hecha siéuiendo la
linea XXV-XXV ge la figura 22,

- las fiéuras 26 ¥y 2? son,respectivamente, vistas de frente
y de perfil de una ;uchilla sola,

- la figura 28 mueétrai & mayor escala, el detalle de 1la

' figura 25 incluido en el cfrculo XXVIII,

-'la figura 29 mueétra.en grande escala, el modo de écqién
de une cuchillé obgervada.desde la misma direccidn de la figura 25,

—_la figure 30, muéstra, & gran escala j en seccibn, un frag-
mento deliprqdﬁcto en cﬁrso de formacidn,

- la iigﬁrd‘31 miestra igualméntg a gran escala-y en seccibn,
un'fragmenté del ﬁroducfo‘completamentg terminado,

-~ la figura 32 es una seccibn iongitudinal vertical de la
méquina, .

- la figura:53 es una seccidn transversal parcizl, a mayor
escala, hecha siguiendo la linea A-4 de la figura 32, -
* - la figura 34 es una seccibén horizontal hecha siguiendo

sé%iblemente la linea guebrada B-B'dg la figura 34,

- la figura 35 representa la parte principal de la figura 33
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- la figura 36 es una seccién todavid a mayor escala, siguien-

con los brganos en otra posicibm,

do la linea qqebrada C-C de la figuras 35,

- la figura 37 muestra esquemhticamente la configuracibn del
conjunto &e lés deslizaderas de aceionamiento de las barras y de
las guias de barras,

- la figura 38 muestra un detalle, a mayor escala, de la fi-

gura 32,

- la figura }9 es una vistaven_planfa correspondiente a la
figura 38, y

- la,figﬁra 40 muestra una seccién, a gran escala, de un frag-
mento ‘del producto terminada. | |

La méquiﬁa representada en las figuras 1 ; 4 esth enteramente
montaéa sobre una bancada designada en su conjunto por 1. Comprende
esenciaimehté una cadena superior dé barras de formacidn 2, una
cadena inferior de cohtrabarras 3, un hérno 4, unhispositi§o'de

reffigeraéién 41, un dispositivo 5 de corte de los rizos paras la

formacibn de los ganchos, unﬁdispositivo 6 para separar'el pro-

ducto terminad§ dé la cadena superior,Aun dispositivo 7 de control
dgl producto términado, y un dispositivo 8 de almacenamiento'en
bobina. La banda flexible se deposita, de planc, sobre una capa de
hilos 11 de'materia termoplastica adecuada, tal como las éuperpolia-
midas, por ejemplo el *Nylon", por medio de una méquina de extfusibn

de cualquier tipo convencional conveniente 12 colocada al lado de

Ia bancada. 1 y cuya-matriz de extrusidn 13 .se encuentra justamente
_contra la cars superior del ramal interior de la cadena de -barras

" de formacibn 3.

La capa de hilos 11 esté suminiétrada por un marco de urdi-
dor de cualguier tipe convencionsl adeucado (ndfepresentado), pro-

viéto de tensores irndividuales de hilo, regulables.
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La‘badeﬁa superior 2 pasa sobre dds tambores 16, 17 si;u¢dcs !
en las extremidades ¥ sobre un tambér superior de reemvio 18 pro-
visio de un diépositivo {no reﬁresentééo) que reguls la tensifmn
de dicha éadeég. Bsta -es movida a partir de un mofor eléctrico de
rédﬁctbr'39, dedianté una transmisidn de cadena o de correa 21.-

- La cadena inferior 3 pasa sobre dos tambores 22, 23 y es

novids 2 partlr del tambor termlnal 17 de 1a cadena super1or,

mgdiante una transmlslon que comporta,un plnon cbnico 24 soli-

dario del tambbr 17, un pindn cénicoﬁ25 fijo sobre una extremiddd

<.

de un Arbol -oblicuo de acoplamiento 26 que engrana con el pinén
chnico 24, un pinén cbdnico 27 fijado sobre la otra extremidad
del 4rbol oblicuc mencionado, ¥y un pindn coénico 28 solidario del

tambor 22 y que engrana con el pinbn cbmico 27. Los didmegtros

_de los tambores'17 ¥ 22 asi como las relaciones de las parejas

conicas 24 25 Yy 27-28 son tales que las dos cadenas se desplazan
a la mlsma velocldad lineal.- A fln de compernisar cualguier decala;e

eventual de las.mallas de una de las cadenas con respecto a las

mallas de la otra, se ha provisto que el &rbol oblicuo 26 esté

constituido por dos partes unidas por un manguito de acoplamiento

a friccidn 29.

Los dos tambores 22, 23 de la cadena inferior estén mante-
nidos . por un soporte horizdntal 32 cuya posicibdn en altura puede
ser reguiada sobre una columna 33. Se puede también desconectar '

completamente la cadena inferior de la cadena superior, bajando

el soporte 32 hasta la posicidn representada por los trazos in-

_téiruﬁpidos; a este efecte el aqopiamienfo 29 presenta, preferen-’

temente, dos elementos telescdpicos (no representados).

El ramal inferior de 1la cadena superior 2 estd mantenido,

.sensiblemente sobre toda su longitud, por dos guias 35 que atra-

viesen el horno 4, mientras que el ramal superior de la cadena



10

15

"

20

25

30

-9 - S N

més cortas que las guias 35.

Los elementos de calefestidn del horno 4 estén constituidos,

‘en el ejemplo representado, por las limparas 37. Las puertas

e encrisjaladas 38 periiten vigilar el interior ‘del horno y dan

acceso al nismos
- 4 la salida del horno hay una zona de enfriamiento del pro-
ducto éqﬁipadb>dé médios de soplado convenisntos (no representédos).
Ia cadena éupérior esth constituide por'&os filas de mallas .

45:(figuras'5 ¥ 7) unidas las unas a las otras por los eslabones

46 mediante los ejes Qe artidulacibn 47: Cada pareja\de.mallas

45 enfrentadas entre si estén unidas por .las barras .48, cuyas

‘extremidades estin oprimidas entre la cara inferior de la mallas

cérrespondientefy—una contraplaég 51»(ver también la figura 17)
fijada a la malla por los tornillos 52.

 Cada barra 48 esti éonstitﬁidé, en el‘ejeﬁplé; POr un pe-
queio vésﬁagO'de_acero de seqciéﬁ-rectgngular‘con uﬁa anc?uéa de

0,8 mm y una alturs de 1,2 mm. Cada extremidad de varra esth

. engranada en una garganta transversal de ‘seccidén rectangular

éorrsspohdignte,:tglfcbmo la 458 (figura 7a), practicada en la

cara inferior de-cada malla 45,

La colocacidn en posicidn longitudinal de las barras en las

gargantas 45§’de:una malla 45 esth asegurada por un alambre de pia-

no 53 alojado en una garganta} de seccidn correépondiente, practi-

: cada'en"la cara inferior de la malla en el sentido de su longitud.

ié extremidad de cads barra viene, por tahto, sensiblamente s tope -

 .contra la cara lateral correépondiente dél alambre de pizno.

En la figura 5 se encuentran de nuevo las guias horizontalgs

- 35 de la figﬁra'4fen.las cnales se deslizan, a cadailado,cdhjuntqs

formados porilés @ailas 45 y las contraplacaé 51. Estas guiaé son
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do las aberturas de las dos secciones en "UOY una frente s otra.

La estructura de la cadena inferior 3 es més complicada.

Esta constltulda por un juego de mallas 1nfer10res 61 (figuras 5

a 7), 1gualmente unidag unas a otras por eslabones 62 mediante
los ejes 63,

“En dos gargantas-iogitddinales de éuesta en posicibn practi-
cadas en ls cara superior de ca&a malla 61, estéh fijadas, por
los tornillos 65, dos gulas mﬂltlples 66 (vease también la figurs
18) cuyas caras vertzcales planas exeriores parslelas a la direccibn
longitudina; de la malla, presentan una serie de ranuras verticales
66a {vehse también la figura 18), en ;dda su longitud;

Bn. cada una de las ranuras. 66a se desliza el.troéo interior
dé una de iaS‘dos raﬁaS'de'una pieza 67, llamada contrabarra, en .
forma de pértlco (veanse tamblén las figuras 9 a 13). Doas contra-
placas 64, flgadas por tmn1llos 70 sobre la cars superior de las
guias 66, impiden que las contrabarras se salgan de dichas guias,
hacia-arriba. '

La. parte horigzontal superior de cada_cdnfrabarra 1leva un
apéndice 68 dirigido hacis abajo y que presenta una luz central
vertical 69 que sirve ae guia de deslizamiento a un traste 71 (ver
también las figﬁras 15 ¥ 165. 4 este efecto en la cara del traste
71 van fijadas por medio de dos remaches 72, dos plaqugtas @e guia
73 provistas de pﬁ'rebajo cuyos cuerpos cilindricgs van alojados
eﬁ lé lusz vérticél_69 de la contrébarra, mientiras gque sus béstaﬁas
T4 se apoyan ;n una'enfulladura fresada correspondiente 75, practi;

cada en 1z periferia. de dicha. lus. El entree;e de las dos plaquetas

" de guia estd calculado para que el iraste pueda deslizarse ver-

ticslmente con re}aei&n a la contrabarra,,en una cierta cuantis,

como 86 explicard mis adelante.
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El traste 71 es requerldo hacia lo alto, con relacibn a*ra“~“~v5
contrabarra,’ medlante un resorte de alambre de piano 76, en forms
de horquilia cuya rama libre tiene apoyada su extremidad contra
la cara 1nfer10r de la plaqueta de- gula 73 superzor, nientras
que su otra: rama ests encaaada €n una ranura 11 (flguras 9y 14)4
practlcada en lg cara posterior de 1la contrabarra. Las partes

del resorte‘contlguas al traste estén alojadas en una ramura

ancha 18 (flguras 9y 11) de 1la cara posterlor de la contrabarra-

El ca.nto superlor del traste 71 presenta las muescas 79

euyo paso es 1gua1 al espaciado de los hilos ¥ su profundidad in-

ferior al diametro de 1o0s mismos. Estas muescas estidn destinag-
das a mantener los hilos convenientemente en su lugar,

La Gima. de cada contrabarra 67 ¥y la cima de cada traste 71,

presentan en su’ mltad una entalladura 10 y 80 respectivamente,

por una razon que sera explicada mis adelante.

Cada una de las dos ramas de une contrabarra 47 presenta un

’ espolon lateral 81 proyectado hacia el exterlor que penetra en

una corredera 82 (véase también la figura 20) solidaria de la guia
horlzontal 36, correspondlente.

Conslderadas en el sentido de avance de los ramsles activos
de las dos cidenas, las pgrredéras 82 presentan sucesivamente:
una par&e horizontal.eggrpor la cual el trozo superior de las con-
trabarras 67 se encuentf; nétamente.por debajo de las barras de

formacibn 48, una parte ascendente 82b inclinada; en el ejemplo,

.con un angulo apfpximado de 20 2 300, una parte horizontal 82¢c,

por la cual la parte superior de las contrabarras 67 se encuentra
sééi?lemente ;i'ﬁ;vel-ée,la'caraviﬁferior de las barras de forma-
cibén 48, una seghnda parte aacendenteABZb que, en el ejemplo, estd
inclinada a 45 , una parte horizontal 82a, por la cual la parte

superior de- las contrabarras 67 se encuentra exactamente al nivel
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de la cara superior de las barras de formacién 48, penetrandoi oo

"~ la parte superior de cada contrabarra entre dos barras, una par-

te descendente 82f, una parte norizontal, 82g, situads a un nivel
muy poco iqferiér al de la parte horizontal 82e, por éjemplo,

1 mm més 5ajo solamente, a conﬁinuacién, una parte déscendente
82h y, por ﬁltiéo, una pa;te.horizontal de repoéo situada al
misﬁo viatvel que la primer; parte 82a. -

la anchura de las contrabarras 67 es igual a la anchura del

' intervalo 'que separa dos barras, de suerte que, cuasndo las contra-

barras se encuentran en emplazamientos para los cuales sus espo-

1ones‘léteralesi81 esfén'alojados en las partes 82¢ de la corre-
ders 82, los trozos supgriores de las bérrés ¥y dg las contrabarras
forman una superficie plans continua. |

ﬁos ﬁordeg horizontales de la cara delantera (considerada
en el sentido del avance de laé‘contrabarré;) de los espolones
81 de las contrabarraS'piesentan los achaflanados STé, 81b (fi-
gure 12) que faéiiitan.su deslizamiento en las conkrederas 82.

Las extremidades de los.trozos super;ores de las contra-
Sarraé estén biseladaé en 5us~dos-bordes, como se indica en 67a
y 67b de la figura 10, de~fo;maAque puédan fhcilmente penetrar

en las entaliadﬁras 51a (figuras 5 y 17) de las contraplacas 51,

'cuandoflas.contfabarras se levantan. Estas entalladuras 51a de

las contraplacaé no. son coinoidenfes respecto:a las gargantas-45§
de la cara infe%ior de las mallas 45 énilas céaleslestén alojadas
las ektremidad@g de las barras 48, puesto que las cgnt:@bafras
deben poder—venirha enfilarse entre las.barras,-auando las contra-
ba:iés #an penetrado.é fpndo entre las bérras, el trozo provisto
de nuescas 79 de'los trastes 71-11egé a la cara inferior de las.
barras bajo la accidn de ia fuerzé del resorte 76 ligeramente de-

fornado.



10

oW

20

25

30.

- 13 -

T3, = 0
Loshad

82b (figura 20) de las correderas 82 de maniobra de subida y

'bgjadalde las contrabarras, se encuentra el rodillo 85 (figu-

ras 4, 5y 19) de estructura especial, destinado a guier y &

‘sostener las baﬁras (que. son de seccibdn muy débil) durante la

‘introduccién de las contrabarras.

El rodillo 85 es de forma general cilindrica; esté pro-
visto de dos muRones 86, que giran respectivamente en dos ro-

damientos a bola3487, montados en dos cojinetes 88; solidarios 'f,

. de la bancada 1 de la mhquna. El diémetro del rodillo 85 ¥y la

altura del eje de estos c031netes son tales que la superficie

cilindrica de dicho rodillo sea tangente a la-cara superior de

~las barras de formacibn 45 a fin de evitar las deformaciones de

dichas barras en.direccibn vertical. Lavanchura del rodillo es
ligeramente inferior a lavlongitud de la parte dgscubiérta‘&e

las barras, es decir, a la'aistan;ia de dos 50r§és respecto a

las léminas dé las ﬁalias_supériores 45. La parte qilindrica del
rodillo presenté, en'sué doé éxtrgmidades; dos- engranajes 91, 32
que penetran entre las barras, en la ﬁrqximidad devlas extremi-
dades;de éstas, -sblidamente eﬁgranadas en las mallas y, en éu
planoc transversél centrél,-un tercer engranaje 93 destinado a
mantener cada barra en una conflguraclon blen rectllinea en pro-
yecclon sobre un plano horizontal a pesar de la comba que pudlera
hacerle tomar la tensibn de los hllos,_tanto.més cuanto que dichas
barras son mny.éelgadas en relacibn a su 1ongitud.

| Las entalladuras 70 y 80 - de las contrabarras y de los -
trastes de las que se ha hablado mas arrlba, estan pr901samente_.
destlnadas a permitir el paso de éste engranage central 93 del ro-
dillo. Ademés, la distancia eptre los dos engranajes extremos del

Todillo es mayor gue 1a longitud'de‘las contrabarras. En la super-
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ires engranajés alineados 91, 93, 99 (figura 193)3 estas gar-

gantas esthn destinadaS'a dejar pasaf la ¢ima de las contra-
barras 67 que v1enen ‘a sobrepasar la carsas superlor de 1as barras
48, como se veri mis adelante.

4 1la derecha de la primera pgrte horigontal 82a de i;s_
correderas de ﬁaniobrg de subida y bajada de las,contraba¥ras,
se encuentran dos peines 96,_97 (figura éo) destinades a ésegurar
la guia de los hilos 11 a su entréda_en,la méduina. Cada peine
enta constituidp p&r un rodillo c¢ilindrico, tal como 96 (figurg
21) de pequgﬁo didmetro con relacibén a su longitud, presentando
enta;laduras anulares 98 en las cuales penetran los hilos 11,_j
estando provistos ae dos pivotos 101 ¥ 102 que giran, respectiva-

mente, en dos soportes tales como 103 (figurav20) fijados sobre

71a corredera 36 correspondiente. Uno de los pivotes 101 forma
- cuerpo con el rodillo 96, mientrzs gue el otro esté4 montado con

posibilidad de deslizamientc en una corredera cilindrica axial

104 de dicho rodillo y eé émpujado hacié él exterior por un re-
sorte 105. El dispositivo-de co£te representaéo en su conjunte

en las figuras é? a 25, ée encuentra en el emplazamiento senalado
por 5, en la fiéura 4.. |

Este dispositive de corte comprende un chasis exterior

111 constituidofpor un £3do 112, dos paredes veriticales o corre-

deras dobles 113,114, provistas, respectivamente, de lengiietas

“horizontales de guia 115, 116 y otras dos paredes verticales o

tirantes 117, 118. Las dos: lengiietas se deslizan en dos guiaé:

longitudinales 121, 122 provistas de bridas'123,A124 ¥y solidarias

" e la bancada 1 de la mhquina.

En el chasis 111, puede deslizarse verticalmente una caja
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125 canatituida por un fondo 126, dos paredes verticales de guﬂ5 e

A A e

127, 128 ¥ otras dos paredes verticales o tirantes 131, 132. Cada
pared de guia,iialicomo 128, presenta una ranura 133 en la.cgal
se hace penetrar una lengiieta 134 dél.chasis exterior 111. Una

fila.de agujas de rbdamiehto_135 gsegura un desplazamiento ver-

" tical muy suave de la caja en el chasis. No se hs. representado

la fila de égujas de rodamiento interpuestas entre la pared 127
de la caja y la pared 113 del ch351s exterior.

‘La caja es empugada hac1a arrlba, por un resorte he11c01dal

137 (flguras 24 ¥ 25) cuya extremldad lnferzor descansa en el fon-

do anular de un cubo central. 138 Y cuya extremidad superior se

apoya contra el fondo de un rebajo anular 139 prapticado en la

" cara inferior‘dei fondo 126 de la caja. ‘El cubo 138, alojado en
‘un orificio cilindrico 141 del fondo 112 del chasis exterior 111,

se apoya a 'Su vez mediante una pestsna 142 de su extremidad su-

perior, coﬁtra el borde superior del citado orificio cilindrico 141. -

El mov1m1ento ascendente de la caja 125 estd l1m1tada por

la toma de contacto de los sallentes 144a de las contrabarras 144

con la cars 1nfer10r de las contraplaoas_51 de las mallas superio-
res 45. BEstas contrabarras 144 esthn fijadas a la caja 126 por

los tornillos 145 (flgura 24). En la flgura 2%, se puede ver, a
gran escala, la conflgurac1on de la parte superlor activa 144b Ae

las barras 144, en ‘forma de “T" 1nvert1da cuys rama central puede

enfilarse entre QOS'barras de formaci6n 48 mientras que las barras

1aterales vienen. & apretar los hllos 11 contra la cars inferior de

‘dlcha,barras de formac1on.

El emplazamlento longiiudinal relativé preciso de las con-
trabarras se hace por medio de un sistema de puesta en posicidn

que comprende dos placas 146, 147 solidarias, respectlvamente, de

-las das paredes,127, 128 de la caja y presentan una entalladura

~
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‘como 151, fijados contra las caras exteriores de las mallas su-

periores 45. Lq@ chaflanes 152 é la entrada de la entalladura
]48 fac;litaﬁ la pueste en posicidn correcta del dispositivo de
corte en rgldcién'de la cadeﬁa.superidr. |

'Lés cuchillas 155, en nimero de quince en el ejenmplo,
esféﬁ montadas en un soporte 156 que estd bonstitqido por dos
placas verticales 158,v159 unidaé por un; lémiﬁa horizontal 161
y dos placas.véftieales o tirantes 162, 163.

Bl soporte 156#de las cuchillas esth montado, a .su vez, de
forma que pueda-deslizarse verticalmente en la caja 1253 es guiado
en esia ﬁltima por un sisfemg de lengiieta 165, solidaria del so-

porte, y de ranura 166 practicada en la caja sobre dos caras opue-

stas (el sistema esté represéntado sobre una cara solamente).

- Una fila de varillas de rodaﬁiento, tales como 167, inter-

puesta a cada lado, hace ademis el desplazamiento relativo del

soporte de las éuchillas muy suave en lé caja. .
Bl soporﬁe'dé cuchillas 156 esté’igualmenteAempujado hacia

arribé, por un iesorte-helicoidai central 168 que toma apoyo, por

" una parte, contra la cara inferior de la lhmina 161 del porta-

cuchillas y, por otra parte, contra un tope anular de un cubo 169
que se¢ apoya, mediante una pesﬁaSa 171‘de su borde superior, con-
fra el borde superior de un orificio cilindrico 172 practicado
en 1a lémina 126 de la caja 125. El cubo_16§ sirve ademhs, al
nismo tiemjo,‘dg nticleo de ceﬁtraje allpesorte 137. que impulsa.
la caja hacia aéribé. El recorrido del soporte de cuchiliaé 156

estd limitado, hacia arrlba, por la entrada en contacto de los

ﬂapoyos 158a, 159a de sus dos paredes opuestas 158, 159, contra

las caras inferiores correspondientes de 1as contrabarras 144,

En este momento, la cima activa de cada ouchilla ocupa la posicidn
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_representada sobre la figura 29.

(SRR

Cada cuchilla 155 esti constituida por una placa de forma

general rectangular (figuras 26 y 27) dispuesta verticalmente,
en una direccién_transﬁersal a la direccidn general de la ban-
cada 1 (veénse‘también las figuras 24 y 25) y cuyo borde superlor

adelgazado, esté prov1sto de dos cortantes 174, 175 (figuras 27

¥ sobre todo figura 29 2 gran escala).

Cada cuchilla estd mantenida por dos pivotes coaxiales 176

'que penetran, réspectivamente, en dos orificios 177 de sus dos

costados verticales y gque estén fijados en la parte suberior de
las .dos paredes verticales del soporte 156. Bl plano central de
cada cuchills se encuentra, en posicibn de reposc exactamente a-

.

iguai distancia de los planos centrales de dos contrabarras 144.

contiguas (figura 29).

Para efectuar el corte de trelnta filas de bucles de hllos,

se-inclinan ligeramente todes las cuchillas, altermativamente a

un lado y al otro, mediante un mecanismo que se acciona por una

ﬁalancg 178 (figuras 22, 23 y 25) soportada por un eje vertical
179, montado eniung cﬁapa 181, solidaria de Ia_éared vertical 117
del chasis exterior 111.

VElbmecanismo de aqcionamienﬁo deAlaé séuchillas comprende
un plato conducgor 182 (figuras 23, 24, 25) provisto de doé lengtie-

tas 184 (figurai24) gue se deslizan en dos :anufas horizontales

185 practicadaS‘en la cara interior de las dos paredes verticales

158, 159 del.spporte de cuchillas 156. la cara superior del pla-‘

. to conductor_se.encuentra muy cerea del borde inferior d¢e todas

las cuchillas 155.. La relacién entre el plato conductor 182 y la

palanca de mando 178 esté asegurada por un espoldn 187 (figuras
23 y 25) q@e as ‘solidario del plato 182 y épe~penetra en una en-

talladufé 188 de una chapa 189 solidaria del ¢je 169 sobre el que
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Ademés, cada cuchllla 155 esté ghlda al_plato conductor'

182 por una conexibdn eléstica que comporta: una bola 191 (fi-
gura 28) alojada en un alveolo cbnico 192 pradticado en el tro-

zo inferior de la cuchilla 155 considerada, un resorte helicoi~ -

~dal 133, una de cuyas extremidades se apoya contra la bola 191,

y un ¢ubo 194 roscado exteriormente y atornlllado en un orifi-

 cio roscado correspondlente 195 del plato conductor 1862, presen-

tando dlcho cubo un fondo 194a contra el que se apoya la otra
extremidad del resorte 193,

. Asi, cuando se hace oscilar la palanca é; mando de corte
178, se hace desllzar el plato-conductor 182 en el sentido corres-
pondiente y por consiguiente, se hacen oscilar todas’las cuchillas
simalténeanente alrededof de sus pivotes 176, hésta que sus extre~
mos coftantes, después dé haber seccionado los hilos, dén contra’
las contrabarras 144 corﬁespondientes. Atornillando mhs o menos
profun@aménte éa&a cubo 194'en el blato conductor 182, se aumenta
o se disminuye la tensibn inicial del resorte helicoidal 193 corres-
pondiente, de suerte que se puede regular a voluntad, el valer del
par apllcado a cada cuchilla por el mov1m1ento de deslizamiento
del plato conductor. : . ‘ -

Las'cuchillas son calentadaé & una temperatura conveniente
propia para provocar el corte de los hllOS en las mejores condi-
ciones por medio de re51stenclas eléctricas (no representadas)
alogadas en los alveolos 198 de las cuchillas (flguras 24 ¥ 26)

Se puede hacer descender el soporte de cuchlllas 156 y la

caja 128 que lo ‘contiene por,medio de uns palanca 201 (figuras

22 & 25) articulada por un eje 202 en 1la extremidgdﬁnferior en

forma dé chapa, 4e un pistdn central 203 cuya extremidad éuperior

estd fijada en Ia limina 161 del portacuchillas 156. Una prolon-
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" debajo del chasis exterlor 111.

Cuando se baja la palanca 201, se hace por tanto descender,
prlmeramente, el ‘portacuchillas. 156 respecto a la caja 125, por-
que el resorte 168 es mis débil que el resorte 137, y a conti-

nuacibn la caja‘125 en ralacién al chasis exterior 111, compri--

miendo el resorte 137, a partir del momento. en que el fondo del.

portacuchillas reposa sobre el fondo de 1la caja 125.

Inversamente, cuando se suelta la palanca 201, es en primer
lugar el congunto de la caja y del portacuchlllas lo que se eleva

en blogue con.respecto al cha81s exterlor bajo la accibdn del re-

‘sorte 137, pues, cuando las contrabarras 144 se situan contra las

barras 48 (figura 29), la caja cesa de subir y es el portacu-

chillas el que se eleva respecto a- la caja bajd la accibén del re-

sorte 168.

Bl dispositivo .6 (figura 4) de separacién del producto
terminado de la cadena superiér 2, éomp:ende simplemenie los ro-
dillos 211, 242; 213, 214 sobre los éuales pasa diche producto.
mientras que la-cadena bontinﬁa‘su trayeéto horizontal hasta'el
tambor de extremidad 16.

- Bl dispositivo 7 que controla el producto terminado, no se

‘representa’ en detalle. Comprende medios propios para producir la

parada de ia'mééuiha en caso de que, por una ecausa cualquiefa; el
producto no presentara }aé propiedades de "enganche" qde de &1 se

esperan.

El dispositivo 8 de almacenamiento en bobina comprende una

"bobina 217 accionada en rotacidn, a partir del motor 19, por una

transmisibn .adecuada que comprende un Arbol 218, y médios, tales
como un acoplamiento a friceibn, apropiados para tener en cuenta

el auﬁento éermanente del dihmetro- de la bobina en formacidn.

~
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La méqulna comprende ademas, por supuesto, toda una s R
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de aparatos de maniobra y control que'no se han representado en
detalle. Se ha indicado simplemente, ‘en las figuras 1 y 2 el
cuadro 221 de manlobra de la méqulna, el armario 222 de manlobra'
del motor 19, el sistema 223 de regulaclén del mecanlsmo de
extrusion 12, el volante manual 224 para regular en altura la
cadén;‘de cont;;bérraé 3y las-puertas 225 de inspeccibn del
horno. |

Por ﬁitimo'se ha indicado en 226 (figura 4) una resisten-
cia eléctrica de c;ldeo de los hilos destinada a liberar previa-
mente éstos de toda tensibn interna gque pudiera existir en ellos
¥ que seri; éusceptibles de” estorbar su puesta en forma ulterior.

Bl fﬁncionamientolde-la mAguina es el siguiente:'(partiendo
de que se trate dé‘una fabricacibn continua, vamos a suponer que
la_méquiné estad ya en marcha y ya se explicaré luego cbmo se pro-.
cede para la puesta en marcha);

Los hilos de “"Nylon'" 11 se hallan tensos entre el fiﬂ de 1lsa

banda de producto va fabricado y los reguladores de tension del

'cnadro de urdidor {no representadc)

El motor 19 esté en rotacidn y arrastra la cadena supsrior

2 de barras de formaciédn (figt._tra 4), asi como la cadena inferior

3 de conirabarras, por mediacidn de la transmisidn que comporta
el arbol oblicuo 26. |

Las barras de for@aqién en el ramgl hor;zonfal inferior de
la cadena éﬁpefior se desplazan a iodo 16 largo de la magquina, en
un mismo plano gue es el de las éuias 35, mientras gue las contra-
‘bérras arrastradas sincrbénicamente con las barras en direscidn
horizontal, sufren una sucesidn de deéplazamientoé verticales en
el curso de su- paso por las diferentes partes de dos correderas

8z (flgura 20). Guando las,contrabarras ge encuentran en la parte
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82a (flgura 20), los hilos tensos 11 estan holgados entre las

M~\\ S e

barras ¥y las contrabarras. Cuando han subido a la parte 82¢, su

cara superior levanta la capa de h1los sen31b1emente:a1 plano de

la cara inferior de las barras, pero no penegtran todavia entre
las contrabafrqs; en efecto, cada contrabarra sube sola, a su

turno, entre dos -barras, ﬁnicamehte durante el poco tiempo en

que susfespolones laterales han entrado en-la rampa-ascendente_

répida 82¢ de las deslizadoras. Por este movimiento mete cada
hilc entre dos.Barrag de formacibn, haciéﬁdoig formar un bucle
112»(£iguia 31)‘hasta el momento en que la caia‘superior de la
contrabérra sé'hqlla un poco por enclma.(por ejemplo, 1mm.) del
plano de las céras superiores de las dos barrss adyacentes. Este

movimiento tire de cada hilo una longitud sébiblemente igual a

* dos veces la profundidad del bucle; es decir, una longitud relati-

vamente importante. Por ests razén,'teniendo en cuenta las fric-
ciones de los hilos contra las contrabarras, se hace subir una

sole contrabarra cads vez. Las contrabarras descienden un poco

.

(aproximadamente 1 mm. en el ejemplo)ialvpasar por la parte des-

cendente 822.(figura 20) de 1las cofréderas; de suerte que hay

ahora uﬁ‘péqueio'esﬁaciq 20 {figura 31) entre el fonde de cada
bucle 11c-levantadc y la cara superior de la contrabarra 67 corres-
pondiente. Bu este'espaqio se podra introducir una capa de ma-

teria pléstica 10, de suerte gue las raices 11¢ de los ganchos

ulteriormente formados estarfn realmente sumergidas y aprisionadas

en la banda soporte de materia ‘pléstica.

Mientras que lak contrabarras basan por la parte horizontal -

més alta 82e de 1as correderas 82, los bucles de los hilos estéin

gsometidos al calor 1rradlado por_la r951sten01a 226, (flgura 4)

" de suerte que guedan liberados de toda tensién interna que pudlera

haber en ellos y.sometidos a una puests en forma previa de su parte
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superior, que seré sumergida seguidamente en la placa de "Nyﬂ(

- Se dice mds arriba, que, en el momento preciso en que lés
contrabarras ehtran entro las Barras, estan manteniaas.y guia--
das por engranages del erlllO 85, de suerte que, ‘a pesar de la
tensibn de los’ hilos relatlvamente nﬁmerosos ¥ de la delgadez de
las barras de- formaclon, estas u;tlmas permanecen bien rectili-
neas. | ‘ ‘

° Mientras las contrzbarras ﬁgéan por ia parte horizontal
82g de’ las correderas, la matriz de exﬁrusiéﬁ 13 depoéita sobre
la superficie'qonfinua.formgda por las caras superiores de las
barraé y de laé contrabarré$}>una capa de matefia pléstipa que
forma una bands o placa-10 qué recubre coqple%amenté los bucles
de - hilos 11c 1§vantadoé'p§r las conﬁrabafras (figura 31).

" A medida de la progresibn simultéﬁea de 1as-oadenas de

barras y de contrabarras, se van formando nuevos bucles de hilos

gue son recubiertos por ls banda de materia bléstica depositads

“continuamente sobre las barras. El'producto_se presenta, pues,

bajo la forma de una bande de ﬁaterig pléstic; en la cual estén
ancladas las cimas de todos-lqs bucles de hilos situadas sobre
lé superficie Superior de la capa ondulada de ellos.

Teniendo en'cuenta que ias contrabarras han sido descen-
didas en 1 mm., en rélacién a su penetracibn méxima entre las
barras,”anteé @e_depositar'alli la capa de materia pléstica, esta

filtima se ha infiltrado por 10 ‘tanto en el espacio 20 (figura 51)

comprendido entre la cime de cada bucle'superior de hilo 1ic y

la cara ‘superior de 1la COntfabarra'67 correspondiente. Los bucles
de hilos quedan por tanto anclados de una maners muy firme en la
placa o lhmina de materia pléstica.

Durante ese ligero movimiento de retroceso de las conira-

'barras,'los trastes 71 permanecern apoyados, bajo la accibn de

EET TR
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sus resortes de'recuperacién 76 (figuras 5 y 8) y mediante

D m A A

trozo superlor provisto de muescas, contra los bucles 1nferlores

de hilos 114 (figurs 31) aplicados contira la cara inferior de las
barras 48. Se evita asi gue los bucles de hilos sean arrasbrados -

hacia absjo por las contrabarras, en el cursc de este movimiento;s

ademés las muescas de los trastes mantienen el espaciado regulaf

- de los hilos determinado inicialmente por los peines.

Las cont;abarras se separan libremente‘del producto, hacia
ébajo; cuando pasan por_la parte‘descendente'BZB (ﬁigura 20) de
las correderas . 82 y‘alcanzan en la parte 82i el mismo nivel B2a
qﬁg tenian en su posicibn inicial,»miéntras que dicho producto,
formado sobre ia cadéna de barras, prosigue su trayecto en el
horno 4 donde 1os.hilos de'materia ternmopléstica son configurados.
Seguidamente se enfrian en la zona designada por 41 y alcénzan )
la zona de geccionamiento 5.' | -

Para.aségurar el corte de los bucles inferiores de los hi-

los, se baja la palanca 201 (figuras 22 a 25) para hacer descen-

. der la caja 125 y el soporte de cuchillaé 156; por medio de 1la

misma palanca se hace deglizar el chasis exterior 111 a lo largo
dé,sus correderas 121, 122, hacia lo alto, con relacibﬁ al sentido
de avance del producté, hast; que las hofquillas 149 de la éaja )
se encuentran éor debajo de ios espolones de emplazenmiento 15f

de la malla 51gu1ente, que lleve los bucles todavxa no secclonados,
ée deja que la palanca 201 se eleve baJo la a001on de los resortes
dé recupera01on 137 y '168; el congunto del dispositivo de secciona-
miento se .encuentra entonces acoplado 2 la cadena de barras b4
eﬁplazado con precisidn fespecto a esta cadena, y,.por congiguien-
te, con relaciéﬁ a los bucles a cortar, como Yya ha sido explicado
deta}ladamenté hés arriba (volver a ver especialmente las figuraé

25 y 29); se hace oscilar la palanca 178, una vez a un lado y una
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el plato conductor 182, se hacen pivotar todas las cuchillas

simulténeamente a un lado, y despuésAal otro, cortando cada fi-

“lo 174 {figura :29), en caliente, un bucle de cada hilo como se

indica en 11a (figura 30) ﬁientras:que el filb opuesto 175 de
cada cuchllla secclona 1os bucles contiguos en 11b. Cada uno de,
los bucles de hzlos extericres de la‘'parte de producto llevada
por le malla alla.que esth acoplado el dispositivo de secciona-
miento ésj pér-tanto;\cortado y transfdrméﬁo‘ep an gaﬁcho.

| 4 Eédidé del avance continﬁ6 del producto,\se acopls sucessi-
vamente el'dispdsitivo de seccionéﬁienté a cada una de las mallas
y se procede ai corte simultédneo de todos los .bucles de una malls,
como se ha indicado més arriba.

. El producto pasa seguidamente sobre el rodillo 211 (figura 4)

mientras que la cadena 2 de barras prosigue su camino horizontal

_ rectilineo hasta el ﬁambor'16, abriéndose los ganchos de hiloes

- para liberarse ‘de las barras 48, recuperando luego su forma ini-

eial bajo el efecté de su propie eiast;cidad;

El cpntfol de las propiedades de engancho del producto. se
efectﬁa.durénté,el paso de este Gltimo por el dispositivo 7, de
suerte que-si los ganchos estan mal formédos 0 no>existep, el dis-,'
pbsitivo'provoca la parada de la méquina.(gntonces se busca la
causa de la eventual mala formaclon.

Bl producto term1nado después del control, ‘se enrolla sobre
la bobina 217 én el punto de almacenamiento 8.

- 'Se ha dicho, mas arriba, que se suponia a la mhquina ya en

~marcha. Para ppnérla en marcha es suficiente llevar la extremidad

de cada hilo a lo Sajo de l%matriz de extrusién 13 y mantenerls
temporalmenfe en esta posicibn mientras'éue gl principio de la

placa de materia pléstica extrﬁida se deposita sobre la capa de
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hilcs asi tendddos. En cusnto los hilos estan oprimidos entr I

barras.y tienen uno o varios bucles aprisionados en la placa de

materia plhstica, la formacibn sutombtica del producte prosigue

‘por si misma.

Conviene hacer resaltar que, si se rompe un hilo, ello no
provoca una parade de ls miquina, sino, simplemente, la ausencia
de .uno de los ganchos porque el hilo queda retenido por friccibm .

contra las barras o las guias de los hilos: las pendienteé de las

. correderas 82 estan, por lo dgmés, estgblecidas en forma  tal que,-

cuanrdo-un-hilo se rompe en el curso de su subida entre dos barras,

. sea recogido por la barra siguiente.

" VYamos a describir ahora otro modo d¢ realizacibn de uns mé-

quirna anéloga,rpero preparadé de forha_gﬁe produzca bandas de ma-

- teria flexible provistas de elementos filiformes en forma de me-

dias anillas, es decir, en forma de bucles cerrados, en lugar de

serlo en_forma'de.ganchos{-El conjunto de esta mhquina, represen-

. .tadz en la figura 32, se asemeja mucho al de la maquina de las

figuras 5'y 4 péf lo cual no se va a describir aqui el detalle.

Se va a recordar solamente gque el conjunto de la mhguina esté& mon-

. tado sobre una bancada 1 ¥ que ésta comprende esencialmente una

cadens superior de barras de formacidn 22, una cadena inferior

de contrabgr:as-j, un horne 4, un dispositivo de enfriamiento 41,

. un diépositivo 6 pafaZSeparar el producto terminado de la cadena

superior de barfas, un. dispositive 7 de'qontrol del produqto

terninado, ¥ un{dispositivo 8 de almacenamiento de este producto

en bobina. La banda de materia pldstica flexible es depositada,

en planc, sobre una capa de hilos 11 comstituida, por ejemplo pori

hilos de polismidas de una o varias hebras, por medio de una ma~

quina,de éxtrusién, de éualquier tipo convencional adecuado 12,

-coloéada a-un lado de la ‘bancada 1 y cuya matriz de extrusibn 13
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ge encuentra justamente con la cara superior del ramal inferi.ghise=

[ s

de la cadena de barras de formacidén 2a. La cadena supericr 2a
de barras de formacibén es de una concepcidn especial a fin de

que dichas barras puedan salir de los bucles o medias anillas

_ del producto terminado.

Se ha agregado también un dispositivo 251 que mantiene los.
bucles duraﬁte la retirada de las barras de formacidn ¥y respecto
al cual se volverd a hablar méé adelante. La mquina no dispone
naturalmente;‘dél dispositivo de'éeccionamiento de los bucles,
yuesfo que éstoé deben permanecer defiﬁi¥ivamente cerrados y no
sér transformados en ganchos. 7 |

La cadena superior de barrgs 2a pasa sobfe_dos taﬁbores de
extremidad 16, ﬂ?»y sobre un tambor superior de réenvio 18 pro-
visto de un dispositivo {no representado) de regulacibn‘de ten-
sibn de dicha cadena. Esta es arrastrada a partir de un motor

eléctrico con reductor 19, mediante una transmisidn de cadena o

. de correa 21.

La cadena superior de barras 2a esth constituida por.dos
filas de mallas 253, 254 (figuras 33 a 36) unidas las unas a las
otras por medio de ejes-de articulacién-255.

Las barras de formacidn é56 estén constituidaé por vasta~

gos de acero de seccibn rectangular que, en el ejemplo, tiemen

las dimensiones de 0,8 x 1,6 mm. Esthn montadas de forma gue pue-

dan dééliza:se'en gargantas de seccibn rectangular correspondieﬁte
practicadas en la cara inferior de las ﬁallas 253 y en las cuales
son reténidas pgr‘contréflacas 258, 259 fijadas, respectivamente,
contra las mallés 253, 254 mediante torpillos (no representados).
Lgs.mallas, taies co&o 253, son guiadas, en éus desplaza-
mientos longitudinales, por un conjunto que qompréndé poleas de

ejes horizontales 261 solidarias de la bancada 1, una guia vertical
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de rodamlento a rodillos 262 (minimo dzémetro), una guis ir

v

Vs s sminsmr rrs s

" A A A A

263 y una guia superior 264, igualmente solidarias de la bancada
1, y por 4ltimo las poleas 265 -(figura 35) que ruedan contra una

guia 266 igualmente solidaria ae la'bancada.y cuyos ejes 267

_esthn fijados a dichas mallas en una direccibn transversal.

Las brldas 268 1mp1den que las mallas 253 se desplacen
transversalmente hacia el centro de la mbquina.

De una manera aniloga las mallas 254 son guiadas por bre-
géncs correspondientés_qne se han designado con las mismas cifras
de referencia incrémenfadas por el indice a. '

?odas.las barras de formacibdn 256 montadas en una misma
malla estén fijadas por una de sus-extremidad;s en un bloque.de
arrastre 272 que puede desllzarse en la malla 253 “en una direccibdn
transversal, es decir, paralela a la direccibn de dlchas barras.

La. gula de cada blogue, en la malla correspondlente, esté ase~-

gurada por dos pares de*poleas 273, 274 (figuras 33 a 35) monta-

das sobre ejés verticales 275, 286 respectivamente llevados por

dicho bloque, estando dichas poleas incluidas en gargantas de

. seccibn rectangular correspondiente 277, 278 practicadas en la

malla.

Lo maniobra de desplazamiento del bloque 272 esth asegu-
rada por una corredera 282 de seccibn en wg, de configuracibn

general conveniente (ver también la figura 37) selidaria de la

bancada 1 y en la cual entra .una polea 284 montada sobre un eje

vertical 285.£ijado a la parte inferior del bloque 272.
La configuracién de la corredera 282 es tal que, en la po-

sicibn representada en ia figura 33, el bloque 272 esté en una '

de las extremldades de su curso pars el cual la extremidad libre
de cada barra de formacibn 256 esté metlda en la malla opuesta

.254, mientras que en la otra extremidad de su_curso (cpmo‘se
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representa en la figura 35) las barras de formacidn 256 esténiffiemscofill:
: O g
en posicién completamente retraida en el intérior de lz malla

- 253, de. suerte gue dejan completamente lidbre el espacio compren-
~ "dido entre las dos malias, es decir, el espacic donde se formarid

el producto constituido por la placa.de materia flexible elésti-

ca en la cual sern anclados_ios bucles de_hilos.

Como lag barras ée formacidn 256 son Quy largas en relé-
ci§n'a su secc;én transversél, pueden flechar y deformarse fa-
cilmente, de suerte gue seria.dificil hacer benetrar con seguri-
dad sus extremidades libres en las gargantas correspondientgside
las Qallas 254,fcu;ndo se las ladea por medis de su _bloque de W
maniobra 272 fijado a su otra extremidad. Para suprimir esta di-
ficultad se ha.previSto un sistema de guia que oompfende una piaea
guis éé? fijada‘sobre uné éxtremidad de los véstagoé de gpia 288,
289 que'se deslizan también en 1§,contraplaca 259 y que ésthn
anclados pbr su qtra extremidad en un blogue de maniobra 292. Los
vistagos de guia 288, 289 estin constituidos, p&r ejemplo, por .
vastagos de aéefo cilindricos y se deslizan en conductos de seccidn
corrésppndienteApracticados en la contraplaca 259. Eh el ejemplo,
se han previstoc tras yéstaéos 288 situados en ﬁn primer piano ho-
rizontal y otros dos véétagos 289 situados en un segundo plano
horizontal a un nivel més-bajo qﬁe el del primef plano citadd.

las vhstagos 288 sobrepasan lg placa 287 en una cierta cuan-
tia, de modo que puedan penetraf en los orificios correspéndien£es
293 practicados en la cara interns de la contraplaca 258 fijada
a8 la malla 253. Las extremidades de dichos vhstagos al penetrar

en los orificios 293 aseguran un emplazamiento- riguroso de la gaca

guié 287 con respecto & la malla 253 que lleva las barras de for-

macibn 256-.-

" La placa guia 287 presenté los conductos 294 encarados & las
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barras de formacidon 256 para que estas iltimas puedan penetr;;;:;wvv~
en ellos cuando la-placa guia 287 est& aplicada contra la.malla.

La placa guia 287 esté destinadé a splicarse, alternativa-
mgnte, contra ia cara intermas de la contraplaca 258 solidaria de

la malla 253 de las barras de formacidn y contra la cara-interna

de la céntrapl&ca_259 solidaria de la malla opuesta 254. Estos’

. desplazamientos esthn asegurados por los desplazamientos iguales

del blogue 292 en la malla 254, estando dicho blogue montado

como el bloque 272 de maniobra de las barras de formacibn y pro-
visto, por una parie, de dos pares de poleas 296, 297, montadas

en dos gargantas transversales 298, 299 de 1la malla 254 ¥, por

" otra parte, de gna polea 302.metida en una corredera guia 505 de

seccidn en "U', solidaria de la dancada 1 de la mhquina.

. La corredera 282 de maﬁiobra de deslizamiento de las barras
de fo;macién 256 y.la corredera 303 de maniobra de'deslizamiénto
de'la guia 287 se extienden, prhcticamente, sobre toda la longi-
tudlﬁel ramél interior horizontal de la cadena superior 2a de barras.
Las configuracicnes.de estas dos correderss estan ligadas la una
a la otra segun una ley bien determlnada representada esquemétl-
canente en la flgura 37 que puede cons1derarse hasta cierto punto
como una vista en planta correspondiente a la figura 33. En ests
figura se ha mosirado la cadéna de barras béjo la forma de dds

filas de mallas 253, 254, las dos correderas en cuestidn bajo la

forma de un simple trazo, asi como una zona 304 que-representa

e} lugar donde las contrabarras se meten entre las barras para
la formaclon de 1os bucles, una zona 12 que representa el empla-
zamiento de la matr1z de la mgqulna de extru31on, una gopa 4 gue
corresponde al-h¢rno y una zona 251 que correspondeigl taﬁiz ro-
dante 1ndlcado esquematlcamente en la figura 1.

Mientras que la cadena recorre la zona 304 de formacidn de



w o

= : -- 50 - ~f..2' ny o B0

. ’ ‘-—PT, . B
los bucles,  la zona 12 de extrusion y el horno 4, las barras oo

formacié§(256 deben hallarse en su puesto de la cadena, como se

.t

‘“represgnta en la figura 33, mientras que .las guias 287 deben

estar aplicadas contrallas mallas 254 que las soportan. La corre-
'derafgﬁg_de maniobra de las barras de formacibn, ;fesenta, por
‘tan£94 uha‘pqrﬁe rectilinea a b situada relatiéaﬁ;nte cerca del
eje de la ﬁéquina, mientras que la corredera 303.dé maniobra de
la guia presenta una parte correspondiente rect;;iﬁba a' bt
 iggalmente‘para1e1a a la cadena, pero situada ; uga-distancia

relativamente grande en relacidn al eje de ésta.

Cuando las barras van a alcanzar la zogé’é51, en la cual
deben ser vetiradas del espacio gue ocupan, la corredera 282 que

las controla presenta-unaﬁparte b & que se alejs p;ogresivamente

-

del eje de la cadena, mientras que la correderé 303 que controla
las guias presenta una ﬁanté’fectilinea'correspondiente bt et que-
. se encﬁéntra en la prolongacidn de 1la primera parte a' b'.
Cuando_iés barras alcanzan ié'zona 6, en la cual el pro-
dudto_d;be ser éeparado'dg la cadena, 1las barras deben todavia
mantenerse retiradas, ﬁor lo cualbla parte de la corredera 282
que se extiendeidei puntovg al punto 4 corre paralels al eje de
ia cadena y relativamente alejadé de &ste. La parte correspon=-
diente ¢' &' de la_correaefa 303 de maniobra_dejlas guiags se en-
cuentra igualmente en la prolongacién de la_parie precedente 4 !
3',L§uest9 que la guia 297 debe estar siempre aplicada cqntra
1a malla 254. '

— La gﬁia 297 debe ahora, en cierto modo, ir a buscar las
extremidades deﬁlas barras de formacibn 256 para guiarlas cuando
sus extremidades wvan a ser introducidas en las mallas 254. La
parte é' e! ﬁe 1; 6or£edera 303 de manioﬁra devla guia se apro-

' kima; pof»taﬁtgt progresivameﬁte al eje dé la cadena, mientras
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qﬁe la parte d e, correspondients de la corredera 282 de mani

obra de 1las barras, se encuentra en la prolongacién de 1a par-

i AN

te ¢ d para que dichas barras continuen permaneciendo'al'e;te-

rior de la cadena.

- "El movimientq de puesta en posicidn de las bérras de
fbrﬁaciéﬂ 256 vé ahora a comenzar, por lo cual la parte e I °

de 1la corredera 282 se aproxima progresivamente él eje, mien-

tras que la parte correspondiente e' £' de la cofredera'jﬂi per- .
manece paraléla al eje. Bstas partes de 1las corredefés corres-

ponden a la entrade de las extremidades de las barras de for-

macibn 256 en los conductos 294 de la guia 287. Esfa entrdda se

efectua muy facialmente, puesto que la guia estéAperfectamente

_ emplazada fespeéto a la malla 253, por las extremidades de los

vastagos de guia j de soporte 288 introducidos en los orificios
293 de la contraplaca 258, solideria de la malla 252,

-Las barraé prosiguen ahora su movimiento de puesta-en po-
gicidn en la caden; y estén acompanadas en este movimiento por
la guia%QB?. 4 este efecto las_ dos correderas de maniob'xja de las-
bwmsy@}awhpﬁ%@mlwpuwsﬁdmmwigyg'E,
respectivamentei - |
N El punto g'.de la corredera 303 de maniobra de la guia
;orresponde a la aplicacidon de dicha gﬁia coptra la cars interné
de la contraplaca 259 sqlidariatﬁe la malia 254. Las barras con-
tinnan su movimiento de‘profuhdidad bajo ei control de la pgrté
in;iinada g h de la cofredera 28é, qué se encuentra.en la prolon-
gaciéﬁ de la parte f g, de suerte que las extremiﬁédes de dichas

barras ya introducidas en la guia, penefran ahora en los aloja-

mientos correspondientes de la malls 254.,Esta penetracién se

~ hace sin ninguna dificultad ya que la guia 287 estd rigurosamente

emplazada, con relacidén & la malla, por log vastagos 288 y 289
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il que la guian y la soportan. g e :
\ i Durante este movimiento la guia evidentemente no se ha mo-
-, : \-rido,- de suer.ﬁe que la corredera 303 présenta una parte "g' h' que
. ; se halla en la'prolongacién ae la parte ¢! 4!.
_d__‘;; . A partir de este momento, las-barras estan de muevo en po-
- i‘x T sicién de trabajo y. la guia ha desaperecido, las dos correderas
SE \‘\\ presentan las partes gg y h' i' cuyos emplaéamientos son exacta-
- ~'\4 mente los mismos- que los de llos puntos a y a', a la entrada dg la
i::;‘— ’l#ﬁ: magquina.
";\j’ - ;1-.0 \ Las poleas 284 ¥ 302, introducidas respectivamente en las
/ ) ":—/ \ dos correderas:282 y 303, abendonan &stas cuando liegan a los pun-
i;’ ‘ /;yf . '\ tos i e it. Acompanan la cadena sobz;e el tambor de extremidad &,

/- — déspués a la parte ‘superior de la maquina hasta el tambor de en-
l, trada 17 y vuelven a descender, con €l ramal superiér de la cadena,
‘de suerte que vengan a introducirse de nuevo en las entradas, con-

‘\‘yenientemente despejadas a este efecto, de las dos correderas 282

E "_}303
= S

\ .AEn la figura 38, se -ha representado, a mayor escala, el

\ ‘ .
d‘:I._Spas,itivc» de tapiz rodante designado en su conjunto por 251 en

0 I la fig'ura 32.
‘\

lEste diépositivo comprende un tapiz rodante superior 307 & ‘

S

-

- - . uﬁ taplz rodante inferior 308 guarnecido por una materla de flexi-
‘ . bi lldad co veniente,' tal como caucho, por ejemplo.

-~ El tq.plz fodante superior 307 pasa.sobre dos tambores 311,

,312gh 1d por dos ejes 313, 314 que estén montados sobre los

SOPOLLES 315 316 fijados a la bancada 1 de la maquina.

e T ;f"g/_
<L Y / De una magera ané.loga, el tapiz rodante 308 pasa sobre los
~3 L b - v
G . v,-:/_._s\\. LT P \
? 76»-\ f“I'OdlllOS 321, »522 mgmtenldos por lds Arbvoles 323, 324 montados sobre
- - . y\

le*g‘\”opertes 325, 526\ fl.]ados también a la bancada de la maquina.

ﬁ
" “‘

/,
< Bl congunto eata dlspuesto de forma tal que el ramal 1nferlor

-~

, .
SN
»
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del tapiz-superibr 207 rueda
10 (figura 40) de materia plés ica, mientras que el ramal superior
‘ tra las cimas i1§ de los bucles

n las barras de formacidn 256.

del tapiz inferior 308 rueda co
de hilos en los cuales se enfil
Gracias & este dispositiWgo, mientras que las barras de for-

macion son extraidas del product

fabricade, ho hay riesgo de que

arrastren con ellas los bucles”del hilos, gue sin ello, pudieran

agarrotarse sobre dichas barras y p¥rovecar un detorioro del pro-

Bn 1a flgura 33 ge ha represe ntado tamblen 1a cadena de
contrabarras 67 y el rodillo 85 de a y de sostén de las barras.’
Estos 6rganos son los mismos que’en 1% maquina precitada de fabri-

cacibn de bandas provistas de elementds filiformes elhsticos en

—_

gancho. Bn la b;egenté méquiné Se/gﬁéd , adembs, dejar de pro-
veer de muescas la ariSta~su?eri°?m§i£§jraste 71 adosada & cada
contrabarra 67. : _ )

El £uncxonam1ento de la maquina eg 4 suigiente:

De una manera general, esta maquln%.funcxona de la misma
forme que la maqulna “formativa del productt) provisto de ganchos,

A
, especialmente en lo que conclerne & 1a €Ryrge ge los hilfos 11

. . T . L
en la mhquina, -su formecibn en una capa 4€ }iy,¢ parglelos, la en-

. s
o

e L .,
“trada’ de las contrabarras 67 (figura 40) n)y ¢ espacios compren-

a ~—

didos entre. lasé barras de formacibn 256 a fiz'de formar los bu.-

des, 1a deposicibn de ls placa de materia plé.i0s 10 por la ma-

" triz 13 del d1sp081t1vo de extrusibn 12, ¥ eﬂ paso por el interior

~Bl_preducto se presenta, por tanto, SO . .cts representa-

do en ia parte izquierda de la, figura 40, e h901r, que forma
_bucles cerrados 114 en los cuales eStén inse., 2das 1las barras de

formacidn ?56i
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A partir de este momento es cuando entran en accidén g

- PR N

ticularidades de la méquina qﬁe ge acabe de describir.
La cadena de barras de formacibn alcanza ahora la zona 251
(figura 57); en la cual se produce la evacuacidn de las barras de

formacidn bajo 1a sccidén de la parte b ¢ de la corredera 282 de

maniobra de deslizamiento de dichas barras.

Tal como se ha explicado m&s arriba, las barras de forma-

) cibn 256 salén, por tanto, de los bucles de producto fabricado por
un movimiento deslizante, de suerte que el producto constituido por

.ia_placa de materia pléstica 10 en la cual estin anclados los buc-

les cgrrados.o medias anillas 11t puede ahora separarse de la ca-
dena de malla 253, 254 y froseguir‘su.curso hacia ei almacenamien-
to 8 (figurg 33). Durante este tiempo, las barras de formacidn,
bajo la accibn de la parte ¢ f é h de la corredera 282, vuelven a
tomar su posicidn dé trabajo siguiendo gl procesc que sSe ha des-
erito mis arriba en detalle y que comporta la cooperacidn de la‘
guia 287, cuyo movimiento esth controlade por la corredera 303.

Bl funcionamiento de la cadena inferior de contrabarras
es el mismo que en el modo de realizacibén de la mlquina para la .
formacibn de 1o§-productos éon ganchos.

Esti totalmente indicado que se utilice para la fabrica-
cibn_de un producto con medias anillas unha capa constituida por
el mismo nhmero de hilos que pare-la formacibn de un producto
con ganchos,~ge manera gque se obtengan dos productos provistos
del mismo nfimero de ganchos y de medias anillas, con vistas a un
enganchado_de los dos'productos en las mejores condiciones.

Queda bien entendido, que la inQencién ﬁo se limita al mo-
do de real;zacién descrito y representa&o, pudiéndose aportar a
ell; numerosas.modificaciongs, sin rebasar por ello‘el marco de

la invencibdn.
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Asz, por eaemplo, se ha desclrto ¥y representado un dlsz%“f

S ONAL gb d PE

5
L P VP

positivo de -seccionamiento de los ganchos accionado por palan-
cas a mano, pero no se-rebasaria el marco de la invencibn reem-
plazando este dlSpOSlthO por otro de manlobra enteramente auto--
matica, por egeqplo. )

Por lo demés, se podria combinar en la misma miquina me-
dio§ que periitieran fabricar, bien una 1l&mina flexible provista
dg'elementos en ‘gancho, bieﬁ.una banda flexible provista de ele-
mentgs en media~anilla, o también, una banda £bxible'qué estu-

viera provista'a la vez de elementos en gancho y de elementos en

media anilla.

‘NOTA DE REIVINDICAC IONES

Se reiviﬁdica oomo de_propié ¥ nueva invencidn a favor de
Dns Jéan BILLARANT,'domicili;do en 2 Averue Odette, NOGENT SUR
MARNE, Seine, Ffancia, 1o espécificado'en,lgs s;guientes feivin;
dicaciones: o - . : o .

PRIMERA .- Méqulna para la. fabrlcaclon de bandas flexibles prov1stas

de elementos flllformes en forms de gancho o de media anilla, carac-

terizadé en que comprende: una bYancada; una serie de barras para-

lelas de formacidn; una serie de contrabarras paralelas, siendo
las dimensiones de las barras y de. las contrabarras,. asi como sus
espacios intermedios, tales que permitan a las contrabarrs ocupar

completamente los espacios comprendidos entre las barras; medios

para conducir una capa de hilos de materia termopléstica, princi-

almente de superpolmam1das tales como, POT. e;emplo, el "Nylon",
entre las dos series de barras y de contrabarras' medlos para ha-
cer -penetrar, una tras otra, las contrabarras ¥y la parte de 1la '
'capa.de hilgs que se encuentra junto'a allas éntre las barras de

formacién; medios para depositar, sobre la superficie continua

formada por la sucesidn alternada de barras y de contrabarras,
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una placa de materia plhstica flexible, de forma que las cima:

L

de los bucles de los hilos emﬁujgdos por lascontrabarras.-en los
intervalos de las barras se encueniran embebidos en.dicha pla-
ca; ﬁedios para alejar las contraparras'de las barras, y medios
para separar las barras de fbfmacibn de la placa provista de hi-
los. |

SEGUNDA.- la misma mquina s que se réfiere la reivindicacibn
primera, caracterizada en éﬁe las barras de formacibn son lle-
vadas. por uné'primera cadena sin fin, cuyo ramal activo se ex-

tiende, preferentemente, en una direccidn horizontal; y en que

de una maners anéldga las contrabarras son, a su vez, llevadas

por wna segunda éadena sin finm, cﬁyo ramal activb se extiende

a lo largo de una parte de la cedena de barras de formacibn,
estando ambaé cadenas conducidas sincrbﬁicamente.

TERCERA.~ La misma mééuina_a que se refiere la reivindicacibn
segunda, carécterizada en que la cadeha de barras de fofmacién
esth constitﬁida ﬁor dos filas de piezas de forma alargada o
mallas, articuladas las unas al extremo de las otras, tenlen-
do las barras insertadas sus extremidades en sendas mallas mu- -’

tuamente encaradas.

CUARTA.- La misma mdquina a qué se refiere la reivindicacibn

tercers, caracterizads en que cads extremidad de barra esti alo-

jadé; & preféréntemenie pegada por medioc de upa'sﬁstancia adg-
cuada, en una gargantsa praéticada en la Sara inferiqr d¢ la malla
correspondiente y es alli mantenida por una contraplaca apretada
contra dicha cara.

QUINTA.- La misme miquina a que se reflere la reivindicacibn se-

“gunda, paracterizada en que la cadena de contrabarras esti cong-

'ptitﬁida‘por'una sucesibdn de placas o mallas inferiores igual- .

mente articuladas las unas-al extremo de las ofras y sobre cada

<
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una de las cuales pueden desllzarse las contrabgrras paralela;

LAY,

la malla.
SEXTA.~ La misma mhquina a que se refieren las reivindicaciones
tercera a quinta, caracterizads en que cada fila de mallas se

desliza en una guia horizontal solidaria de la bancada.

SEPTIMA.- La misma maquina & que se refiere la reivindicacibdn
. quinta, caracterizada en que cada contrabarra presenta la con- .

'.f1guracc10n general de una " invertida que puede desllzarse

por sus dos ramas, en dos guias sol1dar1as de la malla. -

\

OCTAVA.-- La mlsma miquina a que se ref1eren las rezv1ndlca010-

.nes primera a septlma, caracterlzada en gue los medios que per-

miten que las contrabarras se aproximen a las barras, o que se

alejen de ellaa, estén constituidos por espolones laterales so-

‘lidarios de dichas contrabarras o introducidos en corredefas dé

berfil conveniente, solidarias-ae las guias de las mallas in- =
feriores. | . | |
NOVENA.- La misma mhquina 2 qﬁe se refiere la reivindicacibn oc-
tava, caracterizada en que las correderas de maniobra de las con-
trabar:aé presentan‘cada una, una parte de preparacién, paralela

&l ramal activo de la cadena de barras de formacidén; una parte

de acercamienfo con pendiente .débil destinada a llevar las con-

trabarras muy cerca de las barras; una parte de transicidn, pa-

ralela al ramal activo de la cadena de barras; una parte acti-
va de pendiente més pronunc1ada, destinada a asegurar la intro-

duccidn de las cgntrabarras entre las barras; una parte paralela

a la cadena de barras; despubs, una parte de evacua¢ibn, incli-

nada en sentido inverso para hacer retroceder muy ligeramente
las contrabarras respecto a su posicibn de entrada a fondo entre
las barras; una parte més, paralela a la cadens de barras, y por

f1ltimo, una parte de retroceso total, destinada a seperai la ca- .
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gue se halla a nivel de . la parte deé preparacidn primerameﬁte ei-
tada.

DECiMA.- La misma mAquina a que se refiere la reivindicacidn ter-
cera, caracterizada en qué 1as mallas d¢ la cadensa de barrés pre-
gentan entre .las barras, sobre su cara vuelta hacia el lado de

las contrabarras, entalladuras de emplazamiento destinadas a re-

_cibir. las extremidades de las contrabarras, con objeto de que

éstas vengan:a colocarse bien entre las barras.

UNDECIMA.- La misma mhquina a que se refiere la reivindicaciéﬁ
primera, caraéﬁerizada en que; sensiblemente en el emplazamiento
d&nde»las contrabarras pengtran entre las.bafras, se ﬁa dispu;sto

un rodille o cilindro rotativo loco para el mantenimiento de las

barras, contra el cual ruedan dichas barras, con objeto de evi-

tar las deformacidnes de estas ﬁltimaé en una diréccibn perpen-
dicular a su plano.

DUODECIMA.- La misma mhquina a gue se refiere la reivindicacibn
undécima, carécterizada-en que el cilindro de mantenimiento de
las barras lleva por 1o menos " unwu engrahaje dentado introdu~
cido entre doé barras sucesivas, para impedir que &éste se defor-

.

me en su plano.

‘DBCIMATERCERA.- La misme mhquina a que se refiere la reivindica-

cibn undécima, caracterizada en que el redillo de mantenimiento
de las barréé comprende dos engranajes dentados introducidos en-
tre las éxtremida&es correspondienties de dos barras sucesivas
para el arrastre en rotacidn de dicho rodillo ¥, por lo menos
un‘engranaje dentado intermediario situadq en el plano central
de dich§ cilinﬁro para oponerse d4 la deformacidén de 1a§ barras
en su blano, aéi-cgmo gargantas practicadas en su éuperfiqie'ci-

lindrica, & lo largo de las generatrices situadas en los inter-
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valos de los engranajes dentados antedichos, a fin de perm

-

gue las cimas de las_contraba}raé éueden ligeramenté salientes
en relacibn a laé barras, siendo las contrabarras mis que la
‘distancia entre los dos engranajes dentados extfemos ¥y el ro-
dillo, y presentando sobre la superficie superior uns ‘entalla-
dura para el paso de cada engransje dentado_inte¥mediario de
‘dicho rodillo. -

DECIMACUARTA-- La misme méquina‘a que se refieren las reivindi-

caciones undécima a decimatercera, caracterizada en que el ci-

lindro de mantenimiento de las barras ee solidario de un 4rbol
. - .l- :

que termina en dos munones montados en dos cojunetes soportados,

respectivamente, por las dos guiag de la cadena de barras.

DECIMAQUINTA.- Lo misma mAquina & gque se refiere la reivindica-

. ‘. . ) .
cidn séptima, caracterizada en que,.adosado a cada contrabarra

~ va montada un traste gque puede deslizarse, en relacibém a aquella,

en la misma direccibn que la contrabarrs scbre su malla, bajo la
accidn de un resorte destinado a hacerlo llegar coutra la barra
correspondiente por su canto, preferentemente dotado de muescas

del mismo'espaciado que los hilos de la capa.

DECIMASEXTA.- La misme maquina a que se refiere la reivindicacibn

primera, caracterizada en gue la entrada de la mAquina comprende,

pbr lo menos, un peine de guia de los hilos.

‘DECIMASEPTIMA.- La hisma mégquina a gue se refieré la reivindica-

cidn decimasexta, caracterizada en que cade peine esté consti-

tuido por un rodillo rotativoe loco que presenta entalleduras anu-

lares por las cuales pasan los hilos.

"DECIMAQCTAVA.- Ta misma mhquina a que se refieren la reivindica-

cibn primera, caracterizada en que los medios de caldeo, de pre-
ferencia bajo la forma de una resistencia eléctrica, estén dis-

puestos en 1aiproximidad de la cadena de barras por encima de los.

-

. . mAN A anns
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medios de de@osicién do 1la placa de materia pléstica.

DECIMANOVENA.- La misma maquina a que se refieren las reivindica-

ciones prlmera y segunda, caracterlzada en que los medlos de de-

posicibén de la placa de materia pléstica conskisten en una mh-
“quina de extrusibn de cualquier tipo conveniente, cuyo orificio

‘de extru81on se encuentra por encima del ramal actlvo de la ca-

dena de barras, en un emplazamlento en el cual las contrabarras

ocupan la pos.lcl,pn conveniente respecto a las barras.

- VIGESIMA.- Ls mismé'méquina a que se refiere la reivindicacidn

prime;a? caracterizada en que la mAquina cemprende ademas, mQ&ios
calor{ficos de formacién de los hilos termoplhsticos.
VIGESIMAPRIMERA.T La misma miquina a que se refiere la rei?in-,
dicdcibn vigesima, caractefiggda en gue los medios de formacidn
de los hiloé de materis terﬁopléstica estin constituidos por un

horno, cuys fuente de calor con31ste, por e;emplo, en un conJun-

to de 1amparas electrlcas o de elementos emlsores de rayos infra-

rojos, que es atravesado de parte a parte por la cadena de barras.

VIGESIMASEGUNDA. La misma méquina a que se refiere la reivindi-

cacidn vigesimaprimera, caracterizada en -que el horno estd se-

guido de medios de enfriamiento del producto.

VIGESIMATERCERA.~ La misma miquina a que se refiere la reivindi-

-cacibn decimanovena, caracterizada en que el dispositivo de extru-

" 8idn de materia plistica esth procedido por un sisteme de csldeo

previo de los'hilos, épropiado para liberar estos Gltimos de ten-

siones internas eventuales.

VIGESIMACUARTA.- La misma mhquina a que se refieren las reivindi-

‘cacibnes primera a vigesimatercera, ceracterizada en que la ex-

tremidad de salide de la méquina estd provistas de un dispoSitivo
dé seccionamiento &é las medias anillas enraizadas en la placa

flexible de materia plastica, destinado a transformar dichas medias
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VIGESIMAQUINTA.- La misma méquina a que se refiere la reivindica-

cibn vigesimacuarta, caracterizada en que el dispositivo de seccio-
namiento comprende una serie de cuchillas montadas en un soporte
mbvil dispuesto en -la proximidad de las barras provistas de me-

dias énillag, del lado de éstas, y esth provisto de medios de cen-

" traje respecto a dichas ba:rés; de tal forma que, cuando se'apro-

ximg, dichd_soporte al producio, cada cuchilla se coloca entre dos

- lineas de medias anillas, siendo dichas cuchillas oscilantes so-

bre su soporte, de tal forma que se pueda hacer penetrar sus fi-
los cortantes en una de las dos ramas de cada media anilla de

hilc bajo la accibén de medios de maniobras convenientes.

VIGESIMASEXTA.- La misma miquins a gue se refiere la ;eivindiga-
ciéﬁ vigesiméguinta, caractefizqda en que los medios de centraje
enfre el dispositivo de secciongmiento y las barras prévistas de
medias anillas,‘esfén constituidos por un espoldn y una horquilla
cuyas ramas ‘son paralelas a la direccién del movimiento relativo
de aproximacibn y de elejamiento del dispositivo de seccionamien-
to y de las barfas.

- .

VIGESIMASEPTIMA.- La misma mhquina a que se refiere la reivindica-

cibn vigesimaquinta, caracterizada en que el dispositivo de seccio-

namiento comprende contrabarras destinadas en enfilarse entre las

barras provistas de medias anillas de hilo.

VIGESIMACCTAVA.- La misma maquina a qué se refiere la reivindica-

* ¢ibn vigesimaséptima, éaracterizada en que la contrabarra del dis-

positivo de seccionamiento presenta dos alas laterales que alcan-

zan las cimas de las medias anillas de hile.

VIGESIMANOVENA.- L2 misma maquina a que se refiere la reivindica-

c¢ibn vigesimaquinta, csracterizada en gque cada cuchilla presenta

dos filos cortantes en direccibn opuesta y en gue se ha previsto
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una cuchilla’para ca&a dos filas de medias anillas.

TRIGESIMA, - La misma méquina a gue se refleren las reivindicacio-

nes v1ge81maqu1nta a v1ges:masept1ma, caracterizada en que cada

_intervalo entre dos filas de medias anillas es seccionado sucesi-

~vamente por_una_cuchilla de dos filos cortantes ¥y ﬁbr una.contra- -

barra del dispositivo de seccionamientos.

TRIGESIMAPRIMERA.- La misma mAquina a que se refieren lagxreivindi-

caciones “rigesimacuarta y vigesimaguinta, caracterizada en gue el
conjunto del dispositivo de seccionamiento comprende un chasis mé-
v11 en la bancada a lo largo de la cadena de barras, -una caga no-

v11 en el chaszs en uns dlre001on perpendicular al plano de la par-

te proxima 3 la cadens de barras-y un porta-cuchillas movil en la

caja, eh la misma direccién que la dltima, poseyéndo las cuchillas
sus filos cortanteé mbéviles en una direccidn seﬁsiblemente para-
1lela al ‘plano de dicha'parte de cadens de.barras y perpendicular
& la direcoibn de desplazamiento del chasis, y medios para despla-

zar el chasié a lo largo de la bancada de la magquina y para des-

plazar el po:té—cuchilias ¥y la caja con respecto al chasis.

ATBIGESIMASEGUNDA.- La misma méquina a que se refiere la reivindi-

~caclon trlgeslmaprlmera, caracterlzad@ en que el porta-cuchillas

.y la caja, preferentemente retenidos eléstlcamente con respecto

al chasis, son mov11es en una direccidén que las aprisiona o 1las

aleja de las barras, mientras que una palanca unida al chasis y a

" un pistén central que esth fijado al porta-cuchillas y atraviesa

lz caja y el chésis,'permite, por una parte, desplazar el porta-

cuchillas y la caJa, por lo menos, en el sentido que las aleja de

les barras. y, por otra parte, desplazar el chasis a lo largo de la

bancada., .

PRIGESIMATERCERA.- Lo misma mhquina & que”se refiere la reivindica-

cibn trigesimaprimera, caracterizada en que cada cuchilla estl cons~
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tltuida por una placa de forma rectangular que presenta un
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cortante a lo largo de uno de sus bordes y montada en el porta-

~cuchillas de forma tal que pueda giraf alrededor de un eje para-

lelé.a dicho borde, estando el drganc de maniobra de laécuchillas
constituido por una palanca articulada sobre el chasis y unida-a
un plato conductor que esti montado, con‘posibilidad de deliza-

qiento, en el sopo;te'de las cuchillas, en una ;iréccibn,paralela
a lg direceidn de desplazamlento del chais sobre la bancada y que

esté conectado a todas las cuchillas. : o :

TRIGESIMACUARTO.- La misma mhquina a que se refiere la reivindica-

cidén v1g881matercera, caracterizada en que la conexlon entre cada

‘cuchills y el plato conductor conprende un llmltador de esfuerzo

constituldo, preferentemente, por una bola alojada en un alvéolo
de uno de estos dos Organos y empujada por un resorte en un orificio cb-

nie¢d muy ensanchado, practicado en el otro brgano.

‘TRIGESINAQUINTA.- La misme maquina a que se refiere la reivindica-

cion vigesimaquinta, caracterizada en que el dispositivo de secciona-

miento estd provisto de medios de caldeo de las cuchillas.

TRIGESIMASEXTA.- La misma miquina a que se refiere la reivindicacién
trigesimaquinta, éaracterizada en Que los medios de caldeo dé las
cuchlllas estan constituldos. por resistencias eléctricas alojadas

en alveolos exlstentes en dichas cuchillas.

TRIGESIMASEPTIMA.- la misma maquina a que se refieren las reivindica-

ciones vigésiﬁaquintaytrigesimaprimera, caracterizada en que cada
sistema de centraje del dispositivo de seccionamiento respecto a las
barras de formacibn, comprende un espoldn solidario de una malla de
la cadena de barras y ﬁna horquilla Solidaria ﬁe la c;ja del dispo-
sitivo de seccionsmisnto. | |

PRIGESIMAOCTAVA.- La misma méquina a que se refiere la reivindicacibn

segunda, caracterizada en que las barras de formacibn sé deslizan en
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su cadena transportadors y en que se han previsto medios pafgi;;:lgiL
tirarlas é un lado de ia cadena, después de la deposicidn de la
placa de la maéeria plastica flexible, hasta gue -dejan libre el
eépaqio cbmfrendido entré las dos mallas cqrrespondieqtes a'fin
de libergr la placa de materié plastica fleiible, provista de me-
dias anillas destinadas a perménecef definitivamente cerradas, asi
como de medios para repoher seguidamente dichas barfas de forma-

cidn en su puesto,

PRIGESIMANOVENA.~ La misma mhquina a que se refiere la reivindica-

- ¢ibn trigesimaoctava, caracterizada en gue los medios destinados a

hacer deslizarse las barras en la cadena que las soporta, consfgisten
en una corredera.que‘se extiende a lo largo de dicha cadena y cuya
configuracién es tal, que se aleja de la cadena a lo largo de las

zonas en lans cuales las barras deben ser evacuadas, mientras que

"se aproxima aella a lo largo de las zonas en las cuales las barras

deber volver a ocupar su puesto en la cadena, halléndose cada barra

unida a un &rgano de maniobra introdugido en dicha corredera.

CUADRAGESIMA.- La miéma mhquina a que se refiere la reivindicacién'

trigesimanovena, caracterizada en que las barras de formacién de

une misma malla son solidarias de un 6rgano de maniobra comin.

4 CUADRAGESIMAPRIMERA.- La misma mAquind a que se refieren’lgs reivin-

-dicaciones trigesimaoctava a cuadragésima, caracterizada en que ca-

da malla de 1la cadena de barras, del lado de la cadena opuesto a

" aquel en que las barras se retiran para desocupar el espacio com-

prendido -entre dos mallas enfrentadas, esta provista de una guia
queise desliza paralelamente a dichas barras entre la cara interna

de la malla consideraéa ¥ 1la cera interna de la malla opuesta, de
forma §ue pusda ser aplicada selectivamenﬁe”cpntra dichas mallas

una después de otra, presentando dicha ggia, a la derecha de las = -

barras, conductos apropiados para recibir las extremidades de dichas
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barras estando dicha guis accionada por medios stvronizadosg =
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los medios gue aseguran el deslizamiento de las barras, de forms

tal que las extremidades de las barras evacuadas, alojadas en di-

‘cha guia aplicada contra 1z malla opuests precitada, sean acom-

panadas por la 01tada guia hasta el momento en gue penetran en

1a, malla consxderada antedlcha

CUADRAGESIMASEGUNDA.- La misma miquina a que se refierela reivin-

dicacidn cuadragesimaprimera, caracterizada en que la guia de las

‘barras de formacidn estd unida s un 6rgano de maniobra introduci-

do en una corredera de configuracidn convenlente que se extiende
tamblen a lo largo de la cadena de barras.

CUADRAGESIMATERCERA.- La misma miquina a que gé refiere 1abreivinf

dicacibén cuadragesimasegunda, caracterizada en que la configura-
¢idén de ls corredera de maniobra de las guias de¢ las barras de for-
macibn es tal, que dicha guia sea aplicada contra la cara interna

de ls mplla-opﬁestaAprecitada aﬁtes de que las barras sean devuel-

"tas a su lugar ¥ mzentras comienzan a ser devueltas; desplzandose

seguzdamente en sincronismo con ellas,

CUADRAGESIMACUARTA. - La misma mbguina a que ‘se reiferen ls reivin-
dicacionéé cﬁadragesi.maprimera a cuadregesimatercera, tarscteriza-
da en que 1la guia de las barras de formacibn esté constifuida pér
una placa fijada sobre una extremiéad de unos vistagos, que se des-.

lizan en conductos practicados a través de la malla considerada,

‘en una direccibn transversal a la direccidn de la cadena, siendo

la otra extremidad de dichos véstagos solidaria de un bloque mdvil
en dlcha malla, preferentemente por 1z 1ntermed1301on de poleas de

rodamiento, en una direccidn paralela a la Qe losvastagos.

. CUADRAGESIMAQUINTA.— La misma méquina a que se-refieren las reivin-

dicaciones'cuadragesimaprimera y cuadragesimacuarta, caracierizada

an que ei emplazamiento de cada guia, contra la malla opuesta, estd
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asegurado por la entrada de la extrgmidad de los véstagos,'\

liente sobre dicha guia, en orificios correspondientes‘de la cara
interna de la malla opuesta.

CUADRAGESIMASEXTAl- La misma mAquina a que se refieren las reivin-.

dicaciones trigesimaoctava a cuadragesimaquinta, caracterizada en

.que cada malla, a cada lado de la cadena, tiene una anchura sensi-

‘blemente igual a la longitud de las barras de formacidn y es guiada
por poleas en la proximidad de sus dos bordes, por su cara inferior

¥ por su cara superior.

CUADRAGESIMASEPTIMA.- La misma miquina a que se refieren las reivin-

dicaciones irigesimaoctava a cuadragesimasexta, caracterizada en que,

en la zona dé—la méquina donde se produée la retirada &e las barras
de formacién,un 6rgano flexible, tal como‘un rodillo o un tapiz 56-
dante, carga sobre cada una de las dqs c¢aras del producto formado
por la placa de matééia pléstica flexible, en la cual estén embe- »
bidas las cimas de los bucles de los .hilos.

CUADRAGESIMAOCTAVA.- MAQUINA PARA LA FABBICAdION DE BANDAS FLEXIBLES

PROVISTAS DE BLEMENTOS FILIFORMES EN FORMA DE GANCHO O DE MEDIA

ANILLAL
Tal y como.se deja descrito en la memoria precedente que cong-
~ta de cuarenta y seisg hojas foliasdas y menanogrdfiadas Por una so=-

la de sus caras y diecisiete_hojas'delplanos.

Madrid, 13 de Diciembre de 1962
P.A. de Dn. Jean BILLARANT

Victor Gil Vega
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