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PATENTE DE INTRODUCCION

S

SC. 1227.

G%@mw%’a @Wa
"Porfecolonamientos en 1los procedimientos de fabri-~

éacién de tojidos acresponados®.

SOCIETE RHODIACETA, entidsd francesa, residente

en 21, rue Jean Goujon, PARIS, Francia.

En otra palente de la solicitante se ha
descrito la obtenciln de tejidos acresponados por uti-
lizacién, en el sentido en que ha de provocarse el acres~
ponado, de hilos de polimeros vinflicos, retréctiles
bajo la accidn del cslor, torcidos a més de 1.500 wuel~
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tag/metro y luego fijadas o estabilizados sin sﬁ;;e- ~
gifn de su retractiﬁilidad, y tratamiento ulterior
d los tejidos a una temperatura gque provoca la con-
traccién de los hilos vinflicos utilizados.
Contimuando los estudios scltre los te-
jidos acresponados a base de polimeros vinflicos, la
Socieda& solicitante ha descubierto, y ello consti=-
tuye el objeto de este invento, que en el caso de teji
dos flojos es posible obteﬁer un buen efecto de acres-
ponado,iutilizando, en el sentido en el que ha de pro-
vocerse este acresponado, hilos de polimerds vinili-
cos retrictiles bajo la accidn del calor, que ten-
gen una tonsidén declaradamente inferior, y comprendi-
da entre 1.000 y 1.500 vueltas/metro que, claro eaté,
han de fijarse ¢ estabilizarsge igualmente sin suprimir

. su retractibilidad, y tratandc immediatamente los te-

Jidos obtenidos, 8 una temperatura que provoque la con-
traccidn de los hilos vinilicos utilizados. Dado que
las torsiones éenaralmsnte utilizadas para los hilos
acresponados clédsicos que se obitienen como es sabido,
con hilos susceptibles de hinchérse al agua, son del
orden de 2.000 vueltas/metro y superiores, era ya sor-
prendente obtener efec{os de acresponado con torsiones
de 1,500 vueltas/metro y lo es mucho més todavia el
conseguirlo con torsiones de 1.000/metro solamente.

Los polimeros vinflicos adecuados para
la puesfa en préctica de este invento, son los mismos
que forﬁan el objeto de la patente principal.

Los articulos acresponades de acuerdo con

esta adicidn, poseen, con respecto a lés crespones e;g
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sicos, las mismas ventajas que los artfculos que cong™
tituyen el objeto de la patente principal, entre otros:
una gren estabilidad dimensionzal y una insensibilidad
& la mojadura, desconocida con los crespones clésicos;
son susceptibles d& conservar el pliegue despuds del
lavado;:lo cual no puede obtenerse con ningin tejido
cfespén clésico., Presentan con respecto a los produc-
tos de la patente principal, una ventaja técnica in-
contestable, dado que el coste de una operacién de re-
torcido ‘es directamente proporcional al nfimero de wvuel-
tas comnicadas al hilo.

Pueden combinarse los hilos preparados
por el acresponado, con otros hilos naturales, arti-
ficiales o sintéticos, de torsidn cualquiera, bien
formando un conjunto, o bilen-utilizdndolos individual-
mente en el tojldo o en el tricotaje.

Los hilos vinflicos retréctiles de torsién

compreniida entre 1.000 y 1.500 vueltas/metro, utili-
zados parae provoesr la contraccidn, pueden utilizar-
se total o parcialmente en urdimbre o en trama, o0 en
10 d0s sentidos, para obtener todos los efectos de-
seados egpeclalmente los conocidos con el romlre de
"orespén espuma®.
) El'éeresponado de los tejidos, puede ob-
tenerse por cualesquiera medioe apropiados, por ejem-
plo por caldeo en un gas, un vapor o un liquido, por
contacto con una superficie caldeada, etce.

Los ejemplos siguientes estén destinados
8 aclarar este invento, sin limitarlo en modo alguno;

los nﬁmpros de vueltas que se indican, se entienden
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EJEMPIO 1 -

Se prepara un tejido ligamento "szblé"
cuye urdimbre contiene 20 hilos/cm, y se halla ur-
dida con slternacifn de 2 hilos acresponado espuma
de torsifn en S'y 2 hilos de acresponado espuma de
torsi6n:en>z. Bstos hilos de acresponado espuma estén
constituidos por un alma de hilo. continuo retréctil
de poliacrilonitrilo, de 100 décitex, torcido a 1,200
vueltas, y una envoltura de hilo: continuo de acetato
de celulosa, 110 decitéx; el éonjunto se realiza con
una torsifn de 380. vueltas en el mismo sentido de la
torsiéﬁ primaria. Se traman 64 golpes por pulgada, con
los mismos hilos, alternanio dos gélpes de torsidn en
S y dos golpes de torsibn en 2.

El tejido asf obtenido se trata de modo
oonocido en un bafio de tincién e 98-1008 durante 2 ho-

ras, seo enjusga y se somete a los tretemientos de ter-

'minado conocldos para los tejidos acresponados. Se ob-

tiene un tejido acresponado especlalmente suave, y de
una estabilided dimensional perfecta, en mojaﬂp;
EJEMPIO 2 = |
' Se prepera un tejido, ligzadura tafetén,

La urdinmtre estd comstituida por 37 hilos por cm, de
poliacrilonitrilo, no retrictiles, 100 decitex, 32 fi~-
lementos, 200 vueltas en S. Se trama con hilo acres-
ponsdo de poliacrilonitrilo retréctil; 100 decitex,

32 filementos, 1.400 vueltas, 2 golpes con hilo de
torsibn en S, dos golpes ocon hilo d§ torgibn en 2,
etc. 23 golpes por cm.
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. EJENPIO 4 -

El tejido obtenido, tefiido de modo conoci-
do ‘en un bafio acuoso hirviendo, enjuasgado, aprestado y
secado,”p:eéenta un efecto de acresponado permanente e
insensible al agus, muy notable a pesar de la ddbil
torei&n de los hilos aoresponadoa.
EJEMPIO 3.-

. Se prepara un tejido, ligadura tafetén
del mismo modo que en el cago anterior, pero utilizan-
do, como hilo de trama, hilo de poliacrilonitrilo re-
trdetil, 180 decitex, 32 filamemtos, 1.000 wueltas. Se
tramen 56 golpeé por pulgada, slternando dos golpes
de torsﬁ&n en S y dos golpes de torsibn en 2.

: El tejido as{ obtenido se trata como en
el Ejemplo 2. Pregenta en tal caso un efecto de acres-
ponado permamente e insensible al agna, muy interesan=
te @ pesar de la reducida torsién realizada en los hi

los acresponados.

o Se-prepara un tejido ligedura tafetén, cu-
ye urdimbre esté constituide por 140 hilos por pulge-
da de scetato de celulosa mate en hilo continuo de 66
decitex & 200 vueltas en 8, no retrdetil, y cuya tra-
ma esté ponstituida por un hilo acrequnado de poliacri-
lonitrilo retrdctil, 50 decitex, torcido a 1.200 vuel-
tas. Se iraman 116 golpes por pulgadas, a2lternando dos
golpes de torsidm en Z y dos golpes de torsién en S.

© EL tejido obtenido, tefiido en un bafio acuo-
so hirviendo, enjuagado,'a@restado y secado, presenta
un efecto de acresponado permanente e insensible al

agua y muy notable, a pesar de la poca torsibn de los
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hilos acresponados. 22 &§ E% 5 E; 42
EJEMPLO 5-
Se prepara um tejido ligadura tafetén,
cuya urdimhre;esté constitufda por hilos continuos
5; de polihexametileno—adipamida, no.retrlctiles, 66
| decitex, 130 hilos por pulgada, y cuya irama se¢ ha-
lle constitufdas por un hilo acresponado de poliacrilo-
trilo retrbetil, 50 decitex, torcido a 1.300 vuel-
tas. Se traman 116 vueltas por pulgeda, alternando
10. . dos golpes en S y dos golpes en Z, El tejido obbteni-
do, tratado como en el éjemplo 4, presgenta un efecto
de acresponado permamente e insensible al agua.
N 0 T A
- Descrite suficientemente la naturaleza
15. del imvento, asi como la manera de realizarlo en la
précticé, debe hacerse comstar que las disposiciones
.anteriormemte indicadas son susceptinles de modifica-
ciones de dgtalle en cugmmo no alteren su principio
fundamental, siendo lo que>constifuye la esencia del
20, referido invento y por lo que se solicita Patente de
Introduceibn por 10 afios #n Espafia: "PERFECCIONAMIEN
T0S EN 108 PROCEDIMiENTOS DE FABRIGACIOﬁ IE TEJIDOS
ACRESPONADOS"; caracterizéndose por lo siguiente:
. 18 - Perfeccionamientos en los proeedi—
25.. mientos de fabricacidn de tejidos acresponados, ca-
racterizados por el hecho de que los hilos que prove-
can el acresponado, estén comstituidos por hilos de
polimeros vinflicos, de torsién comprendida entre 1.000
¥ 1.500 vueltas/metro.
30, ' : 28 - Perfeccionamientos,sagin.reivindice~
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cién 18, caracterizado por utilizar en el sentido én
que el acresponado ha de provocarse, hilos de polime-
ros vinflicos, retréctiles bajo la acciln del ealor,
torcidos entre 1,000 y 1,500 vueltas/metro y fijados
sin supresién de su retractibilidad, y en trstar in-
mediafamente el tejido, & una temperatura que provo-
gque la contraccidn de los hilos vinflicos utiliza~
dos.

_ 38 -~ Perfecclonamientos en los proce-
dimiemtos de fabricacibn de tejidos acresponados,

tal y como queda supsfancialmente descrito en la pre-

gente Memoria.
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