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para s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de MONTEO ATINX SOCIETA GENERALE PER L’ INDUSTSIA 

MINERARIA E CHUICA, m t i  dad i t a l ia n a ,  e s ta b le c id a  en 

Largo Guido Donegani. 2 -2 , Milán, I t a l i a ,  por:

'«MEJORAS' INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE COMPOSICIONES 

DE ACCION ANTIESTATICAY LUBRICANTE'•

Se sabe que l a  e le c tr ic id a d  e s tá t ic a  determina no 

tab lea  inconvenientes en l a  elaboración de la s  f ib ra s  tex  

t i l e s ,  ya sea n a tu ra les , s in tá t ic a s  o m ixtas. La e le c t r i c i  

dad e s tá t ic a  se produce por contacto en tre  la s  f ib ra s  mis 

mas o entre  I s ta s  y  lo s  miembros, m etálicos de l a  máquina.

l a  t lc n ic a  se o rie n ta  en l a  actualidad  h ac ia  l a  

elaboración de la s  f ib ra s  s in té t ic a s  en fozraa de f ib ra  

cortada, puesto que con este  tipo de elaboración re s u lta  

posib le obtener a p a r t i r  de f ib ra s  s in té t ic a s  te jid o s  que 

tienen c a ra c te r ís t ic a s  que se aproximan a  la s  de lo s  te  j i
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dos. hechos con fib ras , n a tu ra les  como a s i también te jid o s  

con stitu id os por l a  mezcla íntim a de f ib ra s  s in té t ic a s  y  

n a tu ra le s .

En e l  trab a jo  con la s  fib ra s , co rtad as, l a  f r i c ­

ción por contacto íntimo de la s  f ib ra s  aumenta notablemen 

te ,  de manera que se hace n ecesario , para poder r e a liz a r  

nn c ic lo  productivo económicamente conveniente, disponer 

de composiciones que no so lo  impiden la  formación de la s  

cargas e le c t ro s tá t ic a s ,  sino que hacen dism inuir también 

en m a  medida determinante e l  c o e fic ie n te  de f r ic c ió n .

IMa de la s  f in a lid a d e s  de l a  presente invención  

son l a s  composiciones a n t ie s tá t ic a s  que, ap licadas a la s  

fib ras , n a tu ra les  y  s in té t ic a s , a s í  como mezclas de f ib ra s  

n a tu ra le s  y  s in té t ic a s , hacen dism inuir en una medida de­

terminante no so lo  la s  cargas, e lé c t r ic a s  sino también e l  

c o e fic ie n te  de f r ic c ió n . Ya se tuvo en cuenta en l a  técni 

ca l a  necesidad de d ian in u ir e l  co efic ie n te  de f r ic c ió n .

A menudo a la s  substancias de acción a n t ie s té t ic a s  se le s  

agregan a ce ite s  lu b rican tes  en e l  momento mismo d el uso, 

o también entran  coano componentes a c tiv o s  en form ulaciones 

que contienen a c e ite s  lu b ric a n te s . Se ha comprobado sin  

embargo, que e s ta s  adiciones de a c e ite s  lu b rica n tes  y/o 

de o tro s  m ate ria le s  a u x ilia re s  in flu yen  negativamente so­

bre l a  acción a n t ie s tá t ic a , o sea que la s  composiciones 

tienen una activ id ad  in fe r io r  a l a  que ten d ría  l a  substan 

cia. de acción a n t ie s té t ic a  u t iliz a d a  sin  a d it iv o s . l a  so­

l ic i ta n te  ha comprobado ahora inesperadamente que, mez­

clando un t ip a  p a rtic u la r  de compuesto de acción an t i  es­

tá t ic a  en determinadas proporciones con un. emulsionante y  

v il a c e ite  lu b ric a n te , r e s u lta  posib le obtener composicio-
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a e s  a n t ie s tá t ic a s  que no solamente tienen una activ id ad  

a n tie s té t ic a  superior a l a  del componen-te a n tie s tá t ic o  

que e n tra  en l a  mezcla» sino que actúan también sobre e l  

c o e fic ien te  de fr ic c ió n  en una medida más favorab le  que 

e l  componente lu b rican te  empleado con o tros agregados.

Era c ampie tamal te im previsib le» en base a  lo s  a c tu a le s  co 

nacim ientos de. l a  técnica» que por su combinación, en re ­

lac io n e s  p a rtic u la re s , se potenciarían  substancialmente 

l a s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  componentes in d iv id u a le s  que 

son ú t i l e s  para l a s  ap licacion es consideradas»

No sa pudo encontrar- h asta  ahora una interpreta<- 

cién s a t is fa c to r ia  en e l  plano te ó ric o , para este  re s u lta  

do inesperado y  sorprendente»

Ohe de l a s  f in alidades de l a  presente invención es  

sumini s t r a r  un medio para poder emplear, en un c ic lo  pro­

ductivo , f ib r a s  n a tu ra le s  o s in té t ic a s  so la s  o en mezclas 

entre  s í ,  expuestas a  cargarse con e le c tr ic id a d  e s tá t ic a  

sin  ninguna perturbación en. l a  elaboración.» Un aspecto  

e se n c ia l de l a  presente invención e s  e l  hecho de que en 

l a s  composiciones que constituyen eu f in a lid a d , l a  a e t iv i  

dad de l a  substancia de l a  acción a n t ie s tá t ic a  es  potencia 

da por e l  agregado de lo a  o tro s  a d it iv o s .

l a s  composiciones que constituyen  l a  fin a lid a d  de 

l a  presente invención están c o n stitu id a s  por tina substan­

c ia  de acción a n t ie s tá t ic a , un lu b rican te  y  un agenta ten
f

soactivo» en m ezcla te rn a ria . Su preparación no presenta  

d if ic u lta d e s , puesto que se puede e fec tu a r recurriendo a 

medios que son comunes en l a  tácnica» El componente de ac 

clon a n t ie s tá t ic a  e s tá  co n stitu id o  por e l  producto de con 

Sensación d s l á s te r  monoláurico de l a  g lio e r in a  con óxido
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de e t i le n o , y preferentemente e l  producto de condensación 

de 2 mol de á s te r  monoláurico de g lic e r in a  con T a  1 0  mo­

le s  de óxido de e t ile n o , e lig iéndose preferentem ente e l  

componente de acción tensoaetiva. en l a  c lase  de lo s  emul­

sionantes no ión icos que contienen grupos p o liox iem etilán i 

eos como son, por ejemplo, Emulson OVS de l a  Soc. Blanchi 

de Rho (M ilán), a lo s  cuales se pueden agregar pequeñas 

cantidades, de p o lis t i le n o -g lic o le s  y/o p ro p ilán o g lieo les  

y/o a c e ite  de t a l l .

Finalmente, e l  compemente de acción lu b rican te  es  

un a ce ite  p ara fín ico  que tien e un peso e sp e c ífic o  compren 

diño entre  0 ,8  y  0 ,9 ,  y una viscosidad  Engler comprendida 

entre  3. y  8 .

Las composiciones a n t ie s tá t ic a s  que constituyen l a  

fin a lid a d  de l a  presente invención contienen 25 a 30 $  del 

cempanente de acción a n t ie s tá t ic a , 40 a 50 $  de lu b ric a n te s , 

15 a 20 ^ de emulsionante y  20 a 0 fo de agua.

Las substanciales d ife re n c ia s  de e f ic a c ia  entre  

lo s  componentes in d iv id u a les , la s  m ezclas y  una composi­

ción te rn a ria  (c) que e s tá  c o n stitu id a  por 4 5 ,5  $  de acei 

te  m ineral, 27,2  % de agente a n tie s té t ic o  co n stitu id o  

por un condensado de á s te r  monoláurico de g lic e r in a  con

8 .5  moles de óxido de e t i le n o , 18 ,8  $  de emulsionante y

8 .5  $  de agua, que queda comprendida dentro del alcance 

de la  presente invención, se pueden fácilm ente deducir de 

lo s  datos que se indican más adelante. Se obtienen re s u l­

tad os análogos cuando, en e l  camparían te de acción an ties­

té t ic a ,  l a  cantidad de moles de óxido de e t ile n o  condensa 

dos con 1  mol de á s te r  monoláurico de g l i c e r i n a  e s tá  com­

prendida en tre  7 y  10 .

-  4 -
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Se hace absorber sobre la s  f ib ra s  0 ,5  a de l a  

composición o del producto que se desea ensayar. Para eva 

lu a r  lo s  resu lta d o s  logrados se determinan lo s  v a lo re s  

del ángulo de fr ic c ió n  y de l a  carga e lé c t r ic a .  Para de- 

term inar l a  e le c tr ic id a d  e s tá t ic a  se uso un medidor 

Hariamann y  Braun, y  para e l ángulo de f r i c d  ón se u t i l i s a  

un. medidor Butkle y  P o lX it. Las d ive rsa s  de term in ad  eme s  

se lle v a ro n  a cabo, a  28*0 y  60 $  de humedad r e la t i v a .  Los 

datos indicados en la s  sigu ien tes ta b la s  representan e l  

término medio de 30 determ inaciones.

: ;•> O
i  C.V ~
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Para i lu s t r a r  mejor l a  presente invención se da­
rán ahora algunos ejem plos, aunque se comprenderá debida*- 

mente que no lim itan  en manera alguna e l  alcance de l a  

presente invención.

En lo s  Ejemplos I  a V se indican la s . composicio­

nes de m ezclas tern arias, que quedan em prendidos en e l  a l  

canee de l a  presente invención.

En e l  Ejemplo VI se pone en evidencia l a  d iferen ­

te e f ic a c ia  de la s  mezclas: te rn a ria s  A, B y  C: em prendi­

das: en e l  alcance de l a  invención y  l a s  m ezclas te rn a ria s  

D y E, formadas, cm  lo s  mismos componen te s  pero en d ife ­

ren tes proporciones. En lo s  Ejemplos VII y  VIII se pone, 

en evidencia l a  d ife ren te  e fic a c ia  en tre  l a  mezcla te rn a ­

r i a  0 , que e s tá  comprendida en e l  alcance de l a  presente  

invención, y  lo s  productos a n tie s tá tic o s  d el comercio. Be 

é s to s , e l  producto catiónicamente a c tiv o  es del tip o  sa l  

de amonio cuaternario} e l  producto aniónicamente a c tivo  

es del tipo, a le o h ila rilsu lfo rn a to j e l  producto no iónico  

es del tip o  de condensado de óxido de e tile n o  con alcoho­

le s  superiores.

En la s  mezcla a  te rn arias . A, B y  C, e l  componente 

de acción a n tie s tá t ic a  e s tá  con stitu id o  por e l  producto 

de condensación de 1  mol de á s te r  raonoláurieo de g l i c e r i -  

na y  8 ,5  moles de óxido de e t ile n o .

Se obtienen también resu ltad o s análogos con mez­

c las: te rn arias: de l a  misma composición p rocentual, en la s  

cuales e l  componente de acción a n tie s tá t ic a  e s tá  con sti­

tuido por e l  producto de condensación de 1 mol del á s te r  

monoláurico de g lic e r in a  con una cantidad de moles de 

óxido de e t ile n o  comprendida entre  7 y  10 . En lo s  Ejem—
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posiciones que constituyen l a  fin a lid a d  de l a  presente ln  

vención.

10
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EJEMPLO I

A ceite m ineral p a ra fín ic o  (Densidad 0 ,8 5 3 ,

Viscosidad Engler 3) 4 0 ,0  £

A n tie s té tic a  (producto de condensación de 

1  mol del á s te r  monolanrico de g l i c e r i -  

na y  8 ,5  moles de óxido de e tile n o )  3 0 ,0  £

Emulsionante no iónico 2 0 ,0  £

Agua 1 0 ,0  £

' EJEMPLO I I

A ceite m ineral p a ra fín ic o  (Densidad 0 ,8 5 3 ,

Viscosidad Engler 3) 5 0 ,0  fa

A n tie s té tic o  (producto de condensación de 

1  mol del á s te r  mcnoláurico de g l i c e r i -  

na 8 ,5  moles de óxido de e tile n o ) 3 0 ,0  £

Brralsionsnte no iónico  1 5 ,5  i ¡

Agua 4 ,5  í»

EJEMPLO 1 1 1

A ceite  m ineral p a ra fín ic o  (Densidad 0 ,8 5 3 , 

Viscosidad Engler 3)

A n tie s té tic o  (producto de condensación de 

1  mol d e l á s te r  monoláurico de g lic e r in a  

y  8 ,5  moles de óxido de e tile n o )  

Emulsionante no iónico

Agua

4 5 ,5  £

2 7 ,2  £ 

1 8 ,8  % 

a , 5 t

- 1 1  -



EJEMPLO 17

A ceite m ineral p a ra fin lc o  (Densidad 0 ,85 8 ,

Viscosidad Engler 4)

A n ties ta tic o  (producto de condensación de
45 ,5  i

5 1  mol del á s te r  monoláurieo de g l i c e r i -
na y  7 moles de óxido de e tile n o ) 27,2  %

♦ Oleína 2 ,8  £
P o lig lie o l e t i le n ic o  de peso m olecular 200 1 ,5  ?:
Emulsionante no iónico 14 ,5  i .

10 Agua

EJEMPLO Y

8 ,5  f

Aceite, m ineral g a ra fín ic o  (Densidad 0 ,8 5 8 ,
Viscosidad Engler 4) 5 0 ,0  $>

15 A n tie s ta tic o  (producto de condensación de 

1  mol d e l á s te r  monoláurico de g lic e r in a
y  9 ,5  moles de oxido de e tile n o ) 3 0 ,0 ^

A ceite de t a l l 2 ,3  %
G lic o l e t i le n ic o 1 ,3  f.

20 Baulsionante no ión ico 1 1 ,9  £
Agua 4 ,5  ?:

:'Í=J
Y"*-  12  -
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, 5 

«

10

A «  Composición Ej* I  

B m Composición Ej* XI 

C *  Composición E j. I I I

D *  A ceite m ineral 60 $  

a n tie s té tic o  20 $í 

emulsionante 10  ?í 

agua 10  $

E = A ceite m ineral 35 $  

a n tie s té t ic o  35 $  

emulsionante 25 f , 

agua 5

-  15  -
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EJMPLO IX

I

10

15

Entre 2 0 'y  25 8C se someten a ag itación  v io le n ta  

en un rec ip ien te  4 5 ,5  p artes en peso de un a c e ite  m ineral 

que t ie n e , a 20 80 , una densidad de 0 ,853 y  una v isc o s i­
dad Engler 3 .

Se agregan entonces lentamente 18 ,8  p artes  en pe­

so de un agente emulsionante no ión ico .

Sucesivamente, siempre bajo v io le n ta  ag itación  y  

a una temperatura de 20 a  25 «C, se agregan muy lentamen­

te  27,2  p a rtes  en peso d el condensado de 1  mol de ó s te r  

m onoláurilico de g lic e r in a  con 8 ,5  moles de óxido de e t i -  

leno. Finalmente, se agregan 8 ,5  p artes  de agua, de manera 

que se obtenga una mezcla completa de lo s  t r e s  componen­
te s .

RIMELO X

Operando en la  manera del ejemplo precedente, se  

mezclan 4 5 ,5  p artes en peso de un a c e ite  m ineral que t ie ­

ne, a 20 fiC, una densidad de 0 ,858 y  una viscosidad  Engler 

20 4 , con 14 ,5  p artes  en peso de un agente emulsionante no

ion ico , 2 ,8  p artes  en peso de o le ín a  y  1 ,5  p artes en peso 

de p o lie  t i le n  g l i o o l cotí peso m olecular 200*

Se agregan sucesivamente 2 7 ,2  p artes en peso del 

condensado de 1  mol d el e a te r  monoláurico de g lic e r in a  

25 con 8 ,5  moles de óxido de e tile n o  y  8 ,5  p artes  en peso de
agua.

EJEMPLO XI

30
Operando como en e l ejemplo precedente, se mezclan 

4 5 ,5  p a rtes  en peso de ace ite  m ineral que tie n e , a 20 BC,



1 5

V

10

15

una densidad de 0 ,858  y  una viscosidad  Engler 4 ,  can 14 ,5  

p artes en peso de un agente emulsionante no ión ico , 2 ,8  

p a rte s  en peso de o leína  y  1*5 p artes en peso de g lic o l  
e t llé n ie o .

Se agregan sucesivamente 2 ? ,2  p a rtes  en peso del 

condensáis de 1  mol á e l á s te r  monoláurico de g lic e r in a  con 

7 moles de oxido de e tile n o  y  8 ,5  p a rtes  en peso de agua.

EJEMPLO m

Se mezclan,de acuerdo con e l  procedimiento i lu s ­

trado en e l  Ejemplo IX, 40 p a rte s  en peso de a c e ite  mine­

r a l  que tie n e , a 20 BC, una densidad de 0 ,853 y  una v isco  

sidad Engler 3 ,  con 20 p artes  en pese de emulsionante no 

ió n ico , 30 p a rte a  en paso del condensado de 1  mol del ás­

ter-m onoláurico de g lic e r in a  con 9 moles de óxido de e t i ­
leno- y  10 p a rtes  en peso, de agua.

SIMELO. XIII

Ee acuerdo con e l  procedimiento ilu s tra d o  en e l  

20 Ejemplo 3X se mezclan 50 p a rte s  en peso de a c e ite  m ineral

que tie n e , a 20 fiC, una densidad da 0 ,853  y  una v isc o s i­

dad Engler 3,. con 15 ,5  p a rte s  en peso de emulsionante no 

ión ico , 30 p artes  en peso del condensado de 1  mol d e l ás­

te r  monoláurico de g lic e r in a  con 8 ,5  m oles de óxido de 

^  e t i le n a  y  4*5 p artes  en peso de agua»

La presente s o lic itu d  que corresponde a l a  presen 

tada en lo s  Estados O lidos de América, e l  22 de Diciembre 

de 1 .9 6 1 ,  bajo  e l  námero. 23 .113/ 61, se acoge a lo s  benefi 

oíos del a r t íc u lo  5 1  del vigente E statuto sobre Propiedad 
30 - In du stria l*

•'h

-  21 -
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Hos puntos de invención propia y  nueva que se pre 

sentan para que sean objeto de e sta  s o lic itu d  de Fatente

%
T  *  

»

de Invención en España., por VEINTE años, son lo s  siguien­
te a:

10

1*» M ejoras in troducidas en l a  preparación de com 

posiciones de acción a n t ie s té t ic a  y  lu b rica n te , e a ra c te ri  

zadas porque e stá n -c o n stitu id a s  por una mezcla que com­

prende: (a) un producto de condensación del á s te r  monoláu 

r ic o  de g lic e r in a  con óxido de e t i le a o , (b) un a ce ite  lu ­

15

b rican te , y  (c) un emulsionante, con adición  o no de agua.

2 .— M ejoras de acuerda con l a  re iv in d icac ió n  1*  

caracterizad as por e l  hecho de que la s  composiciones con­

tienen 25 a  30 p a rtes  en peso d el producto de condensa­

ción d el á s te r  monoláurico de g lic e r in a  con óxido de e t i -  

le n o , 4C a 50 p artes  en peso de un a ce ite  lu b ric a n te , 15 

a . 20 partes en peso de emulsionante y  20 a 0 p artes  en
20 peso de agua.
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3»—; M ejoras de acuerdo con l a s  re iv in d icac io n es  

precedentes, ca rac te rizad as  por e l  hecho de que e l  compo­

nente (a) es  e l  producto de condensación de 1  mol de e s ta r  

m onoláurica de g lic e r in a  con una cantidad de moles de ¿xi 
do de e t i le a o  comprendida en tre  7 y  1 0 .

30

4 . -  M ejoras de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  

precedentes, c a ra c te riz a d a s  por e l  hecho de qua e l  compo­

nente (a) es  e l  producto de condensación de 1  mol d e l ás­

te r  monoláurico de g lic e r in a  con 8 ,5  moles de óxido de 
e t i le n o .
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5*— M ejoras de acuerdo con la s  re iv in d icac io n es  

precedentes, caracterizadas, por e l  hecho de que e l  ace ite  

lu b rican te  contenido en l a s  composiciones es un a c e ite  pa 

ra f ín ic o  de peso esp ec ífico  comprendido en tre  0 ,8  y  0 ,9 ,  

y una viscosidad  Engler comprendida entre  3 y  8 .

6 ,— Mejoras, de acuerdo con l a s  re iv in d icac io n es  

precedentes, c a ra c te riza d a s  por e l  hecho de que e l  emul­

sionante, contenido en l a s  easposiciones, se e lig e  de l a  

c la s e  de lo s  agentes tensoactivos no ió n ico s , can o sin  

adición de g l ic o l  e tü ln lc o . y/o p o lis t l le n g l ic o l  y/u oleji 

na y/o a c e ite  de t a l l .

7*.— Mejoras, in trodu cidas en l a  preparación de eco 

posiciones de acción a n tie s tá t ic a  y  lubricante*

Tal y  como se ha d e sc rito  en l a  Memoria que ante­

cede y  para lo s  f in e s  que se han esp ecificad o .

Esta Memoria consta de v e in t i t r é s  h o ja s  e s c r i ta s  

a máquina por una so la  cara .

Madrid,

G.D.S -  23. -
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