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MEHORIA DESCRIBTIVA
rra solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
‘ por VEINTE afios
a nombre de MONTECATINL SOCIETA GENERALE PER L*INDUSTRIA
MINERARIA B CHIMICA, entidad italiana, ¢ steblecida en
Largo Guido Donegani 1-2, Mila'n, Italie, pors
'MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE COMPOSICIONES
DE ACCION ANTIESTATICA.Y LUBRICANTE®

Se vsabe que la electricidad estética determins no
tables inconvenientes en la elaboraciln de lag fibrag teg
tiles, ya ses naturales, sintdticas o mixtas. La electrici
dad estitica se produce por contacto entre las fibras mig
mas o entre dstas y los miembros metdlicos de la méquina,

Ie técnica se orienta en la actualidad hacia 1la
elaboracibn de las fibras sintéticas en forma de fibra
cortads, puesto que con este tipo de elaboracidn resulta
posible obtener a partir de fibrag sintéticas tejidos que

tienen caracteristices que se aproximen a las de los teji
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dos hechos con fibras naturales como asi tembidn tejidos
constitufdos por la mezcla {ntima de fibras sintéticas y
natméles; ‘

En el trabajo con las fibras cortadas, la fric-
cifn por contacto intimo de las fibras aumenta notablemen
te, de mariera que se hace necesario, para poder realizar
un ciclo productivo econdmicamente conveniente, disponer
de composiciones que no solo impiden le formscidn de lasg
cargas electrostdticas, sino que hacen disminuir tembién
en una medida determinante el coeficiente de friccidn.

Una de las finalidades de la presente invencién
gon lag composiciones antiestédticas que, aplicadas a las
fibrag natursles y sintéticas, as{ como mezclas de fibras
naturales y sintéticas, hacen disminuir en una medidas de-
terminante no solo las cargas eléctricas sino tembién el
coeficiente de fricoifn. Ya se tuvo en cuents en la téeni
ce la necesidad de dismimuir el coeficiente de friceidn.
A menudo a las substancies de aceidn antiegtéticas se les
agregan aceiteg lubricantes en el momento mismo dei uso,
o tembién entran como compoanenteg activos en formulaciones
que contienen aceites lubricantes. Se ha comprobado sin
embargo, que estag adiciones de aceites lubricantes y/o
de otros ma}teriales auxiliares influyen negativemente sgo-
bre le accidn entiestdtica, o sea que las camposicicnes
tienen una activided inferior a la que tendria la substan
cia. de accidn antiestdtica utilizade sin aditivos. Ia so-
licitante he comprobado ghora inesperadamente gue, meze
clando un tipe particular de compue sto de accidn anties—
tdtica en determinedas proporciones con un emulsionants y
un aceite lubricante, resulte pogsible obiener composicio-
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nes antiestédticas que no solamente tienen una actividaed
entiestdtica superior a la del compomente antiestdtice
que entra en la mezela, sinc que actian también sobre el
coeficiente de fricciln en una medida mds favorsble que
el componente lubricemnte empleado con otros agregados.
Ere completemen te imprevisible, en base a los actuzles co
nocimfentos de Ia técnica, que por su combinacibn, en re-
laciones par‘cicularea, se potenciarfen substancizlmente
las caracteristicas de los compomentes individualeg q_ue'
son dtileg para lasg aplicsciones consideradas.,

No se pudo encontrar haste shore una interpreta~
cién satigfactoria en el planc tedrico, para este resulte
do inegperedo y sorprendente,

| Unz de lag finalidadeg de la presente mvenc:.on es
suministra.r un medio para poder emplear, en un ciclo pro-
ductive, fibres natursleg e sintdticas solas o en mezclas
entre sf, éxpuestaa a cargarse con electricidad estdtica
gin ningme perturbacién en la elaboracidn. Un agpecto
esencigl de la presente invencidn eg el hecho de que en
leg composiciones que constituyen su finalidad, la activi
ded de la substencia de la accién antiestdtics eg potencia
da por el agregado de los otros aditivos.

Las: campogiciones que constituyen le finalided de
la presente invenciln estdn cmstitufdas por una substen~
ciz de accidn antiestdtica, un lubricente y un agente ten
soactivo, en mezcla ternaris. Su prepa;'acién no presenta
dificultades, pussto que se puede efectuar recurrienda a
medios que son comunes en la técnica. El companente de ac
cin entiestdtica estd constitufdo por el producto de con

densacidn dsl &gter monoldurico de lg glicerina con Sxido
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de etileno, y preferentemente el producto de condensacién
de 1 mol de éster monoldurico de glicerina con 7 & 10 mo-
les de Oxido de etileno, eligidndose preferentements el _
componente de sccidn tengoactiva en Ia clase de los emul-
-éi,onantes no ibnicos que contienen grupos polioxiemetiléni
cog como son, por ejemplo, Emulson OVS de Ia Soc. Bisnchi
de Rho (Mildn), 2 los cuales se pueden agregar pequefias
cantidedes de polietileno-glicoles y/o propildnoglicoles
y/0 aceite de tall. |

Finalmente, el componente de aceidn Iubricante es
un aceite parafinico que tiene un peso especifico compren
dido entre 0,8 y 0,9, y una vigcogidad Engler comprendida
entre 3 y 8. \

Las composiciones entiestiticas que congtituyen la

- finalided de la presente invenecidn contienen 25 g 30 % del

camponente de accién antiestdtica, 40 a 50 % de lubricantes,
15 a 20 ¢ de emulsionante vy 20 a 0% de ggus.

Lag substanciales diferencias de sficacia entre
los componentes 'individué.les, las mezclas y una composie-’
ciln termeris (c) que estd constituida por 45,5 % de acei
te mineral, 27,2 ¢ de agente antiestatico constitui{dc
por un condensedo de éster manoldurico de glicerina con
8,5 moles de bxido de etileno, 18,8 % de emulsionante y.
8,5 ¢ de a@a, que quede comprendide dentro del alcance
de 1z presente invenciln, se pueden fécilmente deducir de
los datos que se indican més adelante. Se obtienen resul~
tados andlogos cuando, en el camponexrte de acd én anties-
tética, le cantided de moles de Sxido de etileno candenss

dos con 1 mol de éster monoldurico de glicerina estd com-

prendida entre 7 y 10. 2 83 5 1 9
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Se hace absorber sobre las fibres 0,5 a 1 de la
composiciém o del producto gue se deseaz ensayar. Para eva
luar los resultados logrados ge determinan los valores
del dngulo de friccidn y de 1a cerga eldctrica. Para de-
terminer le electricidad estdtica se usd un medidor
Hartmenn y Braun, y para el é:lgzno"de fricci fn ss utiliza
un. medidor Butkle y PolIit. Las diversas deteiminaciones
se llevaron a cabo. a 28eC y 60 ¢ de humedad relativa. Los
datos indicados en las siguientes tablas representan el

término medioc de 30 determinaciones,
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Para ilustrar mejor la presente invencién se dem

<

rén shore algwos ejemplos, sunque se comprenderéd debida—
mente que no limitan en menera slguna el alcance de la
presente invencidn.

' En los Ejemplos I a V se indican las composicio-
nes-de meéclas ternarias -que quedan comprendidos en el al
cance de la presente ‘invencit'm.

En el Ejemplo VI se pone en evidencia la diferen=-
te eficacia de las megclas. tsrnarias A, B y C: comprandi~
das: en 81 alcance de le invencibn y las mezclaa ternariss
D yBE, fognadas. con los mismos componen tes pero en dife-
rentes proporcioﬁes; En los Ejemplos VII y VIII se pone
en evidencia la diferente eficacia entre la mezcla terna=
ria C, que estd comprendide en el alcance de la presente

invencidn, y los productos antiestdticos del camercioc. De

éstosg, el prodwe to catidnicamente activo es del tipo sal

de emonio cuaternario; el producto anibnicamente active
es del tipo alcohilarilsulfonato; el producto no idnico
es del tipo de condensado de éxido de etilens con alcoho-
les superiores.

. En lag mezclas ternsriag &, B y C, el components
de acciln antiestdtica estd constituido por el producto
de condensacidn de 1 mol de éster monoldurico de gliceri-
ne y 8,5 moles de dxido de etileno.

Se obtienen también resultedos andlogos con meze-
clag: ternarias de la misma composicidn procentusl, en las
cuales el componente de accidn antiestédtica estd consti-
tufdo por el producto de condensacidn de 1 mol del dster
monoldurico de glicerina con une cantidad de moles de
oxido de otileno camprendidas entre 7 y 10. En los Ejem—
plos IX a XTII se ilustra ls preparaci@c'%z\? %»e ,@%ﬁangs{@om.

N LY L
B
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pogiciones que constituyen la finalided de la presente in

VenCiéno

"EJEMPLO T

Aceite mineral parafinico (Densidad 0,853,

 Viscosided Engler 3) 40,0 %

Antfestético (producto de condensacién de
1 moTI del éster monoldurico de gliceri-

‘na y 8,5 moles de bxido de etileno) 30,04
Emulsionante no idnico 20,0 %
Agus 10,0 %

" EJEMPLO IT
Aceite minerel parafinico (Densided 0,853,

‘Viscosidad Engler 3) 50,0 ¢
Aintiestdtico (producto de condensacidn de

-1 mol del éster moncldurico de gliceri-

na 8,5 moles de dOxido de stileno) 30,06
Enulsionsnte no idnico 15,5 %
qua 4,5 %

EJEMPLO IIL
Aceite minersl paiafinico (Pensidad 0,853,

Viscoeidad Engler 3) 45,5 %
An‘éiestético (producto de condensacidn de
1 mol del éster momoldurico de lglicerina.

¥ 8,5 moles de Oxido de etileno) 21,

Emulsionante no idnico

Agus,

-11 -
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EJEIPLO IV

Acelte mineral parafinico (Densided 0,858,
. Viscosided Engler 4) 45,5 %
Antiestdtico (producto de condensacién de

1 mol del éster monoldurico de gliceri-

"na y 7 moles de 6xido de stileno) 27,2 %
Oleina ' 2,8 5
Poliglicol etilénico de pego molecular 200 1,5 9
Buulsionante no idnico 14,5 ¢
Agﬁa 8,5 ¢

EJEMPLO V

Aceite mineral parafinico (Dengidad 0,858,
Viscogidad Engler 4) _ 50,0 %
Antiestdtico (producto de condensacidn de

1 mol del éster moncldurico de glicering

¥ 9,5 moles de Gxide 4o etileno) 30,0 %
Aceite de tall | 2,3 %
GlicoI etilénico 1,3 ¢
Bmulsionante no idnico - 11,9 ¢
Agus 4,5 ¢ |

~
BS -._- -
-12 - MRS,
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A = Composicidn Ej. I

B = Composicién Ej, II

C = Camposicibn Ej. IIX

D‘= Aceite minersl 60 ¢
antiegtdtico 20 %
emulsionente 10 %
ague’ 10 .'{a

E = Aceite mineral 35 ¢
antiegtdtico 35 %
emulgiongnte 25 ¢

| agus 5 %

-15 -
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EJEMFLO IX
Entre 20'y 25 °C se soueten a agitacidn viclenta
en un recipiente 45,5 partes en pesc de un aceite mineral
qué,tiena, a 20 20, una dengidad de 0,853 y una viscosi-
ded Engler 3.
Se agregan entonces lentamente 18,8 partes en pe-
so de un agente emulsionante no iénico.

Sucesivemente, giempre bajo violenta agitacién y

.2 una temperatura de 20 a 25 9C, ge agregan muy lentamen-

te 27,2 partes en peso del condensado de 1 mol de dster

monoléurilico de glicerina con 8,5 moles de dxido de eti-
leno. Finalmente se agregen 8,5 partes de sgus, de manera
que se obtenga una mezcla completa de los tres componen-

teg.
EJEMPLO X

Operandb éen la manera del ejemplo precedente, ge -
mezclan 45,5 pértes en peso de un aceite minerael que tie-
ne, a 20 8C, ungAdensidad de 0,858 y wna viscosidad BEngler
4, con 14,5 partes en pesc de un agente emulsionante no
idnico, 2,8 partes en peso de olefna y 1,5 partes en peso
de polietilengiicol con peso molscular 200,

. 8e mgregan suceéivamente 27,2 partes en peso del
candengado de 1 mél del éster monoldurico de glicerina
com 8,5 molés de 6xido de etileno ¥ 8,5 partes en peso de
agus.

EJEVPLO XI

Operando como en el ejemplo precedente, se mezcldn

45,5 partes en pego de aceite mineral que tiene, a 20 8C,

5 an
- 23519
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une dengided de 0,858 y una viscosidad Engler 4, con 14,5
pertes en peso de un egente emulgiomante no ibnico, 2,8
rartes en pesc de olefna y 1,5 partes en peso de glicol
etilénico. A

| }Se agregan sucesivamente 27,2 partes en peso del
condensedo de 1 mol del e'ster_monola'.uricc de glicerina con

7 moles de Sxido de etileno y 8,5 partes en reso de agus,

FLO XIT

Se¢ mezclan,de acuerdo con el procedimien to ilus-
trado en el Ejemplo IX, 40 partes eﬁ peso de aceite mincw
ral qﬁe tiene, a 20 ¢C, una densgided de 0,853 y una viscgo
sidad Engler 3, con 20 partes en bego de emulgionante no
iénico, 30 partes en peso del condensado de 1 mol del és-
ter ‘monoldurico de glicerina con 9 moles de xido do eti-

leno y 10 partes en peso de agua.

EJEMFLO XIIT

De acuerdc can el pfocedimiento ilustrado en el
Ejemplo IX se mezclan 50 partes en peso de aceite mineral
que tiene, a 20 ¢C, una dengidad de 0,853 y una viscogi-
dad Engler 3, con 15,5 partes en peso de emulsionante no
ibnico, 30 pa.rifes én peso del condensado de 1 mol del dsw
ter monoldurico de glicerina can 8,5 moleg de 4xido de
etilena y 4,5 partes en peso de agua.

La presente solicitud que corregponde a la presen
tade en los Estados Uhidos de Amdrica, eI 22 de Diciembre
de 1,961, bajo o1 nidmere 23.113/61, se acogze a los benefi
clog del artfculo 51 del vigente Estatuto gobre Propiedad

“Industrial.

Y
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan parse que gean 'objeto de esta sgolicitud de Potente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien—
tes: , .

le= Mejorag introducidas en la preparaciln ds com
pogiciones de accidn entiestdtica y lubricante, caracteri
zadag porque estémconstituidas por una mezcla que came
prends: (a) un producto de condensscién del &ster monoléu
rico de glicerina con éxide de etileno, (b) un aceite 1u~-
br:,cante, ¥ (c) un emulsimante, con adicién o no de agua.

2em Mejoras de acuerda con Ia reivindicacibn 1,
caracterzzadas por el hecho de que las composiciones COn~
tienen 25 & 30 partes en peso del producto de condensa-
¢idn del dster manoldurico de glicerina con éxido de eti-
Iene, 40 a 50 partes en peso de un aceite lubricante, 15
a_ 20 partes en peso dé emulsionante y 20 a O partes en
peso de agua.

3o~ Mejorae de zcuerdo con las reivindicaciones
precedentes, caracterizadas por el hecho de que el compo~
nente (a) es el producio de condensacibn de 1 mol de dster
mcnoléuricm_ de glicerina con una centidad de moles de oxi
do de etilomo comprendida enire 7 ¥y 10.

4.— Mejoras de mscuerdo con las reivindicacioneg
precedentes, carascterizades por el hecho de Qe el compo-
nente ( a) es el producto de condensaciln de 1 mol del deo-
ter monoldurico de glicerina can 8,5 moles de dxide de

etileno.

233519
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5.;- Mejorag de acuerdé con las reivindicaciones
procedentes, caracterizadas por ol hecho de que ol aceite
lubricente contenido en las compb'siciones es un aceite pa
rafinico de peso especifico comprendido entre 0,8 y 0,9,
¥y une viscfosidad Engler comprendida entre 3 y 8.

| 6.~ lojoras de acuerdo con lag reivindicacionsg
precedentes, caracterizadas por ¢l hecho de que el emul-
gionante, contenido en lag canpogiciones, ge elige de la
clase de log agent.es tengoactivos no idnicos, com o gin
edicién de glicol etilénice y/o polietilenglicol y/u olei
na y/o aceite de tall.

Tem Mejoras introducidas en la prepsracidn de com
posicicnes de accidn antiestdtica y lubricante.

Tai ¥ coma se ha descrite en la Memoria que ante-
cede y para log fines que se han especificado.
Este Memoria congta de veintitrés hojas escrites

& méquina por una sola carsg.

Madrid,
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