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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

soligcitado en Espafia a favor de VEM DE TAPAS METALICAS S.A.
entidad espafiola, domiciliada en 08029 BARCELONA, Viladomat,
321, por "Tapdn de pldstico para botellan®, = « ~ = = = o

MEMORIA DESCRIPTIVA

o, ¢
El presente Modelo de Utilidad, conforme® ittica su
enunciado, se refiere a un tapdn de plédstico para botellas,=-

del tipo de los que comprenden un cusrpo en forma ‘dé "&apuchén

~ de pared lateral roscada interiormente y solidariz&ia: axiale-

mente con un -‘emento de precinto, comprendiendo 1&,%transi--
cién de dicha pared lateral a dicho elemento de preia'i.'nto unos
medios de escasa resistencia y un tramo reforzado, y presen=-
tando interiormente dicho elemaento de precinto un saliente =
transversal centrf{peto apto para cooperar con un saliente de_
retencidn centrifugo sito en la botella, = = = - = = = - -

Ya es conocido el hecho que determinados tapones !de
material plédstico disponen de un elemento de precinto solida~

rizado axialmente a la pared lateral del capuchdn, de mensra
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que la transicidn de dicha pared lateral a dicho elemento de
precinto comprende medios de escasa resistencia. Dicho ele-
mento de precinto interior presehta un saliente tranaversal
centripeto apto para cooperar con un saliente de retencidn -

contrifugo sito en el envase. = = = = = @« = = =« = = - - - -

Estando el tapdn colocado en el envase cuando se -
desenrcsca el tapdn del envase por primera vez, la-dccidn re
cfproca de dichos salientes impide que el precinté}&bmparta
el movimiento axial dsl capuchdn, ocasiondndose la ruptura -
de los medios de e=casa resistencia, con lo que pong’,de mani

fiesto cualquier intento previo de apertura del edya3e. - -

En muchos de los casos, el precinto se separa com-

pletamente del capuchdn y queda por lo tanto retehi'd en el

eavase. Dicha permanencia del precinto tiens el fﬂbénveniente

de obligar a su eliminacién en los casos de recupdrieidn del

[ ]
ﬂnvasﬂo B G = S T G WS 3 G S m W W = W W ‘-:_Oh---

En otros casos 1a conformacidn del precinto (por =
medio de la presencia de un tramo reforzado en la transicidn
de la pared lateral al precinto) impide su total separacidn
del capuchdn, preveyéndose entonces una debilitacién axial -
del precinto a travéds de la cual se fractura el precinto yfi
as{ se permite la apertura del envase. No obstante, en las

realizaciones conocidas, es frecuente que se presenmten difi-
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cultades para la fractura axial del precinto y se deba recu-

rrir a medios complementarioS., = = = = @« = = = = « = -« - -

Estos inconvenientes son superados, segin la inven-
eidn, porque el precinto presgnta una abertura dotadas de una
parte puntiaguda contigua a dicho tramo reforzado y con su =
vértice dirigido en sentido opuesto al capuchdn, estando di--
cha abertura inmediata a dicha pared lateral y porqus dicho
elemento de precinto presenta un sector delgado, e:e:ﬁirado cdn
respacto a dicha parte puntiaguda y en el que no se encuen--
tra dicho saliente transversal centripeto, constituydndose -

una linea ideal de fractura prioritaria a continudeidn de ai

cho vértice, = = = = = = = - - e e memc .- .- =

En un desarrollo de la invencidn, en la‘ifhfediacién
del tramo reforzado, en su lado opuesto a dicha aberiura, los
[ XX ]

medios de szcasa resistencia se sustituyen por unos.mddios Ge

unidn cuya resistencia a la fractura es superior a.:ié- de di=-
cha 1lfnea ideal de fracturd. = = = = = s c c e e c c o - o

Preferentemente dichos medios de unién estén consti
tuidos por unos puentes y el tramo reforzado y los medios de
unidn estdn dispuestos abarcando un arco correspondiente a/un

éngulo central comprendido entre 309 y 90%.

Para facilitar la comprensidn de todo lo que ante-

cade se hace referencia seguidamente a las 14minas de dibu=—
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joa que acompafian a esta memoria, las cuales, dado su fin =
explicativo, deberdn considerarse como desprovistas de todo
cardctar limitativo respecto al alcance de la proteccidn le-~

€3l que se recaba. Los dibujos muestran: = = = = = =« = = =

Figura 1 una vista lateral del tapén, parcialmente
seccionado por un plano axial, disponiendo el tapén de un ele

mento de precinto. = = « =« - e C c c c ma - = == -t = - -

Figura 2 una seccidn del precinto del tdpdn segin -
la 1lfnea II-II de la figura 1, a escala méds reducida. —= - - =

Figura 3, una vista lateral del tapdn, giriada leve-
mente con respecto a la Fig. 1 y mostrando los medios de unidn

inmediatos al tramo reforzadd, = = = = = =« « « = -

ace ..-l

Figura 4 una vista lateral del tapén y de’ 1% bote-
e

lla en una posicidn intermedia durante el desenrogoddd., = - =

El tapén comprende un cuerpo 1 de matarféi.;léstico
sustancialmente r{gido configurado esencialmente en forma de
capuchdn y por lo tanto Prasenta una parts de la base 2 cuya
superficie interior constituye el fondo 3 del tapén, asi comeo

mpuedlateral4. - @ e E e o w W = - e B W e W e = W o

r

{
Dicha pared presenta interiormente una rosea 5 con-

vencional para la adaptacidén del tapén al envase correspon--

diente produciendo su cierre; dicha rosca puede ser de uno o
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mds fiietes. E1 cuerpo 1 del tavén, ademds, es susceptible
de presentar otras peculiaridades aque no son substanciales
con la invencidn, y en consecuencia sélo se procede a su de-
signacidn; entre ellas se pueden citar las estrias 6, que
facilitan la actuacidn sobre el tapén, y la cavidad 7 en la

pared exterior del fondo 3 del cuerpo 1 del tapén., = = - - -

Este tapdn preferentemente comprende ademis una
junta de hermeticidad 8 que se representa aplicada al cuerpo
1 por lo menos en la zona del borde o zona periférica del
fondo 3 del cuerpo del tapén y también a la zona iégérior de
la pared lateral 4 adyacente a dicho fondo 3.Dicha.‘ ‘jm.xta 8 es
la gue estd destinada a aplicarse al borde superior del go-
llete o boca del envase, asi como a la parte 1ate¥éf‘superior
de dicha boca o gollete, en la posicidn de envase?b;&rado y
por sus cualidades de flexibilidad, constituye un sello her-
mético que aisle de modo estanco el interior del savese. No
obstante, dicha junta es susceptible de tener una?gﬁhfigura—
eién distinta, como por ejemplo recubir completaments la su-

perficie 3 del fondo 3 dol tapdn, = = = = = = = = iy === -

ea @

Esta junta eatd constituida por un material sdlido
flexible y preferentemente es el resultado de la gelifica-
cidn de un material de conaistencia pastosa, obtenida dicha
gelificacién mediante la accién de una radiacién de micro-
ondas., Dicho material es, por ejemplo, un plastisol de poli-
cloruro de vinilo. X1 material en estado pastoso se aplicd!

al cuerpo del tapén por medio de técnicas conocidas de pro-
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yeccidn dosificada, y de preferencia se somete entonces el
tapén a un enérgico movimiento de rotacién que ocasiona el
centrifugado del material pastoso, con lo que se obtiene

una correcta distribucidn del mismo. = = = = = = = = = = «

Posteriormente se somete el tapén a la accidn de
una radiacidén de micro-ondas que promueven la indicada ge-
lificacidn sin que afecten el material pldstico constituti-

vo del cuerpo del tapdn, = = = = = = - = = - = - = = - - - -

No obstante se prevé también la posibilidhd que
la junta hermética 8 sea aportada al cuerpo del ﬁééén me-
diante otras técnicas convencionales. En estos casos las jun
tas estidn formadas por ejemplo: un hot-melt (o seg un com-
puesto termopldstico que se aplica en estado de ﬁqupn); un
roliuretano espumado aplicadc en estado pastoso;’o.;na 8ili-
cona también aplicada en estado pastoso. En todos lgs casos,

al cabd de un tiempo corto del orden de minutos, ,esx2s jun-

...
taa en estado pastoso devienen juntas sélidas flexmhles. Tam
0000

bién se prevé cualquier otro tipo de junta constitgida por

ejemplo por un disco de elastdmero o termopléstico flexible.

El tapén presenta ademds un elemento de precinto 9
aue estd solidarizado axialmente con la pared lateral del
cuerpo 1 en forma de capuchén. La transicién entre el elemen-
to de precinto 9 y la pared lateral 4 estd constituida por
unos medios 10 de escasa resistencia ¥y por un tramo reforgi-
do 11. Los medios de escasa reaistencia consisten, en el

ejemplo representado, en una pluralidad de puentecillos 10
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intercalados con unas perforaciones 12; el conjunto de puen-
tecillos y rerforaciones se extiende en la casi totalidad de
la zona circular del precinto contigua a la pared lateral 4,
interrumpida Unicamente por el tramo reforzado 11 y por una

abertura 13, contigua al tramo, = = = = = - = e == - = -

La abertura 13 estd dotada de una parte puntiaguda
14 cue culmina en un vértice 15 dirigido en sentido opuesto al
capuchén. Excepto en lo que concierrea la parte puntiaguda,

la abertura 13 estd alineada con las perforaciones 12, = - -

El elemento de precinto dispone ademds da‘'uh salien-
te 16 transversal centripeto, o sea dirigido hacia el eje del
tapén. Dicho saliente 16, por medio de su superfiokessupericr
17, estd destinado a cooperar con un saliente de ﬁ&ﬁéhcién
centrifugo sito en el envasej durante el primer cerrzdo del
envase con el tapén, el precinto 9 se zbre debido g, geslizar
la superficie inferior 18, (confizurada con una suapd inclina

eidn), sobre el citado saliente de retencidn del efi%%fge, has-

ta que el saliente 16 rebasa el citado saliente de::q?encidn.

Dicho saliente transversal 16 no se extiende por to-
do el interior del elementc de precinto 9, sino gque tiene unoa
limites 19 no muy distantes del vértice 15. Entre dichos 1limi-
tes aueda un sector delgado 20 del elemento de precinto, sus-

tancialmente centrado con respecto a dicho vértice 15, ¥y di:

{
cho sector delgado 20 tiene una extensidn correspondiente a un

arco de un dngulo de 40 a 20 arados sexagesimales. Es eviden-

te que la coincidencia de la parte puntiaguda 14 con el sec-
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tor delgado 20 determina una linea ideal de fractura priori-

taria, a continuacidén del vértice 15. = = = = = = = = = = = =

En la primera accidén de apertura del envase, el
tapén a2l ser desenroscado, es objeto de un desplazemiento
axial alejéndose del envase. El precinto 9, retenido por su
saliente 16 en el saliente de retencidn del envase, no puede
eiperientar dicho desplazamiento axial, lo que en primer lu-
gar promueve la rotura de los puentecillos 10. Sin embargo,
el tramo reforzado 11 tiene una resistencia suficiente para
no romperse durante esta fase, pero como la solicﬁﬁ%bidn del
desplazaniento axial persiste, se ocasiona la fréc%d}a axial

del precinto a través de la linea ideal de fractura priorita-

ria antes citada; con ello se consigue la aperturu‘ébl enve-

. [}
se sin que el precinto 9 quede retenido en el misth.! - - - -

31 precinto 9 disvone ademds de un resalt? 21 cuya
superficie 22 més alejada del cuerpo 1 en forma de,gapuchdén
OO.
ea sustanciaimente paralela sl fondo 3 del euerpo::Aﬁemés,
¢ 0 2

coro es ya habitual, el borde 23 de la pared lateﬁgi 4 presepn

o @
ta tambidn por lo menos una parte también sustancidlmente pa-

ralels a dicho fondo, = = = = = = = = = = = = - - - - - = -

La coexistenciz de la superficie 22 y el borde 23
tiene una singular ventaja consistente en permitir que el ta-
pén con el precinto sea obtenido mediante un procesoc de mﬁ}:
deo vor inyeccidn, sin necesidad de tener elementos de molde
méviles en direccidén transversal respecto del eje del molde.

Efectivamente la presencia del saliente 16 znular centripeto
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en el precinto origina unos problemas de desmoldeo y dado
que dicho precinto presenta dos superficies 22 y 23 de apoyo
para la expulsidn del tapén de su molde interior, se evita
que sobrevengan tensiones que ocasionen la rotura de los me=-

dios de unidn de escasa resistencia durante dicho desmoldeo.

La porcidn de precinto limitada por la superficie
en bisel 24 y que relaciona las partes superior e inferior
del precinto, falta en las inmediaciones de la parte puntia-
guda 14; por su parte la parte puntiaguda de 1la aber?ura 13
ha sido practicada sobre el resalte 21, por lo quqtgicho re—-
salte 21 no afecta a las condiciones de dicha linééufdeal de

fractura prioritaria antes citada. = = = = = @ =« v c = = =
]
(XA X X

No obstante, se ha comprobado que es requgvamente
frecuente que algunos usuarios, desvués de iniciado el desen-
roscado para zbrir la botellz B hasta conseguir 1?;32tura de
los ruentes 10, 1nterrumnen el desenroscado para baeqr bascu-
lar el tapén 1 alrededor del tramo reforzado 11 q%gmactda en
tal caso a modo de bisagra y consiguen asi la abertura de la
botella sin que el precinto se haya desprendido da¢é ézcha bo-
tella. Esto se debe a gque durante el movimiento de bascula-
eidn de’ tapén alrededor del tramo reforzado 11 actuando co-
ro bisagra, no existe solicitacidn en la linea ideal de frac-

tura del precinto 9, = = = = @ & - * - - - - - - - - .- - -

Para evitar este modo de proceder de dichos usua -
rios y conseguir ineludiblemente la separacidén del precinto

con respecto a la botella B se ha ideadc disponer en la in-
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mediacidn del tramo reforzado, en su lado opuesto a2 la aber-
tura 13, unos medios 25 de unidn, preferentemente unos puente
25 (de mayor dimensidén que los puentecillos 10) cuya resis-

tencia a la fractura es superior a la de dicha linea ideal

21 tramo reforzado 11 y los medios de unidn 25 es-

tdn dispuestos abarcando un arco ecorrespondisnte a un angu-

lo central comprendido preferentemente entre 302 y 902, = = =

Tal como se ha dicho, tales puentes 25 nn:ée rom-

pen antes que lo haga el propio precinto 9 por su’linea ideal

(Y X X ]

de fractura, y por otra parte, el arco que los mismos forman
conjuntamente con el tramo reforzado 11 es demasiﬁgg.grande

para gue pueda constituir una bisagra para la basgulacidn del

tapén. Por lo tanto para conseguir la abertura de la bote-

lla, es necesario gue el desenroscado del tapdn sea total y

ello acerrea aue forzosamente se produzca la fractuyxa del
0..

precinto. = = = @ = - c c c c e - - .- .- -:{:r - - - -
LI ]

Zn el caso que se intente proceder a la PEi.'.'bada bas-
culacidn, como muestra la figura 4, también se obtiene 1la
roture del preecinto 9, puesto gue la magnitud del arco for-
mado por zona reforzada 11 mds puentes 25 no permite tal
bascglacidn ¥y tranasmite un esfuerzo al precinto 9 mayor que
el que puede resistir por su linea ideal de fractura. - -’:

Habiendo descrito conrenientemente un ejemplo &

realizacién de la invencidn, debe hacerse constar gue el mis-
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mo tiene cardcter ilustrativo y no limitativo y que se po-
drén introducir cuantas variantes de detalle la experiencia
¥y la practica puedan aconseja?, en cuanto a dimensiones, nd-
meyo de piezas, materiales empleados en la construcecidn de
las mispas, y demds circunstancias accesorias, siempre que
con ello no se desvirtle su esencialidad, que es la que se
concreta en la primera de las reivindicaciones que siguen,
ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto

con una o varias de 1asvreivindicaciones restantes, = - - <

A los efectos consiguientes se declaran.gg'novedad,

utilidad y propiedad para Espafia, sus territorios*y’plazas de

soberanfa, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

1.- Tapén de plédstico para botellas, del tipo de
los que comprenden un cuerpo en forma de capuchdn de pared
lateral rbseada interiormente y soliduarizada axialmente con
un elemento de precinto, comprendiendo la transicidén de di-
cha pared lateral a dicho elemento de precinto unos medios
de escasa resistencia y un tramo reforzado, y presentandc in

teriormente dicho elemento de precinto un saliente transver-

| )
sp s

sal centripeto apto para cooperar con un saliente.§e reten-

cidn centrifugo sito en la botella, caréeterizado‘ﬁvrque el
precinto presenta una abertura dotada de una parte puntiagu-

. [ ]
da contigua 2 dicho tramo reforzado ¥y con su vérticé’ dirigi-

] [ ]

" do en sentido onuesto al capuchén, estando dicha.ghe&tura

inmediata & dicha pared lateral y porque dicho elemento de
precinto presenta un sector delgado, centrado con réepecto
a dicha parte puntiaguda y en el aue no se encueﬂﬁééldicho
saliente transversal centripeto, constituyéndose wupelines

ideal de fresctura pnrioritaria a continuacidn de qééng vérti-

ce.‘------------_---_------ -----

2.- Tavén de pldstico segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque en la inmediacidn del tramo reforzador,'
en su lado opuesato a dicha abertura, los medios de escasa re-
aistencia se substituyen por unos medios de unidén cuya resis-
tencia a la fractura es superior =z la de dicha linea ideal

de fracturge = = = = = = = = = = = = - .- -=----
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3.- Tapén de pldstico regin la reivindicacién 2,
caracterizado porque dichos medios de unién eatdn constitui-

doa por unos puentes. = = = « v c c c d e = - - - - - - - - -

4.- Tapén de pldatico segin las reivindicaciones
2 é 3, caracterizado porque el tramo reforzado y los medios
de unidn estdn dispuestos abarcando un arco corresvondiente

a un dngulo central comprendido entre 309‘y Q02 = = = = = = ‘
5.= "TAPON DE PLASTICO PARA BOTELLAS" = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memorie que consta de trece hojas, foliadese y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, ¥y de.cuatro figuras

que la ilustran. i easde
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