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PATENTE DE INTRODUCCION 

8C, 1786

"Procedimiento de obtención de h ilo s , de políme­
ros a base de a o r ilo n itr ilo , de estruotura volu­
minosa y e lá stica ".

CKYLOR, entidad francesa, residente en 21, me -
!

Jean Conjon, PARIS, Francia.
. m  ^  m  t  ^

c¡ ^

Este invento se refiere  a un nuevo pro­
cedimiento para obtener h ilos de polímeros a ba­
se de a c r ilo n itr ilo , de estm otura voluminosa y 
e lá stica , a continuación denominado "Textnradoe".

5. Por polímeros a base de aoriloni t r ilo ,-
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ae entienden loa polím eros, oopolímeroa, políme­
ros de acoplamiento o sus mezclas, que contengan 

de 65 a 100% de a orllon ltU lo , y hasta el 15 % -  
de uno o varios compuestos etilén lcoa  polimeriz^ 
Olea# Por h iloa ae entiende an conjunto de f i l a  -  
mentó 8 ohtmidoa por f i la  tura en aeco o en húme­
do, oonjunto que puede aer poco importante cuando 
ae trata de h iloa oontlnuoa, o máa importante a l 
tratarse de mechas de t itu lo  máa elevado, qte ae 
cortarán o seccionarán inmediatamente para la  ob 
tención de flbraa discontinuas.

Ba conocido ya e l  obtener h ilos  sin tá ti­
cos texturadoa, tratando loa h iloa  por distintos 
procedimientos, ta lea oomo fa lsa  torsión , to r  -  
aión^-f i  jado-de atoraión, insuflación  de a ire , oom 
presión, e te . Se conocen tambián procedimientos 
an loa  que un h ilo  tem inado, o aea, para loa  h&, 
loa ain táticos después de someterse a la s  operan* 
(doñea de eatirado y  de fija d o  o estab ilización , 
ae conduce, sometido a tened.ón, sobre e l  borde -  
de una arista  calentada.

Se ha descubierto, y  e llo  constituye e l -  
objeto de este invento, en e l que ha colaborado 
e l  Sr. Jacquea-André-Axmand Manailt, que pueden- 
obtenerse h iloa aintétioos texturados a base de 

a o r ilo n itr ilo , haoiándoloa pasar durante su e s%  
rado, sobre un órgano oalentado a una temperatu­
ra comprendida entre 180 y 300a.

El contacto con e l órgano de caldeo, se- 
rea íiza , según este invento, durante la  opera -
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oión de estirado, o sea en e l intervalo compren­
dido entre los  rod illos  de salida y lo s  ro d illo s  
de estirado. Un modo de aplicación preferido, -  
consiste en situar e l órgano de contacto a corta

distancia de lo s  rod illo s  de e s tira je , por ejem­
plo a una fracción  de la  distancia que lo s  sepa­
ra del punto de estrlcción  de los  filam entos.

El órgano de contacto no es necesariamen 
te una arista  y  puede presentarse en cualquier -  
forma y en cualquier dimensión deseada, que per­
mitan tratar e l  h ilo  sin d eteriorarlo . Generalmen 
te se prefiere una foima cilin d rica  o troncocóni 
oa, aunque pueda emplearse temblón otras formas 
ta les como prismática o tronoopiramidal de cual­
quier base.

Se ha observado que e l  texturado (o mol­
deo) obtenido es tanto máa fin o  cuanto máa dóbil 
sea la  abertura del ar oo rodeado o del ángulo -  
tomado por e l h ilo  a su paa> sabré e l órgano de 
contacto.

El oontaoto del h ilo  con e l órgano de -  
caldeo, puede variar considerablemente e l  traye& 
to del h ilo , por ejemplo, puede ser substancial-  
mente tangente a l órgano, o abrazarlo en una Ion 
gitud más o menos grande, o incluso darle una o 
más vueltas.

lo s  filam entos tratados de acuerdo con -  
este invento, tienen un rizado muy fino y perma­
nece ante lo s  tratamientos acuosos y a l ca lor, -  
lo  cual oonoede a lo s  h ilos y fib ras constitu í -



dos a partir de dichos filam entos, una estructu­
ra voluminosa y  e lá stica  muy apreciada en la  in­
dustria te x t il.

Resulta especialmente sorprendente que -  
5, pueda obtenerse este e fecto  en un h ilo  sin  termi 

nar, y la  posibilidad así oRscida presenta una -  
ventaja técnica y  económica considerable con res 
pe oto a lo s  procedimientos de texturado o moldeo 
anterlórnente conocidos, dado que el prooedimien 

10, to  de acuerdo con este  invento permite economi -  
zar a la  vez una máquina especial y mta opera -  
cién suplementaria de moldeo.

Los ejemplos siguientes, en los que la s - 
frecuencias de rizado indicadas se han determina 

15, do por lo s  métodos establecidos por la  Comisión 
Internacional para la  Normalización de l a  Seda -  
A r t ific ia l y de las F ifras S intéticas, se f  a o ili, 
tan a títu lo  indicativo y  no lim itativo, para -  
aclarar este invento,

20, EJEMPLO 1 -  Un h ilo  de p o lia cr ilo n itr ilo  paaa su
cesivamente sobre ro d illo s  de sa l i  -  

da, luego por un recinto calentado en e l  que se- 
rea liza  e l  estirado, y a la  salida de este recin 
to  lo  reciben rod illo s  de estira je  a una v e lo c i- 

25, dad lin ea l 7 veces mayor que la  de lo s  ro d illo s  
de sa lid a , A su salida del recinto calentado, y 
antes de su llegada a lo s  ro d illo s  de estira je  y 
e l  h ilo  pasa tangenciáLmente sobre un apéndice -  
c ilin d rico  de 50 mm de diámetro, calentado a -  

30, 280c, El h ilo  saliente se recoge inmediatamente
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en o v illo  a y  ae seca a la  temperatura amblen te . 
Presenta una frecuencia de rizado de t i .  El efec­
to de texturadó o moldeo obtenido no ae m odifica 

después de un tratamiento de una hora de ebu lli -  
ación en una solución  de jabón de 5 g /lit r o . 
EJEMPLO 2 -  Un h ilo  de p o lia o r ilo n itr ilo  ae r e t i­

ra de una zona de estirado, calentada 
a 100SC en donde ae produce la  estrioción . A la  -  
salida de esta zona, se apoya sobre un apéndice -  
troncocónico de 30 mm de diámetro, en el punto de 
contacto, que se calienta a 2403. El h iló s e  apo­
ya sobre e l apéndice según un arco comprendido de 
1600 y luego se arrastra por C odillos de e stira je . 
Después de disponerse en o v illo s  y de secarse a -  
609, e l  h ilo  obtenido presenta una frecuencia de

rizado de 1Ó. Este aspecto no se m odifica por un 
caldeo de 30 minutos a 1209.
EJEMPLO 3 -  Un h ilo  de copolímeno que contiene -  

95% de a cr llo n itr ilo  y 5 % de a cr ila - 
to de m etilo, pasa, por medio de ro d illo s  de sal& 
da, a un baño de agua hirviendo donde se efectúa

e l estirado. A la  salida daL baño pasa primero a l 
rededor de un apéndice c ilin d rico  de 5 mm de diá­
metro calentado a  2009, y  luego sobre ro d illo s  de 
estira je  cuya velocidad es de 6,5 veoear la  de loa 
rod illo s  de sa lida . Después de ovillado y secado 

a 809, e l h ilo  obtenido presenta una f  recuencia -  
de rizado de 13 y su aspecto no se m odifica par -  
un tratamiento de 30 minutos a 1209.

EJEMPLO 4 -  Una mecha de filamentos cona-
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titu idos por una mezcla de 85 % de p o lia cr ilo n i-
t r ilo  y  15 % de acetato de p o liv in ilo , ae manda 
a una zona de estirado en vq?or a 1103 aobre un 
punto f i j o  donde se rea liza  e l estirado. Antes -  
de a i pase sobre los  rod illo s  de estirado, se -  
apoya sobre un rodU lo de 10 mm de diáaetro oa -  
leñ ado a 3003, formando un arco comprendido de 
3103. Deapuge del secado a la  temperatura ambiegi 
te , lo s  filamentos de la  mecha presentan una frg. 
cuencia de rizado de 13, cuyo aspecto no se modí 
fic a  deapuáa de peimaneoer una hora en agua hir-* 
viendo.

N O T A
Descrita suficientemente la  naturaleza -  

del invento, así como la  manera de rea lizarlo  en

la  práctica , debe hacerse constar que las dispo­
siciones anterio mente indicadas, son suecepti -  
b les de m odificaciones de deta lle, en cuanto no 
alteren su principio fundamental y siendo lo  qua 
constituye la  esencia del referido invento y por 
lo  que se s o lic ita  Patente de Introducción por -  
10 años en BepaSa* "Procedimiento de obtenoión -  
de h ilo s , de polímeros a base de a c r ilo n itr ilo , 
de estructura voluminosa y e lá stica ", caracteri­
zándose por lo  siguiente:

18. "Procedimiento de obtención de h ilo s , 
de polímeros a base de a c r ilo n itr ilo , de estruc­
tura voluminosa y e lá sttoa ", caracterizado por -  
hacer pasar e l h ilo  durante la  operación de eali_ 
rado, sobre un órgano calentado a una temperatu-
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28, Procedimiento según te , carácterizado 
por situar e l  órgano de contacto a corta distan­
cia  de loe  rod illo s  de e stira je .

5* 38 ,  Procedimiento según anteriores, carag,

terizado, porque e l órgano de contacto adopta prg. 
ferentemente una forma cilín d rioa  o troncocónioa.

4^. "Procedimiento de obtención de M íos, 
de polímeros a base de a cr ilo n itr llo , de estructu 

10. ra voluminosa y e lá stica ", ta l y como queda sus -
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