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La presente invencidén se refiere, segun se expre
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispo
sitivo que ha sido especialmente concebido para el llenado
de cipsulas y Qque permite, e€n un proceso Semi-automidtico
el llenado simultaneo de un considerable nuUmero de cipsu-
las, de forma répida y sencilla,

Mas concretamente, el dispositivo que la inven-
cidén propone estd concebido para el llepado de cépsulas con
un producto farmacoldgico o similar, cépsulas del tipo de
las que se constituyen mediante un cuerpo y una tapa, aco-
plables coaxialmente y que en su conjunto definen un cuer-~
po ¢ilindrico de extremidades semiesféricas, como es+convern
cional en este tipo de cépsulas. "-.E

El dispositivo que la invencién propone, a par-
tir de cédpsulas abiertas, ha sido concebido para recibir
al cuerpo de un nimero indeterminado de ellas, per@?ﬁépg
do su répido y simultédneo llenado, con la dosis preesta-
blecida al efecto por su propia volumetria, quedando éstas

én condiciones de recibir posteriormente a las correspop-

dientes tapas sobre el propio dispositivo, para su elimi~

nacidén definitiva trng su cierre.

De acuerdo con el fin perseguido por la inven-
cidén, el dispositivo gque se preconiza esté constituido a
partir de una plataforma base, dotada de patas de apoyo,
con la que colabora una placa moévil, desplazable paralela-
mente a la placa base con la colaboracidn de guias vertica
les, estando dicha placa movil provista de miltiples orifi
cios de didmetro acorde con el del cuerpo de las cépsulas

que ha de recibir, y de manera que dichas cépsulas acceden

a través de los orificios de 1a placa movil hasta una po-
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sicidn estable en la que descansan sobre la plataforma ba-
se.

Como complemento de la estructura descrita las
guias verticales para desplazamiento de la placa mévil,
preferentemente en nimero de cuatro y situadas en correspoy
dencia con sus vértices, estdn asistidas por resortes sepa
radores Qque tienden a distanciar a la placa mévil de la :
plataforma base, hasta una situacidén limite en la que diché
placa mdévil incide sobre cabezas expandidas de las guias,
con la particularidad de que en esta situacion limite y eg;
table, entre la cara superior de la placa movil y la cara
superior de la plataforma base, se establece un distﬁﬁ%ia—i

miento coincidente con la longitud del cuerpo de las.bﬁp-

sulas, de manera Que tras el acoplamiento de estas ﬁltimas:
sus embocaduras quedan perfectamente enrasadas con La-éara_
superior de la placa mdvil, permitiendo la deposiciéﬁné6- |
bre esta Gltima de una masa considerable del producto que
han de alberzar tales cépsulas, con lo que se produce, .el
llenado simulténeo de las mismas de forma précticameqﬁﬁ:ing.
téntanea, bastando con remover dicho producfo e inme@é?ﬁa-

mente eliminar el sobrante mediante un simple "barridgrhde
la cara superior de la repetidamente citada placa mééii.
Al objeto de facilitar el posterior acoplamiento
de las correspondientes tapas, se ha previsto que en zonzs
opuestas del dispositivo se asocien & la plataforma base
sendos flejes de retencién, que por deformacidém lateral
permiten el descenso de la placa mo6vil hasta una situaciédn

limite en la que se solapan sobre esta (ltima y provocan

su bloqueo, situacidon en la que un sector de las cApsulas

resulta suficientemente prominente como para permitir el
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acoplamiento de las correspondientes tapas, con lo Que el
proceso de llenado queda concluido.

Basta entonces con voltear el dispositivo para que
las cépsulas llenas se independicen del mismo, y conflexar
lateralmente los flejes de retencidém para que la placa md-
vil retorne a su situacidén inicial de distanciamiento méximo
con respecto a la plataforma base, y pueda reiniciarse el
ciclo de trabajo del dispositivo.

A continuacidn se hari una descripcidén completa
de la aludida invencidon con referencia a los dibujos Que se
acompafian, en los cuales se representa, a simple titulo de
ejemplo, no limitativo, una forma preferente de realiz48ién,
susceptible de todas aquellas modificaciones de detalfé-%ue
po alteren fundementalmente sus caracteristicas esenciales.

En dichos dibujos: ceees

la figura 1, muestra una vista en planta deshn:dig

positivo semi-automidtico para el llenado de cipsulas, reali-

zado de acuerdo con la presente invencién.

La_figura 2, muestra una vista en alzado del;migmo

dispositive, en fase de llenado de las cépsulas, s

La figura 3, muestra una vista lateral del mi%go

dispositivo en la misma situacidn que la figura anterior.

La figura 4, muestra, finalmente, otro alzado late

ral del dispositivo, en este caso en situacidn correspondien
te a la de cierre de las cépsulas tras su llenado.

A la vista de estas figuras puede observarse como

el dispositivo semi-automidtico para el llenado de clpsulas
que la invencidn propone se constituye a partir de una plata

forma base (1), preferentemente de configuracidén rectangulsr,

provista de patas de apoyo (2) sobre cualquier encimera,
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preferentemente de goma y situadas en correspondencia con
sus vértices, emergiendo de dicha plataforma base (1) guias
(3) para el desplazamiento vertical de una placa movil (4),
preferentemente de naturaleza transparente y obtenida en un
material adecuado, como por ejemplo metracrilato, placa mod-
vil (4) que obviamente cuenta con orificios (5) operativa-
mente practicados para el paso de las guias (3) que, también
de forma preferente y de acuerdo con la representacidn de
las figuras, serén cuatro y quedarin dispuestas en correspon

dencia con sus vértices.

De forma mas concreta, se ha previsto que las pro-
pias guias (3) se sitien en correspondencia con las pd¥§§
(2) y se prolonguen hacia la cara inferior de la plat;foima
base (1) para la fijacidn de estas Gltimas, como se observa
con detalle en la figura 2. coses

La placa mévil (4) tiende a separarse de 1a§ﬁngg
forma base (1) por efecto de resortes (6) montados coaxial=-
mente sobre las propias guias (3), hasta una situacidn liwi-
te definida por cabezas (7) establecidas en dichas guing.

Particularmente las citadas cabezas o topes (& Yes

plazamiento para la placa movil (4), estén situadas sogﬁq.las
guias (3) & un nivel tal que, como se observa en la fiéhéa

2, las céapsulas (8) para las que ha sido previsto el dispo-
sitivo presenten una longitud coincidente con el distancia-~
miento entre la cara superior de la placa movil (4) y la cara

superior de la plataforma base (1).
Para la recepcién de las cépsulas (8) se ha previs
to que la placa mévil (4) incorpore una pluralidad de orifi-

cios (9), de diémetro acorde con el de las citadas cépsulas

(8) ¥y que preferenteme . quedaridn distrihuidgs segiln una
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reticula ortogonal, como muestra la figura 1.

Como complemento de la estructura descrita a las
zonas extremas de la plataforma base (1), y mediarte elemen-
tos de fijacidn (10), por ejemplo tornillos, se soiidarizan
sendos flejes de retencién (11) con su borde superior y li-
bre (12) redondeado cilindricumente, de manera que en la si-
tuacidén de llenado representada en la figura 2 dichos flejes
inciden lateralmente sobre los bordes de la placa mévil (4),
mientras Qque cuando dicha placa se desplaza hacia abajo, por
presion mapual, hasta la situacién representada en la figura
4, los flejes (11) se recuperan eldsticamente, abatiéndose
hacia la Zona media del conjunto y reteniendo a la placanmé-
vil (4) en una posicioén en la qQue las céipsulas (8) reéﬁlé@n
proninentes con respecto a la placa moévil (4) en un amplio
sector, suficiente como para permitir la correcta ubicaciédn
de las tapas (13) de dichas cépsulas, o

‘De acuerdo con la estructuracién descrita el funcigd
namiento del dispositivo semi-automético para llenado de cép

gsulas es el siguiente: .

A partir de la situacidn representada en las Sigu-

ras 1 4 3, se procede a instalar sobre cada orificio (92.§e
la placa mévil (4) un cuerpo (8) de cépsula, hasta la féé;i
ocupacién de dichos orificios (9), quedando la embocadura de
los cuerpos de clpsula (8) perfectamente eprasada con la ca-
ra superior de la placa mévil (4).

A continuacién se vierte el producto a contener
por dichas cépsulas sobre la citada placa movil (4), en can-

tidad sensiblemente superior a la necesaria para el llenado

de tales cépsulas, de manera que por la propia deposicion del

producto este accede al interior de las mismas y provoca su
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llenado, con lo que basta un posterior "barrido" de la cara
superior de la placa moévil (4), para que los cuerpos de cép-
sula (8) queden perfectamente llenos y enrasados.

A continuacién, basta con presionar sobre la placa
mdévil (4), hacia la plataforma base (1), hasta la situacidn
limite, representada en la figura 4, para Que la primera sea
bloqueada por los flejes (1l) y retenida en una situacidn en
la que los cuerpos de cépsula (8) resultan suficientemente
prominentes con respecto a la cara superior de la placa mo-
vil (4), comd@ para permitir el fécil acoplamiento de las ta-~
pas (13) sobre los cuerpos de capsula (8).

Una vez cerradas todas las cépsulas basta comein-
vertir la posicidn del dispositivo para qQue estas cépéﬁLés
caigan por gravedad qQuedando en condiciones de envasado, mien
tras Que una pulsacidn lateral externa sobre las cabezgs. ci-
lindricas (12) de los flejes (11) provoca la liberacié.:n. g.p
la placa mévil (4) y la elevacidn de la misma a lo largo de
las guias (3), por efecto de los resortes (6) y hasta la pri

mitiva situacidén limite representada en la figura 2, determi

nada por las cabezas (7) de dichas gulas, situacién en Jla.

que el dispositivo se encuentra en condiciones de repet%;.
nuevamente el ciclo de trabajo. e’

La forma, dimensiones y materiales podridn ser va-
riables y en general cuanto sea accesoric o secundario, siem
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del ob
jeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con caricter amplio y nunca en forma limitativa.
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dientes de egta filtima, WMientras que ante una presidén_des= _

REIVINDICACIONES

l).- Dispositivo semi-automitico para el llenado
de cdpsulas, caracterizado por estar constitui-
do mediante la combinacidén funcional de una plataforma base
Y una placa movil, paralela a aquella y capacitada para dis-
tanciarse en mayor o menor awplitud con respecto a ella, ha-
biéndose previsto que de la plataferma base emerjan guias
verticales sobre las que juega la placa mdvil, a través de
orificios operativamente practicados en este (ltima, tendien
do dicha placa mévil a separarse de la plataforma base por
efecto de resortes montados coaxialmente sobre las guias,
hasta una situacidén limite definidas por cabezas expaﬁaféas
de tales guias, con la particularidad de Que en lu zo;Q°éQg
tral de la placa movil, preferentemente de naturaleza trans-
parente, se establecen una pluralidad de orificios, pneﬁéreg
temente distribuidos segin una reticula oxrtogonal y déﬂq$5-
metro acorde con el de las cdpsulas & Qque se destina el dis-
positivo, todo ello de forma que en dicha situacién limite
los cuerpos de cépsula, independizados de suslcorrespoqg%gn-

tes tapas, son acoplables al dispositivo a través de laceita

da reticula de orificios y, apoyando sobre la plataforma ba--

se, presentan sus embocaduras enrasadas con la cara superior
de 1la placa mévil,

2).- Dispositivo semi-automitico para el llenado
de cépsulas, segin reivindicacién 1), caracterizado porque a
zonas extremas y opuestas de la plataforma base se asocian
sendos flejes de retencion para la placa movil, provistos de
cabezas cilindricas que en situacidn de distanciamiento maxi

mo para la placa movil inciden sobre los bordes correspon-

L4
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cendente y suministrada a dicha i;aca, se retraen hacia el
Plano medio y provocan el enclavamiento de la misma, en si-
tuacion de madxima proximidad a la plataforma base, situacién
en la que las cdpsulas resultan suficientemente proﬁinentes
con respecto a la cara superior de la placa mbévil, como para
estar en condiciones de recibir a las correspondientes tapas
complementarias.

3)e= "DISPOSITIVO SEMI-AUTOMATICO PARA EL LLENADO
DE CAPSULAS", tal y como queda sustancialmente descrito en
la presente Memoria Yy en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas foliadas y meca

nografiadas por una sola cara, >t
Madrid, {7 ﬁgﬁ{ggg%ﬁ “eys
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