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La presente invención se re fiere , según se expre 
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispo 
s itivo  que ha sido especialmente concebido para el llenado 
de cápsulas y que permite, en un proceso semi-automático 
el llenado simultaneo de un considerable número de cápsu­
las, de forma rápida y sencilla .

Más concretamente, el dispositivo que la inven­
ción propone está concebido para el llenado de cápsulas cor 
un producto farmacológico o similar, cápsulas del tipo de 
las que se constituyen mediante un cuerpo y una tapa, aco- 
plables coaxialmente y que en su conjunto definen un cuer­
po cilindrico de extremidades semiesfericas, como es*<?onver

o *cional en este tipo de cápsulas.
El dispositivo que la invención propone, a par­

t ir  de cápsulas abiertas, ha sido concebido para recib ir 
al cuerpo de un número indeterminado de ellas, pern&pien 
do su rápido y simultáneo llenado, con la  dosis preesta­
blecida al efecto por su propia volumetria, quedando éstas
en condiciones de recibir posteriormente a las correspop-

*** .*
dientes tapas sobre el propio dispositivo, para su elimi-

e a e
^ e e  ̂ ^nación definitiva tr^s su cierre. .

***.
De acuerdo con el fin  perseguido por la inven­

ción, el dispositivo que se preconiza está constituido a 
partir de una plataforma base, dotada de patas de apoyo, 
con la que colabora una placa móvil, desplazable paralela­
mente a la placa base con la  colaboración de guías vertica 
le s , estando dicha placa móvil provista de múltiples o r i f í  
cios de diámetro acorde con el del cuerpo de las cápsulas 
que ha de recib ir , y de manera que dichas cápsulas acceden 
a través de los or ific ios  de la placa móvil hasta una po­



5

10

15

20

25

30

-  3 _

sición estable en la que descansan sobre la plataforma ba­
se.

Como complemento de la estructura descrita las
guias verticales para desplazamiento de la placa móvil,
preferentemente en número de cuatro y situadas en correspoi:
dencia con sus vértices, están asistidas por resortes sepa
radores que tienden a distanciar a la placa móvil de la
plataforma base, hasta una situación limite en la que dicha
placa móvil incide sobre cabezas expandidas de las guias,
con la particularidad de que en esta situación límite y e;s
table, entre la  cara superior de la placa móvil y la cara
superior de la plataforma base, se establece un d istancia -'

*. ;miento coincidente con la longitud del cuerpo de las Cap­
sulas, de manera que tras el acoplamiento de estas últimas 
sus embocaduras quedan perfectamente enrasadas con La*cara 
superior de la placa móvil, permitiendo la deposicicCn*.so­
bre esta última de una masa considerable del producto que 
han de albergar tales cápsulas, con lo  que se producá 
llenado simultáneo de las mismas de forma prácticameqlpá* ina

* e e

tántanea, bastando con remover dicho producto e inmedia^a-
.  * * *

mente eliminar el sobrante mediante un simple "barrido^'. de
e e e *

la  cara superior de la repetidamente citada placa móvil.
Al objeto de fa c ilita r  el posterior acoplamiento 

de las correspondientes tapas, se ha previsto que en zonas 
opuestas del dispositivo se asocien a la plataforma base 
sendos fle jes  de retención, que por deformación lateral 
permiten el descenso de la placa móvil hasta una situación 
lím ite en la que se solapan sobre esta última y provocan 
su bloqueo, situación en la que un sector de las cápsulas 
resulta suficientemente prominente como para permitir el
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acoplamiento de las correspondientes tapas, con lo  que el 
proceso de llenado queda concluido.

Basta entonces con voltear el dispositivo para que 
las cápsulas llenas se independicen del mismo, y conflexar 
lateralmente los fle je s  de retención para que la placa mó­
v il retorne a su situación in icia l de distanciamiento máximo 
con respecto a la  plataforma base, y pueda reiniciarse el 
c ic lo  de trabajo del dispositivo.

A continuación se hará una descripción completa 
de la  aludida invención con referencia a los dibujos que se 
acompañan, en los cuales se representa, a simple títu lo  de
ejemplo, no lim itativo, una forma preferente de reali^ádión,

.susceptible de todas aquellas modificaciones de detallé*que 
no alteren fundamentalmente sus características esenciales.

En dichos dibujos: ....**
La figura 1. muestra una vista en planta de :hp..dis. 

positivo semi-automático para el llenado de cápsulas, rea li­
zado de acuerdo con la presente invención.

La figura muestra una vista en alzado del\ #i^mo
* t *

dispositivo, en fase de llenado de las cápsulas. .**;*.
. .  * *

La finura 5. muestra una vista lateral del milano
. * * *

dispositivo en la misma situación que la figura anterior.
La finura 4 . muestra, finalmente, otro alzado late, 

ral del dispositivo, en este caso en situación correspondien^ 
te a la de cierre de las cápsulas tras su llenado.

A la vista de estas figuras puede observarse como 
el dispositivo semi-automático para el llenado de cápsulas 
que la  invención propone se constituye a partir de una plata 
forma base (1 ), preferentemente de configuración rectangular, 
provista de patas de apoyo (2) sobre cualquier encimera,_____
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preferentemente de goma y situadas en correspondencia con 
sus vértices, emergiendo de dicha plataforma base (1) guias 
(3) para el desplazamiento vertical de una placa móvil (4 ), 
preferentemente de naturaleza transparente y obtenida en un 
material adecuado, como por ejemplo metracrilato, placa mó­
v il (4) que obviamente cuenta con orific ios  ($) operativa­
mente practicados para el paso de las guias (3) que, también 
de forma preferente y de acuerdo con la representación de 
las figuras, serán cuatro y quedarán dispuestas en correspon 
dencia con sus vértices.

De forma más concreta, se ha previsto que las pro­
pias guias (3) se sitúen en correspondencia con las partas

.. *
(2) y se prolonguen hacia la cara inferior de la plataforma 
base (1) para la fijación  de estas últimas, como se observa 
con detalle en la  figura 2. ******

La placa móvil (4) tiende a separarse de la y^ta^ 
forma basé (1) por efecto de resortes (6) montados coaxial­
mente sobre las propias guías (3)* hasta una situación,.limi­
te definida por cabezas (7) establecidas en dichas gui^#J**. **

Particularmente las citadas cabezas o topes dé;des
.  * *  ***

plazamiento para la placa móvil (4 ), están situadas sob ^  las
ese *

guias (3) a un nivel tal que, como se observa en la figura 
2, las cápsulas (8) para las que ha sido previsto el dispo­
sitivo  presenten una longitud coincidente con el distancia- 
miento entre la cara superior de la placa móvil (4) y la cara 
superior de la plataforma base (1).

Para la recepción de las cápsulas (8) se ha previs 
to que la  placa móvil (4) incorpore una pluralidad de o r i f i ­
cios (9)t de diámetro acorde con el de las citadas cápsulas 
(8) y que preferenteme quedarán distribuidos según, una
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Como complemento de la estructura descrita a las 

zonas extremas de la plataforma base (1 ), y mediarte elemen­
tos de fijación  (10), por ejemplo torn illos, se solidarizan 
sendos fle jes  de retención (11) con su borde superior y l i ­
bre (12) redondeado cilindricamente, de manera que en la s i­
tuación de llenado representada en la figura 2 dichos fle jes  
inciden lateralmente sobre los bordes de la placa móvil (4 ), 
mientras que cuando dicha placa se desplaza hacia abajo, por 
presión manual, hasta la situación representada en la figura 
4, los fle jes  (11) se recuperan elásticamente, abatiéndose 
hacia la  zona media del conjunto y reteniendo a la placar*mó- 
v il  (4) en una posición en la  que las cápsulas (8) resultan 
prominentes con respecto a la  placa móvil (4) en un amplio 
sector, suficiente como para permitir la correcta ubicación 
de las tapas (13) de dichas cápsulas. j . I

'De acuerdo con la estructuración descrita el fuñeic 
namiento del dispositivo semi-automético para llenado
aulas es el siguiente: * *'.*** ** * e

A partir de la situación representada en las *figu-
t * * *

ras 1 á 3, se procede a instalar sobre cada or ific io  (9 ) .de
* * .* * *

la placa móvil (4) un cuerpo (8) de cápsula, hasta la total 
ocupación de dichos or ific ios  (9 ), quedando la embocadura de 
los cuerpos de cápsula (8) perfectamente enrasada con la ca­
ra superior de la  placa móvil (4 ).

A continuación se vierte el producto a contener 
por dichas cápsulas sobre la citada placa móvil (4 ), en can­
tidad sensiblemente superior a la necesaria para el llenado 
de tales cápsulas, de manera que por la propia deposición del 
producto este accede al interior de las mismas y provoca su30
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llenado, con lo  que basta un posterior "barrido" de la cara 
superior de la placa móvil (4 ), para que los cuerpos de cáp­
sula (8) queden perfectamente llenos y enrasados.

A continuación, basta con presionar sobre la placa 
móvil (4 ), hacia la plataforma base (1 ), hasta la situación 
lim ite, representada en la figura 4, para que la primera sea 
bloqueada por los fle je s  (11) y retenida en una situación en 
la que los cuerpos de cápsula (8) resultan suficientemente 
prominentes con respecto a la  cara superior de la placa mó­
v il (4 ), comdpara permitir e l fá c il acoplamiento de las ta­
pas (13) sobre los cuerpos de cápsula (8 ).

Una vez cerradas todas las cápsulas basta con**rn-
t *

vertir la posición del dispositivo para que estas cápsulas
caigan por gravedad quedando en condiciones de envasado, míen
tras que una pulsación lateral externa sobre las cabezas.'ni-
lindricas (12) de los fle je s  (11) provoca la liberación.dp
la placa móvil (4) y la elevación de la misma a lo  largo de
las guias (3 ), por efecto de los resortes (6) y hasta la pri*******
mitiva situación limite representada en la  figura 2, deteymi

**\.* *"
nada por las cabezas (7) de dichas guías, situación en .la.

a a a
a a *  *que el dispositivo se encuentra en condiciones de repetip
* *a

nuevamente el c ic lo  de trabajo.
La forma, dimensiones y materiales podrán ser va­

riables y en general cuanto sea accesorio o secundario, siem 
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del ob 
jeto  que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria 
son ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito, debiéndose 
tomar con carácter amplio y nunca en forma limitativa.

30
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1 ).-  Dispositivo semi-automático para el llenado 

de cápsulas, c a r  a c t e r  i  z a d o por estar constitui­
do mediante la combinación funcional de una plataforma base 
y una placa móvil, paralela a aquella y capacitada para dis­
tanciarse en mayor o menor amplitud con respecto a e lla , ha­
biéndose previsto que de la plataforma base emerjan guías 
verticales sobre las que juega la  placa móvil, a través de 
o r ific ios  operativamente practicados en esta última, tendíen 
do dicha placa móvil a separarse de la plataforma base por 
efecto de resortes montados coaxialmente sobre las guias, 
hasta una situación límite definidas por cabezas expancTi&as 
de tales guias, con la particularidad de que en la zonaf'cen 
tral de la placa móvil, preferentemente de naturaleza trans­
parente, se establecen una pluralidad de o r ific io s , prepáren 
temente distribuidos según una retícula ortogonal y dq'^jÜá- 
metro acorde con el de las cápsulas a que se destina el dis­
positivo, todo e llo  de forma que en dicha situación limite
los cuerpos de cápsula, independizados de sus correspop^ien-* **
tes tapas, son acoplables al dispositivo a través de 1^'p^ta, 
da retícula de o r ific ios  y, apoyando sobre la plataforma ba— 
se, presentan sus embocaduras enrasadas con la cara superior 
de la placa móvil.

2 ) .-  Dispositivo semi-automático para el llenado 
de cápsulas, según reivindicación 1), caracterizado porque a 
zonas extremas y opuestas de la  plataforma base se asocian 
sendos fle jes  de retención para la placa móvil, provistos de 
cabezas cilindricas que en situación de distanciamiento máxi 
mo para la placa móvil inciden sobre los bordes correspon- 
dientes de esta última^ mientras que ante una presión.dea-_
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cendente y suministrada a dicha p^aca, se retraen hacia el 
plano medio y provocan el enclavamiento de la misma, en s i­
tuación de máxima proximidad a la plataforma base, situación 
en la  que las cápsulas resultan suficientemente prominentes 
con respecto a la cara superior de la placa móvil, como para 
estar en condiciones de recib ir a las correspondientes tapas 
complementarias.

3 ) .-  "DISPOSITIVO SEMI-AUTOMATICO PARA EL LLENADO

10

15

ao

DE CAPSULAS", tal y como queda sustancialmente descrito en 
la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas foliadas y meca 
nografiadas por una sola cara, *****

Madrid, 17QÍCJ984

4t * +
.'.t

* * * * 
a * +
A * * *
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