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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia & @)
‘ 283 497
a la solicitud de
registro de una PATENTE IE INVENCION por veinte
afios en Espafia a favor de DR. DON RAMON Y DON -
NOREERTO NAVARRO BOYELLA, residentes en Elda (Ali
cante), General Jordana, 7.

por:.

WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FRBRICACION

DE CALZADO®
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E1 presente registro de Patente de Invencidn concierne co-
mo su enunciado indica, & perfeccionamientos introducidos en
la fabricacidn de calzados, de acuerdo con la descripcién de-
tallada que de los mismos s¢ realiza, debiendo interpretarse
éiempre este concepto en su mas amplio sentido y nuneca en li-
mitativo. .

" El resultado industrial conseguido bajo los perfecciona-
mientos cuyo registro se preconiza, méjora notablemente todo
cuanto sobre gl particular se conoce y utiliza actualmente,
determinandose las siguientes ventajas:

A.- La primera caracteristica fundamental de la Patente
recae en la creacidn de un nuevo tipo de suela moldeada, pa~
ra aplicarse a cualquier tipo de calzado, cuya plantilla ex-
tensible y distensible presenta la facultad de poderAajustar-
se sobre diversas medidas de plantillas correspondientes a =
hormajes distintos. Esta caracteristica es independiente de
la elasticidad del material empleado en el moldeo de la pieza.

Es posible bajo los principios que se enumeran en esta pa-
tente obtener una suela moldeada con plantilla simétrica para
utilizarla en zapatos, normalmented plantilla asimétrica, in-
distintsmente para pie derecho o izguierdo.

B.- En el proceso de construccidn del zapato quedan elimi-
nadas totalmente las operaciones de recorte del sobrante de
la suela, de desviradc y de ornamentacidn del cerco. Asimismo
puede eliminarse la operacicn de prensado del zapatc para el
pegado de la suela. Estos son factores determinantes de aumen-
to de productividad. _

C.- Economfas de capital importancia se obtienen al supri-

miri el recorte del sobrante de la suela, que no existe, evi-

tando el despilfarro del material a utilizar.
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D.- 1a dbencién, en el moldeo de la suela, de cantos y -
cercbs que son ya cdefinitivos, y ornamentados de forma varia-
ble, establecen acemis un inmejorable acabado y presentacién
del zapato, en sus mas variadas formas, costosamente obteni-
bles en el desvirado del canto y repujado del canto tal como
se practican hoy dia, ’ |

E.- Bn el proceso de fijacidn de 1la suela, objeto de Bsta
Patente, sobre el zapato, existen caracteristicas tan peculia- -
res que se sefialan como éomprendidas dentro de los principios
de'la invencién, por cusnto la auto-presidn o auto-tensidn de

la suela sobre la entresuela o cerco del zapato, es originada

por la propia estructura de la suela y en completa independen- -

cia de los dispositivos mecdnices que para la ejecucidn de es- -
ta fase son empleados. ‘
~ Para la debida descripeidn de 1a suels y de cuanto se ha
expuesto se adjuntan a 1a}presente memoria descriptiva, las
correspondientes hojas de plhnos.'

BEn la citada hoja de dibujos queda representado:

FIGURA PRIMERA.- Muestra una vista longitudinal y en plan-
ta superior del propio piso.
. FIGURA SEGUNDA.- Representa secciones transversales del -
mismo. _

FIGURA TERCERA.- Ilustra la fase de ejecucién de la pieza
de corte sobre el piso o sobre la contrasuela.

FIGURA CUARTA,- Representa una variante en el sentido de
que el per{metro del tacdn o cufis podrd reducirse a fin de ob-
tener un grueso continuo del canto alrededor de toda la suela.

En estas figuras se muestra:

A.- L, citada vista longitudinal seccionada del piso.

B.- Planta inferior del piso.
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D.- Secciéﬁ transversal del piso.
.D.-La misme seccidn con el acoplamiento de la contrasuela.
E.- Plano superior del cerco gue presenta un perfil aﬁropia-
do.
F-G ~ y H.- Corresponden a diversos variantes de disposi-
cidn del corte sobie el piso.
En estas figuras y con el mismo valor en todas ellas, se -
aprecian las siguientes referenclas:
1.~ Suela propiamente dicha, cuya configuracion al pie ese
t4 ajustada bajo patéones establecidos anatomicamente.

Dicha suela sera fabricada en cuslguier clase de material

apropiado, rigido o eldstico, no existiendo sobre el particu-

' lar ninguna limitacidn.

2.~ Reborde superior del piso, previsto periféricamente y

~ de contornc regular que presenta en relieve o bajo relieve y

en ol canto el dibujo u ornamento mas apropiado, tal como gra-
nulados, estrias o dispesicidn mas apropiada.

3.- Pastillas o zonas resdtadas constituidas en el plano
inferior del plsc y reformando con el misco un conjunto inse~
parable realizadc en la fase de moldeo. |

Dichas pastillas que serdn denomihadas pafa su identifica-~
cién, podrén presentar le forma y dimensiones mis convenientes.

Una configuracién ideal es la exagonal y cuya distribucidn
1égica serd simétrica y alternativamente, en forms fal qbe sea
coincidente el vertice de una pieza con la separacién ge las
dos correspondientes a la serie solidaria o adyacente y cuya
disposicidn asegura la formacidn de las canales cuyo detalle
serd dado a conocer en su mpmento; ,

- Tal como queda indicado no puede existir ninguna limite-

cidn en la forma de dichas plezas, ya que cualquier dibujo -
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geométrico o caprichoso podrd sei eleglido. potestativamente, sini
gue se iimite el alcance de esta protecciénvlegal.

Asimismo las cuadriculas formadas serdn dispuestas en la -
forma mas conveniente y podrén agruparse -las pastillas por -
serie sucesivas, escalonadas u otra proyeccién no indicada pe-
ro que pueda tener dna apiicacién en este orden.

4,~ Canales gue se forgan entre la separacidn de las pie-
zas -3= constituidas. .

Dichos canales en modo alguno debilitan el piso, ya que es- -
tén dispuestos en plano superior sin contacto con el suelo ne-
cesariamente ha de presentar un grosor tecnicamente‘calculaﬁo.(

Ia disposicién de estos canales, cupo perfil seré el mas -
conveniente, permite en primer idgar la extensibilidad del -
piso (mas alla de l2 propia del méterial empleads) aunque es=
te haya sido fabricado en ‘un material relativamente rigido y
establece la mixima posibilidad de su elasticidad con lo cual
la misma suela podrd accplarse éohre diferentes plantillas de
zapatos.

Asimismo y con efecto inverso de contraccién, se ajustard
sobre plantillas de reducidas medidas, consiguiéndose la do-
ble finalidad de ajuste anteriormente referida.

5.~ Rebaje previsto en el plano superior del piso y que es-
t4 definido por el cerco =2~ anteriormente citado.

Este rabaje permite la adaptacidn de 1la entresuela, cerco:

o ambos'para formarse el zapato, 4 |

Ia autopresidn de ajuste y los adhesivos utilizados dsegur
ran de una forma perfecta la asociacidén de las partes.

Para establecer la unidn de dichas plezas, pizo y zapato se
utilizardn agolmerantes en uso o ‘cosidos en la zona del éerco

en forma usual, para este fin.
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T Teniendo en cuenta que el adhesive se seca y consolida,

‘estanéo la suela sometida continua e indéfintdamente a ma

presibén sobre la entresuela, el ajuste hermético entre la sue-
la y la entresuela o 2apa£o es mucho mas perfecta y completla

de lo que hasta 1a‘fecha se ha podido lograr, por cuanto.que

el adherente en este proceso, no solo actua como tal pegamen=~

to sino como medio de relleno o guarnicién entre la suela y
la entresuela correspondiente o zapato, en forms tal que la
superficle de unidn entre estos elementos es total ya que la
sugla extensible que se aplica serd de menor dimensiln que la
propia horma ﬁ fin de obtener la auto-presién continua de la
suela sobre la entresuela.o cerco envueltos por ella.

Por otra’parte el problema relacionado con los adhesivos,
en suelas Seéfm los principios aqui expresados, fabricadas,
con.diversos materigles termopldsticos de dificil proceso de
pegado, quedan resueitos satisfactoriamente con los principios
de la invencién, espacialménte considerando que para el pegé-.,
do de estaé suelas ya no es ahsclutamente necesafio 8l empleo

de adhesivos que'se basen en la propiedad de ligarse consigo

. misme en seco, sino que provocandose la adherencia en himedo

¥ el soldado bajo tension continua, mientras seca el adhesivo
pueden aplicarse pegamentos, que presentande kuenas faculta-
des de soldadura no tengan en cambio la propiedad de enlazar-
se en seco, tal como ocurre con las disoluciones de caucho y
adhesivés de neopreno, sino que permite utilizar otros que no
posean dicha cualidad especifica.

Este sisfema de qnién de piso y zapato proporciona ademés

uns completa y perfeda estanqueidad que evita totalmente la

‘entrada de agua o humedad en el interior del zapato, toda vesz

‘que el canto hasta la zona del empeine, queda herméticamente
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'cerrado por estar constituido el piso en un solo conjunto mo-

nobloque, a diferencia del empleo de suelas en las que hay que
efecfuar.operaciones de recorte que muestran al exterior las
distintas capas de que compone el propio zapatoy esto es,
cerco, piel, entresuela y suela.

En este caso, en el usc del zapato, se abren o separan los

- distintos elementos enumerados, facilitando la entrada o flujo

. de agua al interior del zapato, evitidndose totalmente con el

empleo del piso sobre el gue recae la proteccidn de la Paten-
te, ya que el grueso del cerco, actua de medio de cobertura
envolvente de los diversos componenetes del zapatd.

Hecha la descripciédn precedentes es preciso afiadir, que
'los de realizacidn de las ideas expuestas pueden variar sin
que pro ello cambie la esencla de la invencidn que es la que
se desprende de los parrafos que anteceden y se reivindican
en la siguiente A

NOTA

En resumen: La Patente de Invencidén que se solicita, reca-
erd sobre las reivindicaciones éiguientes:

12 .- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION IE
CALZADO, caracterizados esencialmente porque se disponen sﬁe-
las o pisos'de qonstitgcién monoblogue, ajustadas bajo patro-
najes anatdmicos y que establecen la posibilidad de adaptarse
a diversas medidas de calzados en virtud de la especial dispo-
sicién del plano inferior y a cuyo fin se qeterminan alterna-
tivamente una distribucidn de pastillas o resaltes que forman
un conjunto de imposible separacién con el propio biso, cuyas

pastillas de configuracién apropliada forman zonas resaltadas

que Gan origen a la formacidn de unas canaladuras en plano su-

perior que sin debilitar a la suela establecen la propiedad
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"de determinar un efecto de extensién en todos los sentidos’

longitudinal y transversal y cuya ampliacién facilita el =
ajuste sobre la entresuela o cerco. '

28 .- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDCS EN Li FABRICACION IE
G&LZAbos; segin la anterior reivindicacidn, caracterizado§ -
esencialmente porgue el plano.superior del piso referido pre-
senta periféricamente un borde que define la formacidn de an
rebaje regular del plano interior del piso y éuya disposicién
facilita el ajusfe de la entrestela o cerco cujavunién inse~
parable se establece por 14 aplicaciln de aglomerantes coloi-
dades aproplados, siendo mantenida a la presién necesarié cae
da unidad hasta la total desecacidn del adhesivo utilizando,
colaborando en este efecto de fijacion la’ constante presidn
del propio piso en virtud de su extension para facilitar su
ajuste, realizando el cerco mencionado una completa protec-
cién estanca que evita el flujo de agua y humedad al interior

del zapato, quedando ferméticamente ajustado al cerco hasta

la zona del empeine, evitandose con esta disposicidn las ope-

raciones normales de recorte y desvirado, pudiendc.presentar
el plano superior del cerco y el canto la ornamentacidn mas
apfopiada y consiguiéndose su abrillantado en la operacién
de moldeo de la suela. _ |

32.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE CALZADOS, segén la anterior reivindicacidn, caracterizados
esencialménte pofl;a posibilidad de efectuar el pegado de la
suela al zapato, inmediatamente despuds ‘de aplicar el adhesi-

vo, utilizando para ello un efecto de auto-presién sobre el

zapato sin el empleo de dispositivos mecénicos;

Todo segin se indica en la presente memoria gue consta de

ocho piginas y dibujos que se acompalie;
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ESCALA VARIABLE

|1 "b. RAMON Y D. NORBERTO NAVARRO BOTELLA
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