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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
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Ia presente Patexte de Invencidn se refisre s
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perfeccionamientos en moldes pars 1a febricacin de pi-

‘'gsos o suslaszpara calzados vuleanizados ea todas sus va-

riedades, ya sean de caucho 0 sus derivados, plfsticos
o eualquier materisl moldeable, oaracterizdndose porque

 ge ha estudisdo un molde espesial, para proporeionar al

fabrioante consumidor del mismo, mayor egononfa en lo
que se reflere a desperdisios de maberisl, sobre t0do en
aquellos materiales gre por las £érmulas de que estén -
compuestos, tienen al ser vulsanizados prosesos de dila-
jba'ci6n y contraceifn, siendo este el molde que resuelve
dicho insonveniente, pues por la foma en gque 8std cons-
titufdo y planteado su trazo se puede fabricar toda ola-

se de dibujo geométrico 'y sobre todo para los pisos ti-

20 mioroporoso es el nds adecuado por su gram esonomia,
y& que la plancha de goma que fabrioca el reterido molde s
presenta unos entrantes en forma de ‘éngulo que la divi-
dirén en el nfmero de espacios (;,ue eonvengs, para luego
de cada uno de ellos febricar un phso o suela. Esta plan-
cha podrd llevar, sonforme se ha indicado anteriormente,
el adorno geométrico que convenga o interese a cads fa-
bricante o consumidor, pues asf lo permite el fomato de
su comstitusién y ae_bﬁo a los entrantes o dngulos, no
habrd apenas Gesperdicio de material de goma o pléstico,
pues la mayorfa de los pisos que se cortan sobre plan-
chas, ademfs de no haberse, decimos poderse fabrisar si
0o es oon un a.dornb sin fin tienen mucha pérdida de ma-
torial. |

En algunos casos,segdn el tipo de calzado al

que se liayan de acoplar los pisos o suslass, ser{ conve-
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niente una mayor ligereza de peso y, por comsiguiente,
uns mayor eccmom{a de magerial, para lo cual el molde
en cuestidn llevard una tapadera en lg que sob resaldrén
unos pivotes, los auales proporeionardn al pisé gepdos
huecos para darle la ligereza deseada.

Por consiguiente, 1a invencin & que se Te-
fiere la presente memoria, constituye una novedad in-
dustrisl con caragterfsticas y ventajas que 1a hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que
por ella se solicita. | B

Bn los dibnjos adjuntog, a titulo de ejemplo
no limitativo, se ilustra una forma de ejecucién del -
invento, con referencia a los cuales somprende:

Fig. 1.~ Yista superior del molde, donde se -
pusde apreciar el fomato de la plancha de goma que con
41 se puede fabriocar. i

Fig. 2.~ Secoidn longitudinal C¢-D del mismo,
que nos demuestra el ahorro de carga que proporeionan |
los entramtes o 4ngulos que contornean su parte superior.
Fig. 3.- Secoidn traneversal A=-B dsl molde,
pare apreciacifn de la necesidad de @e este molde lleve
uns tapgdei'a cuando el pérﬁl del piso haya de llevar -
un quiebre -determinado, o bien algunss cavidades de aho-
rro de goma en el reverso del mismo.

Se ha marcado con (1) a la plancha sobre la -

. que 8o hace el espacio (2) qﬁe'ocuparé €l adorno ¢on las

profundidades segin el ;si:esgr que hayan de llevar los
pisos a febriear. 4 este espacio (2) se le adaptarf -
cualquier dibujo de fomas gaomét;.'iaas (3), de acuerdo al
agrado y exigencia del eliente o fabricaste oonsunmidor,
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ﬂ!gmbién el espacio (2) 1levard en su parte superior, o
éea en la parte cor;eépona.iante a la puntera del piso,
unos fngulos (4) entrantes en dicho hueso (2) que harén
1a divisidn de 1o que habrén de ser pisos o suelas que
han de ser recortadag a troquel como se indieca por la -
1{nea de puntos (5), y que centrado sobre los puntos del
eapaoio que ocupa 0ada una de las suelas o pisos, el tro-
quel gqus se emplea para recortarlas podrd en ocada uno de
estos espacips, sortar indistintamente un pie izquierdo
o derecho, sonfomme s¢ demuestra gréficamente también -
vor las 1{neas de puntos (5)* ademds de cada uno de es--
tos apartamentos se pueden hacer varios tamafios con sélo
enplear los troqueles sorrespondientes a dishos afmerocs
en oala operacién, sin que el dibujo o adorno (3) ofrez-
ca ninguna dificulted pars ello.

-

En algunos casos, segfin al tipo de calzado
que se hayan de acoplar los pisos o suelas, serd conve-
niente una mayor ligereza de peso y, por aopsigulents,
una mayor esonomfs de material, para lo cual el molde en
cuestidn 1llevard una tajpadera {6) en 1a gque sobressldrén
wnos pivotes (7) los cuales pnt:pbrciomrén al piso sen-
d0¢ huegos pa;a‘ darle la ligereza {eseada.

PUNGCIONAMIBNTO

-

Una vez ateuxperado aonvenientemenbe el mol-

‘de en 1a prensa hidréulica donde haya de trabajar, se -

procede & la ocarga del mismo, 0oloscando la materia prima
ecesaria en el hueeo o espacio (2), se colooa sobre el
mismo la tapadera (6) y se 1leva nievamemte a la prensa
que le suministrarg ia presién conveniemte, esperanio el

ts.empo necesario para una buena vulcanizacidn, tmcu-

rrido el oual se extrae ol molde de la prensa y se proce-~
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8i los pisos que @e han de fabricar con este

molde e hacen son fémulas que tienea sl ser vuloani-

zados procesos de dilatacidn y contraceidn, habrd que -

esperar 8 que se realicen todos estos fendmenos y cuan-

30 se tenga seguridad de que la plaxicha fabricada no ha

de sufrir mds alteraciones, sino que por el contrario -
queda en ua estado permanente, se prodede‘ré & cortar ason

troquel el perfmetro de los pisos que deseamos, pudiendo

© de esta forma agoplarse los mismos & cualquier $ipo de -

oalzado oon la seguridad de ‘que éste no ha de sufrir de-
fomaciones que le podrfan ocasionar las reacciones ante-
dighas. |
BOTA

Degorita suficientemente 18 naturaleza del im-

-

vento y su.foma'-de funcionamiento, se hace notar que la

presente memoria es susdeptible de modificaciones de de-

‘talle en ouanto gque no se altere sm esencialidad, y sien-

40, por tanto, 16 que se solicita Patedte de Invenoién -
por 20 afios en Espais, recogifidoge las siguientes:

REIVINDICACIONES

B

- e tee

1%, Perfecofonamientos en moldes para la fabricacién de
pisos o suslas para calzados, vuleanizados en todas
sus variedades, ya gean de caucho o sus derivados, plés-
tigos 0 cuslquier material moldeable, caracterizéndose
porque con 1 se pusden hacer pisos o suela's; con toda
clase de dibujos geométricos y sobre todo para 10s piaoﬁ
tipo microporosos es muy spropiado por su gran egononfa,
va que la plancha de goma que fabrica el referido molds,
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presents unos entrantes en forma de 4ngulo que AQividirdn
a la citada plancha, segin el tamefio de la prensa donde
haya de trabajar el referido molde, en el nimero de.espa-
oios que aonvenga, para luego de cada umo de éstos fa-
bricar un pis.b o suela: en los casos gue convengs, segﬁn
el tipc de calzado al que &e hayan" de acoplar 1os pisos o
suelas, y sea conveniente una mayor ligereza de peso vy,
por consiguiente, una mayor economfa de material, el re-
ferido molde dispondrd de una tapadera en la que sobre-
geldrén unos pivotes, 1os cuales proporvionarén al piso
sendos hn‘e'oos-dpara darle 1a ligereza deseada.
2% ,- Perfecoionamientos, segfn la reivindicaoién ante-
rior, carasterizéndose porgue sobre la base del mol-
de se dispone un hueoo- o eaprsio gue osupard el adormo
eon las profundidades segin el espesor que hayan de lle-
var.los pisos a fabriear, auyb espacio llevard en la par-
te dorrespondientg a la puntera del piso unos £ngnlos en-
trantes que hardn ls divisién de 1o que habrén de ser pi-
sos o suslas que han de ser recortadas a troquel; de ca- -
da uno de estos apartamentos se podrd cortar indistinta-
mente en cada operaciém un pie izquierdo o derecho y tan-
bién diversos tamafios oon sélo emplear en cada operacién
los ‘troquélés sorrespondientes a cads minero o pie, 8in
que el dibujc o adorno ofrezeca ninguna dificultad para ello.
38, “PERFEOCICNAMIENTOS N MOIDES PARA T4 FABRICACION DE
. 1808 O svms PARS GAI-ZADCB". "eegdn qmda sustanuial-
mente descrito en la preaente memoria. que oonsta de aeis
pégiqas}_mgoaqogrgﬁad;aa POr una sols cara y se mpresqz_zta_

en los dibujos adjuntos,

Madrid, 18 Diciembre 1962,
EMILIO G| SD‘QVEN‘
PP )
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