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PATENTE DE INTRODUCCION
POR DIEZ afos
ER ESPANA

golicitada a fav§r‘ds Aktieselskabet Broirene Hartmann,
sociedad daness, con domicilia social en Iyngby (Dina-
marca), Elampenborgvej, 203-205, '

' p or
=;= "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FAERICACION DE ENVASES DE
MATERTAL FIBROSO, PARA AIMACENAJE DE OBJETOS FRAGILES O
PIERNOS, TAL COMO HUEVOS" =3;& =j= =j= =j= =j= =;= =3=

La invencién se refiere & unos perfeccionamien-
tos introducidos en la fabricacidn de envases de mate-
rial fibroso pars el almecenamiento de huevos y de cual-
quier otra clase de objetos frigiles o tiermos, compren-
diendo dos medias partes unidas que tienen cavidades y
celdillas adaptadas para contener un grupo de objetos y

envolverlos, cuando una mitad se abate sobre la otra,

“hebiendose dispuesto entre las cavidades ciertos espa- —
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cios para que una mitad se apoye en la otra, con la po--
sibilidad de dividir el envase en una pluralided de otros
pequefios envases, corténdolo con un cuhillo, precisamente
por dichos espacios.

El objeto de la invencidn es conseguir un en=

vase, epropiadc por ejemplo pars la venta al detall de

.huevos, de tal ﬁodo constituido que resulte ficilmente

divisible, con el fin de que, en sl momento de la venta
al detall de un numero mayor o menor de huevos u 0tros
objetos, puedan ser despachados estos Fapidamente en bue-
nas condiciones de empaquetado. Por ejemplo, si el en-
vage contiene 18 huevos, en tres grupos de 6 huevos cada
uno, podamos cortarlo con un cuchillo subdividiendolo en
porciones gque contengan cada una 6 0 12 huevos, para ser
entregados al cliente. De este modo, los objetos veﬁdidos
quedan totalmente encerrados'en el paquéte que se entre-
ga, independientemente del mimero de objetos, de tal ma-
nera que resulta innecesaric eanvolverlos con un papel.

Se han fabricado ya envases de esta clase con
dos mitades que se apoyen una sobre la otra pPor uncs es=
pacios planos situadoé entre las cavidades. Sin enbargo,
estos envases.tienen partes tan débiles que estan llam;-
das a romperse ficilmente. Se ha mtentado eliminar este
inconveniente haolendo que el material fibroso de una mi-|
tad descanse sobre dos niveles diferentes.

Envasés tales como los descritos arribs se fa-

|vrican habituslmente con moldes de suceidn en mdquinas

de trabajo contimuo. En estas miquinas, los cartones gru

sos succionados en los moldes, son tremsferidos & moldes

presores, de los cusles son expelldos sobre un tranapor- |
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tedor por medic de aire comprimido. Durante la ultima
oyeracién mencionada, los cartones gruesos estan comple=
tamente himedos y blandos y pueden deformarse facilmente,
por lo cual, después de secarse en el horno a través del
cual son llevedos por el transportador, ellos aparecen
distorsionados. Esto es un inconveniente especial si los
cartones gruesos comprenden dos mitades, las cuales han
de ser plegadas después en un envase conteniendo los ob-
3etbs enpaquetados. Este inconveniente podris ser evita-
do por el uso de méquinas mas complicadas, mediante las
cuales los cartones gruesos fueran sometidos a uﬁa mayor
presién ¥ secado antes de ser expelidos, pero ;sto aumen=
tarfe el coste de la mdquinaria, que es cara, incluso en
el caso de mecanismoé sencillos. ,

La finalidad del presente invento es la de con-
seguir un envase de conformacidn tal gue dicha deforma=
cidn sea evitada y que los cartones gruesos mojados re-
sulten mas robustos. o

De acuerdo con la invencidn se fabrica un enve-
se de materiel fibroso pars el almacenaje de artfculos
fragiles o tiernos, tal como huevos, que comprende dos
uitades coherentes que disponen Ge depresiones parsa con~
tener los objetos cusndo dighas dos mitades se doblan y
se abaten una sobre otra, siendo dichas depresiones en
forme de celdas spropiadas para recidbir un objeto, cuyas
cavidades estan dispuestas en grupos, entre los cﬁaiéé
quedan unos espacios por donde una mitad se’apoya en léf
otra'mitad, por cuyos espacioe el envase puede ser sec~

cionado y subdividido en un nimero de otros envases, ce-

racterizado porque las‘deprsaiones de una nitad consisten
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‘| envase de la figura 1, en la posicidn de cerrasdo, en el

| del envase de la figura 5, en la posicidn de cerrado.

en cavidades continuas, cada una de las cuales corréspon=
de a un grupo de celdillas de la otra mitad, teniendo
dichas cavidades un contorno ondulado o linea sinuosa y
un fondo plano con proyecciones huecas hacia dentro, cuys
Iines sinmuosa, cuando el envase es cerrado, toca el ma=
terial fibroso de la otra mited en puntos espaciados dis-
puestos en el.plano que define los limites entre las dos
ml tades. A

Otras caracteristicas de la ;invencién se haran
evidentes en el curso de la siguiente descripcic'm que se
herd en relacidén con los dibujos que se acompafians |

En 1os citados dibujos sus figuras representan
como sigue: ’

Lg figura 1, una vista en perspectiva de una
forme de comstruccidn del envase, de acuerdo con la in-
vencidn, en estado sbierto, habiendo sido colocados hue=
vos en algunas de las celdas de la mitad inferior.

La figura 2, es una viste en perspectiva del

gque han siﬁo-arrancadaa ciertas partes de la mitad sude-
rior.

La figura 3 es una vista en planta del envase
de la figura 1. _

La figura 4 es una seccidn trensversal del en=
vase cerrado, por las 1f{neas IV-IV de la figura 3.

‘La figura 5 eé una vista en planta de un envasg
desplegado, segin una variante de realizacidn, estando
cortada una porcién de la mitad inferior.

La figura'G es una vista latersl en alzado,

e}
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La figura 7 es uns seccidn transversal de la
variante de envase de la figura 5, efectuada e lo:-largo
de la linea de corte III-III, de dicha figura 5.

" Los envases fepresentadps pueden fabricarse
precipitando pulpa de fibra, por succidn, en un molde -
¢on una superficie perforads retioculada, con 1o que el
envase tendrd el miemo espesor en todas sus partes.

" El envase comprende dos mitades, & saber: una
mitad‘'de fondo -10- y otra de tapa -12- que estédn unidas
a 1o largo de una linea de doblez -14-, en la cual se he
previsto un nimerc de depresiones —16- formando celdas
gque, por ejemplo tal como se muestran en log dibujos, es—
tan dispuestas en tres grupos, con seis celdas individua-
les ceda uno. Cada celda -16- egtd diseficda pars recibir
el extremo de un objeto, por ejemplo un huevo =18-, -
(figures 1 y 2). Entre las celdas adyacentes -16- el ma~
terial se fétira de msnera que, Como se ve, en el borde
superior de la mitad correspondiente al fondo, se origi-
na una entalladurg -20-, y entre cuatro entalladuras ad-
yacentes hay una proyeccidn seliente -22-. De este modo,
las celdas individueles -16- de cada grupo, se hallan en
comnicacidn, cusndo el envase se cierra, de manera que
el aire puede circuler libremente alrededor de cada huevo
separadamente. Ademds, la fabricacidn del envase resulta
mas fécil con este construccidn.

En la mitad superior -12- del envase, las cel=-
das estan interconectadas formando un espacio oontinuo
-24-, de contorno ondulado -26- comprendiendo tres por-

ciones, cada una de las cuales corresponde 8 seis geldas

|=16- de la mitad inferior o fondo. En el fondo plano de _
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cada cavidad -24- hay dos proyecciones huecas, haciatﬁffip
130 ba que, en la realizacidn que se esta desceribiendo, tie-
nen forma de conos truncados. Cuando el envase cierra,
rlegando la tapa =12 gobre el fondo =10=, 10s conos ~28=
quedarén situados entre las partes sltas de 1os huevos,-‘
y evitaran el vuslco de los huevos si el envase b vuel-
135 to al reves. Ouando el envase esté cerrado, los extremos
libres de los conos-28- se epoyarsn sobre los espacios
-22- contribuyendo as{ a reforzar al paquete cerrado.

Alyededor de cada grupo de celdas -16- hay un
boxrde pléno ~30- y, en forma similar, hay un borde'-32--
140 alrededor de cada cavidad -24~-. Cuendo la tape =10- se
cierra sobre el fondo -12«, los bordes =30= y =32~ quedan
frente a frente, El borde =30~ del fondo =10~ se extien=-
de entre grupos adyacentes de celdas =16~ para formar
puentes -34-, y, similarmente, en la taps -12-, el borde
145 ~32- forma puentes -36~ entre espacios adyscentes. Lineas
debilitadas =38~ pueden preverse a lo largo de dichos puen-
tes -34- y -36=-, dispuestas en angulo recto en relacidn
8 la linea de doblez =14-. Esto por lo que respects a la
Jreslizacidn de las figuras 1 & 4. En la variante previs-
150 ta segin las figures 5, 6 y 7, la mitad superior -12-
tiene puentes similares -36-, perc estos puentes estdn
formados de tal menera que establecen contactos con los
puentes -34~- de la parte de sbajo, s0lo en ciertos pun-
tos, ya que el material fibroso forma aqui uns serie de
" 155 arcos =42-. |

Un envase de 18 huevos como el ilustrado en
los dibujos, puede ser facilmente subdividido con un cu~

chillo, pare su venta al detall, cortdndolo a lo largo

de los planos indicados en las figuras 1, 3 y 5, por ls
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160 1{nes de trezos =38- de forma que el cliente, segun su
depeo, recidba seis o doce huevos del envase, g1 no desea
comprar.los huevos del envase completo., Cuando el envase
estéd cerradb, los puentes -36- descansan sobre los puen=
tes ~34~ de forma que cada parte vendide separsda del

165 = [envase, estaré cerrada por todos sus lados.

En el caso de la realizacidn de las figuras 5,
6y 7, el plano divisor, o sea los espacios entre las ca~
vidades —24- seguiran el curso de una linea recta que es
interceptada por dos arcos verticales =42~, En los lados
170  [exteriores de las dos cavidades -24~ situadas en las per-
tes mas extremss, el material fibroso estéd conformado de
le misme menera que entre las porciones =24-. Esto puede
expresarse diciendo que la parte de arriba =12- estd cor-
tada por dos medios cilindros que corren lohgitudinalmente.

175, jla distancia entre los ejes de estos cilindros es prefe-

rentemente la misma que la distancia entre las dos proyec:
ciones -28- en la misma porcidn -24-.
Ta forma de los aercos -42- no es de importancia
decisiva, ya que le seccidn transversel de los mismos
180 podrda, por ejemplb, estar formade como un trigngulo o
trapecio con éantos redondeados.

‘ Con el fin de facilitar mas aun la separacidn
+ fdel envase, los bordes =30~ y -32- pueden tener agujeros

-40- en los puntos de la linea de pliegues-d4- y las 1i-

185 eas debilitadas =~38~. Con el mismo fin pueden preverse
sangrfes -42'- al1{ donde las 1{ness debilitadas -38- se
cercan a los bordes del paquets (realizecidn de las
iguras 1 a 4).

El envase debe estar provisto de medios adecua-

e—
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hasta ahora y que se colocan entre capas sucesives de
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dos para manfener la tapa cerrada sobre el fondo y, éﬁ*"T

su mas simple forma, dichoe medios pueden consistir en
una cinta adhesiva pegada alrededor de los bordes adye=
centes de la tapa y ¢l fondo para cada grupo separado de
huevos. En la resglizacidén de las figuras 1 a 4 de los
dibujos, se ilustra otra- disposicidén de tales medios, la
cusl comprende para cada grupo de celdass una faldilla
-44- con uns orejeta =46~ dirigda hecia abajo, estando
lg faldilla en el borde frontal del fondo -10~-. En la
tapa ~12- se han previsto asberturas correspondientes -48~
Cuando el envase ha de ser cerrado, las faldillas -44-
se arquean hacia arriﬁa. de forma que entren en las cube~
tas =24~ y, con el cierre del envase, las orejetas =46=
engancharan en las aberturas ;48-, debido al efecto de
resorte de las faldillas.

Como se ha mencionado anteriormente, loeg enva-
ses ilustrados comprenden tres grupos, cada uno pere seis

huevos. Estos envases tienen la propiedad de que, cuando

a otro ocupard el mismo espacio qﬁe una bandeja standard
para huevos, Esto tiene le ventaja, muy efectiva en lﬁ
préactica) de‘qué las cajas habituales para el envio de
huevos pueden éer utilizadas tambien para huevos en en-
vases segun le invencidn. Este envase, por consiguiente,
puede servir no solamente pars la vents al detall, sino

que puedaiademéa sustituir las fuentes o bandejas usadas

evos al embelarlos en cajas pare embarcarlos.
Si los puentes ~36- hubiesen sidc planocs, el

estan cerrados, el area de dos envases situados uno junto

L

espesor total de las piezas-pusnte hebrian sido solamente
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dos veceé el espesor del material fibroso. En tal caso

Lo Ak sty

el envase podria encorverse fécilmente entre les porcio-
nes; con el riesgo de que se rompiera al manejarlo miénr
tras éontiene los huevos. Por otra parte, un disefio seme-
jente no ser{a aconsejeble en visia del método de fabri-
cecidn entes citado. Por medio de este disefio del mate-
rial fibreso entre las secciones, ss obitiene una rigidez
conveniente sin impedir la particidn del embalaje.

La invencidn puede ser edaptada en todos res-
ﬁegtos al numero y a la forma de los objetos a empague-
ter y en cieitas realizaciones la mited de abajo puede
adoptar tambien la forma igual & la descrita con respecQ

to a la . mitad de arriba entre las porciones.

fios, segun la invencidn, tiene edemis, la ventaje de que
facilita el'buen acceso de zaire a los objetos émpaquetado
Como quiera que una bandeja standard éara hue-
vos es de configuracin cuadreda, el envase segin le in-
venéién, en estado de cerrado, tendrd una longitud doble

Las formas constructivas de envases descritas
anteriormente pretenden servir como ejemplo solamente de
algunas de las maneras de llevar a efeoto le invencidn
en le practica.

N O T A
S -

En esta Patente de Introduccidn se reivindicas

18.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
envagses de material fibroso, para almacenzje de objetos

frégiles o tiernos, tel como huevos, comprendiendo dos

Al empagquetar huevos y frutas, uno de los dise=| .

]

mitades coherentes que tienen depresiones que encierran—
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tenvases de material fibroso, para almacenmsje de objetos

» 10-283478 |

LAMSAAAAARY

los objetos cugndo las mitades se pliegan uns sobre la
otra, teniendo dichas depresiones forma de celds en uns
parte del envase, las cuales estan adaptadas para recibir
un objeto, estando dichas celdas dispuestas en grupos
por entre los cuales los envasés pueden ser cortados.y
divididos en un mimero de enveses separados, caracteri-
zados porque las depresiones de la otra parte del envase
consisten en cavidades a modo de cubeta, correspondiendo
cada una a un grupo de celdes de la mitad primeraménte
citada, dando a estas cavidades un contorno ondulado y
uﬁ fondo plano con proyecciones huecas que se extienden.
hacia adentro e impiden a 10s objetos que los rodean que
vuelquen.

29,- Perfeccionamientos eh la fabricacidn de

frégiles o tiernos, tel como huevos, segin le reivindi-.
cacidn 1, caracterizados porque a las citades proyeccio=
nes hueces se les da tal longitud gque, estando el envase
cerrado, sus extremos sﬁperiores Be apoyan contra el ma=
terisl existente entre les celdas de la mited opuesta.

39.- Perfeccionemientos en la fabricacidn de
envases de material fibroso, para almacenaje de objetos
frégiles o tiernos, tal como huevos, segin las reivindi-
caciones 1 é 2, caracterizados por dotar a cada cubeta
de dos proyecciones dispuestas en una linea perpendicu-
lar a la 1lfnea de piliegue, siendo apropiada para recibir
sels huevos, 613poniendose‘dichas tres‘cubetas una Jjunto
a la otrs.

48 .- Perfeccionamientos eh la fabricacién de

=y
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envages de material fibrose, para almacenaje de objetos_J
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fragiles o tiernos, tal como huevos, segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque los espacios que sep;ran
las depresiones a modo de cubetas de una mitad,.por donde
ol envase se corta y subdivide ds una seccidn vertical
definidé PoOr una 1inea ondulante que, cuande el envase
esta cerredo, toca al material fibroso de la otre mitad
en zonas espaciadas dispuestas en el planoc que define el
1{mite entre las dos mitades. |

52,- Perfeccionamientos en la fabricecién de
envases de materigl fibroso, para almacenaje de objetos
frégiles o tiernos, tal como kmeves, de acuerdo con la
reivindicacidn 4, caracterizados porque segun ellos vne
seecién transversal a través ae los citados espacios, es~
t4 delimitada por wne linea recte interrumpida por uns
pluralidad de arcos verticales. '_

62,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
envases de materiasl fibroso, pars slmacensje de objetos
frigiles o tiernos, tal como huevos, de acuerdo con las
reivindicaciones 4 & 5, caracterizados porque segun los
miemos el material f£ibroso es conformado en los'lados
exteriores de las porciones con cavidades o cubetas mas
externas, de la.misma manera que entre dichas porciones.Y

T8.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
ENVASES DE MATERIAL FIEROSO, PARA ATMACENAJE DE OBJETOS
FRAGILES O TIERNOS, TAL COMO HUEVOS", de conformided en

todo en lo esencial y fines industrisles a lo descrito

en la precedente memoria descriptiva y gréficamente repre;
sentado en los adjuntos planos pars su mejor comprensidn.

Este meworia consta de ONCE hojas mecanografia-

das por una sola cara a doble espacio en 307 lineas.

Mpdrid, 12 de Diciembre de 1962

Por autorizs ainteresada.
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