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El presente Modelo de Utilidad se refiere a 
un contenedor de productos estuchados para máquinas expendedoras 
automáticas, deltipo constituidos con un cajetín que adopta forma 
prismática recta rectangular, de gran altura, en el que se alojan 
de forma apilada los productos estuchados.

Las máquinas expendedoras automáticas de pro* *.* *ductos estuchados comprenden una carcasa en cuyo interior*áe^dis-
pone una serie de cajetines adosados en los que se dispon^tf. Apila
dos los productos que puede suministrar la máquina. Además las
máquinas incluyen un mecanismo de extracción, que está endarpado
de tomar un paquete o estuche del cajetín seleccionado e impulsar
lo hacia el exterior, sobre la bandeja recolectora. Generalmente
el mecanismo extractor toma el paquete situado en la posi$^8& in-
ferior en cada columna, descendiendo los demás paquetes pyopresi-

* **
vamente conforme se van extrayendo los de la posición inferior.

Los cajetines utilizados para el fin indicado 
suelen estar constituidos mediante paredes de chapa o similar que 
se unen entre sí mediante soldadura, remachado, tornillos, etc. 
Además estos cajetines van abiertos por su base superior, para per 
mitir la introducción de los estuches o paquetes, así como también 
per su pared anterior, de modo que los citados paquetes o estuchen 
sean visibles desde el exterior de la máquina, a través de la pa­
red frontal de la misma, de naturaleza transparente. .

La constitución de los cajetines en la forma 
expuesta exige el corte y conformado de las paredes y su unión pos 
terior por cualquiera de los sistemas indicados. Este tipo de cons 
trucción exige una mano de obra relativamente elevada que, lógica­
mente, repercute en el costo final de la máquina.

El objeto de la presente invención es conse­
guir un contenedor para el fin indicado, de constitución más sen­
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cilla y económica que los contenedores tradicionalmente utiliza­
dos en las máquinas expendedoras automáticas.

El cajetín de la invención es también de for 
ma prismática recta rectangular, de gran altura y va abierto por 
la pared anterior y por su base superior. Las otras tres paredes
laterales así como la base inferior, forman una sola pieza, a ba-* *** *se de material plástico. Además las dos paredes paralelas*i?anfre-

**a*
lacionadas entre si por dos travesanos, uno superior y otga^^nfe-
rior, que discurren entre los bordes libres anteriores de dichas
paredes. !***.*

Entre los travesanos citados va montado una
varilla que está conformada para definir un tope frontal parólos
estuches, de modo que éstos queden impedidos de salir acctc)4&tal-***
mente por la superficie frontal del cajetín, carente de pAl$d,, pejrW * * *
mitiendo sin embargo que los estuches sean visibles desde.'eV&xte-

*** *
rior de la máquina.

La parte inferior del cajetín va conformada 
para alojar el mecanismo de extracción de los estuches.

Los travesanos transversales superior e in­
ferior sirven como elementos de unión de las dos paredes laterales 
paralelas del cajetín. Además el puente inferior sirve como tope 
para limitar la salida de los paquetes o estuches, durante la ac­
tuación del mecanismo de extracción, permitiendo que solamente 
salga el paquete o estuche que ocupa la posición más inferior.

Además el travesaño inferior define dos to­
pes que constituyen puntos de enclavamiento para la varilla antes 
citada, en las cuales queda introducida en el cajetín una magni­
tud diferente, pudiéndose adaptar así su posición a diferentes ta- 
maños de estuches o paquetes dispuestos en los cajetines.

Las características expuestas, así como
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descripción, hecha con referencia a los dibujos adjuntos, donde sé 
representa una posible forma de ejecución, dada a título de ejem­
plo no limitativo.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista en perspectiya.de un

:* .  *cajetín construido de acuerdo con la invención.
+ + + w***La figura 2 es un alzado posterior del cajetip

de la figura 1.
:*. **La figura 3 corresponde al detalle Ad^'la fi 

gura 1, a mayor escala.

30

Como puede verse en los dibujos, el coWfénedor
*para los productos estuchados está constituido por un caj&tÍR 1
****

de forma prismática recta, de planta preferentemente rect^^&plar, 
de gran altura, que va abierto por la base superior así d$3!qo*tam 
bien por su pared frontal, quedando cerrada mediante paredes late 
rales paralelas 2 y 3 y mediante una rejilla posterior 4. Inferior 
mente el cajetín define un pasaje 5 que discurre y desemboca en­
tre sus paredes anterior y posterior y está configurado para reci 
bir el mecanismo de extracción de los paquetes o estuches.

Las paredest2 y 3 quedan relacionadas frontal 
mente mediante dos travesanos, uno superior 6 y otro inferior 7.
El travesano inferior 7 sirve además para limitar la salida de lo 
paquetes, permitiendo que el mecanismo extractor suministro solo 
el estuche o paquete situado en la posición inferior de la pila 
de paquetes que ocupan el cajetín 1.

Además los travesanos 6 y 7 sirven para mon­
tar una varillar-8, conformada en forma de C de gran longitud y 
reducida altura, cuyos tramos extremos se prolongan hacia afuera 
en porciones 9 alineadas que se introducen a través de orificios
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10 formados en al<as o repisas 11 de dichos travesaños. Las porcio
nes extremas 9 de la varilla sirven como ejes de giro de la misma.
La varilla 8 queda dirigida hacia el interior del cajetín 1 para
servir como tope frontal que impida la salida accidental de los
paquetes o estuches contenidos en su interior.

El travesaños inferior 7, como se aprecia en
;** :la figura 1, comprende dos muescas 12 y 13 que definen tope^ de*+**# * +enclavamiento para la varilla 8, en cuyas posiciones su penetra­

ción en el cajetín 1 es diferente. En la posición mostrada en la* A***+ *figura 1, en la cual la rama inferior de la varilla 8 apoya*eti la 
muesca o escotadura 13, el tramo vertical central de la varilla 8 
qiíeda introducido en el cajetín una magnitud inferior que'cuando

* * **tdic%o tramo inferior apoya en la muesca 12. Esta diferente^penetrs 
ción sirve para justar el tope frontal definido por la var^fáLa 
a diferentes tamaños de estuches o paquetes contenidos en*el*!caje- 
tín 1.

Tanto las paredes 2 y 3 del cajetín como la 
pared posterior 4 están formadas en una sola pieza de material 
plástico. Al carecer totalmente de la base superior y de la pared 
frontal, el cajetín con las paredes 2 y 3 y pared posterior 4 pue 
de obtenerse mediante moldeo.

Los travesaños 6 y 7 pueden fijarse a las pa 
redes 2 y 3 del cajetín por cualquier sistema, por ejemplo median­
te un adhesivo, soldadura, etc.

Para la fijación del travesano inferior, las 
paredes 2 y 3 irán preferentemente dotadas de orejetas 14, entre 
las cuales queda montado el travesano citado, fijándose a dichas 
orejetas por ejemplo mediante un adhesivo adecuado. La fijación 
puede realizarse también, tal y como se representa en la figura 3, 
mediante un clip o encastre inferior 15, con el que se consigue ls
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fijación parcial*de la pared vertical del travesano 7 en el borde 
libre de las paredes 2 y 3, junto con un pivote 16 perteneciente 
al travesano 7 y que se introduce a través de orificios practica­
dos en las orejetas 14. El orificio citado podría desembocar en e] 
borde anterior de las orejetas 14, a través de un estrechamiento 
o garganta que permitiera introducir a presión el pivote l^,*<3efi 
niendo un clip de sujeción.

La pared posterior 4 del cajetín, como puede 
verse en la figura 2, está constituida por un enrejado formado poj 
travesanos 17 y nervios o tirar longitudinales 18. Al menós*3os 
de los travesamos 17 disponen de lengüetas inferiores 19 que ser­
virán para el montaje del cajetín en la estructura de la maquina.

De acuerdo con la presente invenciones!^ "con-
****

sigue un cajetín o contenedor de constitución sencilla y enalto re­

* *
***** < *

ducido.
Como puede verse en la figura 1, la varilla 

8 va constatemente impulsada hacia abajo mediante un resorte 20 
de compresión montado entre la pared o tabique 11 del travesano 6- 
y la arandela 21. Mediante el resorte 20 se asegura que la varilla 
citada ocupe la posición seleccionada apoyando en la escotadura l!i 
o escotadura 13, dependiendo del tamaño de los estuches o paquetea 
contenidos en el cajetín.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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. REIVINDICACIONES
1. - Contenedor de productos estuchados para 

máquinas expendedoras automáticas, del tipo constituidos por un ca 
jetín que adopta forma prismática recta rectangular, de gran altu­
ra, abierto por su pared anterior y base superior, caracterizado 
porque las otras tres paredes laterales y base inferior forman una

. I**,*sola pieza, da material plástico, llevando fijadas las dos.paredes 
laterales, entre sus bordes longitudinales anteriores libr&á, un 
travesaño superior y un travesaño inferior, entre cuyos travesanos 
va montada una varilla conformada para definir un tope frontfarl de. 
profundidad regulable, para los estuches o paquetes alojados en el 
cajetín. '* '

* o*.
2. - Contenedor según la reivindicación*!t ca- 

racterizado porque la varilla citada presenta, en cada una,gb,'*sus 
porciones extremas, dos apodamientos sucesivos en ángulo f^cte, que 
determinan, a uno y otro lado, planos coplanarios entre sí y con la 
varilla, de los cuales los tramos extremos están dirigidos hacia 
afuera en alineación, para su introducción a través de sendos ori­
ficios enfrentados formados en los travesaños superior e inferior, 
que sirven como eje de giro de dicha varilla, la cual discurre 
axialmente ligeramente desplazada hacia el interior del cajetín.

3. - Contenedor según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el travesano inferior presenta, por dentro del 
orificio de montaje de la varilla citada, dos muescas que definen 
otros tantos topes o posiciones estables de la varilla a diferente 
profundidad en el cajetín.

4. - Contenedor según las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque el travesaño inferior, al menos, se 
fija entre orejetas enfrentadas y paralelas que sobresalen del bor 

de anterior libre de la pared del cajetín.
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5..- Contenedor según la reivindicación 2, caracte­
rizado porque la varilla está constantemente impulsada hacia su 
posición inferior mediante un resorte de compresión montado entre 
el tabique superior y el acodamiento adyacente de la varilla.

6.- Contenedor de productos estuchados para máqui-
5 ñas expendedoras automáticas, tal y como queda sustancialmenjte deí¡

*crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos apuntos.
Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a tüáqúina

por una sola cara. 4

Madrid,
AZKOYEN INDUSTRIAL, S.A
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