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por DIEZ afios
cuyo privilegio se solicita pare Espafia y A
todos sus territorios y plazas de soberania,

a fevor de:

WALDES Y CIA. S.A.

entidad espaficla, domiciliada em Barcelona,

calle Enne nfm. 111, relativa a:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION Di CLNTAS
OJETERAS®
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La presente Patente de Introduccidn se refiere,
como se indica en su enunciado, a2 un procedimiento de fabri-

cacidn de cintas 0jeterase = = = = = = = = = = = = = = - -

Las cintes provistas de une o més alineaciones de
ojetes tienen particular aplicacidén en le confeccidn de cier-
tas prendas‘de vestir dotedas de tirantes de sujecidn, por
lo cuel estes cintas se obtienen en forme. continue y sutoma-
tizade, siendo posteriormente fraccionadas para oEtener la=
porciones convenientes para cada caso. Por el presente proce-
dimiento se trate de ofrecer unes mejoras de fabricaciénm,
con miras a alcanzar productos mas iddneos & la nisidn con-
figda, asi como unas mds favorables cqndicionss de obtencién

de aguellas CintasS, = = = = = = = = = = = = = @ = = = = «

En el desarrollo del nuevo procedimiento se ha teni-
do especial cuidado en todo cuanto se relacione a la resisten=-
cia, indeformabilided, facilidad de aplicacién y comodidad

de uso de las cintage = - = - - - [= = = - - e

'

El mencionado procedimiento, segin se expone en la

presente Patente, se caracferiza por el hecho de partirse de

‘una cinta continua de tejido que, a medida de su desplaza-

miento longitudinal, es objeto de unos dobleces en el mismo
sentido, formendo verias capas superpuestes, tres lo cual

se practican unes orificaciones en sucesién, en las que se
colocan seguidamente unosg ojefes, mediante disposicién auto-

mgtizada, en cuyas condiciones la tira obtenide constituye el
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elemento soportante activo, la cual es asociada, en una
nueva fase constructive, @ una cinta de superficies lisas
aplicada por el lado reverso de la tira, siendo seguidamen-
te dispuesta une cinta de enfundado que abarca el anterior

conjunto excepto por la zona central de su lado anverso,

~correspondiente al lado enterior de log ojetes, cuya cin-

ta es solidarizada por uncs cosidos longitudineles, resul-
tando uns tira apta para su utilizacién previo seccionado

de las porciones requerid2S. = = = = = = = = = = - - - - -

Ie cinta objeto de orificaciones y de colocacién

de ojetes, es arrastrada por unos rodillos gobernados por un

.mecanismo tractor que determina intermitencias de avance y

variaciones de velocidad, en orden a la préctica de agquellas
operaciones, y del espaeciado entre sucesivos ojetes y de las

geries de 108 MisMOS: = = = = = = = = - - e - .- - .

Los ojetes éon dispuestos en doble hilera, en mi-.
tua correspondencia laterzl, entré,las caaleé ge agrega una
cintae de tejido fijada por medio &e cogidos longitudinales,
con dobladillos marginales, cuyos cosidos se efectdan simul-

tdneamente mediante méquines de Goble 8ERJ8: = = = = = = = =

[

Para facilitar le comprensién de las ideas expues-
tas, dando & conocer al mismo tiempo diversos detalles de
orden constructivo, se describe seguidemente una forme de
realizacidén de la presente Patente haciendo referencia s
los planos que acompafien a2 esta memoria, los cuales, dado '
su fin primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpreta-
dos como desprovistos de todo alcance limitativo respecto_‘
a la amplitud de la proteccién legal que se solicita. En

los Adibujos: = = = = « - - - - - - - - -—— e - - - -
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ta le fase de fabricacidn para obtener la tira soportante

de 108 0jet688 ~ = -~ = = - = = & - - . . - e .o -— -

Figurs 2, es una vista esquemdtica que represen=-

" ta la fase de fabricacidn de la tira ojetera completa.

Figure 3, es una vista, en alzado, segin una
seccién transversel, correspondiente a la accién de ori-

ficedo de la soportente de 1los ojetess = = = = - = - ~

Pigurz 4, es una vista andloga a la anterior,

correspondiente a la accidn de colocacidn de los ojetes.

Figura 5, es una vista en la que Se representa

une porcidn de tira ojetera con doble fila de ojetes.

Figura 6, es una vista en seccién transversal,
de una tira ojetera, segin una linea VI-VI de la figurs

anterior. = = = = = @ - - - . - - e - e - e - -

Figura 7, es una vista -de una porcidn de tira
ojetera de una sola fila de ojetes, en una de las cuales

he gido aplic2do un gafete,. = = = = = = = = = = « ----

Figura 8, es una vista, en seccidn longitudi=-
nal, de la tira ojetera de la figura anterior, por una
lfnea VIII-VIII, = = = = = = = = = - _——— - .- - -

Con referencia a dichas figuras y a 1los ndmeros
que sobre las mismas indican cada una de las partes y de-
talles de las tires y cintes representadas, su descrip-

cidn es como sigue a continuacifn, = = = = « = = = = - o

De una bobina 1 se extrae una cinta de téjido,
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2, que es seguidamente introducida en un dispositivé;fA;nrJ'r
3 que realiza el rebatido de las zonas laterales de la cin-
te sobre la central, formandq un triple grueso de la migma.
Sobre la cinta de refer;ncia sé efectian seguidamente unas )
orificeciones 4 mediante unz mdquina perforadora 5 de doble
troquel 6. El suministro de ojetes 7, para esta dltima ope-
racidn, se lleva a cabo desde un depbsito 8 y a través de
un copducto 9, de tal:manera que aquellos son autométicamentg
dispuestos con la debida correccidn pare permitir su coloca-
cidn mediante uns méquina 10 con doble mgtriz 11. De esta ma-
nera se obtiene una tira base 12, que constituye la parte
active de la conseguida en la siguiente fase de scabsdo, pa-

sando a ser recogide en una bObing 13s - = = = = = = = = = =

En la dltima fase de fabricacidn, se dispone una
bobina 13, con la tira 12, una Bobina 14 con una cinta 15
de superficies 1isas,'tal como de papel endurecido, pldstico .
0 similar, y une bobind 16 con una cinta de tejido 17. Estos
tres articulos avanzen para entrar en superfosicién, con.ayu—

da de unos rodillos guiadores 18, penetrando en un disposi-

~tivo plegador 19 que envuelve las partes laterales de la

cinta 17 parsa contornear a la tire 12, excepto en una zona
central del anverso de la misma, con formacidén de dobladillos
pargineles 20, A contimuacién, le tira pasa por una ﬁéquina de
coser 21, con doble aguja 22, que efectla unos pespuntes
longitudinales 23 para solidarizar el conjunto de elementos
que entran en la composicidﬁ de la cinta 24, que es seguida-

mente dispuesta en una bobing 25 ¢ = = o = - - = 4 o - . e e -

Pars ¢l srrastre de la tira 12, en la primerz fase

. de febricacién, se dispone de un juego de rodillos tractores

26 gue van acoplados a un mecanismo regulader para la marcha
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de la tira, cuyo objeto es el de causar las oportunas de-

~ tenciones o variaciones de velocidad para obiener la sepa-

racién, adecuade & cade caso, entre 1los ojetes 7 de una
misma alinemeibn; asi como para obtener los espaciados
entre series de tales ojetes, dado que los mismos formen

series de 3, 4 o mds, segin sea convenientes - = - - = =

Para el avance de la tira 24, dentro de la se-

gunde fase, se dispone de un juego de rodillog tractores

£n un caso particular, el como el supussto, de
unz doble alinéacién de ojetes T, es preferible la interca-
lacibn de una cinta 28 dispueste entre ambas alineaciones,
por le frenjs intermedia de la cara anverse de la tira 24,
siendo fijade mediante unos pespuntes 29, De colocacién
de esta cinta tiene luger simultdneamente con la formacién

de la propia tira, o bien en accién posterior, - = - - -

Cuando se trete de obténer una sola alinescién
de ojetes 7, se logre una tire 30, como se represente en

lafigura‘T.- ------------ - e e ey W s e =

Las condiciones aplicativas de estas tiras oje-

teras se muestran en las figures 7 y 8, en las que un gafe-

te 31, unido a un tirante 32, es introducido por un ojete

T, con lo que se consigue el acoplamiento de esta dltime
cinte con la cinta compuesta 30, sin necesidad de acceso-
rioas de tensado ¢ ds regulacidn de la longitud del tirante,'
dada la gams de variacidn de la misms gue posibilita la
tira ojetera en sus diversos orificios. Cuando esta tira
ofrezca doble alineacidén de ojetes, el tirante 32 presentarsd

doble gafete 31l = = = = = = @ = @ 0 « - @ - = w - - - - -
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jan su punta entre el tejido 2, en su caps inferior de dobla-

do, ¥ la cinta de caras lisas 15, la cual, pdr egta su propia
condicidn, facilite la intercalecién.del gafete, sin oponer.
resistencia por roce, y protegiendo del mismo a ia cinta 2

gue sirve de base del conjunto. = = = - - O U .

Por cuanto se ha expuesto se comprenderé que con
las presentes dispogiclones se zalcanzan las wentajas aludi-
das en el comienzo de esta memoria y evidenciadas en el curso
de la misms, permitiendo solventar los inconvenientes cono-

cidos en las citas de referencia y en su obtencibne= - = = -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacidn del procedimiento segin la pre-
sente Patente, debe hacerse constar, en resumen, gue en la

misma podrén introducirse cuentas varisntes de detelle la

. experiencia y le préctica puedan aconsejar, en cuanto a di-

mensiones, ndmerc de elementos integrantes, materiales em-~
pleados en su construccidn, forme de acoplamiento mituo y de-
mds circunstancias accesorias, siempre que con ello no se
desvirtie su esencimlidad gue es la gue se concrets en la
primers de las reivindicaciones qué siguen, ya sea conside-
rada aisladamente, ya sea considerada junto con une o varies

3

de las reivindicaciones restentése — = — = = = - =« = - - =

R O T &

Se declaren de novedad y propiedad pars Espafia y

todos sus berritorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacidén de cintas ojeteras,
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caracterizado por el hecho de partirse de una cinta continua

de tejido que, a medida de su desplazemiento longitudinal,
es objeto de unos dobleces en este mismo sentido para formar
wna superposicion de capas 21 aplicar sobre la zona central
las zonas laterales, tras 1o cual se practicen unas orifica-
ciones en sucesidn, en las que se colocan seguidamente

unos ojetes,Amediante disposicién aﬁfomatizada rara el su-
pinistro de los mismos, en cuyas condiciones es obtenida
una tira base que constituye el elemento soportante activo
del conjunto a febricar, la cual es asociade, en una nueva
fase'd;l proceso constructivo, 8 una cinta de superficies

lisas, aplicada por el lado reverso de la tira, siendo segui-

damente dispuesta une cinta de enfﬁgdado que ‘2abarca al

anterior conjunto excepto por su zona central del lado anvere.
. \ J peo p .

s0 corregspondiente al lado asnterior de los ojetes, cuya
cinta es solidarizada por unos cosidos longitudinales por
los dobladillos marginales de le mismé, los cvales abarcan
a cada uno de losielemehtos integrados en la cinta compuesta
formada, la cual es bobinada en espera de su utilizacién,

previo recortado en porciones aptas para cade €880, - - - =

2. Procedimiento de fabricacibn de cintas ojeteras,

.. segin la reivindicacién anterior, caracterizado por el hecho

de que la colocaci&n de ojetes tiene lugar segin una do-

ble slineacién, en mitua correépbndencia, por la gzona central
de le tira base, para lo cual se utilizan méquinas perfora-
dores, ojeteadoras y de coser provistas de doble elemento

de intexrvencibne — — = = = = = - = = = - - - = = - = - = -

3+ Procedimiento de fabricapién de cintas ojeteras,

segin 1la reivindicacién 1, ceracterizado por el hecho de gque
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215,

la cinta base, ohjeto de orificaeciones y de cOlOcac;6n dé&~
ojetes, es arrastrada por unos rodillos tractores &oberna-
dos por un mecanismo que determina intermitencias de avance,
en orden~a la préctica de aquellas Operaciones, y del espa~-
ciado entre sucesi;os ojetes y de las serieé de los mismos

dentro de cada alinescidne = « = = = = = = = = = - - - -

4, Procedimiento de favricacién de cintas ojete-

. ras, segdn la reivindicacidn 1, caracterizade por el hecho

'de que en las tiras provistas de doble alineacién de ojetes .

se agrega une cinta de tejido que comprende la frenja inter-

media entre las alineaciones, por la cara anversa de la tira,

la cuel es fijada por medioc de cosidos ‘longitudinales por

los dobladillos marginales que form@. == = = = = = = =« =

5. "PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE CINTAS 0JE-

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
. - '.‘ .
presente memoria que consis de nueve hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lédmina de

dibujos que le ilustra.

12 pie W8
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