PATENTE DE INVENCION
' POR VEINTE afios
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por: "Método de fabrissoidn de muebles". _
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MEMORIA

Le presente invenoidn se Tefiere & un método de fabrice-

L

oidn de cajms.o muebles, por ejemplo, para aparatos de radio & T.V.
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obtenidos preformando en calisnte ochapas de madera, previaments ou.

biertas de colaj con la particularidad de que éstas puedan ser do=
bladas hasta formar un angulo recto, tanto en su cara interior como
en la exterior, consiguiéndoss los gruesos que se estimen conveniens
tes con solo aumentar o dismimuir el mimero de chapas que componen

ol conjunto.

Segin los sistemas de fabrioacidn comooidos, es posible,
mediante molde y contramolde, doblar las chapas en angulo recto,
obteniéndose unas esquinas de mueble de cantos mis O MONCE CUIVORy
Todos estos sistemas adolecen del defecto de qus no se pueden doblar
totalmente las chspas, de modo que quedsn en dngulo Tecto hasta el
migno vértice o 1inea de doblado.

| Con ol método de fabricacidn a que se refiore la presen-
te invencidn, mse consiguen superar estos incomvenientes, presentsido,
al propio tiempo, ventalas svidentes,; las ouales, junto con lz novedad
del mismo, le hacen moreedor a lus privilegios, que, para los de su
olase y condicipn, otorga el vigente Estatuto de la Propiedad Indus-
4rial, los cuales se demandan expresamente por esta p;tioién de Pa
tente.

En efecto, obaervando la fig. 1%, que representa una de
las esguinas en secciOn normal a las paredes, vemos que si el sspe-
sor de 8stas es; por ejemplo, "a" = :7»..2 mme, en la secoidn “bY es de
10,2 mme; es decir, que, en h'liuen; de dobledo, el esposor'h; sumen=
tado en este sjemplo 3 MMee Por tanto, esta dimensidn es imposible
de loggar con un {inico conjunto de chapas, ya que, debide a dicko
inoremento, o bien se formsran huecos entre las ohapas, con lo cual
no quedan éstas bien encoladas y el oonjunto no es sdlido, o bien
estos 3 mm. que faltan producirén conoevidades en le parte interior
o extorior de las esquinas del mueble, con lo cusl éstas no quedsn

rectas interior y exteriormente.
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De acuerdo oon la presente invencidn, se solucionan estos
inconvenientes y es posible obtensr muebles de aspecto completamente

roctilineo a partir de un inico conjunto de chapas preformadas.

Segin el invento, este incremento de grosor de la pared
en los dngulos, se suple introduciendo entre las chapss un materiel
macigo, por ejemplo, madera, o, bien por superposicidn de las mis-
mas chapas que componen el oconjunto.

A fin de que la presente imvencidn pueda ser P3oilmente
llevada a la practica, la misma se desoridira a continuacidn con
referencia a algunas reslizaciones de la mlsma, que estan ilustradas
en los dibujos que se acompaiiane

Segin la figura 28, en este proocedimiento el suplemento
antes mencionado comsiste en un 1istdn o pieza ~P-, que se coloca
preferentemente entre la segunda y teroera chapa al peeformar el
oonjunto. En este ejemplo, el listdn tiene un grueso de 3 mme, oon
la forma indicade. En ests reslizaciény ¥, a titulc de ejemplo, el
conjunto eat§ constituido por 9 ohapas de 0,8 mm., estando las oha~
pas sefialadas por +l~ ocolocadas & lo largo, y, las designadas por
~T=, &l través.

Otro sistems se ilustra en la fig. 38. Aquf el suple—
mento se obtiens superponiendo en lea lfnea de doblado unas chapas
transversalea a otrass Bn efecth, las chapas designadas por "T",
en todos los casos de formsoidn de un tablero, bay gue f.iadiii;s
para obtens? un largo conveniente. En este procedimiento se hacen
coincidir las juntas precisamente en la limes "K", que corresponde
a la diagonal "b" de ls fig. 1%, solapadas en una distanois igusl

al grueso que ‘ieﬁga la chapa.
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En la operacidn de preformado, se efectia el secaje de
la cola aplicando calor.

Desorites, por manera suficionte, las finalidades ¥
partes integrantes de esta Patente de Invenoidn, se hace constar
expresamente que, cualguier modificaoidn de detalle, asi como sus
elementos de integracidn y sus dimengiones, podran ser variadas y

i,

variables, siempre y cuando no desvirtuen, modifiquean o sgracien

@

su objeto privativo y fundemental.

NOTA

Los puntqs,de invencidn, propia y muieva, que se presen-
tan para quo- ssan objeto de esta patente de invencién en Bspaflay por

veinte afios, son los siguientes:

1¢ - Mitodo de fabricaciin de muebles, que se caracteri-
gan porque, un conjunto de chapas de madera recubiertas de cola, e8
rreformado en callente, de tal modo, que, dobladas tales chapas en
angulo Tecto en los cantos, se obtienen lineas reotas hasta el mismo
vértice, tanto en el intexrior oomo eu ol exterior del dueble, logran-
dose los gmuesos que se degeen con solo aumentar o disminuir el nimero
de chapas que componen el conjunto, y, suplementando la diferencias
de grueso que exiaste en dichos oceantose

29 = Método de fabricacidn de muebles, segin la reivindics~
0ién anterior; caracterizado porque, el mencionado suplemento, oconsis—
te en un listdn macizo y seccidn de forma adecusds, el oual se coloca
en la 1insa de doblado entre dos de las capas de ohapas en la opera-
cién de preformar el conjunto, cuyas dimensiones vienen determinadas
seglin el grueso del conjunto y nimero de chapase



e

39- Método de fabricacidn de musbles, segin las
reivindioaoioﬁas anteriores, caracterizado porgue ol suplemen=
40 se légra haciendo coinoidir las juntas de las chapas trans-
versales que tienen que formar el conjunto, en le linea de do=
blado, y, solapaido en Qata punto unas chapas a otras en una
longitud igual al gmeso que tenga la obapy.

49 = "Un método de fabricacidn de musbles".

Tal y ocomo se ha desorito en la memoria que an-
tecede, représen‘aado en les dibujos que se acompsafian, y, oon
los fines que se han especificados

Conste osta Memoria do 0inoo hojas osoritas & ma=

quina por una sola 0aTae
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