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PATENTE IE INVENCIONW
" por 20.afios o

por "Un procedimiento de fabricacién de acolchados de material
aléa%ioo esponjoso de tipo compuesto” = = @ w = = = = = = =

a favor de PIRELLI SAPSA, Societd per Azioni, de nacionalidad
iteliana, domiciliada en Oentro Pirelli, Piazza Duca d'dosts,
n® 3, MITANO (Ttalia).- ‘

MEMORIA IESCRIPTIVA

La presente invenoidn se refiere a los articulos de acol=
chado de material eldstico esponjoso y particularmente consie
dera los artfoulos de acolchado de tipo compuesto.

Es deseable que los artioulos de acolchado empleados para
el amueblado en general ¢ para el equipado de vehfculos, como
asientos, respaldos y brazos, se deformen lo menos posible
durante el empleo y presenten una disposicidén del revestimiene
$0 oon cantos bien delineados.,

Hasta el presente los artfculos de acolchado de tal tipo
experimentaban durante ei uso deformaciones gue resultaban ex-
gesivas en relacifn a la carga. Esto era debide al hecho que

los contornos experimentaban una flexidén haocia el interior,
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provocada por la puesta en tensidén del revestimiento de te=
jido o de piel y favorecia as{ el hundimiento de 1a superfie
cie de empleo mAs 2llf de un 1fmite razonable. .

Adends en los artfculos de acolchado que tienen contore
nos prontgmente cedibles el revestimiento no podfa obviae
mente presentarse siempre con cantos.vivos bien delineados;
en t0do ocaso la aplicacidn de tal revestimiento en dichas
condiciones resultaba demasiado laboriosa. ‘_

Ia presente invencidn estd dirigida & eliminar los cie
tados inconvenientea.b

Porma objeto de. la presente invencidn un procedimiento
para la fabricacién de un artfculo de acolchado copstitu!do
fundamentalmente de un material elfstico esponjoso, por o jeme
plo espuma de latex, o poliuretdnica, en combinacién y forw
nando cuerpo Unico con otros materiales eldsticos para 2c0le
chado (que a continuacién definiremos) dispuestos de menera
tal que se aprovechen las caracterf{etiocas tfpicas a fin de
feunir en el artfoulo mismo distintas caracterfsticas, como
une satiefactoria resistencia a la flexidn en corresponden=
cia de su contorno (costados), una elevada morbidez al tao~
to, cantos vivos blen delineados ¥, finalmente, una £4oil
sdaptacién a las operaciones de revestimiento.

Bl artfoulo fabricado por el procedimiento de 18 presen
te invencidn egtd constitufdo por un cuerpo principal de xe~
terial eldstico esponjoso; oomo goma esponjosa de 1l4tex o
poliuretano en expansidn (poroso), alveolado o lleno. Incore
porado en el ouerpo principal y situada en la parte superior
e encuentra une capa de fibra engomade, cuyos intersticios
estdn rellonos del material del cuerpo prineipal. Las dimene
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siohes de la capa incorporada pueden coincidir con las del
artfoulo entero de acolchado o bien interesar solamente par-
te del mismo. _

Superpﬁesta a tal pieza 1ncorpora'.da' y formando cuerpo
dni.co con dsta y con el cuerpo principal, estd una ocapa
de material elfstico esponjoso ouya superfiocie externa cons=
tituye la superficie de uso del artfculo de acolchado. Dicha
capa estd preferentemente constitufde de poliuretanc en ex=
pansién poroso, pero puede egtar formada tembidn de goma ogw
ponjosa o materiales similares. '

La capa incorporada de fibra engomada, que estd rellena
de material eldstico esponjoso,’conriere al artfoulo de acole
chado aquel grado de rigidez de forma deseado, que procede
de la elevada resistencia a la flexién propia de la naturale=
za y de la combinacién de los materiales que ¢omponen tal capa.

Gracias a la presencia de tal capa incorporada, el artfou—
1o de acolchado sujeto a carga es susceptible de deformarse en
manera moderada y de consecuencia su revestimiento estd gome-
tido a uné tensibn moderada, 10 que en todo ¢aso no df lu~
gar a flexiones de los ocontornos del artfeculo hacia el interior,
por impedirlo la resistencia a 1a flexién de la capa incorpoe
reda misws. Ademds, la presencia de tel capa incorporada da
un tenso asiento al revestimiento de tejido o de piel de tal
artfculo, de manera que 1los cantos resultan verdaderamente

‘bien delineados.

Ia capa de material esponjoso eldstico que ocupa la parte
externa superior del artfculo de acolchado tiene la funcién de
conferir morbidez al artfoulo mismo &l punto de neutralizar la
senaacidh de rigidez, que de otro modo se puede recibir por
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efeoto de la presencis de la capa inoorporada de fibra engoe

meda. Ticha capa superior, efn cuando constitufda particulaye
mente de poliuretano en expansién, puede también poseer una

" elevada permeabilidad al aire por cuanto puede estar desprom

vigto de la pelfoula impermeable.
-Otras veatajas que se obtienen en los articulos obitenie

dos por el procedimiento de la presente invencidn son: sumenw

to de la resistencia e.la compresidn, que se traduce en una

economfa de materia prima, y aumento de la resistencia 2l desem
garrén,

Bl artfculo de acolchado citado se obtiené en una opew
racidén dnica de moldeo de la siguiente manera:

Se dispone en el fondo del molds una capa de méterial

© eldstivo egponjoso sobre la cuel se apoya una segunda capa

de fibre engomada. .

Se rellens el molde con material eldstico en empuma, por
ejemplo espuma de l4tex de goma, y se pone gobre el molde la
tapa. Con el cierre del molde relleno en adecusda medida se
fuerza a ls espuma a penetrar en todos los intersticios entre
lag fibras y, atravesando la capa de fibra engomada, & que
vaya en contacto de la oapa de material eldstico esponjoso dese
tinado & formar la parte externa superior del ertioulo de acol~
chado. - ‘ ,

Seguidamente la pieze es sometida a log sucesivos tratas
uientos caraoterfsticos, como por ejemplo la gelacidn, del
material de que estd constitufdo el cuerpo principal. Gracias
a dichos tratamlentos tiene lugar la sélida unidén ds la ocapa
puperficial oon el cuerpo principal.

© Qon el termino "fibra engomada™ se entiende el material
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~ oconstitufdo por cualquier fibra adecuada animal, vegetal

o sintética tratada con 1l4tex de goma ¢ con otre adhesivo

" e14stico como ligante de cada uno de los elementos de fiw

bra.

Ia invencién serd ahora descrita, a titulo de ejemplo ne
lizmitativo, con referencia al adjunto dibujo en el cual la
dnica figura muestra una vista en seccidn transversal de un
asi.ento.

Como resulta del dibujo, el asiento consta de un cuerpo
principal 1 de material elfastico esponjoso, en el cual os-
t4 incorporada en la parte superior la capa de fibra engoma—
da 2, cuyos intersticios son, a su vez, rellenados del miemo
matorial eléstico esponjoso del cuerpo principal.

Sobre la superficie superior del cuerpo principal 1 estd
situada la c¢apa 3 de material eldstico esponjoso, 1la cual
estd adlidamén‘be unida al primero por penetracidn del matew
rial eldstico esponjoso del cuerpo principal dentro de las
celdillaé superficiales de la misma.

NOTA

For la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptive se HEIVINDICA la propiedad y la explota#
cidn exclusiva de: '

l.= Un procedimiento de¢ fabricacién de acolchados ade
material eldstico esponjoso de tipo compuesto, caracterizas

de por el hecho de que se dispone en el fondo de un molde

una capa de material eldstico esponjoso; se apoya sobre &oe
ta une giguiente capa .de fibra engomada; se rellena el mols
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de oon material eldstico de espuma y se coloca 1la t8pa 30w
bre ol molde de manera gue se fuersza a dicha espuma & OCu~
par todos los :I.n?ersticios de la capa de fibra engomada y;
atravesando ésta, también las celdillas superficiasles de la
capa de material eldstico esponjoso destinada a fbmar 1a
parte exterior superficial del artfoulo de acolchadoj se
somete luego a4 tratamiento térmico el conjunto de manera
que vulcanice o se reticule la espuma de material eldsti~
¢o del ouerpo prineipal, extrayendo finalmente sl articulo
del molde, |

2. "Un procedimiento de fabricé.ci&q de acolchado de
material eldstico oapbnjoso de tipo éompﬁeatq". |
) Consta la presente memoria de seis hojas \foliadas’, es=
eritas por una sola cara, .

Barcelona; € deo Diciembre de 1962.

P. p. de: PIRELLI SAPSA, Soocietd per Azioni,
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