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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se acompañe 

a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por veinte años en España, a 
favor de DON ANTONIO RODRIGUEZ GRACIA, de nacionalidad 
española, residente en ELCHE (Alioante), José Romero 
L$pez, 33,

por!
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS HMCBSOS DE 

BRICAdON DE CALZADO",
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La invención a que se refiere le presente memoria, cons­

tituye una novedad industrial oon oaraoterístioas y ventajas 
que la haoen mereeedora del privilegio de explotación exclu­
siva que por ella se solicita# de acuerde con las prescrip­
ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26 
de Julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril 
de 1.930.

El presente registro de Patente de Invsnoióh, oenoieme 
como su enunciado indioa, a unos perfeccionamientos introduci­
dos en los procesos de fabricación de oalzado, de acuerdo con 
la descripción detallada que de los miamos se realisa, debien­
do interpretarse siempre este concepto en su ase amplio senti­
do y nunca en limitativo.

El resultado industrial conseguido bajo loe principios de 
la invención, mejora notablemente todo cuanto sobre el parti­
cular se conooe y utiliza actualmente, tanto por su sencillez 
constructiva, como de aplicación, resistencia, duración, inde- 
formabilidad, estética y eoonomfa.

El fin de la invención, ea el que a base de mas tiras o 
viras de material adecuado creer entre otras una clase de cal­
zado del tipo "kiowa", que como es sabido en los casos norma­
les consta ds dos piezas.

En al presente oseo este oalzado consta solamente de una 
sola piase, con le consiguiente reducción de empleo de materia 
las, mano ds obre y rapidez ds ejecución.

Para la debida comprensión de este objeto, se adjunta a 
la presente memoria descriptiva una hoja doble ds planos en 
la que a título de ejemplo, se representan todas y oada una de 
las partes que lo forman y relación que guardan entre ai.

En la citada hoja de dibujos queda representado*

2&M Q4
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FIGURA pwTMKRA*- La adama muestra la primara fase del pro­
ceso de creación de las tiras de guarnición y refuerzo del pro­

pio zapato#
FIGURA SEGUNDA.- Representa la fase siguiente de confec­

ción de dicha tira#
FIGURA TERCERA#- Corresponde a una sección transversal de 

dicha tira#
FIGURA CUARTA#- Ilustra la fase de separaoión c diviaión 

en dos tiras de la anterior guarnición#
FIGURA QUINTA.- Indica respectivamente des vistas de tiras 

acabadas#
FIGURA SEXTA.- Muestra una vista en planta seccionada, de 

la pieza base de creación del calzado y que forma la pala pro­
piamente dioha#

FIGURA SEPTIMA.- Ilustra otra vista en planta de la si­
guiente fase de ejecución del zapato#

FIGURAS OCTAVA A DECIMA#- Representan, respectivamente, 
en varias vistas, detalles del proceso de fabricación del zapa­
to.

En estas figuras y con si mismo valor en todas ellas, se 
aprecian las siguientes referencias$

1#— Pala correspondiente, cuyo corte se realizará con 
arreglo a unos patrones convencionales ajustados ana tánicamente# 

Loa materiales y dimensiones de diohas palas serán loa 
mas convenientes en cada oaso de aplicación racional#

Esta pieza formará en un solo oonjunto la pala realzada 
y loe laterales correspondientes, que como anteriormente ha 
quedado indioado, hasta la fecha ee construían en dos piezas# 

2#- Cosido que define la formación de la zona realzada y
60 laterales de la pala mencionada#
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3*- Guarníoión que protege la parte superior y exterior

del cosido referido, mediante el cual ee oonfigura el zapato.
En la figura 3* del plano anexo, se presenta parcialmen­

te separada dicha tira para identificarse su disposición.
Eh la figura 4*4 ee muestra este tito ajustado correcta­

mente.
4. - Muestra el piso de cualquier clase, no existiendo so­

bre el particular ninguna limitación.
5. — Vira de refuerzo situada en la parte superior, trans­

versal y posterior de la pala que fija en un solo conjunto a 
la pala y tiras de guamioión -3* anteriormente mencionadas.

Bata vira independientemente de su finalidad citada, sir­
ve de base pera la formación de los vives de guarnición de loe 
cosidos -2-.

Tal como queda anteriormente mencionado, en laa figuras 
1* a 5* ambas inclusive, se representan diversas vistas seccio­
nadas de esta tira de guarnición y la misma explicación es ex­
tensiva a la vira -5-.

<$*- Tira de material apropiado, de forma, material y di­
mensiones calculadas según loa oaaoa de utilización práotioa.

En la vista de la figura le del plano anexo, los bordea 
longitudinales -ó- de esta tira se doblan y superponen sobre la 
parte central, en la disposición que indican las flechas supe­
riores de dicha figura le.

7*- Cordoncillo interior que sirve de relleno y configu­
ración de la sección plegada lateralmente en cada tira para for 
mar los rebordes -8-.

Este cordoncillo o elemento similar de características adg, 
cuadas, se va colocando al miaño tiempo que se realiza el ple­
gado de los bordes citados -6-.
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9.- Cosido manual o meoánioo que fija ooa carácter inse­
parable a los bordea -6- sobre la tira base -5** y actúa de me­
dio de retención del cordoncillo -7-*

La vira -5- en la forma representada en la figura 2**, cortg^ 
da en la longitud necesaria sirve de refuerzo y adorno del zar- 
pato, con arreglo a lo ilustrado en la figura 10 del plano ad­

junto*
Esta vira -5-, según lo representado en la figura 4** as 

va cortando centralmente y a todo lo largo para determinar la 
formación de tiras de guarnioión que han de cubrir las zonas co­
sidas -2-, segón indloa el detalle de la figura 9*, pudiendo 
al ser cortadas tomar las formas que ae deseen o bien lisas, 
segán los oaaoa de aplioación*

Hecha la descripción precedente es preciso aSadir, que los 
detalles de realización de la idea expuesta, pueden variar sin 
que por ello cambie la esencia de la invención, que ea la que 
se deaprende de los párrafos que anteoaden y se reivindica en 
la siguiente

N O T A
En resuman! La Patente de Invención que se solicita, recae­

rá aobre lee reivindicaciones siguientes!
1*.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE FA­

BRICACION DE CALZADO, caracterizados esencialmente porque como 
primera fase de ejecución se procede al corte de palas oon arre­
glo a patrones ajustados anatómicamente, cuyas palas sen someti­
das a un proceso de cosido manual o mecánico para establecer un 
reborde que defina la pala superior oon respecto a la zona in­
ferior envolvente, colocándose con carácter permanente sobre di­
cho oosido unas tiras que se montan en superposición y que están 
formadas por medias viras cortadas a todo lo largo y que a su
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vez han sido oreadas por la disposición de naa lámina de mate­
rial flexible, cuyos bordes han sido plegados en superposición 
sobre la banda central, ajustándose en los bordes y longitudi­
nalmente un cordonoillo interior de estructuración y que quedan 
asegurados en au correota posición por medio de oosido, fiján­
dose transversalmente sobre la pala superior del propio zapato 
laa viras completas que se montan parcialmente sobre las tiras 
de guarnición mencionadas.

2*.- 'TERFBCCIONMOBNPOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE 
FABRICACION DE CALZADO".

Todo ello tal y oomo se desoribe en la presente Memoria 
que constada sais páginas escritas a máquina y dibujos que se 
acompañan.

, M r H .  1 4 OK. 8 M




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



