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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
& la solicitud de
uns PATENTE DE INVENCICN, por velnte afioe en Bspaiia, a
favor de DON ANTONIO RODRIGUEZ GRACTA, de nacionalidsd
espaiiola, residente en ELCEE (Alicante), Joed Bomero
Lipez, 13,
pors
- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS FROCESOS DE FA
BRICACION DE CALZATO".
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la invencién a que se roefiere la presente memoria, ocous=

tituye una novedad industrial oon caraoteristicss y wentajas

"que la haoen merecsdora del privileglo de explotacién exolu-

siva que por ella se solioitis, de acuerdo con las presorip-
ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26
de Julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril
de 1930

El presente registro de Patente de Invenoidn, oencierne
oomo su emunciado indioa, a unos perfeccionamieontos introduoi-
dos en los procesos de fatricaciln de calfado, de acuerdo con
1a desoripeién detallads que de los mismos se realisa, debien-
do interpretarse siempre este concepto en su mes smplio senti~-
do y nunca en limitativoe

El resultado industrial oomseguido bajo los principios de
la invencidn, mejora notablemente todo cuanto sobre el parti-
oular se conooe y utiliza aotuslmente, tanto por su sencilles
constructiva, como de aplicacidn, rosis:tenoia, duracién, inde-
formabilidad, eatética y ooonou)iq. _

El fin de la invencidn, es el qus a base de mas tiras o
viras de material edecuado orear emtre oiras una clase de cal~
gado del tipo "kiowa", que como es sabido en los casos norme=
les consta do dos plesase

En el presente caso este oalzado oomata solamente de una
sola piesa, con la consiguiente reducoién de empleo de materig
les, mano de obra y rapidesz de ejecucidn.

_ Para la debida comprensidn de este objeto, se adjunta a

la presente memoria desoriptiva una ﬁoja doble de planos en
la que a tftulo de ejemplo, se representan todas y cads una de
las partes que 1o forman y relacién que guardan entre si.

En 1la oitada hoja de dibujos gueda representados



-
Y O " .

FIGURA M‘ o= La misma muesira la primera fase dol pro.
ceso de creacién de las tiras de guarniocidn y refucrsge del pro-
pio gzapato.

FTIGURA SBGUNDA.- Representa la fase lig\aiozrée de oonfeo~

35 oién de dichs tire.

FIGURA TERCERA.~ Corresponde @ una secoidn transversal de
dicha tirae

FIGURA CUARTAe~ Ilustra la fas; de separacifn o diviaidn

; en dos tirse de la anterior guarnieidn. ‘

2 40 FIGURA QUINTA.- Indica respectivemente dos vistas de tiras
aosbadas. » '

FIGURA SEXTA.~ Muestra una vista on planta seccionada, de
1s pieza base de crescidn del calsado y que forma la pala prow
plamente dicha.

45 _ FIGURA SEPTIMA.- Ilusirs otra vista en planta de la si-
guiente fase de ejesucidn del sapato.

FIGURAS OCTAVA A DECTMA.- Representan, respeotivamente,
en varias vistas, detalles del proceso de fabricacién del zapa-
%0e '

5 ~En estas figuras y con el mismo valor en todas ellas, se
aprecian las siguientes referenciass

le~ Pala correspondiente, ouyo corte se realisard con
arreglo a unos patrones oonvencionales ajustados anatdmicamentes

Los materiales y dimensiones de dichas palas seran los

55 mas convenientes en cada oaso de aplicacidn racionale
Esta piega formaré en un solo conjunto-la pala realsads
¥ los laterales coxrespondientes, que oomo anteriormente ha
_q'uedado'indieado, hasta la fecha se construian en dos plezas.
24~ Cosido que define la formacién de la sona realsada ¥y
60 lateralea de la pala menoionadae
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3= Guarnicidn que protege la parte superior y exterior
del cosido referido, mediante el ocual se configura &l zapato.

En la figura 3% del plano anexo, ﬁe presenta paroislmen-—
te separada dicha tive para identifiocarse su dieposicidn.

En la figura 4%, se rmuestra este vivo ajustado correcte~
mentee

4+~ ¥uestra el piso de cualquier clase, no existiendo so=
bre el partioilar ninguns limitscidne

Be= Vira de refuerzo situads en la parte superior, trans-
versal y posterior de la pzla que fija en un s0lo oonjunto a
la pila y tiras de guarnioldén «3- anteriormente mencionadase

Esta viras independientemente de su finalidad oltada, sir-
ve de base para la formecidn de los vivos de guarniocidn de los
008140 «w2w=. '

Tal como queda’antez;iomnte mencionado, en las figuras
1% a 5¢ aubas inclusive, se representan diversas vistes secoio~
nadas de esta tira de guarnicién y la misma explicaocidn es ex~
tensliva a la vira =5=,

64~ Tira de material apropiado, de forma, material y die
mensiones calouladas segin lom oesos de utilizacidn priotioas

En la viata de la figura 1% del planc anexo, los bordea
longitudinales -6~ 3o emta tira se doblan y superponen sobre la
parte central, en la disposigi&n que indican las flechas supe—
riores de dicha figura 19,

T+=~ Cordoncillo interior quas sirve de relleno y configu-
racidn de la seccidn plegada lateralmente en cada tira psra for
‘mar los rebordes -B-.

Este oordoncillo ¢ elemento similar de caracterfsticas adg
ouadag, se va colocando al mimmo tiempo qQue se realiza el ple-
gado de los bordes citados —6s
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9+~ Cosido mamual o meodnico que f£ija oon cardoter inse—

parable a los bordes -6- sobre la tira base -5~ y sotua de me-
dioc de retencidn del cordonoillo ~7w.

‘I.a virg ~5- en la forma representada en la figura 28, cortg
da en la longitud necesaria sirve de refuerzo y adorno del za~
pato, oon arreglo a lo iluatrado en la figurs 10 del plano ad-
Junto.

Esta virs =5-, segin 1o representado en la figura 4%, se
wva coptando centralmente y a todo lo large pars determinar la
formacidn de tiras de guarnioidn qﬁe han de cubrir las zonas com
sidas ~2=, segin indlca el detalle de la figura 9%, pudiendo
al ser cortadas : tomar las formas que se deseen o bien lisas,
seglin los ocasos de apl;loacién. _

Haoha la desoripoidn precedente es preciso-aﬁadir, que los
detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden variar sin
que por ello cambie la esencig dé la invencidn, que ea la que
se desprende de 1os pirrafos que anteceden y se reivindica en
1a siguiente

' FoT A

En rosumens La Patente de Invencién que se soliocita, recac—
rd o0bre las reivindicaciones sigulientess

1%~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE Fi~
BRICACION DE CALZADO, oaraoterizados esenoialmente porque como
primera fase de sjecuoidn se procede al ocorte de palas oon arre-
glo a patrones ajustados anatémicamsmte, ouyas palas son someti-
das a un prooceso de 00sido manual o mecdnico pa'ra establecer un
reborde que defina la pala superior oon rsapecto a la zona in-
ferior envolvente, colocdndose con cardoter permanente sobre di-
cho cosido unas tiras Que o moutan en superposicidn y que estan
formadas por medias viras cortadas a todo lo largo y que a su
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vez han sido creadas por la disposicidn de unms limina de mate~
rial flexible, ouros bordes han sido plegados en superposiocién
sobre la bands central, ajusténdose en los bordes y longitudi-
nalmente un cordoncillo interior de es'_tructuraoﬁn ¥ que quedan
asegursdos en su corrects pc;sioién por medio de oosido, fijin-

dose transversalmente sobre la pala superior del propio zapato

 las viras completas que se montan parcislmente sobre las tiras

de guarniocidn mencionadase.
2¢ .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCBSOS DE
FABRICACION DE CALZADO".

Todo ello tal y ocomo @e describs en la presente Msmoria

.que constada seis paginas esoritas a mAquina y dibujos que se

acompariane

Madrid, 14 Dic. 1362

E- LAHIDALGA.,




%

P X L

Vd

L

4 . 3

- ] A
: ;

£l

SF

s

TIEVHIA  S100T

- . o - -

» ~ 1YL,
Bl ey,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



