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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE 4NOS, EN ESPARk,
4 FAVOR IE COMPAGNIE IE SAINT~GOBAIN, DE NACIONALIDAD
chnsa, RESIDENTE EN REVILLY-SUR-SEINE ( FRANCIA ),
Boulavard Vieter Hugo, ne 62,
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so0bre:

»PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIW) PARA LA INSCRIPCION AUTO~
MATIC& IE PLANES DE CORTE SOBRE UNA HOJA DE VIDRIO DE

GRANDB DEIENSIO
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En la indusiria del vid.rio, el trazado de las
lineas dsl plan de corte sobre le hoja de vidrio plantea
problemas muy complejos: hay que tener en cuenta simultd-
neamante, por un lado, el emplazamiento de los defactos
‘dal. vidrio y su nsturalesza, y por otfo, el prograns 8 Treae
lizar para satisfacer los pedidos, es decir, las dimensioe
nes a obtener e funcién del cuaderno de entregas: este’
tra'pajo es \efectuado"por un especialiseta llamado estima=
&or.‘ |

Las hojas de wvidrio son previ'amente examinada s
bajo une iluminacién apropiada, para marcar en gllas los
defectos con tiza de color segin su naturaleza. La ho,ja'
Se encamina entonces ante el est inador que, & la;' vista de
estos dafectos y teniendo en cuénta-su cuaderno de entre=

gas, establece el plan de corte, compuesto por trazos recé

tos en longitud y en anchura, que delimitan laos volumenes

a cortar. Pero. el tra-ba}io d.elﬂ estimsdor preseanta uns diﬁia
cultad seria por el heches de que gs imposible abarcar de
un solo vista.zo una hoja de varios metros de lado permanes
ciendo al alcance de la& mano esta hoja; el’ estimador estd,
pues, obligado, bien a ‘retirarse para tener una wvisidn de
qonjunto,_lo que significa una pégdidq de tiempo, puesto

gue no puede entonces trabajar sobre la hoja, o bien pere

nmanecer en la proximidad de 1lam hoja perdiendo de vista el

conjunto, lo que significa una disminucién de la calidad del
plan de corte. -
La invencién tiene por .obgeto eliminar esf.osl imp e~
rativ.os coi:iﬁra&ictorios ¥y laé dificultades resultantes.,
Lg invencidén se refiere a un procedimientio y a ue=

nos dispositivos segdn los cuales el estimador determina el
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plan de corte sobre una mégen a escala reducida’ u&”ﬁ“ﬁoj&
da vidrio, habiendo sido. los &efectos presentades an 1a hoe
ja previamente marcados y seflalados con signos v;siblas.

Se prevén ademds, dispositivos, y esto: constitu-
ye una'segunéa caracteristie& de la invencidn, para regise
trar sobrea uh soi)orte; que puede ser la propia hoja da vi-
drio, una bands magnética o un dispositivo registrador, las
érdenes -de corte, ds entrasaque; de¢ biselado, etc..., que
Irovocan automdticamente la realizaecidn del plan de corte
s las operaciones conexes. '

' Se puede realizar la transmisidn sutondtica sobrs
la hoja de vidrio por medio de dos cadenas cinemdticas que
une cada una, por una lado, una regle mdvil ante la imagen,
¥ por otro, un marcador mévil ante la hoja de widrio, con
empleo de medios de fijacidn y de repeticién que cooperan
entre s{ y con dichas cadenas cineﬁéticas; de modo que di-
cha transmis;dn, pese a la eoscala de aumento que lleva ne~
cesariamente, sea efectueda con la precisién exigida.

' Con referencla a las Figs. 1, 2 y 3, a tftulo de
ejeaplo no limitativo, se deseribe una aplieacidn de la in-

vencién:

~la Fig. 1 es una vista de conjunto, transversal

- eon relacién sl desplazamianto de la hoja de vidrio.

' ~La Fig. & es un esquema funcional del equipo.

-La Fig. 3 es un detalle de la Fig. 2.

Sobre la Fig. 1, la hoja de vidrio a estizar 1 56
enceanina en posicidﬁ ligeramente oblicua por un transporta-
dor de rodillos 2 y 3 que le comunica un movimiento de tras-
lacidn en su plano. SegUn la invencidn, el estimador estd

instalado en una cadina 4, montada sobre una pista 5, arrese
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trads & la misma velocidad que la ‘hoja de V1drio e inmdvil

con ralgecidn a ella mientaas el estimador llieva a cabo su
misidn sobre eata hoja, después de lo cual, se hace retroce~
der a la cabina y colocada frente a la hojas siguiente, Sobre
la que va a trabsjar el estimador. Un dispositivo 6ptlco forma
gobre un pupitre de vidrio deslustrado &, por ejemplo por me
dio de un juego de lentes y espejos répresenta@oa eaqueméfio
oamepte4en71g§:g, una imégen derscha de la hoja de vidrio, a
escala reduéiéa; qus es papfeciamenta observablae en su conjun-<
to, ¥ con las marcas gue indican sus defectos, por el estima
dor sentadd’ante ella y gque determina-sobré lanisma el plan
del trazo de corte. Eara esta determinacién del plan de trae
zaﬂo del corte, puelen disponerse sobre el pupitre 6§ los acce~'
sorios qsu&les, talies como reglas graduadas, cuadrfcula mili-
métrioa, caiibrgs, que permiten al estimador evaluar de un _
vistazo le importancia de los intervalos libres de. defectos;
pueden incliso ser utilizados{inétxum&ntos de dibujo para '
trazar el plan ¢e corte sobre papel transparente, pero esta

medida es generalmente inftél, salvo para un control del tra-

‘bajo del esfimador o para Lotografiar el plan de corte. Se

compriueba que &l estimador es colocado por el &iépositivo de
la invenclén en-la situacidn de un dibujente- Que, sxn movers
&8 del sitio, y recibiendo la ayuda. de cualesquktra instruu
mentos dtiles, puede concebir su plan de corte.

ElL plan de corte, una vez concebido, debe ser re-

' gistrado en drgancs apropiados, qua provocan & su debido tieme

po, la realizacidn por los Ytiles de corte. Por ejemplo se
puede, por medio.de drganos trazadores teledirigi&os, ﬁrazar _
a tamafio real sobre la hoja de vidrio, eomo ‘se expondré nés

adelante la marca d& las 1fneas de corte.
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En efacto, es conocido que la marca de las lineas

de corte puede ser utilizeda para inicdar a travéds de dise

' positivos dpticos, eldetricos o magnéticos, la puesta en mar-

cha 'de loss Ytiles de corte segin el procedimiento 'd.escrito
an la patenté francasa 1.236.148 de la S‘olicitante'bajo el
titulo »Procedimiento y dispositivos para el corte de hojas

.de vidrio" depositada en 6 de Junio de 1.959.

Para; este Trazado el estmador &mpone. sobre el
pupitre 6 __,. de dos reglas o retivulas aolocad;as praralelamene
te a los bordes de la imdgen de la hoja de vidrio, unidas cas
de una por una cadeng cinemdtica a un marcador gue operm 20-
bre la hoja de vidrio. Estas dos cadenas cinemdticas son idéne
ticas, por lo que se demoribe una sol&.. Para los d.esplaz.am:lena
tos horizontales por ejlemplo, el estiniadbr dispone’'de una res

gla 11 (Pig. 2), que estd unida a una polea 12 por una cade~

‘ng sin £in 13; la polea 12 ost4 unida cineméticamente, con

una multiplicacidn aprofitada’, por ejemplo en la proporecidn g_,'

"al marcador 10; ésta unién cinemdtica es realizada preferan-

© temente por medio de un 4rvol élé.ctrico,~ con sus ventajas co-

npcidgs, que comprenb.e las dos maquinas giratorias 14 y 15,

la maguiwa 14 -acbplada & la polea 12, la mdquina 15 acoplada
al marcador }Q, por medio da una polea 16 de una cadena sin

£in 27, esta;zdo éléo’tricamente cpnectada_s ambas ndquinas 14
y 15. |

s La unidn cinemdtica tal como se ha descmto es estaa

: blaclda necesariamente an-la proporcidn de multiplicacida in-

versa a la proporcidn'de reduccién elegida para la imagen so-
bre el pupitre 6, de 1o gue resulta qua si se ha elegido un
coeficlente de reduceién de 5 cuando el estimador coloca su

regla ll con uma precisidn dé 0,5 mm., el marcador 10 la sie
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‘gue eon una precisidn de 2,5 mm., de lo que resultarfa un

error podible de 5 mm. sobre la dimensidn del volumen cors -
tado en la hoja de vidrio, lo que aserfa indmisible.
I-a,inv,enci&n prevé el medio G obtener una precis
sién mayo'r} & este efecto, el estimador, que ha reaiizado el
trabajo previo sobre el pupitre 6, utiliza un tablero de mane
do.}_é' que comprends preferantemente dos partes, una parte
inferior 19.destinada a ;'aroducir_el trazo a’dimens'iones da=
das nunéricamente, y uma parte superior 20, destinada & .pro~
Gueir el trazo segdn dimensicnes predeterminadas y reglstrae
das en ﬁn ragistro 21, por ejemplo para una serie de para-
brisas; el tablero 18, bien directamente por su pérte_in.f‘er
rior 19, .bie'n indirectamente por su parte superior g_O_g ¥y por
medio del fegistro 21, diriga_alé_ctrioammte al almﬁ‘b_fado

de ldmparas-testigo sobre el dispositivo de medida 22. Este

~ &ispositivo de medida 22 estéd provisto, segin la Fig. 3, de

un cuadrante que comprende dos coronas circulares de ldmpa=

- rasatestigo, o sea una corona exterior, por ejemplo de 30

lémparas 23, numaradasbae 10 en 10 desde O a 290, y una co=
rona extqrioi:; por ejeniplq de 20 lémparas 24, numeradas de
0,5 en 0,5 dgsde. 0 a 9,5; cuando el estimador guiere colo=
car el marcador a la cota 1685 mm., por ejemplo, figa ests
cgta encendiendo, por medio del tablero 18, la lémﬁara Xe
terior 23 coni el nfmerc 160 § la ldupara interior 24 con el
nu':uie}:o 8,5. E1 dispositivo de medida 22, por medio de un ame

"plificador _BQ (Fig. 2), dirige los reléds de un armario 26

que alimq‘nfan un motor 27 acoplado, ssi como un frenc aléce
trieo 28, & la poles 16 de arrastre del marcador 10, que se
bone en m&rché, arrastrando, por su mdquina 15, la regla

il del pdpitra 6, y también un motor 29 del dispositivo de
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medida 22, Este motor 29 arrastra (Fig. 3) el pequefio hra-'_
zo 30 del cuadrante & .re}zdn, pox egemplo, de una vuelta por
100 me, de despleazamiento del maz;ead.or 10, y el brazo mayor '
31 & razén por ejemplo de una vuelta por 3000 mm. de desplae
zemiento del marcador 20; el brazo mayor 31 ostd provisto de
uns oélula fotosléetrica 32 que coopers con las ldmparas ex=
teriores 23 ¥y &l brazo baqueﬁo 30 de dos célulés fotoelée=
bYricas, que cooperan eon las ldmparas interiores 24, une en
pomcién axil 38 y la otra 34 anticipada un intervalo angu=
lar; cuando la ldmpara ene_en&id:a 23 excita la céluls 32 y
cuando la lémpare encendida 24 excita la célula .ac,lelantada

34, éstas excitan el amplificador 25 ‘gque, por los relés 28,

. acoiona el freno eléctrico 28, produciende le pérdida de ve-

locidad del motor 27 y ael marcado:o 10, inmediatamente, la
cdlula axil g:_:_a_ es excitada por la lémpara- encendids 24 y
produce la parada del marcador 10 en su posicidn gxﬁcta. con
una precisidn -elevadé, an todo qéso muy: supaerior al intervas
lo equivalente a 5 mm. que'éxisté entre dos ldmpares 24 en

8l ej émpl,o 'a-legido; por eaemplo,'péra un didmetro de cuadran-
te de 20 cm. aprogimadgm@lté; la digtfmc-ia material enfre dos
lémparas 24 es aproximadam&xtg,.gso tuhs ;- colt. células de.2 .
de &i@etro. que son corrientes, la preeisidn obtenida serd:

mayor que 1/25, o sea una _precisidn mayor que 0,2 mm, pars

. la posiqidn del marcador ante la hoja de vidrio; por.consi-

- guiente, bien que el estimador no pueda en el ejemplo elegi-

do, dar ‘él volumen & cortar mds gue un'a anchura iguel a un

wiltiplo entero de einco milfmstros, esia anchura serd mar<.
cada, segdn la invancidn, eon una precisidzi mayor que cuatro
décimas de mil{metro. Es importante notar que esta precisién

bermanece constante, lo que es un elemento determinante 'pazja '

-
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la automatizacidn de las.operaciones ulteriores.

~ Bien entendide ‘que el movimiento del marcador, gra-
cias al ér:uol eléci_‘.rico. 14~15, es repetidé' por la regla 1l
sobre el pupitre §, lo qtia: visualizg el plan de corte a ojos
del estimador; ademds los brazos §_g_ y 31 del dispositivo de
medida 22, al colocarse ante lag ldmparas 23 y_24, ilumina- -
das, repiten la posicidn exacta del marcador 10 ante 1os o~
Jos del estimad.or. Este: pone an marcha entonces eh funciona-
miento el marcador 10. Este puede ser igualmente puesio aue
tondticamante en accidn despuéds de la parada de los . motores
de arrastre a través de un relé de reterdo.

_ Se ha enuneiado gue el dispositivo segin la invena
cidn comprende dos cadenas cinemdtievas i&énticé.s, una pars
los desplazamientos horizontales del marcador 10 y otra pa-
ra sus desplazamientos verticales; la cadens horizontel ha
sido descorlta dajo las refersncias ll a 33; la cadsna vérti-
cal comprende los mismos :5rganos, 0 sea cc-m las ref&renaias -
aofrespondientes 111l a 133; estas dos cadenas cooperan para
Gesplazar el marcador 10 horizoptal y verticalmente, por e=
jemplo sobre la Fig. 2; ‘el desylazamiento vaertical ez produ~
¢ido por el mo tor 1a7, '?.& polea 116 y le cadena 117, y repe<
tido por la-méquina 115. El marcador 10 comprende dos 6rgancs
trazadoras, uno 35 para los trazos horizontales, ofro _J_.__8_5_ ba-
ra los trazos verticales, cada uno de .es'tos dos érganos tme
zadores es cgpaz de‘t.l.epositar 'éobre laf hoja 1, en los lugares
deseados, banias de papel adhasivo opaco, cepaces de poner en
marche, por medio de células fotoeléctricag, log dtiles de -
corte como sé ha explicado precedantemente. |

Estd clavo que el dispositivo deserito antariore

mente es susceptible de numerosas modificaciones, evidentes
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para el técnico, en parf.icular por lo que’ concierx;e a las
estructuras y conexiones del .bablero, del registro, dal a=
parato de medida, del amplificador ¥ de los relés. Por ejem=
plo, cada colocacign del maroador. puede ¢ no ser seguida de
su retorno a la posiieidn cero, segtﬁ; cuestiongs de gﬁsto 0
de oporgunided. Por ejamplo, ademds, la unidn dptisva entre
14aparas ¥ brazo del dispositivo &e medida puedd ser remplae
zada por cuﬂtactos aléctricos, mecdnicos o magnéticos. Por
ejemplo, tembidn,- al ';_;j_frena&o de retencidn del motor del
marcador puede--éer remplazado-por-una marcha a veloecidad re=
ducid.a de este motor. |

En una forme de realizacién de la invencidn, log "’
érganos descritos, medisnte los cuales el estimador traze
el plan de corte, no solamente registran el plan de corte,
sino gque’ tambidn dirigen las operaciones de corte, de entraw
saque, de biselado ¥ otras operaciones a-efectuar detrds del
puesto de sstimacidn. Por ejemplo, es posible em lugar de -

accionar un marcador como se ha descrito, registrar el plan

de corte sobre una banda magnética, sincronizade con ‘el aveme

ce de la hbja' de vidrio que constituye un programador, cuyas
pi-stas 'reie'ib;en las sefiales capaces de accionar los dtiles
de corite, laé SGﬁales_'capacés de accionar los entresaques
de los voldmenes cortados de la hoja de vidrio, los transs
portadores, ete... |

Igualmente, el dispositivo de medida descrito pue-

‘de sccionar méquinas registradoras que permiten una contabi-

lidad rigurosa de las hojas estimadas,'.una 'estadistice prée-
¢isa de los rendimientos de fabrica cién y una vigilancia conse
témte por la oficina de entregas, - |

Otra &plicacldn de la mvencldn prevé que la imégen
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de 1la hoja de vidrio sea obtenida por via eléetronica por
megio de un dlspositlvo de u.nlén. La unidn dpﬁica 7-8<9
(Fig. 1) entre la hoja .de vidrio y el pupitre 6 del esti-
mador- queda asi suprimida, al _eséu'ama funcional segin la

'_ Fig. 2 @s entonces &ivisible en dos conjuntos, & uno ¥ o=

'iz;o lado de la linaa X=X, reunidos»dnicam’ente por uniones

eldctricas; el conjunto lzquierdo, con el estimador, puede

en gonsecuencia ser situa_&o independiente deal reéto; an ese

ta aplicacidn, el es%;imador ¥y su pupitre no son necesarios

en oI taller; pueden estar situados en una oficina central

de rabricacidn o entiega con las correspondientes ventajas.
. NOTA ‘

En resumen, es,t&'patent_e de invencidn se contrae

a las. réivin&icacienes signientes:

12,e Procedimiento y dispositivo para la inserip-

eidn .automét‘ica de planes de corte sobre una hojs de vwidrio

de grandes dimensiones, 'carac'h:rizados porque &icho proce-~
@imiento consisite en efectuar el programa; de corte sobre
tina" imégen de dimensiones reducidas de la hoja de widrio y
registrado a tamafio real sobre la propila hoja de vidrio, .
ventualmente sobre dispositivos. e registro,por medic de 6r~f
ganos de mando 'man,ipulados poxr el estimador y medios de a-
coplamiento, cuenta tenida da los deféctbs previanente se-
fial izados sobre d.lch.a hoja.

2ﬁ.a Procedimiento y d.ispos:.‘bivo, segin la 13 reie

“vindicacidn, carecterizados porque dicha imdgen se forms por

via dptica sobre una pantalla eolocada en una cabina en la
que se encuentra el estimador y qué_ se dasplaza con fa hoja

de vidrio.

~ 8&,~ Procedimiento y dispoaitivo, segin las reivine
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dicaciongs 1a y 28, caracterizados porque dicha imdgen se

forma por via aléctrotica particularmente en televisidn, Y

as transmitide & distancia sobre una pantalla solocada £ija. -
' 43,a Procezdimieﬁto y &ispositivo, segin las reis

vmdilcacmnes la a 33, carac'te rizadog porque sobdbré dlchos

nedios de acoplamianto se prevé un drgano de medida por me=

. dio del cual el registro del plan-de corte es dirigido, come

prendiendo %al drgano de medide un dispositivo de f£ijacién

¥ un dispositivo de repeticidn. ,

58 .= Procedimiento y dispositivo, aegdn las rei=
\tind.icacion&s 12 g ‘Lﬂ caracﬁerizados porque el plan dg core

te os re:g:.strado sobre le hoja -de vidrio por uno, eventugle

. mente valrios orgenos traz‘z_adores dispuestos ante la hoja y

méviles en dos direcciones perbendiculares. paralelas a los _ .

»lgd{oéjde la heja, y el desplazaniento de estos drgaﬁos tra=

zadores es sincronizado por uns cadena cinemdtica con una res

. ticula mdvii ante la indgen.

68 .~ Procedimianto y dispositivo, segin las reis’

vindicaciones 13 a 58, caracterizados porque el plan de cor=

" te determinado sobre la imdgen es registrado sobre papel transe

~pa_re°x'11:e por via_ fotogrdtica, eventualmente sobre banda mags

nética, conteniendo ademds el registro del plgn de corte las
sefiales necasariad para poner en marcha la operaciones ultes -
riores, tales coﬁio el corte, entresague, biselado y tra'n.spor;:e.
8= Procedimiento y dispositivo, segin’las reivin-
dioaciones 18 a 62, caracaerizados porq_ue: dicho dispositivo
compremie unas cadenas cinemdticas, cada una de lag cueles

lieva un 4rbol eléctrico, constitufdo por una wmdquina acopla

ds & la regla y una méquina acoplada al marcador c.orrespon-

g¢iente, estando conectadas eléotricamente ambas mdquinas.
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" 88.a Procedimiento y dispositivo, gegin las reivins
dicaciones 18 g 78, caracterizados porque: el medio de fijacidn,

de qua conste este aparato, comprende un tablerc de mando ¥ un

cuadrante equipado con ldmparas testigo, estando provistos.die

chos medios de fijacidn y de repeticidn de aparatos registrae

. doi:as, an particular para la contabilizacidn de las hojas esw

timadas., -

-

98 ,m Procedimiento y dispos»iﬁivo, '~segdh las reivins

. alcaciones 1% a 88, caracterizados porgur este dltimo consta

de un tablero de dos partes, una parte del trazedo seadn die

mensiones dadas numéricamente y otra parte, que coopera con un

registro de trazadd segdn dimensiones predeterninadas.

10%.- Prooadimien.t.p‘ ¥ éispos.itivo, segin las reivine
dicaciones 1a a 98, caracterizados poz;que' el madio Ge repeti-
¢idn ¢1tadg,comprends un motor cone¢tado en derivacidn sobre
el drbol eléctrico ¥ que acciona  unos brazos mdviles sobre di-
cho cuadrantea, v la eooperaaidn entre dicho medio de fijacién

¥ dieho mecdio de repeticidn comprendg un med.io de unién, un

- amplificador, unos re}.és, y un motor que desplaze el marcador,

Primero & velocidad nb-mal‘, ¥ iuega & velocidad reducida, de-

. teniénd.ole en poawidn que hace coincidir la fijacidn y la re=

peticidn. ,
112.« Procedimiento y dlspositio, segin las reivine

dicaciones 18 & 102, caractardzedos porgue dicho medio de u=

- nidn aé ‘éptico ~particulaments asocla a las léhiparfts testigo

4e fijacidn unas células fotoeléctricaa montadas sobre los

brazos méviless, eléetrieo, mecdnico, eventualmente megnético,
¥ el funcionamiento del marcador es iniciédo,n_xanualmenjbe, por
al estimador, eventualmente de modo automédtico, de prefarencia

por gicho medio de unidn.
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123 .« »PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA LA

INSCRIPCION AUTOMATICA DE PLANES DE CORTE SOBRE UNA
'HOJA IE VIIRIO DE GRANDES DIMENSIONES», segin quedan

desoritos y reivin&ica&os en la bra-ceé.ente memoria y
- nota relvindicatobia que constan de 13 pdginas mecano-
grafiades y dibujos adjuntos.

" Madrig, iAD\C.'Q& |

" COMPAGNIE DE SAINI-GOBAIN,
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