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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de una

a favor de

domiciliado en .. HERNANI _{Guipizcoa).- Carretera de Navarra.
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" unas mejoras introducidas en la fabricacion de esparadrapo, y mis

~

La invencion a que se refiere la presente Lemoria constituye =
una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas que la ﬁacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Bstatuto v;gente‘de
la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refun-
dido, publicado el 30 de Abril de 1.930,

Segin el invento, éste se contrae como su enuncisdo indica, a

particularmente a un nuevo procedimiento de presentacidn de esparadpé
pos, cuya descripcidn ss efectila con ayude del dibujo que se adjunta.

En dicho dibujo, y de una forma esquematica se ilustra el desa-
rrollo mecéniqo del procedimiento objeto de la.invencién, correspon~
diendo en el diagrama las referencias a los elementos que se indicgnﬂ

1 = Rollos de adhesivo de diversos anchos,

2 ~ Cilindro tractor con separadores

3 - Cilindro guia

4 - Pl&stico, papel, etc., soporte .

5 ~ d#sparadrapo

6 - Soporte

7 - Cilindros conductores y de tracecién

8 = Pieza terminada y cortada.

9 - Final del proceso (envasado)

10 - Mecanismo automético de corte

11 ~ Cilindro guia.

Un modo preferible de realizacidn prevé tomar varios rollos de
adhesivo de diversas medides ¥y con dispositivos especiales, efectuar
la oportuna traccidn para separar ol adbesivo. Una vez desenrollado
el adhesivo, se apliea automiticamente sobre una ldmina de pléstico
o papel especial, mediante presidn adecuada entre cilindros de mate-

rial especial de caucho o plistico o metal.
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el que se adherirédn las tiras,
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De forma automitica se efectiia el corte al largo deseado y se- =
guidamente se efectila 1la puesta en bolsa soldada.
Se detallan seguidamente los diferentes fases que.conducen al
objeto cbtenido como resultado,.
1 fase: Por medios mecdnicos normales en la fabricacién de es-
paradrapos se obtienen rollos de diferentes anchuras y largos simila-

res, asi como rollos de anchos iguales del material de soporte sobre

2% faser Los rollos de diversos anchos son colocados en un SO~
porte comim. Xos comienzos de los rollos son edhsridos a un cilindro
metdlico, con movimiento propio y en el cual se han adaptado separa-
dores variables, que una vez la méquina en marcha, separan las cintas
entre sf, provocando las separaciones necesarias previamente estable-
cidas al pegado sobre el soporte de pldstico.

Dichas sintasrya soparadas vienen a pasar sobré un nuevo rodilld
guia que las conduce a wn tercerc en el que se unen con ol material
soporte (pldstico - papel especial - tejido o cualquier material).

' Las cintas ya adheridas a su soporte son llevadas entre dos ro-
dillos conductores y de traccidn sincronizados al c¢ilindro primero
que tiraba de los rollos,

Dichos rodillos impulsan al material y lo hacen pasar entre las
cuchillans de un sistema de corte, en el que es troceado en porciones
que por Gltimo se envasan en bolsas planas herméticamente soldadas,

Heche la descripcidn precedente, hemos de afiedir, que los deta-
lles de realizacidn de la idea expuesia, pueden variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se desprende de
los pérrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente
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En resumen: lLa fatente de Invencion que se solicita, recaerd’ so-

bre las reivindicaciones siguientes:
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18,~ MEJORAS EN LA FABRICACION D= BSPARADRAPO, ceractorizadas—
porque consisten cosencialmente en tomar varios rollos de adhesivo de
diversas medidas y por medio de un dispositivo de rodillos especiales
efectuar la oportuna traceidn para separar el adhesivo que une vez de-
senrollado se aplica automdticamsnte sobre una limina de pléstico me-
diante presifn adecuada entre cilindros, efectudndose & continuacidn
el corte al largo deseado y la puesta en bolsa soldada. -

28,. KETORAS EN LA PABRICACION DE 5SPARATRAPO, caracterizadas

segln la reivindicacién anterior y porgue, en una primera fase, y por

medios mecdnicos se obtienen rollos de diferentes anchuras y largos si
milares, asi como rollos de anchos iguales dei material de soporte so-
bre el que se adheriran las tiras,

38,~ MBJORAS EN Li FABRICACION D3 ESPARADRAPO, caracterizadas
scgim las reivindicaciones anteriores y porgue, en una segunda fasse,
los rollos de diversos anchos son colocados en un soporte comim, adhi-
riéndose los comienzos de los rollos & un cilindro metdlico, con movi-
miento propioc y en el cual se han adaptado separadores voriables que,
uns vez la miquina en marcha, separan les cintas entre si, provocando
las separdciones nécesarias proviamente establecidas al pegado sobre
ol soporte de pldstico.

48,~ MEJORAS EN LA FABRICACION D2 <SPLRADRAPO, caracterizadas
éegﬁn las reivindicaciones anteriores y porque, dichas cintes ya sepa-
radas vienen a paser por un nuevo rodillo guia que las conduce a un
tercero en el que se unén con el material soporte,

58, MEJORAS EN LA PABRICACION D ESPARADRAPO, caractorizades
segin las anteriores reivindicaciones y porque, las cintas ya adheridap
a su sdporte son llevadas entre dos rodillos oconductores y de traceidn
sineronizados al cilindro primero que tirabz de los rollos.

6e.~ MBJORAS N L& FABRICACION DR ESPARADRAPC, caracterizadas

segin todas las reivindicaciones anteriores y porque, dichos rodillos
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. impulsan al material y lo hacen pasar entre las cuchillapde un sis- =
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tema de corte que lo divide on porciones para su posterior envasado
en bolsas planas gue son hexméticamente soldadas.

78.~ Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que hs de
recaer 1a Patente de Invencion que se solicitas " KMBEJORAS EN LA FABRI
CACION D5 ESPARADRAPO M,

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la presente Me-
moria, que consta de cinco piginas mecanografiadas y dibujos adjuntosi

Madrid, 14 de Diciembre de 1962
ALFONS0O UNGRIA
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