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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios se solicita a favor de Gebr.Stork & Co's

Apparatenfabriek N.V., de nacionalidad holsndesa, con
dbmicilio en Boorstraat 1, Alisterdam ( Holanda), y que ha

de recaer sobre "METODC PARA CONSTITUIR UN CONJUNTO IEB TUBOS
CONCENTRICAMENTE INSERTADOS UNOS EN OTROS EN LINEA RECTA

0 HELICOIDAL *
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Memoria descriptiva

El registro de la Patente de Invencidn que se solicite
tiene por objeto garaﬁtizar la explotacidn exclusiva en t odo
el territorio nacional y sus posesiones de un método para
conatituir un conjunto de tubos concentricamente insertados
unos en otros en linea recta o helicoidal, conforme se des-
cribe & continuacién y se representa graficemente en el

adjunto dibujo, a t{tulo de e jemplo.
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Ia invencién se refiere a un método para insertar con-
céntricamente uno o més tubos en otro y para mantener tal
conjunto de tubos en posieidén centrada durante y después de una
posible deformabidn.que se realice en los mismos, subsecuente-~
mente,

Se conocen ya varias realizaclones de un méiodo de este
tipo, segun el cual, se sueldan levas de varias formas a la cog-
fa exterior del tubo interno. Las levas tienen entonces una
altura que corresponde a la anchura del espacio anular interme-
dio entre los dos tubos colocados telescépicauente,

Tambidn es posible préveer los espaciadores requeridos,
¢ medios de centraje, en forma que, soldando varias cordones

de material de soldadura queden dispuestos uno sobre otro. Sin

embargo, todos estos métodos conocidos tienen varias desventajas. .

Ta aplicacidén de las levas, o cordones de soldadura apiiados,
absorve una gran cantidad de tiempo. Hay, ademds, el riesgo de
que la estructura del material del tubo resulte afectada debi-
do al prolongado caldeo local, Esto es de especial importancia
cuando se trata de tubos de acero de calidad especisl como en
el caso de cambiadores de calor para productos alimenticios 1i-
quidos. Finalmente, representa uns desventaja el hecho de que
las levas solo tienen un pequefio ndmero de puntos de contacto
con el tubo exterior de forma que, al aparecer peribdicemente
pequefios cambios de forma (debidos, por ejemplo,a causas téxmi-—
cag), puede producirse un "eating™. Una'diferencia de altura
entre varias levas 0 cordones apilados de material de soldadure
es, por otra pardeé, difiecil de‘efitar. Hay, ademds un factor

de consumo de material de soldadura y medios de proteccidn

( entre otros argén) que interviene en los métodos conocidos.

Un objete de la invencidén es proveer un método que no
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presente las desventajas éntes nencionadas y que, por lo tanto,
permite una significativa simplificaecién en la mano de obra ¥,
consecuentemente, una reduccidén de gastos. Este objeto se rea-
liza, de acuerdo con la inveneidn, por el hecho de que, durante
la insercidn de un tubo en el otro, se va introduciendo en

el espacio enire los dos tubos adyacentes un élambre arrollado
cilindricamente de forma que recorrs dicho espacio en curso
helicoidal, siendo el didmetro del cilindro susiancialmente
igual a la mitad de la diferencia, en didmetro, entre las
paredes de tubo situadas opuestamente. De acuerdo con ests
coneepeidn de la invencién puede omitirse la operacién de
soldadura y serd suficiente que haya en almacén 0, si es nece-
sario, se manufactura sobre el terrenc, un espiral cilindrico
de un material que pueda ser empleads en combinacidén con el
material del tubo.

Ia invencidn se refiere ademds a un conjunto de tubos,
particularmente a un haz de tubos arrollado cilindricamente,
que consiste en dos o mds tubos concéntricos, uno situado den-
tro del otro, habiéndose previsto medios, en el espacio entre
dos tubos adyacentes, para mantenerlos en una posicién con-
céntrica. De acuerdo con la invencidn, los medios de centraje
consisten en uno o més alambres arrollados cilindricamente que
se extlenden en recorrido helicoidal alrededor de la linea
del centro comin de los tubos. Debido a esta caracteristica
el nimerc de puntos de contacto entre el medio de centraje, o
espaciadores, y las paredes de los tubos enfrentadas mutudmen-
te es muy grande, por lo cual las presiones locales permane-
cen pequeflas. Hay, ademds, una cierta posibilidad de deforma-

cién la cual, cuando ocurren movimientos peguefios del tubo
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interior y del tubo exterior, evita que tenga lugar el "eating".
Otra importante ventaja més es que, debido a que segin que el
espiral arrollado cilindricamente esté mds o menos estirado,
se obtiene un incremento de la turbulencis del medio que se mue-
ve en el espacio intermediario. Esta dltima ecircunstancia es im-
portante cuando el conjunto de tubos se emplea en un cambiador
de calor,

Ie invencidn se aclarard a continuacién con referen-
¢la al dibujo que se aéomﬁaﬁa en el cual se répresenta una reali-
zacién de un conjunto de tubos, que consiste en dos tubos rec-
t0os, ¥y que se muestra en alzads lateral y en seccién perpen-
diéular, respectivamente.,

El éonjunto de tubos representado estd constituido
por un tubo exterior 1 y un tubo interior 2, en medio de los
cuales se ha dispuesto un egpiral de alambre 3, arrollado
¢ilindricamente, que se extiende en recorrido helicoidal. El
espiral 3 se halla en situacidédn de "estirado", resultahdo‘por
tanto, también ancho el paso del arrollado helicoidal. Isa
resistencia contra el medio que fluye a través del espacio °
intermediario anular 4 es, asi, reducida al minimo, Un con=-
junio como el representado en el dibujo puede ser curvado de tal
maneré, que se forme un haz de tubos arrollado cilindricamente.
Es ya conocido en la téenica un método para tal tratamiento
subsiguiente (véase, por e jemplo, la patente holandesa ne 7?.441)
por lo que no es necesario deseribirlo aqii en detalle, El
espiral 3 cumple plenomente su funcidén de medio de centraje
también en una tal situacién de arrollado helicoidal.

Los materiales, forma, tamaﬁo y disposicibén & los

elementos serdn susceptibles de variac1dn siempre que ésts
no suponga una alteracién de la esencialidad del invento.
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rén ser tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencibn a favor
de Gebr. Stork & Co's Apparatenfabriek N.’V.,. con damicilio en
Borrstraat 1, Amsterdam ( Holanda), lo especificado en las si-
guientes reivindicaciones:

PRIMERA.- Método para constituir un conjunto de tubes conedn-
tricamente insertados unos en otros y para mantener tal con-

junto de tubos en una situacibn centrada durante y despuds de

" una eentual deformacién que tuviese lugar subsiguientemente,

caracterizado en que durante la insercibén de los tubos se intro-
duee; en el espacio existente entre dos tubos adyacentes, un
alambre arrollado cilfndricamente que se extiende en un reco-
rrido helicoidal, siendo el d idmetro @l ecilindro sustancialmente
igual a la mitad de la diferencia en didmetro, entre las paredes
de tubos 6puestamente gituadas,
SEGUNDA.- Método pars constituir un cojunto de tubos concentri-
camente insertedos unos en otros en linea cilindricamente heli-
coidal, caracterizado en que los medios previstos en el espacio
entre dos tubos asdyacentes para mantener los tubos en ung po-—
gieién concéntrica consisten en uno o m4s alambres que se hallen
enrolledos cilindricamente y que se extienden heli_coidalmente
alrededor de la linea del centro comin de los tubos.
TERCERA.- METODO PARA CONSTITUIR UN CONJUNTO DE TUBOS CONGEN-
TRICAMENTE INSERTADOS UNOS EN OTROS EN LINEA RECEA O HELICOIDAL.

Pal y comg/se deja descrito en la memoria precedente que
consta de cinco ﬁojas foliadas y mecanografiadas por una solas
de sus caras y una de planoss .

Madrid, 13 de Diciemb;'e de 1962

P.A. de Gebr. Stork & Co's Apparatenfabriek N.V.
V¥V ictor Gil Vega
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