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Rl Este invenoién se relaciona con la deformecion de hilos de =
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filamentos continuos, en ouyo término se incluyen hilos de filauentos
gimples usados en la industris textil pare fines especiales, hallindose
'especj:almnte'dirigi.da hacis un método y aparato pars tratar de esta mgj
nera al hilo a fin de configurarlo sustancialmente en una espiral con=
tinua con el resultado de que cuando sea liberado de ‘teneién ¥ ulteriox|
mente ﬁatado, se forms un nuevo hilo blando, elastico y esponjoso do-
tado de una relacion desfasada entre las espiras de sus filamentos in-
diﬁduales, para el tejido de prendas de vestir u otros fines.

- Es por consiguiente un objeto principal de la invencion el
proporocionar un metodo de tratemiento de pn. hilo de filamsnto continuosf
mediante proyeccion del miesmo axialmente de modo que incida sobre una
obstruccién relativamente rigida para obligarle a enrollarse en espiral]
de peguefio diémetro, en cuya forma puede ser liberado de tension para
‘fijar permansntemente en los filamentos individuales del hilo la confi-
guracion helicoidal as{ producida. |

Otro objeto es el de proporcionar un método de alimentacién
de un hilo del caracter oitado ocontra una obstruccion de manera que se
produZfca la formacion de una espiral continua de vueltas sustancialmen-
te similares ¥ ultericrmente, mediante adecusdo tratamiento de supre—
8idn de tensiom, la fijaoion de la 'configura.oién helicoidal de sus fi~
lamentos como caracteristics permanente gqus permita un ulterior trata=
miento de acuei;do oon la invencidn para poner & los filamentos indivi-
duales enrollados en relacidn desfasads entre si y proporoionar as{ un
hilo.estira.ble, espon joso, blando y abierto de dimensic'ntra.nsversﬂ
maxima aprbxima&amepte igua.i & la de la espiral inicial.

Otro objeto es el de proporcionar un aparato del citado ca-
récter que :I.nciwa. medios para controlar las dimensiones de la espirsl
asi formada, junto con la provision de medios ésra. mantex-zer la oonti-

nuidsd del avance de la 'espira,l en que se transforma el hilo.
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Otro de sus objetos es la provieidn de un nuevo hilo de filg

o

mentos miltip;.es ¥ oontinuos en ol que cada uno de los filamentos sea
inicialmente formado en espirales adecuadas y medisnte ulterior trata-
miento axialmente de'splazado en relacion reo:'.proca, oon el resultado
de un hilo de diametro relativamente grande provisto de huecos enfre
filamentos adyacentes y helicoidalmente dispuestos, en virtud de lo =
sual la suavidad del hilo resulta grandemente acentuadas
otro oi)jeto de la invencion es el de proporcionar una serie
de medios adaptadés pars su asooiacidn con un solo par de rodillos, en
virtud de lo éual pﬁeds. tratarse simuiténeamen’ce una s8erie de h:!.laﬁ
separados médiante dichos rodillos oomo queda oxplicados
Otro objeto es el de proporcionar nuevos medios acoionadores
para rodillos slargados de pequefic diametro, de forma que modiante uns
transmision friocicnal de fuerzs puedan ponerse en rotacidn en direo—
olones. opuestas a eleva.dés velocidades del orden de muchos miles de re
voluciones por minutoe |
Om'os: objetos, finalidades y ventajas de la invenczlén aparecas
ran luego mas detalladamente o seran deducidos de la siguiente desorip
0idn, en la que se hara referencia s los adjuntos dibujos, que ilustray
myy esquemitioémnte oiertas versiones del aparato de la invencion, en
6wos..dibujos:
" Ya figura 1 es una proyeccion vertioal lateral, fragmentaria
y ampliada de une version del aparatoe
ig ﬁgura 2 es una proyecoion vertioal frontal similarmente
amplisda y fragmentaria del mismo, en la que se indica 86lo esquemati-|
_oa.menteAla forma de las espiras de hiloe
Ie figura 3 es una seccidn horizontal sobre la linea 3-3 de 17'
figura 1s '
1.9, figura 4 o2 otro detalle ampliado y fregmentaric de loe elg

mentos de glimentwién ¥ enrollado del hiloy inmedistamente despues de
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‘1 del aparsto adaptado para enrollar en espiral simultaneamente una serie

{12 1fnea 1313 de la figuras 123 y

é 4
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L1s iniciacion de la operaciéﬁ de enrollado en espiral del hilo, en el =
que se ha exagerado grandemente el diametro del hilo.

Ls figure 5 os una vista esquematica en perspectiva del pro-
pio hilo, en la que por .oonvenienoias de ilustracion se muestra un hilo
de tres filameﬁtos y el diametro de los filamentos individ;zales del hi-
1o esta ampliado. A

la figurs 6 s una proyeccion verticsl frontal esquematios

de oabos de hiloe. -
| Ia figura 7 o8 una vista fragmwentaria en planta superior del

nismo. '

Ia figura 8 es una secoidn transversal esjuematiocs sobre la
1{nea 8-8.de 1a figura 6.

1e figura 9 B;l una vista lateral ampliade de uno de los clips
rizadores del hilo mostrados en las figuras '6, 7y 8e

Ia figura 10 es una seocion sobre la linea 10-10- de la fi-
gura Ja ) )

h.ﬁgm’a 11 o8 otro deta.llq amplisdo de los elementos riza=-
dores del hilo incluidos én la figura 9. o

La figura 12 es une seccion vertical ampliads sobre la 1inea
1'2-12'd.e las figura 6, que muesira el mecanismo accidnadoi de los rodi-
1los incluido en el apax‘até.

- Ia figura 13 es una eocion a escala ligeramente menor sobre

Ia figura 14 es una seccion frggme.ntaria sobre la lfnea 14-14}

de 1a figurs 13
Bstos dibujos han de oonsiderarse como sjemplificativos sola=

mente de un !.;U.GVO aparato adeouado para poner en préctice el metodo de

la invencidn, pero no indican necesariamente que éste no pueds realizap

se por otros medios que puedan idearse pars tal Pine
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' de lo oual pusde ajustarse en cualguier valor adecuado la presion de
4 .

1 adecusdo elemento motor (no mostrado) poniendo en rotacién al engranaje

628835‘27@

= BEs bien sabido que los filamentos continuos ad;cuados para =
usos textiles son producidos con diametros del orden de 0,001 pulgada
¥ que ordinariamente .3e tuercen una serie de ellos conjuntamente para
formar un hilo de filamentos miltiples; la presente invencion se réla;-
oiona con el tratamiento de tales hilos, preferiblemente &el tipoA 08rag
terizado como de "baja torsion®, es decir ocon 1 a 2 vueltas aproximada-
mente por pulgada, si bien es iguslmente efectiva en el tratamiento de
hilos de elevada torsién y de monofilamentos exentes de torsidn.

En la pr;asente memoria deberén tenerse en cuents las asiguion-
tes equivajencias: 1 pulgada = 2;54- ome.; {9F - 32) x 5/9 = 9C.

s partioularmente, en una version de la invencion el apara-
to comprende basicamente un par de rodillos de alimentacion accionados
1§ 2 que. pusden ser de igual o desigual diametro, como se prefiera;
por 1o menos uno de ellos debe.ser del orden de 1/4 de pulgada de dia-
mtro.'Estin montados respectivamente sobre erboles 3 ¥ 4y el primero
moviéndose en adeouédos oojinetes 5 situados en una lamina 6 oscilable
sobre un Arbol 7 sostenido por el bastider principal 8 de la miquina, -
mientras que el rodillo 2, sobre el arbol 4, esta montado en los coji-
netes 10 y 11 situados en'el bastidor, y los pifiones acoplados 15 y 16
situados en los respectivos &rboles, Se engranan entre sf para sccionar
é. los _,rodillos”en direociones opuestas, ouando el piiion 16 es aooionado)
deade un.engra.naje cildndrico 17 situado sobre el arbol 18, que sostie-

ne uns poléa-19 sobre la que pasa una oorrea 20 que se desliza hasta unf

17 y por consiguiente a los rodillos.

Ia lémna. 6 sobre la que ésta montado el &rbol 3 es ocontrola-
da por un medio presionador de rodillos ajustable y elastico de cual- .
quier naturaleza adecuada, tal como un boton moleteado 24 introducido -
a roscs §n un soporte 25 f£ijado al bastidor y que controla a un muelle

26 que rodea & un embolo 27 y que @e apaya contrs la lﬁmina, on virtud

los rodillos contra un hilo ¥ que se mueve entre ellos.El hilo Y es re—
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| tirado de una fuente de suministro (no mostrada) y pasa a lo rodillos =

& través de un dispositivo tensa-hilo D de caracter comvencional ¥ unas
gufa que puede incluir un par de passdores coramicos cilindricos alines
dos 30 y 31, montados, con sus ejes normeles a los de los rodillos, so-,
bre un soporte 32 asegurado al bastidor. Bsta guia, oualqu;i.eré. qué sea
su forma cepeoifioca, dehe ser capéz de mantener la alimentacion del hi-l
lo s la zona de contscto de los rodillos en el mismo punto axislmente
a ollos, estando por oonsiguiénte colocads tan cerca de los rodillos cgr
mo sea praotioable;
8i se deses, 'pueden colocarse unos medios convencionales (nof
mostrados) para precalentar el hilo durante su paso hacias los rodillos,
entre ol dispositivo tensador y la gufa; una placa metalioca lisa calen=
tada 3 WWQF mediante una unidad ocalentadora radiante puede ser -~
{itil para este fin.

' Junto a uno de los rodillos y ajustable respecto al mismo
alrededor de su eje de rotaoién, hay una plaeoca so:gn'\entada 33 asegizrada
a un .saliente arqueado 34 del bastidor 8 mediante un tornillo de cabeze.ﬁ
35 introducido en una ranura arqueada_3? del saliente y que se adapta
a un arco formado en el eje delv rodillo, con lo cual pusde sjustarse ‘
dentro de un grado limitado la relacion angular de la placa respecto a
ia di:gecoién de desplazamiento del hilo Y al ser pasado entre los rodi-
llose BEsta placa y la lamine 6 llevan unas gulas restrictivas 40 y 41
elasticamente sostenidas sobre unos resortes de lamine 42 y 43 contro-
lados por to;;nillos 44 ¥ 45 y que presentan unos bordes cortantes 46 y
47 que forman donta.oto v se sdaptan a los respectivos rodillos y super
;icies sustancislmente paralelas 48 y 49 que delimitan 1os lados Opuss-
tos de una tra_.yectorie. del hilo enrollado en espiral.

En o1 funcionamiento de este aparato de acuerdo oon ]:a invend
oién, el hilo Y de filamentos continuos se pasa a ‘l;ravés del dispositii-

vo tensador D desde una adeousda caneia (no mostrada), entre los pasadgl
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L res de guia 30y 31 y los rodillos 1 y 2, poniendose entonces en movi—

{ mas pequefias y por consiguiente son s6lo indirectamente controladas me-

| diante su acoplamiento friccional oon las superficies de guia. por el

...7-
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miento estos ultimos a una velocidad bastante elovada, por ejemplo de
12,000 & 15.000 rpm, si bien pusden usarse velocidades mucho mas eleva-
das dentro de las posibilidades de los elementos mecanicos utilizados.-
Tras el adecuado ajuste de los medios presionaddrés de los
rodilios, la Totacion de éstos somete al hilo a una apreciable presion
uientras pasa por ls zona de contacto de los rodilles, siendo propecta-
do axiaslmente desde .aque'llos & una velocidad lineal comparable a le ve-
locided periférics de los rodillos, y al encontrar una obstruocion, ya
sea la superficie de guia de una de las guias restrictivas o bien un
instrumento Aobstructor temporalmente introducido entre a.qu;ilas para
tal fin, el hilo en movimiento, siguiento la trayectoria de menos re—
sistencia, forma automaticamente unas espirales, iniclalmente de un dié
metro aproximedo al espaciamiento de las superficies de gufa (fig. 4)e
las espiras sucesivas se acwmulan rapidamente en el espacio situado en-
tre dichas superficies y al cc".mpa.rlo progresivamente el punto en el quey
el avance axia.j. del hilo es obatruido por las vueltas ahteriores se
aoumula hacis la zona de contacto de los rodillos, forsando al hilo &

formar espiras de diametré progresivamente menor hasta que una presion

suficiente pars vencer la resigtencis al arrastre por fric.c‘iénde dichas
éuper@i‘oies sobre las espiras las fuerza desde su posicion entre dichas)
superficies para ser progresivamente sustituidas en dicho espacio por
una masa mas o menos heterogénea de sucesivas espiras. De aqul que el .
espaciamientc; de diohas superfioies sea un factor determinante del dié-
motro de 1as. vueltas he_liooidales_iniciales del hilo, que corresponde
en general a dicho espacismiento, pero las subsiguientes vueltas, cuyo
diimetro esta mas directamente relacionado con la resistencia ofrecida |

al avance de las espiras desde la zona de contacto de los rodillos, simﬁ
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sspacianiento de estas d1timas.

{ pir el suave paso del hilo, requiriendo ordinariamente ls detencion de
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las ospiras asifimadas pasan lusgo desde la ppsicién entre

las superficies de gufa a un adecuado recipiente (no mostrado) como .pre!
paracion & un ulterior tratamiento. térmico por cargss o conbtinuo para
commicar uns fijacion permanente de lla forma helicoidal de las fibra.g
antes de someterlas a operaciones de tensedo adaptadas para extender y
relajar las fibras suwoegivements una serie de veces a fin de desfassr
sus espirss, dé.ndo a..l hilo un caracter esponjoso y ligero como se indi-
ca en 1a figs Se '

. .Cuando 1a.a‘ caras o superficies opuestes de las guias® restrio~
tivas se disfponen 8 iguales distancias del plano tangencial de loé 0=
dillos 1 y 2, hay ® veces una tendencia & que el hilo salge srratioa-
mente de antre dichas caras, en tanto que cuando se disponen asimétrical
mente, es decir a diferentes distancias de aquél plano, la formacidn
del };ilo en una espiral sustancialmente uniforme continue indefinidamen
te, determinando la asimétria el ajuste de la plaoa 33.

Bo importante ademas que las gulas restrictivas presenten tma#
superficies marginales que se adapten estrechamente a los rodillos y
proferiblemente formen oontac;to eon eilos, pues si la geparacion entre
las gufas y los rodillos no es inferior a la mitad aproximadamente dai
diime@ro de los filamentos individuales del hilo que se esta tratando,
es decir, del orden ds 0,0005 pulgada o meﬁos, uno o mas filamentos pue

den quedar atrapados entre la guia restrictiva y el rodillo e interrum-

la maquina para efectuar el correspondiente ajuste,

‘ Como ejemplo mas especifico de .la practica de la _:;n.nvencién
oon utilizacion del aparato mostrado en las fi,gs. 1 a8 5y provisto de
rodillos 1 y 2 de acero pulimentado y liso de peguefio diémetro,' tal co-
mo de 1/4 de pulgede, funcionando a velooidades perifsricas extremada-

"
L mente elevadas del orden de varios centenares de pies por minuto, con
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.gu{as restrictivas de oa.rbono. paralelas y de ocaras lisss, espaciadas <

|estirarse y relajarse. luego alternativamente una serie de veces, produ=-

faue mas adelante se desoribira con mayor detalle, y el otro en un coji=

‘nen s los rodillos en las mescas, presentando el cojinete 106 del ex—

283376 -
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entre #f aproximedamente en un 1/8 de pulgada y dispuestas a algunas

centésimas de pulgade asimétricamente respecto al plano de tangencia de
los rodillos, un hilo de nylon de denier 40 y de baja torsion bajo con-
dioiones bastante intermedias para todas las demas variablés, foru;a una
eapira helicoidal de 1/16 de pilgada aproximadamente de diametro, ¥, an

tes de tensarlo, 50-100 vueltas por pulgads que, &l fijarse por calor y

ce un hilo disfano .y esponjose de filamentos helicoidales desfasados
longitudinalmente esi)aciados que incluyen sustanciales huscos o espé,-
oios ds aire‘dentro de su diametro total de 1 /16 de pulgada sproximada=
mente, resultando asi oonsiderablemente incrementado el denier del hile
en su estado raia.;}a.do, debido & que un determinado segmento del mismo
contiens uns cantidad lineal de filamento sustancilalmente mayor que el
hilo original mno enrollado, propoz;cionando normalmente un alargamiento
del 100% quizas o mas respscto a su estado relajado antes de alcanzar
sus limites elestiocos: _

7Y vezi:sién que de la invencion se ilustra en las figs. 6 a 14
inclusive puede considerarse que comprende fundamentalmente dos unida—
des .correlacionadas mediante su relscion con wn par de rodillos alarga=
dos .10:1 y 102 qi;e pueden ser barras endurecidas tobalmente acabadas de
mter:lal.de taladro de 1/16 de pullgada, apoyadas en soportes espaciados
163,;_‘»104,. 105, recibidos en un extremo de uns unidad accionadora 110

hete terminal 106, hallandose £ijos los referidos soportes, cojinete y
unidad acoionadora en una base adscusda B, los soportes 103, 104 y 105
estan provietos de muesocas trfansversales que reciben a los rodillos y

llevan superpuestas unae lenguetas de resorte 111, 112 y 113 qué retie-.

tremo libre de los rodillos wna lenguets similar 114 y un estribe 115
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‘ lalineados ocon los ejes de los rodillos para impedir su desplazamiento

"{una correspondiehte repeticion de elementos accesorios, a un solo par

bros 135 y 136 receptores de los rodillos prosentan unas caras planas
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axial on una direcoion.

Preferiblemente, en cada uno de los espacios situados entre
pares adyacentes de dichos soportes se disponen umos clips rizedores
120, 121 y 122, de los cusles sdlo uno, el clips 120, sparece ilustrado
con detalle ( figuras 9 y 10), pues todos sllos son idénticos; se com=

pfenderé que puede asoolarse cualquier numero conveniente de ellos, con

de rodillos pars trater simulténeamente un numero correspondiente de
hilose A

'Ca;ia'olip oomprende un par de barras opuestas 123 y 124 pre=
sionadas a resorte y dotadas de muescas transversales en forma de V 125
y 126, que abarcan une barra 12'? fijada a la bas¢ B y preseniando una
poroion corts 128 de diametro reducido pars limitar el desplazamiento
del clip axialmente respecto a la barra. Las barras 123 y 124 estan -
artioculadas sobre un ocorto esparrago-fuloro 129 y mantenidas unidas en
relaoic;n dé¢ abarcsmionto ocon la barran127 por un perno 130, ‘tu?ero;. 131
v reaort-e 132, mediante lo cual puede Tegularse la presion ejercida por
los miembros receptores de los rodill&s, 135 y 136, junto & los extre—
mos adyacentes de las barras. Estos miembros, fijsdos en muescas tra.n;ﬁ
versales 137 y 138 junto & los edtremos de las barras con ayuda de torm
nillos prisioneros 139 y 140, tienen unas muescas angulares y oblicuas
142 y 143 © en forma de V, respectivamente, que reciben a los rodillos,
acoplandose el borde inferior agudo 144 de oada muesca al rodillo adya=
cente, mientras que la cara opuesta 145 de la tueaca proporcions un so-
;zorte lateral al mismo, forzando asi las barras conjuntamente a los ro-
dillos bajo el impulso del xesorte 132 a ejercer presidn sobre el hile |
Y pasado entre ellos sobre una gufa 146 situada en una de las barrasy }

Por debajo de los bordes inferiores de las muescas 142 y 143 los miem~
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‘ LJ 49 y 150 sustancialmente paialelaa ¥ opuestas, que funcionan como gui

i mar una .serie' de discos solidarios espaciados 170 en cada uno de ellos,

§ dillo me proye‘étan dentro del oilindro imaginario definido por los sa—
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restriotivas roteniendo friccionalmente junto a la superficie de con-
‘ta.cto de los rodillos a une masa M del hilo elicoidalmente configurado
despuss de su ﬁso & traves de los rodillos.

Bl hild ‘o5 suministredo preferiblemsnte bajo escasa tension a
une piaca 153 sobre la que pasa en contacto con ella, estando asi ca-
lentado a su paso por los rodillos, disponiéndose limparas infrarrojas
155 u otros medios béonvenientes para calentar la placa, y ayudando unsa
guia intermedia 156, preferiblemente ceramica o revestida de ceramica,
sostenida desds la base B, & mantener al hilo adecusdamente alineado
oon la placa ¥y bajo una ligera tension paras asegurar un buen contaoto
con ellaf

' Tos niedios acocionadores de los rodillos enrolladores 101 ¥y 101£
comprenden un bastidor de sustentacion 110 por cuyo interior se extiex;-
den & traves de una sbertura 161 y en el que se disponen pares coope—
rantes de rodillos accionadores 162, 163 y 164, 165, Cada uno de¢ estos
ﬁltimgs rodillos, que pueden ser idéntiocos ¥y estar i’ormados_‘ solidarig=
mente do un material en barra o similar, tiene extremos reducidos reci-
bidos respectivé.mente en un adeouado 6ojinete s estando e jemplificados
los de los rodillos 162; 163 y 164 por el cojinete 166 adyacents a una
pared del bastidor, mientras que los del rodillo 165 estgn mévilmente
sostenidos como se describira mas adelante con mayor detalles Entre sus|

extremos reducidos, los rodillos accionadores estan ranurados para for-

dispuestos oon relacion a los extremos de 1os rodillos de manera que
cusndo dos de estos son girados de extremo a extremo y éstos son mon-

tados en soportes iransversalmente alineados, los salientes de cada ro<

lientes de los otros, como se muestra en las figuras 12, 13 y 14, ha-

biéndose omitido los salientes de los rodillos 162 y 164 por detrés de
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}J.os rod:.llos 163 y 165 de la figura 13 y los de los rodillos 164 y 165=
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por debajo de los rodillos 162 y 163 de la figwra 14 para mayor clarj.-
dad de la iius;txjaoién.

Ios rodillos eocionadores son puestos en movimiento por engrs
najesg, que inolt;yen un engranaje accionador principal 172 'fija.do # un
arbol 173 accionado desde cualquier medio motor adecuado (ne mostrado) |
a.co;pla'.ndose el engranaje 172 al engranaje recto 175 junto a un extiremo
del rodillo a.ccione.cior 162 y a un engranaje similar 176 adyacente al
extremo oorrespondien‘te del rodillo accionador 164, cuyo otro extremo
lleva un engranaje 1'76'. Unos engranajes analogos 177 situados en el
rodillo accionador 163, y 178, 178' proximos a los extremos del rodi-—
llo accionador 165, se acoplan & los engransjes 175, 176 y 176%, res=
pectivamente, por log que son sccionados, Estos diversos rodillos tie-
nen extremos reducidos que se proyectan como arboles cortos en cojine~
tes anti~friccion adyacentes, slendo recibidos los que sustentan a los
rodillos accionadores 162, 163 y 164 en adecuadas aberturaz formadas e
las placas 180 v 181, fijadas e las paredes adyacentes del bastidor 11
definiendo las citedas placas unas aberturas 182 y 1838 edyacentes a lozT
oojinetes 184 y 185 que sustentan al rodillo accionador 165 y a sus end
granajes 178 y 178'. Estos cojinetes se disponen en blogues movibles
186 y. 187 artiouladamente sostenidos por las palancas 188 y 189, sos=
tenidas articuladamsnte por un extremo desds wna barra transversal 190
‘sostenida por las paredes dsl bastidor y provista de collares 190 que
impiden el @ﬁﬁento axial de las pancas. BEn sus otros extremos, las
palancas estan acopladas a resortes de compresion 191 y 192 dispuestos
en tubos 193 y 194 pendientes del ba.étidor Yy provistos de embolos file-
teados 195 ¥y 196, con lo que puede ajustarse adecuadamente la presidn
de los resortes contra las palancas para controlar & su vez la presidn,
do los salientes de los rodillos accionadores contra los rodillos enrg

| 1ladores 101 y 102 cuando éstos se disponen en el bastidor en oontacto
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fauxiliax que no oonstituys perte esenocial de ests invencion, destinado

comprender pares de correas sin fin 200 y 201 respsotivamente asocia~
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n los rodillos aooionadores.de la manera que mejor aparece ilustrada
n ls figura 12. Pueden montarse unos topes articulados 19; sobre un
arbol transversal 198 adyacentemente &l rodillo 165 en cada extremo del
bastidor, de manera gue cuando sean accionados por wna palenca 199 fi-
jada al érbol 198 al exterior del rodillo 165 del bastidor 'pué,d.an &e-—
primirse para permitir la retireda o sustituocion de los rodillos enroll
dores del bastidor, habiéndose omitido los topes, palanca y arbol de lj

Como se muestra en la figura 12, el interacoplamiento de los

salientes ¥y muescas de los rodillos 162-165 les permite en efecto defi-
pir un e_ajiacio limitado por arcos gue se entrecortan en cuatro cfispides
8n un par opuesto ds las cuales los rodillos accionsdores se acoplan
friccionalmente a lag superficies de los rodillos enrolladorss para po-
nerlos en rotacion s la elevada velocidad esencial para la mas efectiva
producoidn de hilo enrollado, indicandose la direcoioén de rotacién de

los diversos rodillos accionadores, as{ como 1a de 1los engranajes 172

¥y 1‘.72' por las flechas de la figura 12, por la que resultera evidente -
que los rodillos enrolladores son girados en direcciones opuestas a fin
de pasar al hilo a traves 'de su sona de contacto desde la parte supe—

rior a la inferior de dicha figura, es decir, girando el rodillo 102 én
1a direccién de las agujes dol reloj y el rodillo 101 en direccidn con-{
‘rariae }
En las figuras 6 a 8 se indica esquematicamente un mecanismo

& transportar el hilo enrolledo desde el mecanismo enrollador, pudiendo

das a las unidades enrolladoras y sostenidas por rodillos alargados 202§
sobre los cuales corre uma correa de cada par, mientras que los rodillc
203 accionan a la otra, estando dichos rodillos ajustablemente moniados

para permitir el contirol de la presién ejercida por las correas contra
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Aunque la temperaturs & la que se mantienen las placas calen=
tadoras depende en cierto modo del denier del hilo objeto de tratamien-
to, el material de que estd hecho, la velocidad a que es pasado sobre
las placas y otros factores, ot deseable comunicar un sensible calenta-—
miento al hilo de manera que pase & la unidad enrolladora a una tempe~
ratura gpreciabiemexite superior & la ambiente, aunque no tan eleveda
que perjudique..mat'eria.lmente a su resistencia tensil. A.deméa, en algu-
nas instalaciones puede ser deseable establecer un dispositivo tensador)
aparte de 1as gu{as_ entes mencionadas para imponer sobre el hilo una
tension adicional nﬂ.e;ztraa pasa a las placas calentadoras y de;ade allf
a los rodillos, pero como se conocen muchos tipos.® especificamante di-
ferentes de tales dispositivos, es innecesario describirlos aqui mas
detalledamentes Sin embargo, como se ha indicado, los rodillos 101 y
102 son aooionacios preferiblemente a velccidades periféricas del orden
de mil _'piea por minuto o mé.s, b4 oua.nd.o se presenta a los rodillos en
ré.pido giro un cabo de hilo, despues de su peso & través o sobre las
guiag y ls placa oalentadors y a traves de un dispositivo tensador, si
lo hay, por lo general es inmedistamente arrastrado a traves de ellos
¥ dasgargado pér el lado opuesto de la zona de contacto de los rodilloess,
En éoa.siones, inmediatamente despuds de la puesta en marcha, el hilo
puede pasar libremente y con relativa inalteracion entre las superfi-
cies de gu{a'res‘brictivas, en cuyo caso puede introducirse manualmente
una pequefia barra o elementc similar haste que se hsya acumulado la ma<
sa M de hilo entre aquéllaslo sufioiente para formar un contacto frie-
cional con las sﬁperficies, despues de lo oual puede retirarse la obw- |
$ruccion manualmente esteblecida, siendo mantenida después normalmente
la uasa M de hilo rizgdo progresivamente cambiante por las guias res-

trictivas estrechamente adyacente & la gona ds contamcto de los rodillodd
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ara efectuar el enrollado del hilo siguiente que, al acumularse, expu}T

se al hilo previamente rizade y acumulasdo de la zons de las guias res-
trictivas y desde alli, =i se usan correas de recogida, entre ellas y
jJa un recipiente o a una camara de oalentamientd, ei ha de aplica,ree.seé-
lguidamente un tratemiento térmico para fijar las espiras.

'Los rodillos accionadores, que como gueds dicho tienen Sa=
lientes acclonadores de didmetro muches veces el de los rodillos enro-
1ladores, son accionados naturalmente a una velocidad periferica corres-
pondiente a la de los ultimos, pero debido a su mayor diametro a une
velocidad de rotacion muy inferior. Ellos, asi como los engranajeé que
los accionan, son prcvistc;s de lubricante de cualquier manera conveniens
te y nosotros preferimos mantener al bastidor 110 de la unidad transmi-
sora completamente encerrado durante el funcionamiento, pues la elevads
velocidad de las paries moviles tiende a pulverizar el lubricante y una
atlﬁésfera en el Bastidor bien ocupada por part{oulae sub-microscér;icas
ﬁdel mismo tiende a asegurar su adecua;‘.a distribuoidn st.abre las superfi-
cies de las partes moviles. |

Como el mscanismo mostrado en las figuras 12 a 14 inclusive,
gque se a:oaba. de describi::", es conveniente y eminentemente efectivo pars
socionar & los rodillos 101 y 102 a las elevadas velooidades periféri-
cas esencisles para la produccion voluminosa de hilo rizado, nosotros
prgferimoa normalmente empleaﬂo pare le finalidad con qus prinocipalmend
te ha sido disefiado. Sin embargo, se reconocera que puede usarse para
accionar rodillos adaptados patra diferentes fines, si se desea, mien-
tras que puede empleérse otre mecanismo accionador para los ro_dillos
101 y 102, puesto que el aspecto de la invenoion que guarda relacion con
el enrollado en espiral del hile introducido en esos rodillos es sus—
tancialmente ;ndependiente del mecanismo utilizado para ponerlos en ro~

ta0ione

Muchos materisles filamentosos tienden, cusade son proyecta—
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' resultados optimos alcanzables mediante tal practice y por consiguientd

licoidalmente o a form.ar espiras Flemish planas en lugar de deformarse

al azar , pudiendo ser que la disposicidn de tensiones que induce tal
accion sea algo comparable a la que causa la formacién de las espiras
ez;x hilos de filamenios ocontinuos sustancialmente no rigidos de acuerdo
con esta invencién, aunque esta posible a.nalog:fa. se menciona aqu:i sdlo
a efectos expositives y por consiguiente no ha de considgra.rse como de
claracidh de hecho.

Sin embargo, es esenocial que los rodillos para proyectar el
hilo y 1a obstruccion contra la cual aqusl es proyectado se disp'ongan
en tal proximidad gue permitan a8l hilo en movimiento abaxcar el espaciﬁt
comprendido entre ellos y formar espiras en la zona de la obstruccion,
que ha de ser por consiguiente de suficiente anchura en sentido late-
ral respecto a su distancia desde la zona de contacto de los rodillos
pé.ra acomodar laé espirase Sin embargo, unos rodillos de gran dia;nzetro
rotroceden solo gradualmente de la zona de contacto de ellos, resul—
tando q‘.mpraotioa.ble con tales rodillos mantener suficientemente cerca
de dicha zone de contacto una sona obstructora de anchura suficiente
para permitir la formacion de las espiras, con el resultado de que con
tales rodillos el hilo, si es deformado, se acumula en rizos en forma
de acordedn o dientes de sierra, a diferencis de las -espiras resultan~
tes de la practica de esta invencions

Se comprenderé ademas que muchas varisbles contribuyen a los

paera el enrollado helicoidsl de un hile de filamentos continuos do cua
quisr material espaciﬁ.co, pueden requerirse manipulaciones y ajustes
que atiendan & tales factores como tamafio y ntmero de los filamentos

individuales del hilo, su torsidn, contenido de humedad y temperatura

&l ser suministrado a los rodillos, el diametro, velocidad, acabado su-
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bnales de las superficies de gufa restrictiva, su espaciamiento ¥ angu~)

laridad, el gradofn que se hallan asimeiricamente dispuestas respecto
al plano de tangencia de los rodillos, temperatura y bumedad ambientes
¥y otros factores. Ademas, el caracter quimico especifico de las pro=
pias fibras del hilo puede afectar & los resultados, y para un &juste
prodeternﬁ.na@.o de todas las variables mecanicas y meteox-olégica.s, un
hilo de determinado denier y denier de filamento, producido por ejeme
plo de nylon, puede responder diferentemente & uno de a.na’.logoa denier
¥ denier de filamento compuesto de un tereftalato de poliester o de
otra composicione » |
Awngue he descrito agui mi invencion con considerable detalle!

¥y eapeoialménte con reflerencia a ciertas versiones del nusvo aparato

que he inventeds para ponsr en practica el método que aquélls consider

pars ls produceién de un hilo que sea nueve y util en el sentido de q_u]
comprende filamentos de comtorno helicoidal dispuestos en relacion des-
fesada, definiendo asi una diminuta estructura tubular de nucleoc abier-
to de flexidilided y elasticidad g’randemn:be acentuadas en ogmpara.ci&n
con el hilo a partir del cual es producida, no desseo ni‘. pretendo limi-

tarme a e¢llas ni por ellas en modo alguno, ya que facilmente se le oocus

los aqm{ mencionados, no solo en el aparato, sino en las diversas ope—
raciones del metodo ¥y en le forma, estructura y relacion de los fila-
mentos del propio hilo, cuyos cambios y modificaciones pueden utilizar-
Be si se desoa sin apartarse del espiritu y ambito de la invencion, tall
como definen las adjuntas reivindicacionese
REIVINDICACIORNES

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencidn que se molicita

para Espafia, dsbera recasr sobre las siguientes reivindicacioness

1. Metodo y aparato de enrcollamiento de un filamento conbi-
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-mente para su incidencia sohre ime obstruooién, dandose asi al fila- =
mento wna forma en espiral sustanoialmerﬁ.e uniforme.

2; Método seg\'m la reivindioaoi_én 1y ocaracterizado por el
becho de que diocha obetmociég esta formads por una masa friccionalmen
te retenida de filamento enrollado. .

3. Motodo segﬁn lge reivindiocaciones 1 o 2, caracterizado poxd
61 hecho de que el filamento enrollado es sometido & mapperacién elid
minadors 4o tenseidn.

4. Motodo segun las reivindicaciones 1, 2 6. 3, caracterizado
por el hecho de gue la proyeccién axial del filamento se efect@ & ele-
vada velocidad lineal, éue es sustancialmente reducida por dichg obs~
truccion, y el grado de resistencia fricciomal a la extrusién del fi-
lamento es controlado des—de cerca de la zona de obstruccidne

Se Mtodo segun cualquiera de las anteriores reivindica.ciongd
ca;racteriza.do por la operaoién adioi‘onal de preoa.len'tar el filaménto
durante su aproximacion a los medios proyectores a una temperatura
suficiente para que el filamenio pueda retener parte d.e;!. calor asi re- ,
cibido hasta que adopte la forms helicoidel tras su encueniro con dichg
obstruocion.

6. MStodo segin oualquiers de las reivindicaciones 1 & 4,
carsotorisedo por la operacion adioionsl de calentar el filamento en-—
rplla.do‘ & una temperaturs eufi'oiente para suprimir les tensiones in-
ternas y £ijar as{ como permanente caracteristica la conformacién he-
licoidal de sus fibrase |

) ;I. Metodo segﬁn cualquiera de las anteriores reivindicacioneg
caracterizado por las sujecion del hilo enrollado a tensidn axisl y la
supresidn de dichs tensidn sucesivamente una serie de veces para desvigr
asf los filamentos helicoidslmente formados en el hilo axialmente res—

pecto a los filamentos adyacentes.

8. Aparato para llevar a cabo ol método segian cualquiera de
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'_blecen medios ajustables elastioos que desvian a los referidos elemen-

N

},Jas anteriores reivindicaoionés, caracterizado por un par de rodillos =

J hecho de que cada unc de dichos miembros tiene una muesca sustancialmenj

o
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paralelos de alimntacién adaptados para recibir en su zona de contacto
ol filamento a énrollar ¥ para haocerlo avanzar de modo sustancialmente
tangente a los rodillos, disponiéndose unas superficies plenas opuestas
junto a dicha zona de contacto, cuyas superficies forman uh paso a tra-
vés del cual avanza el filamento desde dicha zona de contacto, estando
adaptedas lae citadas superficies y presentando unas dimensiones tales
que retengan fricoionalments una mesa de hilo despues de que ha pasado
aquella zona de oontacto, determindndose as{ la formacién de una espirs
en el siguiente filamento.

‘9. Aparato segin la reivindicacion 8, caracterizado por el
hecho de que dichas superficies son sustancialmente paralelas entre si
¥ estan asimétricamente dispuestas respecto al plano de tangeﬁcia de
dichos rodillos.

10. Aparato segin las reivindicaciones 8 & 9, caracterizado
por el iecho de que dichas superficies planaes opuesias estan formadas
por miembros gp-uestos, presentando cada miembro un borde agudo adysoen-
te & sybuperficie plana, ouyo borde se acopla sustancialmente & la su-—
perficie del rodillo asociado. -

11. Aparato segin la reivindicacién 10, caracterizasdo por ol
B@cho‘ds que los‘refEridos rodillos estan sustentsdos sotre los citadosf
mlembros.

12, Aparato segun la reivindicacion 11, caracterizado por el

to en forma de V adyacente & su sqperfioie plana en ¢l extremo del mis-~
mo mﬁs>pr6ximo e la referids sona de contacto, getando sustentado uno
de dichos rodillos en ocada una de las referidas muesfas.

_ 13, Aparato segin lag reivindicaciones 11 § 12, csractérizado |
por el hecho de que los oitados miembros opuestos estén, cada uno de

ellos, sostenidos en elementos articulados opuestos, y porque se esta-
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-tos y con ellos a dichos miembros hacia los rodillos, controlandose a:

la disposicion relativa de éstos ultimos ¥ la presién ejercida por ell

sobre el hilos.

14+ Aparato segun oualquiers de las reivindicaciones 8 a 13,

caracterizedo por unos medios oalentadores ael filamento aﬁtes de su

paso entre dichos redillos. _

15. Por ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha de

recaer la presente fatente de Invencion, por “METODO Y APARATO DE ENRQ

LIAMTENTO DE UN FILAMENTO CONTINUOP, '

. Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la jre-

gente memoria desoriptiva que consta de veinte hojas escritas a méquina

por una sola carg y dibujos que se acompaiian,

Madrid, 13 Diciembre 1962
 ALFONSO UNGRIA

7
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