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eeMtetue â L seüetTAwte
Polígono Industrial Arriaga, s/n.- EM03BAR (Guipúzcoa)

A A AA A A

e tMveWTBR tes!

o TtTOLAR ir s )

(7̂  RePWBSBMTAHTE
D. MIGUEL ANGEL URIZAR BARANDIARAN (337/9)

IU-95
UWB A - * MOO. sao. UT!UCESE COMO PPtMERA PAGtNA DE LA MEMOE)A



5

10

15

20

25

30

Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva 
para España, que por "DISPOSITIVO PERFILADOR DE MUELAS POR RODILLO DIAMAN­
TADO", se solicita por veinte años a favor de DANOBAT, S. Coop., de acuer­
do con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuer­
do con los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta solici­
tud a otros países reivindicando la misma prioridad.

La presente invención trata de un dispositivo perfilador de 
muelas por rodillo diamantado, incluido en una máquina-herramienta de modo 
que realiza el perfilado de muelas de forma totalmente automática y repeti­
tiva.

*
El dispositivo perfilador de muelas por rodillo diamantado, 

objeto de la invención se caracteriza porque consta de: * *. I
a) un carro de deslizamiento, accionado, por ejemplo, median­

te un motor paso a paso, que le desplaza en avance o retroceso sobre.un husi­
llo a bolas, . .

I * **b) una cabeza de me cañiza ci t montada en el citado carro de
deslizamiento y susceptible de girar libremente por la acción de un motor in­
dependiente . - * *

Con ello, en el funcionamiento del&spositivo perAL^aQor de
*  * *

muelas por rodillo diamantado, objeto de la invención, dicho moto y  Sp^epen-
*. * *

diente hace girar a la cabeza de mecanización, a la vez que el moton .paso a 
paso efectúa un avance del carro en cantidad y/o velocidad controlados para 
el perfilado de la muela, y su pdsterior retroceso, también en cantidad y/o 
velocidad controlados una vez perfilada la muela.

Particularmente, también se caracteriza porque la citada cabe­
za de mecanización la integra un eje que gira por el motor independiente y 
monta en sí a una moleta o rodillo diamantado provisto, en su perimetria de 
una silueta en correspondencia con la que se desea mecanizar en la muela; de 
modo que se produce su perfilado por simultáneo giro de la moleta y avance 
del carro de deslizamiento, en cantidad y/o velocidad controladas.
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Por ello, el dispositivo perfilador de muelas por rodillo 
diamantado de la invención, constituye una novedad industrial, con carac­
terísticas propias y ventajosas respecto a las soluciones conocidas que le 
hacen merecedor del privilegio de explotación exclusiva, a tenor de las Le­
yes vigentes sobre Propiedad Industrial.

Para comprender mejor el objeto de la presente invención, se 
representa en los planos una forma preferente de realización práctica, sus­
ceptible de cambios accesorios que no desvirtóen su fundamento.

La figura 1 representa una vista general esquemática de un 
dispositivo perfilador de muelas por rodillo diamantado, objeto de la inven-A
ción,con sus principales elementos y partes constitutivas, representadas en

*. *.posición de trabajo. * *. ,*
El dispositivo perfilador de muelas por rodillo diamantado, 

objeto de la invención, consta, básicamente, de: .
- un carro de deslizamiento (1), montado sobre *, *,

t * **- un husillo a bolas (2), y accionado longitudinalmente en Ó1
merced a

- un motor paso a paso (3) que le proporciona un &V&¿be o retro
. * *'*ceso en cantidad y/o velocidad controladas, *.* ,*

- una cabeza de mecanización (4)3 accionada por \ *
- un motor independiente (5), que le proporciona s4 *movimien-

*t* *
to de giro.

El carro de deslizamiento (1) va montado en el husillo a bo­
las (2) avanzando o retrocediendo en Ó1 de forma controlada, tanto en canti­
dad como en velocidad por la acción del motor paso a paso (3).

La cabeza (11) del carro (1) propicia un avance o retroceso ^  

del soporte (12) en el que se monta la cabeza de mecanización (4).

Dicha cabeza de mecanización (4) se estructura fundamentalmen­
te en:

- un eje (41)3 que es actuado en giro por el citado motor inde-
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(41).
- una muela o rodillo diamantado (42) montado en dicho eje

Esta muela o rodillo diamantado (42) define un perfil (421) que 
será el simétrico del perfil (621) que se desea mecanizar en la muela (6).

Con esta estructuración, el funcionamiento del dispositivo 
perfilador de muelas por rodillo diamantado, tiene luegar de la forma siguien­
te:

- el motor (5) mediante un dispositivo de accionamiento hace
girar al eje (41) montado en el soporte (12) y, consecuentemente, hace girar
a la muela o rodillo diamantado (42) montado en dicho eje (41). *

Simultáneamente, el motor paso a paso (3) efect&á-pif-avance
*  * .*

del carro (1) en cantidad y  velocidad controladas. Este avance que tiene lu­
gar, al igual que el posterior retroceso por el husillo a bolas (2)^ hace que
el rodillo (42) alcance la muela (6) mecanizando en ella el perfil (621) de-

**
seado que es el simétrico del perfil (421) suyo propio. * *.*"

Una vez mecanizado el perfil (621) en la muela (6), retrocede 
el conjunto también una catidad controlada.
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1. - Dispositivo perfilador de muelas por rodillo diamantado, 

caracterizado porque consta de:
a) un carro de deslizamiento, accionado, por ejemplo, median­

te un motor paso a paso y que le desplaza en avance o retroceso sobre un hu­
sillo a bolas,

b) una cabeza de mecanización, montada en el citado carro de 
deslizamiento y susceptible de girar libremente por la acción de un motor in­
dependiente;
de modo que, dicho motor independiente hace girar a la cabeza de mecanización,
a la vez que el motor paso a paso efectóa un avance del carro en cantidad y/o

*. *.velocidad controladas para el perfilado de la muela, y su posteri.hu ve troce- 
so, también en cantidad y/o velocidad controlados una vez perfilada la muela.

2. - Dispositivo perfilador de muelas por rodillo diamantado,
según reivindicación anterior, caracterizado porque la citada cabeza de meca- 
nización la integra un eje que gira por el motor independiente y monta en si 
a una moleta o rodillo diamantado provisto en su perimetria de una silueta en 
correspondencia con la que se desea mecanizar en la muela; de mo&6*qae se pro­
duce su perfilado por simultáneo giro de la moleta y avance del c^nrá de des­
lizamiento, en cantidad y/o velocidad controladas. /* * * +

3. - DISPOSITIVO PHHTLADOR DE MUELAS POR RODILLO DIAMANTADOS-
+ *

Tal como se ha descrito en la presente memoria de cinco hojas 
y sus planos anexos.
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