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MEMORIA DESCRIPIIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a una brida
destinada al empalme estanco de conducciones transportadoras de
fldidos 2 media y baja presidén, cuya brida ofrece varias e im=-
portantes ventajas con relacidn a las ejecuciones conocidas en

Se el mercado para la misma finalidad, ventajas que pueden resumir
se en los puntos sizuvientes: a) simplicidad de fabricaciénmy. de
montaje y de aplicacién; b) perfecto autoajuste sobre 1%3.?ocas
o extremidades de los tubos a wnir; ¢) compresién uniforme so-
bre la junta interna de la propia brida; d) hermeticidad gomple

10. ta en la linea de juntura debido a la exacta reparticiérs-.d.é: la
fuerza centripeta ejercida al proceder a la operacién estrangu-
ladora de la prcpiz brida; e) resistencia total a cualq%%?yideg

prendimiento axial; y £) bajo cocste de esta brida acabadi..-.,

Esencialmente, la referida brida estd constitulda por

15, tres elsunentos principales, determinado el primero por unQ o
mds flejes o abraaaderag metdlicas exteriores estrangulaﬁfe;,
el sesundo por unu lédmina, también metdlica, de extremidades so
lapadas, situada debajo de aguellog flejes y el tercero, por un
manzuito eldstico que oéupa el interior del conjunto y aue sstd

20, provisto de medios adecuados para sjustarse a presién sobre la
superficie de los tubos & unir, medios que vienen definidos por
unos nervios extremos anulares inteinos, due son los que obran
de juntas locales y garantizan la necesaris estanqueidad periféri
ca de aquellas conducciones empalmadas.

25, Para la mejor comprensién de la presente memoria des-
criptiva, se acompaiia una hoja de dibujos en la que, tan sélo a

t{tulo de ejemplo y no limitativo, se representa un caso prdeti-



e

10.

15.

20,

25,

co de ejecucién de una brida de las caracterfsticas generales
expuestas,

En dichos dibujos:

La Fig. 1 es una vista frontal de la repetida brida,
con sus componentes separados para mayor claridad;

La Fig. 2 corresponde a un alzado lateral seccionado
por la linea diamétral II-II de la figura anterior; y .

La Fig. 3 es una vista exterior de la propia qudp,
El objeto de esta demanda estd constituido por una o
mids abrazaderas o aros de fleje (1), de cualquier metal adecua-

do, dotados normalmente de los usuales cortes (2) para cg}obo-
rar con el o los respectivos tornillos estranguladorps (S)Y;or-
nillos de cierre y apertura de este tipo de bridas). .

Los aludidos flejes (1) rodean una ldmina metéiiéé 1i
sa o dentads (4), cuyos extremos se solapan en la forma éﬁ?:apg
rece en la Fig, 1, encerrando tal l4mina un manzuito de ég?é o
similar (5), el cual posee interiormente unos nervios exf%gﬁos
(6) y otro central de mayor altura (7), destinados los primeros
a obrar de otras tantas juntas anulares y el sesundo, & actuar
de linea de tope para los dos tramos de tubo a unir.

Los [lejes o abrazaderas (1) no estdn sueltos con reg
pecto a la ldmina interior (4), sino que figuran unos remaches
(10) sensiblemente opuestns a los tornillos estran;uladores (3),
as{ como otros (1ll), pricticamente a noventa grados con respecto
a los primeros y combinados con orificios oblongos (12), practi-
cados en los propios flejes (1) (Fig. 3), con la finalidad de
proporcionar una cierta tolerancia en el momento del ajuste de

agquellos flejes sobre la ldmina (4) cuando ésta se reduce s=obre



10.

20,

el manguito (5).

La actuacién de esta brida es, en lineas generales, la
siguiente:

a) Ea primer lugar hay que advertir que la misma, cuan
do es de poca anchura, puede estar dotada de un solo fleje o
abrazadera (1), mientras que se utilizan dos o mds de ellas en
funcién de la anchura de la ldmina (4) que rodea siempre .@mplia-
mente la lfnea de juntura de los tubos a empalmar (8) x-{?ﬂ.

b) Ia citada l4mina (4) puede ser indistintaﬁénte den-
tada (como en el presente caso) o bien lisa, ya que.el ?ggporta—

miento es, en ambos casos, el mismo. Unicamente con una!ldmina

dentada se consigue quifas una mayor adherencia o efecto de aga-

rre sobre la periferia del menguito de goma (5). .

[
LIE Y B Y

¢} Ins flejes (1) estdn situados sobre los nerxvios ex-—

e O
®
des

tremos (6), los cuales, con la presién centripeta ejercidg.por

la rotacién de los tornillos estransuladores (3), se comprimen
y aplastan fuertemente sobre la periferia de las conducéibﬂes
tubulares (8) v (9), ejerciendo en este punto el efecto de otras
tontas juntas locales que aseguran la estanqueidad que precisan
los fldidos a media y bajn presidn gue circulan,

d) Los ftubos (8) y (9) penetran & tope dentro de esta
brida, actuando de separador el nervio central (7), contra el
que las boecas de aquéllos vienen a apoyarse,.

e) Como se deduce del examen de la Fig. 1, el cierre
de estos flejes (1) alrededor de la ldmina (4) y la reduccién
diametral que sisue a aauel cierre se traduce en una compresién
uniforme sobre el mnaazuito eldstico (5), el cual se aplica fuer-

temente a través Je las juntas anulares (7) sobre aguellos tubos



(8) ¥y (9), asegurando la inmovilidad relativa de los mismos y
garantizando la hermeticidad periferica antes indicsda,

f) La estructura inteena de los flejes o aurazaderas
(1) es la adecuada para poder efectuarse el cierre por desliza-

5. miento suave y efec.ivo sobre la ldmina (4), la cual, a su vez,

va awrentando su superficie de solapado al compds del roscado
de los tornillos (3).

g) Bs muy importante el que esta brida sea dgﬂd;nta—
je y desmontaje rdpidos. Resulta ademds de larga duracibn, y&

10, dque incluso el manguito (5) se halla protegido de la aseidn ex- .

terior por la propia ldmina que lo rodea totalmente, Pébqg.apli
carse a toda clase de liquidos a presién media o baja, en insta
laciones industriales de transporte por gravedad o por.impulso

. L
minimo. Ot

15, h) La existencia de los remaches (10) y (ll).?ﬂgide,
en primer lugar, el desprendimiento de los flejes (1) dé:lg
1dmina (4) y, en sesmundo término, permite la toleranci; que pre=-
cisa la segunda con respecto a 1los primeros en la fase de estran
sulacién a fondo de esta biida,

20, Serdn independientes del objeto de la invencién los
materinles, formas, dimensiones, ntmero de flejes o abrazaderss,
caracteristicas de los tubos a empalmar, naturaleza de los fldi-

dos transportados y demds detalles de orden secundario que no

afecten 2 su esencialidad.



10.
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N O T A
RETVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utili-
dadz

l2,-Brida para empalme de conducciones de fldidos a me-
dia y baja presién, que se caracteriza esencialmente por estar
constituida por tres elementos principales, determinadq.g}.prime-
ro por uno o mis flejes o abrazaderas metdlicas exteriqus:estrag
sulables, el segundo por una ldmina, también metélica,'d;'extremi
dades solapadas, situada debajo de aquellos flejes y el tercero,

por un man~uito eldstico que ocupa el interior del conjgntp ¥y Que

estd provisto de medios adecuados para ajustarse a presifn sobre
la superficie de los tubos a unir, medios que vienen definidos

por unos nervios extremos anulares internos, que son lég.éée obran
de juntas locabs y garantizan la necesaria estanqueidad:§§fiféri-

L4 LN 1

ca de aguellas conducciones empalmadas, et

28 ,=Brida para empalme de conducsciones de flﬁihéé a me-
dia y baja presidn, semin la reivindicacibén anterior, que se ca-
racteriza por el hecho de due los elementos destinados a cerrar y
abrir los flejes o abrazaderas alrededor de la ldmina y man:-uito
citados eon, preferentemente, de vipo roscado y susceptibles de
provocar una reduccién y un awnento diametrales de la brida, en la
cual sus aludidos flejes se hallan cituados, cuando la misma pre-
senta mids de uno de ellos, en correspondencia con los indicados
nervios que obran de junta, .ora asi asesurar una presién efecti-
va de estos Ultimos sobre la periferia de las conducciones unidas.

38,~Brida para empalme de conducciones de fliidos a me-

dia y baja presién, senin las reivindicaciones 1 ¥y 2, que se ca-
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10.

15.

racteriza por el hecho de que la l4mina intermedia solapada, que
es de superficie lisa o dentada, de encuentra fijada a los fle-
jes o abrazaderas por remaches debidamente emplazados que le im-
piden desprenderse de aquéllos, apareciendo en los propios fle-
jes, ¥y en cooperacién con unos de tales remaches, unos orificios
oblongsos con la misién de permitir una cierta tolerancia en el

momento del ajuste de la referida l4mina sobre el mangquglelés—

tico aplicado sobre los tubos, .

48 ,-Brida para empalme de conducciones de fl&idas a me-

dia y baja presién, segin las reivindicaciones 1 a 3, que se ca-

racteriza por el hecho de que entre los nervios-junta dql.@angui4

", .
- .0

to eldstico aparece otro nervio de mayor altura, situado sensi-
blemente en el centro de aquel manzuito y apto para obrar de to-

pe para las bocas de las conducciones cuando éstas se introducen

a fondo en la aludida brida, ':-f
58,-BRIDA PARA EMPALME DE CONDUCCIONES DE FLUiDéé A
MEDIA Y BAJA PRESION.
Seah cuales fueren las circunstancias que concurran
gon la egencialidad propia de la misma,
Consta la presente liemoria descriptiva de siete pdgi-
nas mecanografiadas por una sola cara y va acompafiade de wa

hoja de dibujos aclarativos,

Madrid, 12 dicviembre 1984
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