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"P erfeccionam ien tos en d is p o s i t iv o s  p a ra  quemar 
com bustib les g a seo so s" .

RONSON CORPORATION, e n tid a d  n o rteam erican a , r e ­
s id e n te  en 1 , Ronson Road, Woodbridge, New J e r ­
sey , EE.UU. de A.

E s ta  in v en c ió n  se re la c io n a  con l a  cons 
tru c c ió n  de d is p o s i t iv o s  que queman un com busti 
b le  gaseoso t a l  como bu tano  y que in c lu y e n  un -  
d e p ó sito  en e l  que se  almacena t a l  com bustible 

5. en form a l ic u a d a . Como ejem plo de t a l e s  disposjL
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t iv o s ,  puede h acerse  re fe re n c ia  a  lo s  encendedo­
re s  de c i g a r r i l l o s  y b u j ía s  de g as .

Convencionalm ente, lo s  d e p ó s ito s  de t a  -  
l e s  d is p o s i t iv o s  se forman soldando e n tre  s í  va­
r i a s  p a r te s  componentes c o n s tru id a s  de un m eta l 
t a l  como la tó n  que se su e ld a  fá c i lm e n te . S in  em­
barg o , p a ra  se g u ra r unas un io n es  su fic ie n te m e n te  
f u e r te s  es  n e c e sa r io  un proceso  de so ld ad u ra  du­
r a  y  l a s  tem p era tu ra s  re la tiv a m e n te  e lev ad as  que 
se u t i l i z a n  pueden dar lu g a r  a  deform aciones de- 
l a s  p a r te s  du ran te  su acop lam ien to . O tra d i f i c u l  
ta d  e s  l a  de que l a  m ayoría de lo s  m a te r ia le s  de 
f á c i l  so ld ad u ra  re q u ie re n  un proceso de acabado, 
t a l  como g a lv an iz ad o , s i  han de s e r  v i s ib l e s  en -  
e l  a r t í c u lo  te rm in a d o , y como e l  ga lvan izado  t i e  
ne que e fe c tu a rs e  h a c ia  e l  f i n a l  de l a  o p eración  
de fa b r ic a c ió n , lo s  d e fe c to s  aa e l  g a lv a n iz a d o  -  
pueden te n e r  p o r  re su lta d o  e lra sp ad o  de un compo 
nen te  re la tiv am en te  co s to so . P or o t r a  p a r te ,  lo s  
m a te r ia le s  como e l  a lum in io  o e l  a c e ro  in o x id a  -  
ble que pueden p u lim e n ta rse  p a ra  p ro p o rc io n a r un 
acabado ac e p ta b le  son e x tra o rd in a r ia m e n te  d i f i c i  
l e s  de s o ld a r  y en e l  caso  d e l a lum in io , s i  s e  -  
p re ten de e f e c tu a r  e l  acabado m ediante un proceso 
de an o d izac ió n , es  in ad m isib le  l a  so ld ad u ra  pues 
to  que l a s  ju n ta s  so ld ad as  quedarán v i s ib l e s  des 
puós d e l anod izado . C ie r to s  t ip o s  de p lá s t i c o s  -  
p rop orc ion an  un acabado duro y a c e p ta b le , pero -  
en g e n e ra l no r e s u l ta n  adecuados p a ra  l a  f a b r ic a  
c ió n  de un d e p ó s i to  de com bustible porque s e r á n -
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demasiados quebrad izos n  no r e s u l t a r í a n  in e r t e s  -  
re sp e c to  a  un com bustib le  t a l  como e l  bu tano .

Todas e s t a s  d i f ic u l ta d e s  se e v ita n  median 
te  l a  co n s tru c c ió n  de l a  p re se n te  in v en c ió n , en  -  
l a  que e l  d ep ó sito  de com bustible e s t á  c o n s t i tu i ­
do p o r una cámara c o n s tru id a  de un m a te r ia l  p lá s ­
t ic o  m oldeable que e s  i n e r t e  re s p e c to  a l  com busti 
b l e ,  re fo rzán d o se  y  p ro teg ién d o se  l a  cámara median 
te  una v a in a  e x te rn a  de un m a te r ia l  que p e rm ita  o 
pueda d o ta rse  de un acabado a c e p ta b le .

La p e rfe c c io n a d a  c o n s tru c c ió n  de e s t a  in ­
vención  p re s e n ta  l a  v e n ta ja  de que l a  cámara pue­
de fo rm arse con un m a te r ia l  p lá s t ic o  adecuado que 
puede e le g i r s e  independien tem ente de su aspecto  o 
r e s i s t e n c i a  a l  d e s g a s te .  E l  ny lon  e s  un ejem plo -
de p lá s t ic o  adecuado p a ra  d is p o s i t iv o s  que fu n c io  
nen con b u tan o , pu esto  que e s  impermeable e in e r ­
t e  r e s p e c tp é l  mismo, p re se n ta  una e lev ad a  r e s i s  -  
t e n c ia  y  una b a ja  ab so rc ió n  de agua y además pue­
de la b ra r s e  fá c ilm e n te  a  m áquina. Tal cámara tam­
poco t ie n e  que s e r  necesariam en te  r í g id a  n i  p re  -  
s e n ta r  un e s p e s o r  t a l  que r e s u l te  r í g id a ,  ya que 
e s  re fo rz a d a  p o r l a  v a in a  e x te r io r  en e l  se n tid o  
de que e s t a  v a in a  se d ispondrá  de forma que e s t a ­
b le z c a  un l ím i te  a lo s  cambios de dim ensiones de 
l a  cámara que puedan p ro d u c irse  m ien tra s  se en -  
cu en tra  b a jo  p re s ió n .

E l m a te r ia l  p a ra  l a  v a in a  puede e le g ir s e  
p rin c ip a lm en te  en cuanto  a su adecuación p a ra  pro. 
p o rc io n a r  un acabado d e c o ra tiv o  y /o  d u radero . En
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consecuencia , puede em plearse un grado adecuado 
de p lá s t ic o  o un m a te r ia l  como e l  a lum in io  o e l
acero  in o x id a b le . O tra  v e n ta ja  e s  l a  de que, co­
mo l a  v a in a  no t ie n e  que s e r  h e rm é tica  a  lo s  ga­
s e s ,  s i  se forma como conjun to  de v a r ia s  p a r te s ,  
é s t a s  pueden a se g u ra rse  e n tre  s í  p o r medio de un 
adhesivo  o en caso s  ap ro p iad os m ediante so ldadu­
r a  b la n d a .

Como c a r a c t e r í s t i c a  im p o rtan te  de l a  in ­
v en c ió n , l a  v á lv u la  de e n tra d a  de co m bu stib le , -  
l a  v á lv u la  del quemador y , en é l caso de un en -  
cendedor de c i g a r r i l l o s ,  e l  tubo p a ra  l a  p ie d ra ,
pueden m ontarse en l a  cámara formando un sub-con 
ju n to  que se i n s e r t a  luego  en l a  v a in a .  E s ta  ca­
r a c t e r í s t i c a  o fre ce  o t r a  v e n ta ja  p r á c t i c a  en e l  
se n tid o  de que s i  l a  v a in a  es  a rañ ad a  o e s tro p e a  
da como con fre c u e n c ia  ocu rre  d u ran te  l a  f a b r ic a  
ción  y  m o n ta je , puede e lim in a rse  s in  p é rd id a  d e l
su b -c o n ju n to . P or o t r a  p a r t e ,  s i  e l  sub -co n ju n to  
r e s u l t a  dañado a n te s  d e l m ontaje f i n a l ,  puede -  
e lim in a rse  s in  p é rd id a  de l a  v a in a .

C onvenientem ente, l a  cámara se f i j a  en -  
l a  v a in a  m ediante adhesivo  o m ediante su fo rm a ­
c ió n  sobre un borde de l a  v a in a  de manera que -  
é s ta  re te n g a  a  l a  cám ara. En algunos c a so s , l a  -  
cámara puede a ju s ta r s e  sue ltam en te  a l a  v a in a , -  
ya que a l  in y e c ta r  una ca rg a  de com bustib le en -  
l a  cámara, é s t a  puede d i l a t a r s e  y form ar gn con­
ta c to  f r i c c io n a l  con l a s  p a red es  in te r n a s  de l a  
v a in a  que o f re c e rá  r e s i s t e n c i a  a l a  e x tra c c ió n  -
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O tra  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  inv enc ió n  e s  -  

l a  de que cuando l a  v a in a  se construye  de un me­
t a l ,  puede d isp o n erse  de forma que se  e x tie n d a  -  
sobre p a r te s  de l a  cámara de p lá s t ic o  que de o tro  
modo qu ed aría  ex pu esta  a l  c a lo r  de l a  llam a, e v i­
tándose a s í  l a  deform ación o quemando d e l mate -  
r i a l  p l á s t i c o .

Seguidamente se d e sc r ib irá n  dos form as -  
de l a  invención  a t í t u l o  de ejem plos con re fe re n  
c ia  a  lo s  ad ju n to s  d ib u jo s , en lo s  c u a le s :

La f ig u r a  1, es una v i s t a  en p la n ta  supe
r i o r  de un encendedor de c i g a r r i l l o s  según la  in  
venc ión .

La f ig u r a  2 es  una v i s t a  en alzado l a t e ­
r a l  d e l encendedor de l a  f ig u ra  1.

La f ig u r a  3 es  una v i s t a  en  p la n ta  supe -  
r i o r  de una cámara de com bustib le de p lá s t i c o  -
adap tada p a ra  su in s e rc ió n  ai una v a in a  c o n s ti -  
tu íd a  p o r e l  cuerpo d e l  encendedor i lu s t r a d o  en 
l a s  f ig u ra s  1 y  2.

La f ig u r a  4 e s  una v i s t a  en alzado l a t e ­
r a l  d e l  con jun to  de l a  f ig u r a  3.

La f ig u r a  5 e s  una v i s t a  en a lzado  term i 
n a l  d e l mismo co n ju n to .

La f ig u r a  6 es  una v i s t a  en secc ió n  t r a n s  
v e r s a l  a e fe c tu a d a  a lo  la rg o  d e  l a  l ín e a  VI-VI -  
de l a  f ig u r a  1.

La f ig u r a  7 e s  una v i s t a  en secc ió n  t r a n s  
v e r s a l  e fe c tu a d a  a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  V II-V II30
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La f ig u r a  8 e s  una v js  t a  en  p la n ta  supe­

r i o r  de una form a m odificada  de encendedor de c i 
g a r r i l l o s  de acuerdo con l a  in v en c ió n .

La f ig u r a  9 es  un a  v i s t a  en  alzado  l a t e ­
r a l  d e l encendedor de l a  f ig u r a  8.

La f ig u r a  10 es una v i s t a  en s e c c ió n  
tra n s v e rs a l  e fe c tu a d a  a  lo  la rg o  de l a  l í n e a  -  
IX-IX de l a  f i g u r a  8 .

La f ig u ra  11 e s  una v i s t a  en  secc ió n  — 
tra n s v e r s a l  e fe c tu a d a  a  lo  la rg o  de l a  l ín e a  X-X
de l a  f ig u r a  10; y

La f ig u ra  12 e s  una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  
de un conjunto de cámara p a ra  com bustible de p lá s  
t i c o  d estin ad o  a  su in s e rc ió n  en una v a in a  cons­
t i t u i d a  p o r e l  cuerpo d e l encendedor i lu s t r a d o  -  
en l a s  f ig u ra s  8 a  11.

Con re fe re n c ia  ahora a  lo s  d ib u jo s , y  más 
p a rtic u la rm e n te  a  l a s  f ig u ra s  1, 2 , 6 y 7 de lo s  
mismos, se m uestra  un encendedor de c i g a r r i l l o  s -  
que e s  s im i la r  en muchos a sp e c to s  a l mostrado y 
d e s c r i to  de ta lladam ente  ai l a  copendien te s o l ic ^  
tud  b r i t á n i c a  númaro 36 .617/59 . P a ra  lo s  f in e s  -  
que ahora nos in te r e s a n  e s  s u f ic ie n te  sa b e r que- 
e l  encendedor comprende una v a in a  e x te rn a  10 y -  
una p a lan ca  de accionam iento 11 a rticu lad am en te  
so s te n id a  e n tre  sus extrem os p o r medio de un R il  
ero o pasado r de a r t ic u la c ió n  12  sosten ido  sobre 
l a  cámara de com bustible p l á s t i c a  19 ( f ig u ra  6) 
p o r  medio de un so p o rte  21 en forma de gancho —
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c o n s ti tu id o  sobre  l a  cámara. E l extremo i n f e r i o r  
de l a  p lan ea  11 e s t á  configurado de forma que r e
c ib a  e l  dedo p u lg a r  de l u s u a r io  y e l  extrem o su­
p e r io r  p re se n ta  una c re m a lle ra  d e n tad a  o segmen­
to  14 (de lo s  c u a le s  so lo  se m u estra  uno) dispues,
to s  p a ra  su cooperación  con unos piñones dentados
a c o p la b le s  15 (de lo s  que 3 )lo  se m uestra  u n o ). 
E s to s  piñones 15 nan montados sobre un á r b o l  16-
que a  su v e z  e s t á  so s te n id o  sobre  l a  cámara 19 y 
l le v a  una rueda f r ic c io n a d o ra  17, una caperuza  -
p a ra  l a  mecha 18 y una p la c a  de embrague (no mos 
t r a í a )  que forman p a r te  d e l s is te m a  encendedor -  
d e l  d is p o s i t iv o .

La cámara 19 e s t á  formada de un adecuado
m a te r ia l  p l á s t i c o ,  habiendo r e s a l t a ! o  plenam ente 
s a t i s f a c t o r io  p a ra  e s te  f i n  e l  ny lon , y puede -
s e r  la b ra d a  a máquina, moldeada o de o t r a  manera 
co nfig urada  en c u a lq u ie r  forma o con torno  desead- 
dos de s u e r te  que se a ju s te  d en tro  de una v a in a  
e x te r io r  10 que re fu e rz a  y p ro teg e  a  l a  cámara.
En l a  v e rs ió n  m ostrada, l a  cámara 19 es  de sec -  
c ión  t r a n s v e r s a l  c i r c u l a r  que disminuye g ra d u a l­
mente de anchura a lo  la rg o  d e  una l ig e r a  curva 
desde e l  fondo a l a  p a r te  s u p e r io r ,  v i s t o  en a l ­
zado. Un e n tra n te  20 s itu a d o  en l a  pared de la  -  
cámara re c ib e  a  l a  p a lan ca  11 y e l  sopo rte  21 se
d ispone den tro  de e s te  e n t r a n te .

E l extrem o s u p e r io r  de l a  cámara 19 e s t á  
ce rrado  p o r  una pared  s o l id a r i a  22 desde cuya su 
p e r f ic ie  22 se e x tien d e  un p a r de o re ja s  v e r t i c a
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l e s  y  esca lo n ad as  24 p a ra  e l  f i n  que más a d e la n te  
se d e s c r ib i r á .

La cámara 19 e s tá  c e rra d a  tam bién en su -  
extremo i n f e r i o r  p o r un d isco  de c ie r re  p lá s t ic o  
27 que puede s e r  d e l mismo m a te r ia l  conque e s tá  -  
formada l a  cámara 19. Se observará  que l a  zona in  
f e r i o r  de l a  cámara 19, como se m uestra  en  l a  f i ­
gura 6 , e s t á  esconzada en 29 p a ra  r e c i b i r  a l  d is ­
co 27 f i ja d o  a l a  misma m ediante un adecuado adhe 
s iv o , so ld ad u ra  o s e lla d o  en c a l ie n te .

Una v á lv u la  30 d e l  quemador se en cu en tra  
asen tada  en  un e n tra d a  31 c o n tra ta la d ra d o  en l a  -  
pared  s u p e r io r  22 de l a  cámara 19 y una v á lv u la  -  
32 de e n tra d a  de com bustible se  e n cu en tra  análoga 
mente montada en e l  d isco  de c ie r re  i n f e r i o r  27.
Un tubo convencional 34 p a ra  l a  p ie d ra  se h a l la  -  
montado p o r su extrem o i n f e r i o r  en e l  d isco  d e  -  
c ie r r e  i n f e r i o r  y p o r su extrem o s u p e r io r  22 en un 
punto que p re se n te  l a  p ie d ra  a l a  rueda f r i c c i o — 
nadora 17 ba jo  e l  im pulso déL m uelle o rd in a r io  -  
35.

P o r lo  d e s c r i to  h a s ta  ah o ra , se observará  
que la  cámara 19 s irv e  p a ra  m ontar l a  v á lv u la  30 
de l quemador, l a  v á lv u la  32 de e n tra d a  de combusti
b le  y e l  tubo 34 de l a  p ie d ra  en un sub-conjunt.o 
que o fre c e  un d e p o s i to  p a ra  e l  com bustible l ic u a ­
do. A ntes de i n s e r t a r  l a  cámara 19 en l a  v a in a  10 
puede a p l ic a r s e  una pequeña can tid ad  de ad hesivo - 
a l  e x t e r i o r  de l a  p rim era  p a ra  que se mantenga en 
su p o s ic ió n , o bien puede v o lv e rse  un extrem o de
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l a  v a in a  de forma que re te n g a  a  l a  e n v o ltu ra . En 
c ie r ta s  c irc u n s ta n c ia s  cuando se in y e c ta  un gas 
lic u ad o  t a l  como e l  bu tano , l a s  paredes de l a  cá 
mara pueden d i l a t a r s e  b a jo  l a  p re s ió n  d e l  gas y -  
a d h e r irs e  firmemente a  l a  v a in a . Las paredes de- 
l a  cámara pueden s e r  su fic ien tem en te  delgadas -  
p a ra  p e rm i t ir  t a l  d i la ta c ió n ,  que s in  embargo, -  
en cu en tra  l a  r e s i s t e n c i a  y l im ita c ió n  que le  p re  
s e n ta  l a  v a in a , lo  cu a l re p re se n ta  l a  a d ic io n a l 
v e n ta ja  de p e rm it ir  una gran  cámara de combusti­
b le  a l  tiem po que s e  m antiene e l  tamaño t o t a l  -  
del d is p o s i t iv o  d e n tro  de  lo s  l ím i te s  deseados -
en un encendedor de b o l s i l l o .

A f i n  de a se g u ra r  una adecuada d isp ac ió n  
d e l c a lo r  generado p o r l a  llam a d e l quemador y -  
e v i ta r  l a  deform ación y d e b ilita m ie n to  de l a  cá­
mara de p lá s t ic o  por in f lu e n c ia  d e l c a lo r ,  l a  -  
v a in a  10 se ex tien d e  h a c ia  a r r i b a  rebasando l a  -  
pared s u p e r io r  22 de l a  cámara, p resen tando  unas 
porc iones su p e rio re s  36 ex ten d id as  h a c ia  ad e lan ­
te  en e l  ex trem o s u p e r io r  de l a  misma, cuyas po r 
c iones su p e r io re s  p re se n ta n  unas paredes ín te r  -  
ñas 38 ( f ig u ra  7) esp ac iad as  de l a s  p o rc io n es  su 
p e r io re s  36 y adap tadas p a ra  r e c ib i r  y e n c e r ra r
a la s  o re ja s  v e r t i c a l e s  24, p ro te g ié n d o la s  a s í  -  
completamente c o n tra  e l  c a lo r  de l a  llam a. Se ob 
s e rv a rá  que lo s  e n tra n te s  formados p o r l a s  p o r -  
c iones su p e r io re s  36 y l a s  paredes in te rn a s  38 -  
cooperan con l a s  o re ja s  24 p a ra  g u ia r  y c o lo c a r  
a  l a  cámara 19 con re la c ió n  a  l a  v a in a  10. Además,
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l a  llam a queda esp ac iad a  p o r encima de l a  pared  
s u p e r io r  22 en ra zó n  a l  hecho de que l a  rueda -  
37 de c o n tro l  de l a  v á lv u la  e s t á  s i tu a d a  p o r en 
cima de l a  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  de l a  pared  22 -  

5. pero  p o r debajo d e  l a  llam a, s iendo  a ju s tá b le  — 
e s ta  rueda  de c o n tro l  m ediante un bo tón  39.

Los r e s t a n te s  elem entos d e l encendedor- 
comprenden un so p o rte  acc io n ad o r 41 s itu a d o  den 
t ro  d e l e n tra n te  20 y  ranurado en 99 p a ra  r e c i -  

10 . b i r  e l  pasado r 12 como lo  hace e l  so p o rte  21, -  
cooperando lo s  so p o rte s  en  l a  re te n c ió n  de l pa­
sado r e n tre  e l l o s .  E l so p o rte  acc io n ad o r es  ge­
nera lm ente  de secc ió n  a c a n a la d a  y p re s e n ta  u n a  
base  c o r ta  42 d is p u e s ta  de modo que s e  apoye con 

15. t r a  l a  base  d e l e n tr a n te  20. Un so p o rte  de r o d í  
l i o  44 , tam bién de  se c c ió n  g e n e ra l  a c a n a la d a , -  
e s t á  a rticu lad am en te  conectado p o r un extrem o -  
a l  extrem o i n f e r i o r  déL so p o rte  41, y un ro d i -  
l i o  doble 45 se e n c u e n tra  g ira to r ia m e n te  m onta- 

20. do en  e l  o tro  ex trem o d e l  so p o rte  44 adaptándo­
se a l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  de l a  p a la n c a  11. Un 
m uelle te n sa d o r  h e l ic o id a l  46 se  ex tien d e  e n tre  
e l  p a sad o r de a r t i c u la c ió n  12 y e l  e je  d e l  ro  -  
d i l lo  46, s iendo  t a l  l a  d isp o s ic ió n  que e l  so -  

25. p o r te  44 e s  normalmente re te n id o  en  su p o s ic ió n  
p a ra  so s te n e r  a  l a  p a lan ca  11 en p o s ic ió n  inope 
ra n te  a  p a r t i r  de l a  cuál puede d e sp la z a rse  en - 
e l  sen tid o  d e  l a s  ag u jas  d e l r e l o j  a lre d e d o r  -  
d e l pasado r 12 p a ra  ac c io n a r e l  mecanismo encen 

30. dedor. Unos apoyos t a l e s  como e l  47 s itu a d o s  -
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sobre e l  so p o rte  41 cooperan con l a  base d e l so­
p o rte  44 ev itan d o  e l  movimiento c o n tra r io  a l  de- 
l a s  a g u ja s  d e l r e lo j  d e l  so p o rte  44 mas a l l á  de 
un punto p redeterm inado .

T ras e l  acc ion am ien to  de l a  p a la n c a  1 1 ,-  
l a  caperuza  18 de l a  mecha o s c i la  a lre d e d o r  d e l 
e je  d e l á r b o l  16 p a ra  r e t i r a r  a  un d e p re so r d e l-  
vástag o  v a lv u la r  en form a de b o la  50 ta ra d a  a -  
r e s o r te  d e l vastag o  v a lv u la r  51 de l a  v á lv u la  30 
del quemador, perm itiendo  e l  e sca p e  de gas mien­
t r a s  l a  rueda  f r ic c io n a d o ra  17 e s  p u e s ta  s im u ltá  
neamente en ro ta c ió n  sab ré  l a  s u p e r f ic ie  de l a  -  
p ie d ra  p a ra  la n z a r  c h isp a s  encendedoras h a c ia  la . 
s a l id a  de l a  v á lv u la .

Con r e f e r e n c ia  ah ora  a  l a s  f ig u r a s  8 a  -  
11, se i l u s t r a  e l  p re se n te  concepto ap lio ad o o a  -  
un encendedor d e l t ip o  sem i-au tom ático . La v a in a  
60 puede s e r  de a lum in io , acero  in o x id ab le  o ma­
t e r i a l  análogo y comprende una pared co n tin u a  61 
y una p la c a  de c o b e rtu ra  62 aseg u rada  a  l a  m is -  
ma. Una caperuza 64 va montada sobre l a  p la c a  62 
p a ra  un movimiento a r t ic u la d o  e n t r e  una p o s ic ió n  
a b ie r t a  y o t r a  c e rra d a  p o r medio de un so p o rte  -  
in te rn o  65, en form a de U a l  que v a  conectado un 
r e s o r te  p lan o  66 que p rop orc ion a  una acción  a r t i  
cu la b le  a l  d e sp laza rse  l a  caperuza a  una u  o t r a  
p o s ic ió n .

Otro miembro de so p o rte  68 montado sobre 
l a  p la c a  62 so s tie n e  a  un á rb o l 69 que a su v e z  
s u s te n ta  l a  rueda f r ic c io n a d o ra  70 ( f ig u r a  10 ).
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La caperuza 64 l l e v a  f i ja d o  un c i l in d r o  71 que -  
so s tie n e  a una b o la  72 ta ra d a  a  r e s o r te  y que -
s irv e  p a ra  e l  mismo f i n  a que se d e s t in a  l a  b o la  
60 de l a  v e rs ió n  an te rio rm en te  ex p licad a .

La f ig u ra  12 i l u s t r a  una cámara combusti 
b le  p l á s t i c a  t a l  como p o d ría  u sa rse  en l a  v a in a
60. La cámara 74 e s tá  adaptada p a ra  a ju s ta r s e  
sueltam en te  dentro  de l a  v a in a  60 y p re s e n ta  l a -  
misma co n s tru cc ió n  de c ie r r e  i n f e r i o r  qie s e  ha
d e sc r i to  ya en re la c ió n  con l a  cámara 19.

Como m ejor se i l u s t r a  en l a s  f ig u ra s  10 
y 12, una v á lv u la  77 de quemador v a  montada en -  
l a  pared s u p e r io r  de l a  cámara 74 y un tubo 79 -  
p a ra  l a  p ie d ra  se ex tien d e  desde e l  fondo h a s ta  
l a  pared s u p e r io r  de a q u e lla . Una v á lv u la  80 de­
e n tra d a  de com bustible se en cu en tra  tam bién mon­
ta d a  en l a  pared  i n f e r i o r  de l a  cámara oomo pue­
de v e rse  en l a  f ig u r a  10. La v á lv u la  de e n tra d a  
y e l  tubo de l a  p ie d ra  pueden d o ta rse  naturalm en
te  de ta p a s  de c ie r r e  de l a  manera conocida p o r 
lo s  ex p e rto s  en  l a  m a te r ia .

Al ig u a l que en l a  v e rs ió n  an te rio rm en te  
ex p licad a , l a  cámara puede r e c i b i r  unas dim ensio 
n es  que le  perm itan  a ju s ta r s e  suéltam ente d en tro  
de l a  v a in a , asegurándose in ic ia lm e n te  a  l a  m is­
ma m ediante ad hesivo .

Se ob serv ará  que l a  cámara 74 p re se n ta  -  
una dim ensión v e r t i c a l ,  t a l  como s e  ve en l a  f i ­
gura 10, de modo que su  pared  s u p e r io r  queda s i ­
tuada algo  p o r debajo d e  l a  p la c a  62, ten iendo  -
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e l  tubo p a ra  l a  p ie d ra  y  l a  v á lv u la  de l quemador 
una lo n g itu d  t a l  que s e  ex tien d en  a trav esan d o  l a  
p la c a  62, que p re s e n ta  l a s  co rre sp o n d ie n te s  ab e r 
tu ra s  a  t a l  e f e c to .  A s í, en e s ta  v e r s ió n ,  l a  cá­
mara p l á s t i c a  e s tá  p ro te g id a  c o n tra  lo s  e ib o to s 
de l a  llam a p o r l a  p la c a  62 y por e l  e sp a c io  s i ­
tuado e n tre  t a l  p laca y  l a  p a r te  s u p e r io r  de l a -
cámara.

Se a d v e r t i r á  que en ambas v e rs io n e s  des­
c r i t a s  de l a  inv enc ió n  l a  base de l a  cámara de -  
com bustib le queda ex p u es ta  y s in  p ro te g e r  p o r  l a  
v a in a .

Normalmente, e s t a  p o rc ió n  b á s ic a  de l a  -  
cámara e s  su fic ie n tem en te  f u e r t e  p a ra  no reque -  
r i r  ningún re fo rzam ien to  ad ic io n áL , pero  ev iden­
tem ente l a  v a in a  puede ex ten d erse  de modo que cu 
b ra  a  e s t a  b ase  s i  a s i  se  d esea .

N O T A
D e s c r i ta  suficientem ente l a  n a tu ra le z a  — 

d e l in v e n to , a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en
l a  p r á c t i c a ,  debe h a ce rse  c o n s ta r  que la s  d isp o ­
s ic io n e s  a n te rio rm en te  in d ic a d a s  son s u s c e p tib le s  
de m o d ificac io n es  de d e t a l l e ,  en  cuanto no a l t e ­
ren  su p r in c ip io  fundam ental. También se hace -  
c o n s ta r  que e l  in v en to  corresponde a  una s o l ic i tu d  
de p a te n te  p re se n ta d a  a i  n o rte a m é ric a  con fe ch a - 
13 de d iciem bre de 1961, b a jo  e l  ns 159.048 aco­
g ién do se , p o r lo  t a n to ,  a lo s  b e n e f ic io s  que con 
ceden lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r  y -  
siendo  lo  que c o n s titu y e  l a  e se n c ia  d e l r e f e r id o
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in v e n to  y  p o r lo  que s e  s o l i c i t a  P a te n te  d e  In  -  
venc ión  p o r 20 años, en  España, "Perfeccionam ien  
to s  en  d is p o s i t iv o s  p a ra  quemar com bustib les ga­
se o so s" , c a ra c te r iz á n d o se  p o r lo  s ig u ie n te :

13. "P erfecc ion am ien to s  en d is p o s i t iv o s -
p a ra  quemar com bustib les g a seo so s" , t a i  como bu­
ta n o , que in c lu y en  un dep ó sito  en  e l  que s e  alma 
cena e l  com bustible en forma adecuada, c a ra c te i i ,  
zado porque e l  c i ta d o  d e p ó s ito  e s t á  c o n s ti tu id o
p o r un a  cámara form ada de un m a te r ia l  p l á s t i c o  -  
m oldeable i n e r t e  a l  co m bu stib le , estand o  re fo rz a
da l a  mámara y  p ro te g id a  po r una v a in a  e x te rn a  -
de un m a te r ia l  que p re se n te  o pueda s e r  dotado -
de un acep tab le  acabado.

2e . P erfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d i  
cac ión  1, c a ra c te r iz a d o  porque l a  v a in a  e s  m etá­
l i c a .

38. P erfecc io n am ien to s  según l a  r e iv in d i  
cación. 2 ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  v a in a  m e tá lic a  
e s t á  d isp u e s ta  de modo que se e x tie n d e  sobre  p a r  
t e s  de l a  cámara de co m bu stib le , que de o t r o  mo­
do q u ed aría  ex p u es ta  a l  c a lo r  de l a  llam a.

43. P erfecc io n am ien to s  según c u a lq u ie ra -  
de l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a ra c te r iz a d o
porque l a  v á lv u la  de llen ad o  y l a  v á lv u la  d e l -  
quemador e s tá n  m ontadas sobre  l a  cámara de mane­
r a  que c o n s titu y e  un sü b -co n ju n to , cuyo con jun to  
puede d e s l i z a r s e ,  en  su to t a l id a d ,  en e l  i n t e r i o r  
de l a  v a in a .

53. P erfecc ionam ien tos según c u a lq u ie ra -



de l a s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s , c a ra c te riz a d o  
porque l a  cámara e s t á  asegurada a  l a  v a in a  median 
te  ad hesivo .

6e . P erfeccionam ien tos según c u a lq u ie ra  de 
5. l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  4, c a ra c te r iz a d o  porque- 

l a  cámara e s t á  asegurada a l a  v a in a  m ediante f o r ­
mación sobre un ex trem o de é s t a ,  después d e l mon­
ta j e  de l a  cámara en l a  misma.

7 s . P erfeccionam ien tos según c u a lq u ie ra  -
10 . de l a s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s  c a ra c te r iz a d o  

porque l a  cámara de com bustible p re s e n ta  unas d i­
m ensiones t a l e s  que cuando e s t á  v a c ía  forma un — 
a ju s te  s u e lto  con l a  v a in a , pero  se a ju s ta  firm e­
mente en e l l a  cuando co n tiene gas lic u a d o ;

15. 8e . "P erfeccionam ien tos en d is p o s i t iv o s  -
p a ra  quemar com bustib les g a se o so s" ; táL y como -
queda su s tan c ia lm en te  d e s c r i ta  en l a  p re sen te  Me­
m oria e i lu s t r a d o  en  lo s  ad ju n to s  d ib u jo s .



JO 1 JiVUOd'HOO ilü  SííOH



Í.O;:! 3 ON 00 Ri '01-íAT 101?




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



