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Para su montaje en recintos expuestos
al peligro de explosidn es necesario emplear ins—
talacionés de conexidn que corresponden e las nor
mas de seguridad para la proteccién contra explo-

siones. Se conocen una serie de dispositivos de -
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conexidn que estan construidos em una forma de - -
ejecucion gque corresponde a estas exigencias.

El empleo de tales dispositivos de -
conexién ofrece sin embargo frecuentemente difi-
cultades debido a necesitar un espacio relativa-
mente grande.

De acuerdo con la presente invencién
se crea un dispositivo de conexidén que responde
a las exigencias mencionadas haciendo un inte- -
rruptor pequeiio usual en el mercado, especialmen
te un micro-interruptor, seguro contra explosio~
nes mediante su fundicién en una carcesa adecua-
da.

Con especial ventaja se emplea para
ello una construccién de interruptor ejecutada -
para accionamiento por pulsador, preferentemente
de una forma de construccidn emn la que las bor—
nas de conexidn para los cables de alimentacidm
se encuentran en un mismo lado, pero enfrente -
del botén pulsador.

Para el montaje se emplea con espe—
cial preferencia una carcasa aproximadamente -~
prismﬁtica de material prensado o de metal qQue
esta cerrada hacia cinco lados y el sexto queda
abierto para la introduccién del elemento de co
nexién usual en el mercado. En uno de los lados
corrados se dispone aqui de wn cuello especial -
en el que se introduce un tapoén—émbolo desplaza-—
ble.

Un ejemplo de ejecucién de um dispo~
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sitivo de conexidn segin la presente invencion -
esta representado en el dibujo. Con 1 se ha deno
minedo un interruptor de botén pulsador, que se
acciona con ayuda de un boton pulsador 4. En el
lado opuesto al botdén pulsador se han dispuesto
aqui taladros con paso de rosca 10 que estan des
tinados para el enroscado de tornillos para 1la
sujecion de los conductores.

Para el alojamiento de este interrup
tor en formas protegida contra la explosién se ha
previsto convenientemente una carcasa 2 compues~
ta de una sola pieza de material prensado que se
compone.:de un fondo 21 asi como de las cuatro pa
redes 22 hasta 25. Esta muestra un hueco rectan—
gular 26 en el que se puede introducir el elemen
to de conexion 1, En el fondo se disponen ojos -
27 destinados a la sujecion. Ademds se han pre——
visto lugares de fijacidn 28, por ejemplo en for
ma de tuercas prensadas en el interior y a las -
cuales se puede sujetar el propio elemento de co
nexidn con ayuda de tornillos 3. En el centro -~
muestra el fondo un apéndice en forma de cuello
7 en el que se ha fundido o prensado un tubo de
guia 6 que estd destinado a servir de guia a un
émbolo 8. Con & se ha denominado un anillo de em
paquetadura que se coloca en una ranura anular -
29 del fondo y que asienta contra la pared fron-
tal del intérruptor 1, de manera que al apretar
los tornillos 3 mediante presidm del interruptor

contra la carcasa se logra una hermeticidad impe
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En los taladros de conexién 10 del -
interruptor se han enroscado colummas 11 como -
piezas intermedias conductoras que en su extremo
superior estan provistas con paso de rosca para
sujetar las conexiones mediante tornillos dg co-
nexion 13. Para cerrar el lado abierto de la car
casa se ha previsto ademis una tepa 9 de mate- -
rial aislante con taladros para las colummas 11
y con salientes 91 que engranan en las ranuras =
de guia de la carcasa 92 y entre las cuales se en
¢uentran aberturas 93 para el relleno. Todo el -
hueco entre el interruptor 1 y la carcasa 2 esta
rellenado con mase fundide aislante que hace una
conexién densa aglutinante. Mediante este relleno
aislante se logra un cierre hermético total y ade
mas se crea simultaneamente una proteccidn contra
torsidn para las columas 11. Como relleno se pue
de emplear resina fundente o resina epoxi, por -
ejemplo araldita.

A través de la caperuza 71, que se pue
de colocar sobre el cuello y que esta provista de
un taladro de menos diametro a través del cual se
conduce el extremo rebajado del émbolo, se crea -
une seguridad contra caida. A las columnas 11 que
sobresalen en el lado trasero de la tapa se pue—
den conectar los alambres de conexién con ayuda -
de tornillos de sujecion normales. Los taladros -
en la tapa estdn aqui formados de manera que la -

tapa —que se sujeta por la masa fundida- se asegu
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ra adicionalmente por las conexi¢nes de los con-—
ductores,

El elemento de conexidén con medidas
de unos 3 x 2 x 2 cm. esta aqui ejecutado con -
dos puentes de conexidn con accionamiento comin
y cada uno con dos conexiones, de menera que se
puede utilizar, por ejemplo, como interruptor bi
polar.

Como el empleo de interruptores fa=—-
bricados en serie de pequeiio tamafio es posible,
se obtiene de esta manera con un reducido coste
y con un espacio necesario pequefio un dispositi-
vo de conexidén que por ejemplo corresponde a la
clase de proteccidn especial "S" segin el VDE -

0171/9.87, tipo de construccion (Ex)d2 G5.

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturale
za del invento, asi como la manera de realizarlo
en la practica, debe hacerse constar que las dis
posiciones anteriormente indicadas, son suscepti
bles de modificaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental., También se hace
constar que el invento corresponde a una solici-~
tud de patente presentada en Alemania, con fecha
14 de Febrero de 1962, bajo el n® S 78024 VIIId/
21c, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vi
gor y siendo lo que constituye la esencia del re
ferido invento y por lo que se solicita Patente

s ! ~ ~ >
de Invencion por 20 aflos, en Espalla "Perfecciong
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mientos en los interruptores protegidos contra

explosion} caracterizindose por lo siguiente:

18,~ "Perfeccionamiento en los in-
terruptores protegidos contra explosién”, carac
terizado porque un interruptor usual esta fun-
dido en un hueco de un bloque de resina colado
en forme hermética contra la explosiodn.

28,- Perfeccionamiento segin la rei
vindicacion 1, caracterizado porque se emplea —
un molde de fundicidn exterior asi como las su—
perficies exteriores del interruptor como molde
perdido para el bloque fundido.

3%,~ Perfeccionamiento segin la rei
vindicacidon 2, caracterizado porque las distin-
tas paredes del hueco que contiene el interrup-
tor se forman por un elemento, parte de carcasa,
que lleva tanto al interruptor como sirve tam——
bién como molde de fundicién para el blogque.

4%,- Perfeccionamiento segun la rei
vindicacién 3, caracterizado porque el elemento
que lleva el interruptor estd provisto de un -
cuello para el paso hermético de un elemento de
accionamiento.

52,~ Perfeccionamiento segiun la rei
vindicacién 4, caracterizado porque en le carca
sa y concentricamente con el cuello se ha pre—
visto una ranura en la que se ha colocado un -
anillo de empaquetadura, preferentemente de una
masa elastica como goma.

62,= Perfeccionamiento segin la rei
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conexiones y para_rellenar con la masa de fundi-
cién.

72,~ Perfeccionamiento segin una de
las reivindicaciones anteriores caracterizado -
porque el interruptor esta desarrollado como in-—
tverruptor de pulsador.

82,— Perfeccionamliento segin reivin-
dicacidn 7, caracterizado porque el interruptor
esta provisto en forma en si ya conocida con bor
nas de conexion sobre el lado opuesto del boton
de pulsaciodn.

9%, - Perfeccionamiento segin una de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado —
porque para las conexiones se han previsto pie—-—
zas intermedias conductoras que en los pasos -
de rosca previstos para los tornillos de cone~ -
xién normales se pueden enroscar de manera que
pasen a través de taladros en la tapa y a su =
vez sirvan como bornas para los alambres de co=
nexidn.

- "Perfeccionamientos en los in~

terruptores pkoteyidos contra explosion"; tal y
como queda subs descrita en la pre

sente Memoria.
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