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MEMORIA DESCRIPTIVA
s0bre una
~ PATENTE DE INVENCION
por veinte afios en Espafia, a favor de Don EUGENIO PARRAS
DOMINGUEZ, de naciomalidad espafiola, residente en Ngvas

del Rey(Madrid) Plaza Calvo Sotelo, nin. 4, por:

1 "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUAS PARA HORCAS Y COLO-

CACION DE LAS MISMAS EN SU ARMAZON®"

00000

Como su.enurdado indica, consiste la presen-

te invencién en wn nuevo procedimiento de fabricacidn de

plas para horcas y colocacidn de las mismas en el armazén,

el cual por sus caracterfsticas esenciales debe ser conside~
rado como una Patente de Invencidn por veinte atios en Espa-
Ha, todo ello de acuerdo con lo preceptuado en el articulo

46 de la vigente Iey de Propiedad Industrial.
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Como es sabido las haeas actualmente son empleadas
de material ligero como es la madera, o bien de hierro.
en aquellos casos que son Unicamente usados los ganchos

o pias para introducirlos en basuras o masas espesas y

endurecidas. Ahors bien la horca normal pars voltear ls

paja tiene que ser de madera Por preciserse elevarla ha-
cia arriba con el menor esfuerzo posible, ya que si se
embleara'de hierro macizo su peso resultaria emcesivo y
por consiguiente poco préctica. o

Bagandose en ese principio y a fin de eliminar to-
da poéiblé rotura, se ha ideado un procedimiento de fabri-
cacién de pias, que sunque son de hierro éstas guedan redu-

cidas 2 un minimo de peso por es huecas en su interior, asi

como ol armazén que constituye la horce y realice los mismos

servicios que la de madera con ventajas y adelantos me jora~
dow & las ya existentes en el mercado.
Para dar unas ides mds complete del invento, se acom=

pafia & la presente memoria descriptiva una hoja de planos,

- conreferencia a la cual puede observarse en la primera fi-

gura el conjunto general de puds y armazon visto por su par-
fe trasera.
- En la Pig. 22 visto de frente trasero.
En 1l Pig. 38 visto de lado.
En la Fig. 48 vigto en perpectiva.

En la Pig. 5% una pﬁé empliada y forma de encaje en

. el armazdén de la horca.

En la Fig. 62 el molde donde se fabricen las pias con

tubos Qe hierro o cualguier otro mgterial metdlico huecq, que

gl ser accionado por presién, este tubo se vd estrechando has-

‘e la constitucién del gancho o pda.

En la Pig. 78 se muestra dicho molde visio PPTr su
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frente de entrada del tube, en el cual se observa que esta

compuesto de dos caras iguales y unidas entre sf. con muescas

‘circulares en el centro de cada uno para la entrada del tubo

gque sale convertido en pua.

Los ndmeros que cade figura, sefialan las partes

principaleé 0 piezas de que constituyen el objeto para reaslizar '
¥ conseguir este procedimiento, que son el ndmero 1 el armazén
tubularVQue se une al saliente 2 para que en ¢l mismo pueda enca-
jarse el mango 3. Dicho armazén 1 presenta unos tzledros 5 que.

sirven para eliminar peso. El 6 representa la pia que atraviesa

' al armazén 1 para quedar flija a otro orificio practicado en la

parte contraria 7 del armazén 1. Ileva también dicho armazdn 1
unos salientes 8 que sirven de sujecidén a la paja. la pla 6 co-
no se'obserya con el nﬁﬁero 9 es cilindrica con una de sus par—
tes serrads ¢ abierta longitudinalmente, & fin de que al ser
fabricada, pueda recogerse én la parté cqrreSpondiente 8 su pun-
ta por medio del molde 10 hueco en su pafte 11, la que iréd redu-
ciendqse‘cada vez més hasta conseguir dicha punta. : :
B NOTA | o

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y o
su forms de_realizacién préctice, se hace constar no cbxtante
que la preseﬁte invencidn ppdré‘fabriéarse en cualquier clase
de materiel, ademis de los antedichos, asi como en diferentes
formes, medidas y tamafios, siendo por tanto 1o que se solici-
ta una Patente de Invencidn ﬁor veinte afios en Espafia, la cual .
quede recogida en lés siguientes

REIVINDICACIONES

12 ,-Procedimiento dé fabricacién de pias para horcas y coloca-
cibn dé_las mismas en su armazdn, caracterizéndose porque para
la consecucidn del mismo es preciso el empleo de un molde for-
mado de dos partes simétricas y huecas en éu centro de forms

tubularAque ird estrechandose cada vez mAs hesta formar dicho
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molde una punte afilada. )
28 ,~Procedimiento de fabricacibén de pias para horcas y coloca-
cibn de las mismes en su armezdn, segin la anterior reivindice-
cibn, caracterizdndose porque une vez pegadas ambas partes del
molde, por su boca se introduciréd un tubo cilindrico hueco de-

bidemente seccionado longitudinalmente a fin de que al ejercer

presidn para su entrads hasta el final del molde, la pia que-

'de terminada en punta.’

32 ,-Procedimiento de fabricacién de pias para horcas y coloce-
cién de las mismas en su armazfn, segin las anteriores reivin-

dicaciones, caracterizéndose porque una vez conseguida la pda,

- ésta debera encajarse en el armezdn en unos orificios que egte

-presenta de parte a parte.

8 ,-Procedimiento de fabricacidn de pﬁas para horcas ¥ c¢oloca-~
cidn de las mismas en su armazdn, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizéndose porque dicho armazén llevard tam-
bién aparte de los orificios practicadds para el encaje de las
pias, otros orificios de majgor didmetro a fin de eliminar peso
en el mismo. |

8 ,-Procedimiento de fabricacién de pdas para horess y coloca-

cién de las mismas en su armazén, segin las anteriores reivin-

dicaciones, caracterizédndose porque el encaje de las pdas se
realizars de atras a alante, introduciendose por consiguiente
la parte punzgnte de la pua por el orificio trasero del arﬁazén
para que salga por el de alante del mismo.

68 ,-Procedimiento de. fabricacidén de pdas para horcas ¥ coloca~
cién de las mismas en su armazdén, segin las anteriores reivine

dicaciones, caracterizdndose porque el encaje de las puas que-

- daré perfectamente ajustadas, ya que al ser configuradas en su

extremo trasero con didmetro ascendente, estas quedardén ajuste~

das herméticamente en los orificios del armazdn, pudiendo no
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obstante darle un punto de soldadura en dicha unidn o encaje.
78 .~-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUAS PARA HORCAS Y COIOCA-
CION DE ILAS MISMAS EN SU ARMAZON" todo tal y como quede descri-

to en le presente memoria que consta de cinco hojas mecanografia-

das por uns sola de sus garas|y se representa en la de dibujos
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