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MEMORIA DESCRIPTIVA 
sobre una

PATENTE DE INVENCION
por vein te años en España, a favor de Don EUGENIO PARRAS 
DOMINGUEZ, de nacioaalidad española, residente en Navas 
del Rey (Madrid) Plaza Calvo S'otelo, nun. 4., por: 
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUAS PARA HORCAS Y COLO­
CACION DE LAS MISMAS EN SU ARMAZON*

ooOoo

Como su.emndado in d ica , consiste l a  presen­
te  invención en un nuevo procedimiento de fab ricac ió n  de 
púas para horcas y colocación de la s  mismas en e l  armazón, 
e l  cual por sus c a ra c te r ís tic a s  esencia les debe se r  conside­
rado como una Patente de Invención por vein te años en Espa­
ña, todo e l lo  de acuerdo con lo  preceptuado en e l  a r tíc u lo  
46 de la  vigente Ley de Propiedad In d u s tr ia l.
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Como es sabido la s  hacas actualmente son empleadas 
de m ateria l l ig e ro  como es l a  madera, o bien de h ie rro  . 
en aquellos casos que son únicamente usados los ganchos 
o púas para in tro d u c irlo s  en basuras o masas espesas y 
endurecidas. Ahora bien l a  horca normal para v o lte a r  la  

• paja tiene  que se r de madera por p rec isarse  e lev a rla  ha­
cia  a r r ib a  con e l  menor esfuerzo po sib le , ya que s i  se 
empleara de h ie rro  macizo su peso re s u l ta r ía  eacesivo y 
por consiguiente poco p rác tica .

Basándose en ese p rin c ip io  y a f i n  de elim inar to ­
da posib le ro tu ra , se ha ideado un procedimiento de fa b r i­
cación de púas, que aunque son de h ie rro  es tas  quedan redu­
cidas a un mínimo de peso por es huecas en su in te r io r ,  as í 
como e l  armazón que constituye l a  horca y re a lic e  lo s  mismos 
serv ic io s  que la  de madera con ventajas y adelantos mejora­
dos a la s  ya ex is ten tes  en e l  mercado.

Para dar una idea más completa del invento, se acom­
paña a l a  presente memoria d e sc rip tiv a  una hoja de planos, 
conreferencia a la  cual puede observarse en l a  primera f i ­
gura e l  conjunto general de puás y armazón v is to  por su par­
te  tra s e ra .

En l a  P ig. 28 v is to  de fre n te  tra se ro .
En la  P ig. 3§ v is to  de lado.
En la  P ig. 48 v is to  en .perpectiva.
En la  P ig . 58 una púa ampliada y forma de encaje en 

. e l  armazón de l a  horca.
En la  P ig . 68 e l molde donde se fab rican  la s  púas con 

tubos ae h ie rro  o cualquier otro m ateria l m etálico hueco, que 
a l s e r  accionado por presión, e s te  tubo se vá estrechando has­
ta  l a  constitución  del gancho o púa.

En l a  P ig . 7® se muestra dicho molde v is to  ppr su
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283 34
fre n te  de entrada del tubo, en e l  cual se observa que e s ta  
compuesto de dos caras iguales y unidas en tre  s í. con muescas 
c irc u la re s  en e l  centro  de cada uno para la  en trada del tubo 
que sa le  convertido en púa.

lo s  números que cada f ig u ra , señalan la s  partes  
p rin c ip a les  o piezas de que constituyen e l  objeto para re a l iz a r  
y conseguir este  procedimiento, que son e l  número 1 e l  armazón 
tubu lar que se une a l  sa lie n te  2 para que en e l  mismo pueda enca­
ja rse  e l  mango 3. Dicho armazón 1 presen ta unos ta lad ro s  5 que. 
sirven  para elim inar peso. E l 6 represen ta  l a  púa que a tra v ie sa  
a l  armazón 1 para quedar flija  a o tro  o r i f ic io  practicado en la  
p arte  co n tra ria  7 del armazón 1, l le v a  también dicho armazón 1 
unos sa lie n te s  8 que s irv en  de sujeción a l a  p a ja . Da púa 6 co­
mo se observa con e l  número 9 es c i l in d r ic a  con una de sus par­
te s  serrada o a b ie rta  longitudinalm ente, a f in  de que a l  se r 
fab ricad a , pueda recogerse en la  p arte  correspondiente a su pun­
t a  por medio del molde 10 hueco en su parte  11, l a  que i r á  redu­
ciéndose cada vez más hasta  conseguir dicha punta.

a o f  a
D escrita suficientem ente l a  na tu ra leza  del invento y 

su forma de rea lizac ió n  p rác tica , se hace constar no obstante 
que l a  presente invención podrá fa b ric a rse  en cualquier c lase 
de m a te ria l, además de lo s antedichos, a s í  como en d ife ren tes  
formas, medidas y tamaños, siendo por tan to  lo  que se s o l ic i ­
t a  una Patente de Invención por vein te  años en España, l a  cual 
queda recogida en la s  sigu ien tes

R E I V I N D I C A C I O N E S
is.-Procedim iento de fab ricació n  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, caracterizándose porque para 
l a  consecución del mismo es preciso  e l  empleo de un molde fo r­
mado de dos partes sim étricas y huecas en su centro de forma 
tubu lar que i r á  estrechándose cada vez más hasta  formar dicho
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■ 2 83  3 4 ®'"molde una punta a f ila d a .
2®.—Procedimiento de fabricación  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, según la  an te rio r re iv in d ica­
ción, caracterizáñdose porque una vez pegadas ambas p a rtes  del 
molde, por su boca se in tro d u c iré  un tubo c ilin d r ic o  hueco de­
bidamente seccionado longitudinalm ente a f in  de que a l e je rc e r 
presión para su en trada hasta  e l  f in a l  del molde, l a  púa que­
de terminada en punta.
3«.-Procedimiento de fab ricació n  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, según la s  an te rio res  re iv in ­
dicaciones, caracterizándose porque una vez conseguida l a  púa, 
és ta  deberá encajarse en e l  armazón en unos o r if ic io s  que este  
presenta de parte  a p a r te .
4§ .-Procedimiento de fabricación  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, según la s  an te rio res  re iv in ­
dicaciones, caracterizándose porque dicho armazón lle v a rá  tam­
bién aparte de lo s  o r if ic io s  practicados para e l  encaje de la s  
púas, o tros o rific io s , de ma&or diámetro a f in  de elim inar peso 
en e l  mismo.
5S*-Procedimiento de fabricación  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, según la s  an te rio re s  re iv in ­
dicaciones, caracterizándose porque e l  encaje de la s  púas se 
re a l iz a ra  de a tra s  a a lan te , introduciéndose por consiguiente 
l a  p a rte  punzante de. la  púa por e l  o r if ic io  tra se ro  del armazón 
para que salga por e l  de a lan te  del mismo.

.-Procedimiento de .fab ricación  de púas para horcas y coloca­
ción de la s  mismas en su armazón, según la s  an te rio re s  re iv in ­
dicaciones, caracterizándose porque e l  encaje de la s  púas que­
dará perfectamente a justadas, ya que a l  se r configuradas en su 
extremo trase ro  con diámetro ascendente, e s ta s  quedarán a ju s ta ­
das herméticamente en los o r if ic io s  de l armazón, pudiendo no

100



f

? 105
I

1

■i
<X

i

-  5 - 8334 S
obstante darle un punto de soldadura en .dicha unión o encaje»
7 § .-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUAS PARA HORCAS Y COLOCA­
CION DE LAS MISMAS EN Sü ARMAZON” todo t a l  y como queda descri­
to  en la  presente memoria que consta de cinco hojas mecanografia-
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