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PATENTE IE INTENCIÓN

por veinte aSoa, a favor de D. FRANCISCO SOLER SUBIRANA? 

de nacionalidad y reaidenoia esparcías, domiciliado en 

Barcelona, calle  ores n* ¡1$, para PERBEOdONAMIEBTOS EN 

LAS PRENSAS HIIRáCLICASPARA LA FABRICACIÓN 3E  MOSAIOOS.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ae refiere a unos perfeccio­

namientos en la s prensas hidráulicas para la  fabricación  

da mosaicos, lo s  cuales tienen per objeto reducir e l  es­

fuerzo qpe ha de hacer e l operario en au labor diaria,

$ aumentando al propio tiempo la  producción.

Mas concretamente se refiere la  invención a f a c i l i ­

ta r la  operación de desmoldeo de laa piezas o mosaicos 

prensados.

Bn la s  prensas de tipo corriente esta operación t ie  

10 as que ser efectuada "a pulso" o sea quitando en primer 

lugar e l marco del molde luego la  tapa y por ultimo la  

pieza prensada,

A f in  de fa c ilita r  esta última fase de desmoldeo, 

se ha previsto,según los perfeccionamientos de que ea- 

1$ tamos tratando, en una zona basculante anterior de la  

mesa da laL prensa, un juego artioulado con muelle de 

compensación del esfuerzo, necesario para e l bascula?-
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miento de l a  placa-base del molde junto con la  pieza mol 

deada, .

Hay que tener en cuenta lo  que representa levantar 

' durante una jomada nomal, un marco que peaa 20 Kge.,

$ nna tapa de 14  Kgs. y , por último, l a  placa qpa pesa 32 

Kgs. aproximadamente} además del peso del mosaico, ope­

ración q¡ue ae efectúa unas 200 veces por jornada.

E l indicado juego consiste en una barra articulada  

en una horquilla fija d a  en la  parte anterior de l a  zona 

10 basculante de la  mesa por su parte in ferio r, l a  cual va  

^ provista de un muelle helicoidal antagonista regulable,

^ qp.e haca topé por su extremo posterior en una brida f i ­

jada en l a  parta in ferior de la  mesa, la  cual presenta 

, una hendidura co lisa , a través de la  cual pasa libramen-

r 15 te  e l extremo posterior de l a  indicada barra.

Con e l f in  de f a c il ita r  la  explicación, se acompa­

sa a  la  presente memoria una hoja oon dibujos, en loa 

cuales se representa, a titu lo  de ejemplo no lim itativo, 

una realización de los perfeccionamientos objeto del im- 

20 vento.

Bn dichos dibujos:

La figu ra 1 muestra la  parte anterior de l a  mesa de 

una prensa hidráulica, con el sistema de articulación ccm 

pensador de esfuerzos, v is to  oon la  placa del molde en po 

25 sición baja.

La figu ra 2 maestra una v is ta  en alzado de la  propia 

zona, pero oon l a  parte basculante da la  mesa en posición  

horizontal.

La figura 3 muestra la  v is ta  en planta de la  figura  

30 anterior.
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Oon referencia & loa dibujos, temamos: en - 1 -  la  *¡ 

mesa de la. prensa, en - 2 -  l a  parte basculante de la  mis­

ma, dotada de anas guías - 3 -  y  - 4 -  para el molde que se 

hace deslizar por la  superficie de la  mesa hacia la  zo­

na basculante.

Betas guías están provistas, cada una de e lla s ,  de 

un gancho - 5-  en los qpa encajan unas espigas laterales  

- 6 -  que sobresalen de la  placa - 7 -  del molde.

Por Rehago de l a  parte basculante - 2-  de la  mesa 

va fija d a  una horquilla -8 -  en la  qpa se articu la  una 

barra o b ie la  - 9 -  provista del muelle antagonista - l o -  

cuya barra discurre por su extremo posterior a través  

de un h e n d id a  co lisa  practicada en una brida - 1 1 -  f i ­

jada en la  mesa.

La regulación de la  fherza del muelle se efectúa  

mediente una tuerca y  contratuerca -1 2 -  y -13-  roscadas 

en la  barra a cuyo efecto presenta ésta  una zona rosca­

da - 14—.

Las guías - 3-  del molde van fijad as a la  parte baa 

colante -2 -  mediante to m illo s  a  f in  de poderlas quitar  

para situarlas más o menos separadas oon e l objeto de 

poder fabricar mosaicos ds distintos tamaños, ta le s  co­

mo de 25, 30 y  33 centímetros, a  cuyo efecto tiene prao 

tlcados dicha parte unos o r ific io s  roscados - 15-  oonple 

mentarlos, y la  parte anterior de l a  misma va provista, 

ai propio efecto, de un tope - 16-  oon unos cilindros ds 

recambio - 17-  para lee distintos tamaños, que se f ija n  

a l mismo mediante un to m illo .

A f in  de dar mayores facilidades a l  operario se ha 

dispuesto sobre l a  mesa de la  prensa, en uno de sus l a r-



dos, unes barras de exporte - 18-  y  en e l  otro ledo otro 

soporte en cm z - 19- ,  para colocar en e l primero da e -  

llo a  e l  marco dal molde y  la  tapa del mismo en e l otro, 

en la  operación de deamoldeo, para lnego quitar e l mo- 

$ aaioo ^ 0 -  fabricado.

Bn l a  presente patente de intención serán varia­

b les loe materiales empleados, e l tamafSo de loa d istin ­

tos elementos, a sí como todos cuantos detalles no a lte­

ren, cambien o modifiquen su propia esencialidad, de a -  

10 cuerdo con la s  reivindicaciones contenidas en la  nota 

siguiente:

N O T A
Se declaran da novedad, propiedad y u tilid a d  para 

todo e l te rrito rio  nacional la s  reivindicaciones alguien 

13 te s:

1& -  perfaceionaaiento a en la s  prensas hidráulicas 

para l a  fabricación de mosaicos, caracterizados por dis­

ponerse,en la  zona basculante de la  masa de la s  prensas, 

un juego articulado con muelle de compensación del e s-  

20 fuerzo necesario para e l basculemiento de la  placa-base 

del molde junto con e l mosaico fabricado, a f in  de fa c i­

l i t a r  la  operación de deamoldeo, cuyo juego consiste en 

una b ie la  articulada por su entramo anterior a una hor- 

O Pille f ija d a  en la  parte in & r io r  de la  zona baaculaa- 

25 te  y  cuya b ie la  va provista de un muelle antagonista re -  

8ü.a&!e que hace tope por su extremo posterior con una 

' Tn*3a f ija d a  en la  parte in ferio r de la  mesa.

2%= -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación  

anterior, en los que el extremo de la  b ie la  portadora 

30 del muelle discurre a través de una hendidura colisa
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que presenta la  brida de apoye, presentando dicha b ie la  

ana zona roscada en la  <gie van dispuestas ana taerca y  

contratuerca para regular l a  tensión del muelle.

3^ -  Perfacdonamiantcs, según le s  reivindicacio- 

5 nes anteriores, caracterizados por fija r se  la s  guías del 

molde en í s  zona basculante de la  mese, en forma de qpe 

puedan quitarse y  fíje n se  mediante to rn illo s, más o ma­

nos separadas, pare le  fabricación de distintos tsmsüos 

de mosaicos, a  cuyo f in  y para el propio objeto la  parte 

10 anterior de dicha zona va provista de un tope con unas

piezas de recambio para los distintos tamaHos.

4? -  perfeccionamientos en la s prensas hidráulicas 

para la  fabricación  de mosaicos, según laa anteriores = 

reivindicaciones, caracterizados por disponerse en ambos 

1$ lados de l a  mesa de laa prensas, unos soportes para co­

locar en e llo s  e l marco y l a  topa del molde en l a  opera- 

ción de desmoldeo.

- 5? - PERFEOdONáMIBNEOS EN í&S PRENSAS EHXÜBLICAS
PARA LA FABRICACIÓN DE MOSAICOS.

20 Todo t a l  y conforme con l a  presente memoria descrip­

tiv a , que consta da cinco hojas foliadas y escritas a  má­

quina por una de sus caras, y da una hoja doble con dibu­

jos explicativos de la  misma.
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