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DESCRIPCION

El presente modelo de utilidad se refiere a una
unldn perfecclonada de tubos metdlicos.,

M§s concretamente, en la.invenecidn se ha ideado
una unién de tubos por soldadura eléctrica ventajosamente
prdctica con respecto a la técnica actual. ..

En efecto, ias uniones por soldadura conven;i;2’..

nales de tubos, preferentemente de tubos que se cruzan oc

togonalmente, se efectda actualmente por tangencia de am;

bos tubos. Debido a que dichas uniones estdn destinadas, pa

..'... [ ]

ra la oblencién de estructuras de tubo metdlico que deb®a'*
soporiar pesos, talcs‘como por cjemplo carritos para la
compra, mucbles, coechecitos infantiles,'etc., las aludi'dwms®

QU

uniones no son suficlientemente resistentes para resis®igins

fuos esfucrzos a que son sometidas, va que la unidn tan.ééft:-:
cilal ofrece poeco contacto y el material es arranaado,.égﬁp.
1o eual 1la estruetura queda inservible.

Para evitar estos inconvenientes, se ha ideado
el modelo obhjeto del presente registro, y que se fundamene
ta perineipalmente en obtener en uno de los tubos a unir
una porcidn cmbutida que determing dos zunas due apuyo su-
bre el otro tubo, al que se unen por soldadura cléctrica,

Con el fin de facilitar la explicacidén, se acom-
pafia a la presente memoria descriptiva de una ldmina de di
bujos en la que se ha representado un caso de realizacidn

que se clta a titulo de ejemplo.

En los diﬁujos:



10

15

20

La figura 1, representa una vista en planta de dos
tubos unidos por soldadura, seglin el modelo,

La figura 2, muestra una seccién longitudinal de
la unién ‘antedicha, vista por II-II |

La figura 3, es una scccidn transversal vista por
111-111,

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en,

LR 4 X RN

su realizacién dos tubos -1- y -2;, a unir, uno de los cuas

acdope

les presenta un embutido -3-, que define dos aristas redon-

deadas -##, que constituyen sendas zonas de apoyo sobre el

. tll.’. 0..

tubo -2-, al cual se unen por soldadura eléctrica, ech;ggn
..‘..c

dose una unidn séllda y resistente a los esfucerzos, qdc'sﬁf

incrementa porque las referidas aristas -4- producen cmbutj
ciones <5- en el tubo -2-, e

st W8

El modelo, dentro de su esencialidad, puede‘sb"j
llevado a .a prdctica en otras fTormas de realizacidn q&;.&jfi_
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo e.risg,.
deseripeidn'y a las cuales alcanzard igualmente la protec.
eidn que se recaba. Podrd pues, construirse en cualquier
forma y tamafio, con los materiales y medios mds adecuados,

por quecdar todo cllo comprendido en el espfritu de las rej.

vindlcacionesy,

4]
.
]
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran como-no divulgadas ni practicadas en Espafla las siguienQ
tes relvindlicaclones, .

1.; Unién perfeccionada de tubos metdiicos, carac-

terizada esencialmente porque uno de los tubos presenta‘qna
L fhve

porcién embutida alargada en sentido longitudinal que consti

s #src @

tuye dos aristas destinadas a establecer zonas de apoyo so-

bre el otro tubo, al acue se unen por soldadura eléctrica,

. L]
W T LR

2.- Unidn perfeccionada de tubos metdlicos., ., .

.“". L]
. . K,
Segdn se deseribe y relvindliea en la presenteticho

ria deseriptiva que consta de & pdginas foliadas y escritas
' R X LR

o midguinag pur upna sola de sus caras,

Madrid, a e e

pc.
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