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. MEMORIA DESCRIPTIVA
o QUE SE ACO’VIPMA A T4 SOLICITUD DE REGIS’PRO DE
e | i PATENTE DE INVENCION -
' T por‘veinfe afios en Espefie y Provincies @e‘Ulframar:

Ry

con prioridad de Patente Inglesa n®. 46775/61 de

;._H_;y A4 > et

. fecha 29 de Dbre..de 1961,
por:
' "MEJORAS EN O REMCIONADAS CON DIS“OSITIVOS DE SUJECICN"
BN OBRAS DE CONSTRUCCION Y S]MII:ARES"
‘ - a favor des
THE RAWLPLUG COMPANY IJMITED, domlclllada en Rawlplng
‘House, Cromwell Road, Londres, S.W. 75 (Inglaterra)._

' La inveneién se refiere a dlspositlvos de
-'sujeclon adecuados para’ set’ flaa.dos en aberturas pre—
,pa:adas-en ob;a de fabx;qa{ mamppatqrig, hormigon y
'éimilarés ¥y que edmﬁren&a una ;rmaduia cepsz de ser en-
5 . '1  :_sanchada en la abertura por medio de un miembro. de éx-

Ban51on. yue se 1ntroduce denﬁro de le armadura.
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'hoga y luego proPorcionar el espesor adlcloncl pers. la
‘ farmadura 8 base de Iodearla con anillos o faaaa de me- -

- tal en lémmas en su exterior. - Estas fejes tienen le
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A menos que la abertura en la obra de fabrlca

. similar se haga de tamaﬁo cons1derablemente més ampllq‘
'ﬁ;;tpara reclblr un mlembro de expan31on aue es mas anoho

.;que el diametro exterlor de la armadura, la cantidad de

;ensanchamiento de la armadurs queda limitedo por el es-

pesor de la armc»dura, ed decir, el diemetro de la arma-

"de la armhdura no ensencheda mds dos veces el espesor ~de

. su‘matarlal. En consecuenCLa, desde que 1a. armadura ha

’:de“teder un sjuste sustancialmente perfecto en el aguje-

ro, es. muy conveniente que se hage la armadura tan espe-
\.

“sa como sea p051ble, pero tambien ea deseable reducir

‘los costes de produccion & base de hgcer la armadura de

metal en hoje que es generalmente delgada y debe ser asi
para facllltar de este modo 13 formaclon de 1a srmadura
de un modo como cortando y estampando. i

Una antlgua sugaren01a para nacer dispositi-~

- vos de sujecion era formar une srmzdure de metal en

desventage de. cue sunonen precauciones de fabricacidn

" para asegurarlas e la armedura, y de hecho, hace més

‘_‘dlflcil uue la armndura se a@mmu a las pasredes del sgu-

jero en-el que el dlspositlvo ha de ser ensanchado.

", Se encontré uue era posible denter la armedura para sos-

tener una faja contra el deslizamiento encima, pero es—

;to.solamente:egerC1a el efecto de reducir adn mde el

sgerre de la armsdura en las peredes del egujerc.

o dura ensanchada no puede exceder de la sume del diémeuro>.'

0
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3} miembro ae expansidn para la armedurs puede

‘aer una tueroa roscada que se introduce en la armadura f

haciendo girar un perno colaborando con ‘la misua o puede

ser la: cabeza de un ftornillo que-se introduce dentro de

'la armadura apretando e tuerca en su cabillo roscado.

En 1s practica, una caracterisrica de produccion desesble
es reducir el mimerc de trogueles que se utilizan para -
hacer. el diépésitivo mediante ls uﬁilizacién ael'mismo
temafio de armadura mis de un tamafio de torhillb. Esto
taﬁbien tiene‘el efecto de reducir el mumero de tamefios
de broca que un usugrioc debe tener para perforar agujeroé
en la obra de fdbrica o similar- o
La 1nvenclon ha sido desarrollada teniendo pre-

sente las consldera01ones antes expuestas.. -

| De scuerdo con ls invencidn, un dispositivo de
sujécién~para ser fijado en agujeros prepgrados en obra
de fébrica, mamposteria, hormigén y similares, comprende
una armsdura de metal en lémine ensancheble, un menguito
de’mefal,envlémina ensanchable'més,corto,'conténido dentro
de le arquura'y agegurado en 1é misma contra rotacidn y
desplazamiento’apreoiables, y.un miémbro‘de expansidn cd-
nico adaptado pare ser introducido dentro del manguito de

forma que ensanche le armadura.

Al 1ntroducir el manguito dentro de la srmedura

no solsmente puede ser aferrado con relativa facilided a
la armadura, sino que es tembien posible utilizar un ta-

_mafio de armedura pare més de solemente un tamafio de tor-

nillo. Esto no seria conveniente si el espesor de lg ar-

medure hubiese de ser construido mediente la provisidn
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‘de un anillo ‘alrededor de la armadura, porque en primer
'luger, en el caso de una armaﬂura disefiada para acomodes:
'un tamano de tornillo, pero utilizade con un temefio nés

' pequgﬁo, el espacio enire el tornillo ¥ la pared interior

de 1l arm&dufa origineria que el miembro.dé expansin se

'1ntroduaera de modo oblicuo dentro de la armadura v que-

dara acunado, en segundo lugar, un espacio entre el per-

no y'la_armadura pernite que. le armadura se deforme y se

,plieéue hacia.dentro bajo 1a.tensidn cdlumnarf.en tercer

luger, el agujero que tiene que ser perforado en la pa-
red para recibir el dlsnosltlvo es 1nnecesariamente an-
chn desde que es més ancho en dlametro que la armedure

que, de nuevo es a menudo mucho més ancha que el tornillo

" cuendo se esté utlllzando un tornillo més pequefio.

Con el disp031tivo de suaecién de la invencidn,

resulta un asunto fécil utilizer ls misma armedura con

tornillos de diferente temafio. Todo lo que se precisa

para édaptaruﬁga,armadura_para utilizarla con un torni-

' 110 ‘de tomefio perticular es ajustar un menguito o men-

guitos de espesor edecuedo, junto con un miembro de ex-
pansién apropiado.. De este modo, es posible evitar un

gran espacio .entre el manguito y el tornillo de tal for-

‘ma,_ que las desventasas & que se ha hecho mencidn en-

tes, quedean reducldas 0 eliminsedas.

El manguito estd situqdo con preferencia de

" forma que se extienda sobre el miembro de expansidn cuan-

d6 éste dltimo estd montado en el mismo, pero antes de

que el ensanchamieﬁto se heysa producide. El miembro de

expansidn puede abbiesalir de la srmedura. E1l manguito
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puede ser mentenido dentro de la armedura de diversos

95 . - “modos Por ejemplo, puede éer'soldado,en obra & la misma.
" Bn otra incorporacidn;sel mangﬁitd puéde ser mentenido en |
ls armadura contra élldeslizamiento y rotacidn iniciales -
»por medio de una prOyeccion del mismo. que encage en uns
- abertura 0. rebajo en la armadura o viceversa.Alternat1vamen-
100 ", - te, o ademéds de €80,8e puede evitar que el manguito se des~
v»lice por meaio dé un reborﬁe 6 salientés en la érmadura.
' En una forma de la inyenczon, tanto el manguito co-
'mo el m:.embro de expans:wn quedan sujetos en la armadura.
Ie armadura y manguito estén provistos de renuras ‘alinee-
105 - des para recibir anillos-provistos en el amiembro de ex-
| pan316n- Tales anillos no solemente mantienen el miembro
de expensidn aferrado & la ermedura, sino que sirven
_tamblen para ev1tar que el manguito gire con relacion a
‘ ila armadure. a | ,
110 ° "' - .~ L ermedure y o-msnguitb pueden cada. uno ester he-
' .chos en una pieza o en segmentos que se mantlenen unidos
- entre si por anillos ‘de sujecion-;.u
E;emploa de la invenclon se 11ustran en los dlbu-
7:goe que se econpadion, en los cuales.,
115 . | ‘_ : IA FIGURA 1, es una proyeccidon en corte de un dis-
| L positlvo de sugec1on del tipo sallente de ‘tornille de
| acuerdo con 1@ invencion.
. ‘LA FIGURA 2, es unz proyeccion lateral del dispo-
sitivo de 1& flgura 1.
120 s . LA FIGURA 3, es una groyeccion en corte de un dis-
T poéltlvo de suaeclon del tipo de tornlllo suelto, de a-

B cuerdo con, la inven01on.
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IAS FIGURAS 4. vy 5, son proyecczones en corte de ar-.

"fmaduras ensanchables modiflcadas mostrando los mangultos

4 dentro de lss mismes, pero ‘habiéndose om1tldo otras par-

- tes pera mayor clar1dad..

;AS.FIGURAS 6 a'9;‘inélusiﬁe, son vistas en perspec-

tivaAmostrando las etapas. de'construccién de otra forma

o de armpdura ensanchable ¥ manguito.

L 17‘IGUR.‘X 10, es una seocidn tomada en la lznea

XX de la figurs lf

LA FIGURA 11, es una seccmén tonede en la linea
XI-XI en la figura 4.~

LA FIGURA 12, es uns seccion tomeda en 1la linea

'xzx_):11 de le figura 5, y

L4 FIGURA 13, es una proyeéciﬁn en corte fragmen- -

taris de uns modificecidn de la incorporacidn de la fi-

E1 dispositivo de sujecidn compfende une armedurs

.‘;5 de metel en lémina ensanchable.y menguito 2, interior

- de metﬁi en.lémina ensénchable, Fa armadﬁra ¥y manguito
pueden estar formados cade uno'én uns. ﬁieza éomo se gues-
“tré en ias figuras 1 a4, 10, 11 y 13; o en seguentos co-

- mo pﬁedé verage éh~las figurss 5 y 12, en los que los seg-

'Amentos de armedura se mantienen unidos entre sl por medio

de anillos de suqeeidn_lz ¥y 13: 'y los segmentos de man-

‘guito soi Soldedos en obre & la armadura. Tembien s po-

 sible hacer el msnguito en una"piézg v la ermadure en dos

segmentos, segun se describe mas adelante con referencia

a lae figuras 6 a9
00n referencis a lag figuras 1,2,3 y 10, ¢l man-
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' guito .8€ mantzene en’ 1a armadura contra cualquler despla.-

zamiento apreciable por un saliente 3 formado por un es-

: trechamlento 3a impreso en la armadura, asl como. por una

~o dos proyecciones 4 en ol manguito que encaaan en un nd-

mero correspondiente de ranuras 5. en la armadura. Cada f*'

-;'proyeecion 4»tlene 1a forma de un reborde a1 extremo de
‘ una ranura 5a en el mengulto.‘ Las renures 5y 58 sirven

‘ tembien pera reclbir anillos 9 L un miembro de expansion‘

8.con el proyésito de retener a este ultimo en el extremo
de la armadura y evitar que g1re Y quede suelto. Serd

evidente que. los anillos 9 proporcionen medios adiciona-

“les que eviten 1& rotacion del manguito 2 en la armadura.

En el casa de las figuras 1y 2, el miembro de

: expansidn 8 es. 1& ¢abeza de un fornillo 10, que es intro-

) ducido dentro del manguito & base de apretar ung tuerca 7
contra el extremo de la armadura o contra 1a pieza que hs
}de asegurarseamientras gue en la figura 3, el m;gmbrovde

- expansidn es uns tuerca introducida dentro del manguito

a base de girar un'tornilio 10 o similar el que se impide

" el desplazamiento axisl por, digamos, su cabeze (que no

se vé) gue hace contecto contrz el extremo de la armedura

_7 0 contfa le cara de 1a pared de contorno.del sgnjerc en

el que se.inserta la armadura o contra la plieza que ha de

sujetarse por medio de la srmsdura.. _'
' LA FIGURA 13, ilustra une wodificscién de.la in-
cprporécién de la figura.3; en la Que proyecciones con re-

borde 4 ‘en la ermsdura encajan en les renuras 5a en el

'1mangu1to.

EN LAS FIGURAS 4:5,11 y 12, se forma. un estre-
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chemiento 11 en la parte posterior de la srmsdura.aiemés

‘ del,eétrechamiehto'ézen la parté délentera. El miembro

de'expansién; ranuras y proyecciones pueden ser los mismos

- que pera las f;guraé.l 0 3- En el caso de';a figura 5, los

dos estrechamientos sirven tambien pere acomodar los Qni-.
llos de retenclon 1zy 13. - -

.. Bn 1as figures 6°a 9, el manguito 2 estd hecho
eﬁ una plezs con uno o dos segmentos de armadura. Esté
formado de una parte dentada del estampado de metel en 18-
ming que se muesira en la flgura 6, y dOS prolongaclones

rectangulares 20 que estan curvadas en el extremo pare

.completsr el menguito 2 como se miestra en la figura 7.

‘Tes porcionee de este estempedo designadas 1 son las que

formen pafte de la'afmadura.' Un segundo segmento de er-
nedura de metal en lamina con prolongsciones 21 (figura 8)
ests colocado sobre el primer segmento v sus prolongacio-
nes 21 se doblan luego alrededor pars descensar en lz mues-
cay méntener,los dos segmentos unidos entre si (figura 9)-
EL miembro dé expensidn he sido omitido con miras a la cla-
ridad, pero esté preferiblemente insertado en el extremo
de la armedura durante la formecidn de la dltime y su-
jetado dentro de la misma por cualquier medio edecusdo.

En uso, el dispositivo de sujeciSn se inserta
en un,agujefo preparado y el miembro de expansign_gj se
introduce dentro del manguit§ talvcomo poriejemplo, ha-
ciendo girer le tuerca 7 en la figura 1, o heciendo girar
el tornillo o pasedor 10 en la figura 3. Esto hece que

el menguiﬁo y la ermsdurs se ensanchen ¥ queden firme.

‘mente sujetos en el sgujero. Si el diémétro_'méximo del
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mlembro de expansidn es igual al didmetro exierior de la

‘ armadura, la cantided de ensanchamiento de la armedura pue-

de 1gualar & dos veces la gung de- 1os esuesores de la ar-
madurs y el manguito. ‘

. ‘En.la fébricacidn del dispositivo de sujecidnm,
el misuo famaﬁo de asrmedura podrié ser utilizedo para més
de un tamefio de tornillo, digamos, para el tamafio de tor~
nille que se ilustra en la figura 1, asi como pera un ta-

mafio més. pequefio mediente la dleccidn de un wenguito ede-

cuadamente més grueso. De este modo, la cantided méxime

posible de ensenchamiento puede min conseguirse en cada
caso. Esto significa que pars una escala completa de ta-
mefios de tornillo se necesita un mimero muchisimo mds pe-

queﬁo'ae trogueles para producir las.estampaciones de

- grmedure. Del mismo modo, son necessrios. muchos menos te-

' mefios de broce pars preparar los agujeros en los que ha-

brén de ser ensenchedas las armaduras.

. Descrite suf1cientemente en 1o que precede la na-
turaleza y obJeto de le solicitud, a51 como el modo de
llevarla ventagosamente a cabos ¥ demostrado que consti-

tuye un adelanto técnico- y novedad sobre lo haste . ehora

’4 conocido y practicado, ‘es por lo que ‘su adoPclon habrd de
'resultar beneficiosa, a cuyo efecto se invoca la priori-

dad correspondiente 8 la solicltud de Patente Inglesa ns.

46775/61 de fecha 29 de Dbre. de 1961, sollcltandose reo-

gistro de Patente de Invencidn 'con arreglo a la siguientes .
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fll 8.2 Megoras en o relacionadas con d180031tivos de Bu36010n
| pere ser fijedos en agujeros preparados en’ obra de fa—'
_brica, mamposterla, hormlgon ¥y simllares, comprendiendo
.240 0 " una armedura de metal en ldmina ensanchable,_un mengui-
$0 de metesl en ldmina ensancheble més corto, contenido
déntro de la srmsdura y mentenido dentro de la misma
;conxra desnlazamlento y rotacion apreclables ¥ un miem-
bro de expansion cénico adapteao para ser introducido
24? dentro del manguito de tal formé que ens&nche la erma-
dure. '
2'-4Mejoras en o relaclonadas eon dzsp091tivos de su3901on
 de. acuerdo con 1a reivindlc301on 19.; en el que el miem-
'}:bro de accmonamiento para la expansion es una tuerca.
250 i '3*.‘ MeJOras en o re1a01onaﬂas -‘eon d139091tivos de: su3001on.
de scuerdo con la reivindicacion l1%,., en el que el miem-
bro de expensidn es una cabeza de tornillo que pase
1ibfemente & través‘del manguito. v.
48,. Mejorsas en 0 relacionadgs'con dispositivos de sujecién
25% R de- acuerdo con cualquiér-réivindicaoién.preqedenﬁe, en
el que el manguito descanse enﬁergmeﬁte dentro de la
srmedure. ' R
58.- Mejoras en.o relacionadas con diqusitivos de sujecidn
" de acuerdo con cualquier reivindicacidn precedente,.
260 . E ~en el que el miembro de expension descmnse parcialmente
| éentro del menguito en la ccndiéidn no enéaﬁchada del.
" dispositivo.

6%:- Mejoras en o relacionadas con dispositivos de sujecidn
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de acuerdo oon cualquier reivindicacidn precedente, en

el que él'manguito;queda retenide dentro de ls armsdura

-por medio de proyeccicnes sobre el manguito que encajan

.eﬁ'aberturas o rebejos en la ermadure.

Nejoras en o relacionadas con dispositivos de sujecidn
de aéuérdo con éualqnierélde las reivindigaciones‘l‘a 5s .
en el que el mangulto estd retenidbxdentro de la arme-
duré por medio de pfoyecciones en ésta que encajan‘en
aberturas o rebajos en el manguitow.

Mejoras en o relacionadas con dispositivos de sujecidn

de zruerdo con cualQuiera de las reivindicaciones 1 & 5, en

el que el manguito queda retenido dentro de le armadura

_por medio de soldadura en pié de obra.

Mejores en o relacionedas con dispositivos de sujecion
de - acuerdo con §ual¢uiera de las reivindicsciones 6 @

8, en el que el miembro de expemsidn queda retenido en

‘el dispositivo por medio de anillos en. el miémbro de

expensidn que encajan en ranures en el manguito ¢ en el

manguito y en la armsdure.’

. Mejorés en o relacionadas con. dispositivos de sujecidn

de acuerdo con cualguier reivindicacidn precedente en
el que el menguito estd formedo por segmentos seperados.

liejoras en o relecionsdas con dispositivos de sujecidn

. de scuerdo con cualquier reivindicacidn precedente, en

el que la srmedure estd formeda por segmentos separados
y estd rodeude por anillos de sujecidn.
Hejoras en o relacionadas con dispositivos de sujecidn

de acuerdo con cualguierz de las reivindicsciones 1 a
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5, en el que la armsdure estd heche en dos segmentos
| y el menguito estd hecho en una pieza con uno de estos
segmentos. | A _ »
295  13e- Mejoras én o relacionadas con dispositivos de sujecién
- de scuerdo con la reivindicaci&n 12, en'el'que ol seg-
mento de armadura que no esta hecho en une pieza con
el manguito 1lleva prolongaciones que estén arrollades
alrededor del mangulto-para\mantener los dos eegmentos.
. 300 S unidos entre si. |
La presente invencidn debe reacer sobres
14 .~ MEJORAS EN O RELACIONADAS 'CON DISPOSITI.?OS- DE SUJECION
EN OBRAS DE CONSTRUCCION Y SIMILARES.~ _

.

_ ' " Segun queda sustancialmente deserito e@n-la
30 - presente Memoria ¥ Re:.vmdicaciones y representado por -

loa ad;;unjtos planos'

Medrid 12 Dbre. 1962.
El ingeni?ré-igente.
;,.,...,,/, //.KM«'..

-

.#?
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