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“FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS MOLDEADOS, EN
PARTICULAR DE ARTICiILOS DE CONFITERIA Y CHOCOLATE"

INVENTOR:Leonard Ralph APPLEBY
de nacionalidad inglesa,
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de fecha 13 Diciembre de 1961.
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Le fabricacidn de aerticulos de confiteria, tales

como bombones a la crema, fondants, bocados de confiteria
|

¥ productos anflogos, se efectia, en general, con el auxilig

de instalaciones de las denominadas ™MOGUL", en las que los

moldes estén constituidos por bandejas que llevan una capa :

de slmiddn, en la que se imprimen los alvéolos destinados
g recibir la materie a moldear. Loz moldesque intervienen

en este procedimiento no son utilizados mds que una sola

vez ¥y en relacidn con este hecho, la instalacidn necesita
de diferentes partes destinadas & asegurar constenbtemente,
» en coordinacidn con las otras funciones de la méquina, eli
establecimiento de los moldes y todas las operaciones que |
se derivan, a8 saber:

a) relleno y nivelacidn de las bandejas;

b) matrizaje de los alvéolos;

¢)vaciado de las bandejas;

d) separacidén y regeneracidn del almidon;

e) cepillado de los articulos moldeados.

Por otra parte, ademés de las complicaciones
aportadas por las citedas operaciones, el cuidado de tal
procedimiento entrafia importentes trabajos de menutencidn
pues, en general, las bandéjas son transportadas y apiladas’
menualmente en los extremos de le instalacidn, En fin, el
rendimiento del procedimiento resulta gravalio por las pér—- °
dides de almiddn asaz importantes.

La presente invencidn tiene por objeto remediar '

-~

estos inconvenientes suprimiendo las mencionadas operacio-
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nes; permite reemplazar los moldes de a1;220n por moldes i
permanentes. El procedimiento en cusstidn se caracteriza, !
por el hecho de que se deposita al menos una capa de, por
1o menos, una materia sobre la superficie de une banda tran%
portadora, al interior de aberturas que atraviesan los mol-i
des rigidos aplicados sobre la citada banda. {
El procedimiento consiste en distribuir en el in-%
terior de moldes, que tienen las cavidades exentas de fondog
Yy estén solidarios a una cedena sin fin, aplicados sobre la?
superficie de una bande de transporte, uha o varias capas
de materia coh la ayude de uno o varios distribuidores. El
primer distribuidor reparte en dichas cavidades una capa de
fondasnt, por ejemplo, mientras que un segundo distribuidor .
introduce una segunda capa de materia, Jjalea por ejemplo.
Los moldes que contienen los articulos formados por dos ca~-
pas superpuestas de materias diferentes, pasan al interior
de un tunel de refrigeracidn hasta cierto punto del irayec-
t0, a partir del cuel los moldes se apertan progresivamente
hacia arriba, mientras que los articulos queden solidarios
de la mencionada banda por una ligera adherencia. Los arti-
culos desmoldeados llegan al extremo de la linea recorrida '
por le banda, la cual da la vuelta entfonces hacia abajo reai
lizando un codo brusco alrededor de un rodillo de pequefio ?
didmetro, y pueden proseguir su desplazamiento sobre otra %
transportadora, por ejemplo la de une bafiadora. |
la banda de transporte puede llevar un revestimied—

l
to de materia pléstica resistente seleccionada de maners
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que la adherencia de los articulos sobregé% superflcie sea g
superior a la ofrecida por las paredes de los moldes. A tali
efecto, las citadas cavidades pueden estar revestidas de !
une materia pléstica, por ejemplo del politetrafluoretllenoi
conocido bajo las formes "Teflon" o "Fluon" y que permite |
realizar, junto con un tratemiento de superficie apropiado,E
la adherencia diferencial de los srticulos con respecto a8l
molde y a la banda traunsporitadora.
El procedimiento que se describe estd destinmdo

a intervenir en la industria de la confiteria y del choco- :
late especialmente, pare la fabricacién de toda la gama de i
artioulos formados por moldeaje en estado liquido o pasto- .

so, mas particularmente de los articulos en pasta de confi-:

teria de todas clases, fondants creme, fondants azucarados, :

jaleas, todos los articulos de chocolate forrados o no, azdf
cares cocidos,y bombones, etc. f

 Obvio es decir que la presente invencidn ha sido
descrita sélo a titulo de ejempio ¥y que diversas modifica-

ciones de detalle pueden ser introducidaes sin alterar su

ot o —— o cre——

esencia.
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Ia presente invencién consta de las siguientes :

{ reivindicaciones:

1.- Procedimiento de fabricecidn de articulos moldea:

!

dos, en particular de articulos de confiteria y de chocolate

caracterizado por el hecho de que se deposita al menos unsa
capa de, por lo menos, una materia sobre la superficie de. f
una banda transportadors, a2l interior de aberturas que atra- ;
viesan todo el espesor de moldes rigidos aplicados sobre 1ld
citade benda. .

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que se deposita sucesivamente sobre1
la superficie de diche bvanda varias caepas superpuestias de ma—
terias diferentes. | ,

3.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-g
terizado por el hecho de que el desmoideaje de los citados i
articulos se opera en el interior de un tinel de refrigera- i
cidén. %

4.~ Procedimiento de fabricacién de articulos mol- |
deados, en particular de artfculos de confiteriay de chocolaé

te.

Segin se describe y feivindice en la presente Me- -
moria descriptive que cgnsta fle cinco hojas foliadas escritas
a méquina por una solafde caras;, i

' /
Madrid, 12 fle djciembre de 1962,



	Bibliographic data
	Description
	Claims



