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por

"INSTALACION RARA LA FABRICACION DE ARTICULOS MOMEA 
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l a  fabricación de artículos de confitería, tales oo!

mo bombonae a la  crema, fondants, becados de confitería y pro­

ductos análogos, se efeotóa, en general, con e l auxilio de i  na 

ta l aciones de las denominadas "M0001P, en las que los moldes 

¡ están constituidos por bandejas que llevan una capa de almidón, 

en la  que se imprimen los alvóoloa destinados a recibir la  ma-
i

¡ teria a moldear, los moldes que intervienen en este prooedi- 

I miento no son utilizados más que una sola vez y, en relación 

' oon este hecho, la  instalación necesita de diferentes partes 

i destinadas a asegurar constantemente, en coordinación oon las

I otras funciones de la  máquina, e l establecimiento de loe mol-
i
I des y todas las operaciones que se derivan, a saber:

¡ a) relleno y nivelación de las bandejas;
i'
) b) matriz aja de los alveolos;

! c) vaciado de las bandejas;

d) separación y regeneración del almidón;

¡= e) cepillado de los artículos moldeados.

¡I Por otra parte, además de las complicaciones que se

i derivan de la s  citadas operaciones, e l  ouidado de ta l procedi­

miento entrada importantes tr&bajjos de manutención pues, en ge 

meral, las bandejas son transportadas y apiladas manualmente 

en loa extremos de la  instalación. En fin , e l  rendimiento del¡

procedimiento resulta gravado por las perdidas de almidón asazj
!

importante. j
i

!
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La presente invención tiene por objeto remediar es­

tos Inconvenientes suprimiendo las mencionadas operaciones; 

permite ¿reemplazar los moldes de almidón por moldea pe imane nJ 

tes. ía  instalación en cuestión, se caracteriza por e l hecho 

de que se deposita a l menos una capa de, por lo menos,! una mar- 

té r ía  sobre la  superficie de una banda transportadora, a l  inte 

, r io r  de aberturas que atraviesan los moldea rígidos aplicados 

sobre la  citada banda.

La presente invención se refiere igualmente a una 

instalación para la  ejeoaoión del menoionado procedimiento, la  

cual comprende moldes dispuestos de manera que pasan uno tras j 

de otro enfrente de, a l menos, un distribuidor de materia a 

moldear; se caracteriza por e l  hecho de que los moldes, forman 

' do órganos rígidos y presentando oada uno a l menos una cavidad 

¡ exenta de fondo dentro de la  que va a ser depositada la  citada 

i materia, son solidarios de, por lo menos,; una oadena sin fin  

colooada en una parte de su trayecto, paralelamente a una bala­

da transportadora; esta ditima y la  mencionada oadena están 

I animadas conjuntamente de un movimiento de traslación, de ta l  

i, fe  usa que la  superficie de dicha banda constituye, para oada 

uno de los moldes, un fondo apto para retener la  materia depo­

sitada dentro de la  citada cavidad.

Con preferencia, a i objeto de asegurar e l  desmoldea 

je , e l trayecto de la  oadena porta-moldes se desvía, a partir  

de un punto determinado, de la  línea aeguida por la  banda tráng 

portadora; esta disposición provoca e l  apartamiento progresivo 

del molde del artículo moldeado qué queda solidarlo  de la cita

!t
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da banda hasta e l extremo de su trayecto.

iñor otra parte la  instalación segón la  presente in-
* * '

vención puede comportar una segunda cadena a l menos cuyo des- ! 

plazamiento se realiza en e l  mismo sentido, y a la  misma velo­

cidad que la  banda transportadora y paralelamente a está ó lt i -  

ma sobre una parte de su t raye oto; esta cadena lleva una se­

rie de láminas o travesanos rígidos colocados cada uno, sobre 

la  citada parte del trayecto de la  cadena enfrente de uno de 

los moldes a l objeto de constituir un apoyo para este til timo 

durante todo e l  tiempo que está aplicado sobre la  referida ban 

da#

NI diseño adjunto muestra, a título de ejemplo, una 

forma de e jecuoión de la  instalación objeto del invento, 

la  figura 1 es un esquema simplificado#

Las figuras 2 y 3 muestran respectivamente, en sec­

ción longitudinal segtin 11-H  de la  figura  3 y en sección traes 

versal, una v ista  parcial de la  cadena dé moldeo.

La figura 4 ilu stra  esquemáticamente e l funcionamieá 

to de la  instalación. ¡

La instalación representada por e l  esquema de la  f i ­

gura 1, destinada por ejemplo a la  oonfecolón de artículos de 

confitería hadados y en los que la  masa interna comporta dos 

capas de materias diferentes (fondant y ja lea ), tiene tres ele­

mentos esenciales bajo la  fonaa de baada y cadenas sin f in  des­

plazábaos los tres a la  misma velocidad, bajo la  acción de mo-j 

torea convenientes, a saber: una oadena doble 1, porta-moldes,

una cadena doble 2 porta-láminas y una banda transportadora 3
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¡ situada, en una parte de au recorrido, entre las citadas cade­

nas. Con miras a la  claridad, estos tres elementos han sido 

j  representados en la  figura 1 por líneas de aspeóles diferentes,
i

es decir, por trazo continuo, mixto y punteado re ape óticamente 

} E l sentido del desplazamiento de la  cadena 1 porta

.-moldes es inverso dei.de la  cadena 2 y de la  banda 3 a l objeto 

de que, en e l trayecto comprendido entre A y B, los tres eleman 

¡ tos citados se muevan conjuntamente. E l circuito de la  cadena 

¡ 3 se encuentra enteramente comprendido en e l de la  banda 5, la  

¡i cual da la  vuelta en e l  extremo C, enfrente del extremo del e ir  

cuito de una banda transportadora D destinada a oonduoir los ar

! tículos moldeados a una bañadora (no representada) .
! .

la  instalación representada en la  figura 1 compor­

ta; por otra parte, dos distribuidores, 4 a y 4 b, de tipo pon 

vendonal; destinados a repartir una después de otra las mencio 

nadas materias en las oavidades que presentan los moldes trans­

portados por la  cadena 1. Los moldes llenos pasan despuás por 

un tánal B de refrigeración; en e l  interior del cual se realiza, 

e l de amolde aje. Esta operación es ejecutada mediante e l aparta 

! miento de los moldes hacia arriba desde e l punto y, a partir 

, del cual e l trayecto de la  cadena 1, y por ooaaiguienta de los

moldes; se aparta progresivamente de la  línea reoorrida por la  

banda 3.

38

Al objeto de fa o ilita r  e l desmoldeaje, la  máquina 

podrá contener un dispositivo mecánico, eléctrico o neumátioo 

conveniente capaz de asegurar, en coordinación con e l medie 

descrito más arriba, la  separación de los artículos del molde
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S I esquema de la  figura 4 ilustra  e l  procedimiento 

que acaba de ser descrito. Bn e l  punto a¿ uno de los moldes 

5 solidario de la  oadena 1, aplicado sobre la  superficie de la  

banda 3; liega enfrente del distribuidor 4a que reparte regu­

larmente, en cada una de las cavidades, una capa de fondant 

por ejemplo. S I molde 5 pasa después bajo e l distribuidor 4b 

para introducir* en las oitadas cavidades, una segunda oapa de 

materia, por ejemplo ja lea  (posición b ).  En o, e l  molde que 

contiene e l artículo 0, formado con dos capas superpuestas de 

materias diferentes* pasa a l interior del tórne 1 de refrigera­

ción E (no representado en la  figura 4) hasta e l punto F (Fig. 

1), a partir del cual e l  molde se desvía progresivamente hacia 

arriba, mientras que e l  articule G queda solidario de la  banda 

3 por una ligera adherencia (posición d ) . En e l  punto e, e l 

artículo G desmoIdeado llega a i  extremo C de la  línea recorri­

da por la  banda 3, la  cual da la  vuelta entonces hacia abajo 

realizando un codo brusoo alrededor de un rod illo  de pequeño 

diámetro, y prosigue su desplazamiento sobre la  banda tranapori 

tadora D da una bañadora por ejemplo.

Segdn una forma de ejecución preferente de la  insta  

laoión representada parcialmente en las figuras 8 y 3, los mol 

des 5 están constituidos por travesanos metálicos fijados* por 

cada uno de sus dos extremos,' de manera amovible, a "n** cadena 

de transporte 1 conveniente. Dicha fijac ión  se rea liza  por me 

dio de soportes perfilados 5 y de pasadores 7 retenidos en su 

extremo por un dispositivo de cierre 8 de mordazas elástioas.
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Dichos travesanos llevan una serie de cavidades en las que las 

paredes 5a presentan cierta inclinación para fa c i lit a r  e l des­

molde a je . La cadena 2 lleva por medio de soportes perfilados 

9, una serie de travesados de madera o láminas 10 situadas ca­

da una enfrente de un molde 5 en e l  trayecto comprendido entre 

A y B (Fig. 1). Betas láminas constituyen apoyos rígidos para 

cada uno da los citados moldes durante todo e i  tiempo que es­

tos di timos están aplicados sotre la  banda 3. ¡Ea cadena 2 po*-/ 

dría igualmente, segdn una variante de ejecución, provocar por 

adherencia e l  desplazamiento da la  citada banda 3. Esta di t i­

ma lleva un revestimiento de una materia plástioa resistente 

escogida de mamra que la  adherenoia de los artículos sobre su 

I superficie-sea superior a la  ofrecida per las paredes 5a de lot¡

! moldes. A t a l  efecto, las mencionadas oavidades pueden ser re- 

i vestidas con uña materia plástioa, por ejemplo, con po litetra- 

i fInore tileno conocido bajo las marcas "Bailón* o "Fluon*, que

80

85

¡ permita realizar, junto con un tratamiento de la  superficie

' apropiado, la  adherenoia diferencial de los artíoulos entre e l
i - * !
! molde y la  banda transportadora.

! La instalación deso r ita  está - destinada a interve- ¡

n ir  en la  industria de la  oonfitería y del chocolate especial­

mente, para la  fabricación de toda la  gama de artículos fornado9 

mediante moldeado en estado líquido o pastoso, en partioular lo 9 

artículos en pasta de confitería de todas oleses, fondants cre­

ma, fondants azucarados, jaleas, todos lóa artíouloa en chooola 

te forrados o no, azdcarea cocidos^ bombonas, etc.



Obvio es de o ir que la  presente invención ha sido 

de sorita e ilustrada sólo a título de ejemplo y que diversas

modificaciones de detalle pueden serie aportadas sin  a lterar  

' su esenoia.
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la  presente patente de invención comprende las s i­

guientes reivindicaciones.

1. -  Instalación para la  fabricación de artionios 

moldeados, en particular de artículos de confitería y de choco 

late, que comprende especialmente una serie de moldes dispues­

tos de manera que paran unos tras otros enfrente de, a l manos, 

un distribuidor de materia a moldear,' caracterizada por e l  he­

cho de que los moldes, formando órganos rígidos y presentando 

oada uno a l menos una cavidad exenta de fondo dentro de la  que 

va a ser depositada la  citada materia,- son solidarios de, por 

lo menos, una oadena sin f ín  móvil colocada en una parte de su 

trayeoto, paralelamente a úna banda transportadora; esta ó lt i  

ma y la  mencionada cadena est&animadas conjuntamente de un mo 

vlmiento de traslación, de ta l forma que la  superfioie de di­

cha banda constituye, para oada uno de los moldea, un fondo ag 

to para retener la  materia depositada dentro de la  oitada osvi 

dad.
.  * *

2, -  Instalación aegón la  reivindicación 1, carao te

rizada por e l  hecho de que, a l objeto de asegurar e l  desmoldea 

je, e l  trayecto de la  oadena porta-moldes se desvía, a partir  

de un punto determinado, de la  línea seguida por l a  banda traní 

portadora; esta disposición provoca e l  apartamiento progresi­

vo del molde del artículo moldeado que queda solidario de la  oá 

teda banda hasta e l  extremo de eu trayeoto.
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3 .-  Ihstalaoión según la  ¡reivindicación 1, carac­

terizada por e l  hecho de que comporta a l menos una segunda oa-t 

dena cuyo desplazamiento se realiza en e l mismo sentido y a laj 

misma velocidad que la  banda transportadora y paralelamente a 

esta di tima sobre una parte de su trayeoto; esta oadena lleva  

una serie de láminas o travesados rígidos colocados cada uno, 

sobre la  citada parte del trayecto de la  cadena# enfrente de 

uno de los moldes a l objeto de oonstituir un apoyo para este 

último durante todo e l  tiempo que está aplicado sobre la  refe­

rida banda*

15

30

4 . -  Instalación según la  reivindicación 1, caractej 

rizada por e l hecho de que, la  citada banda está revestida de 

una materia plástica resistente que posee propiedades tales qua
-

la  adherencia de los artículos moldeados sobre su auperfioi( 

sea, en e l  momento del desmoldea je, superior a la  ofrecida por 

las paredes de los moldes.

5 . -  instalación según la  reivindicación 1,< carao te-

rizada por e l  hecho de que comporta moldes metálioos en loe que 
' * . - } 
I las paredes de las cavidades por lo menos están revestidas de

' una materia plástioa dura,, siendo su naturaleza y estado de la  ¡ ! - !  ̂ . ¡ 
j superficie tales que los artículos moldeados no se adhieren

prácticamente a las citadas paredes.

6#- Instalación según la  reivindicación 1, caracte­

rizada por e l  hecho <R que los mencionados moldes están oonstl- 

tuidos por travesados metálicos solidarios# por cada uno de sus 

extremos# da una cadena sin fin  móvil y que presentan una serle

$5
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de aberturas en las que las paredes se abocardan de arriba har- 

oia abajo.

7 Instal  ación segón la reivindicación 1, cargóte 

rizada por e l hecho de que los moldes se solidarizan a la  oade­

ro portar-moldes por medios de fijac ión  amovibles.

e . -  Instalación segón las reivindicaciones 1 y 3, 

caracterizada por e l  techo de que las oitadas laminas están 

constituidas por tablas da madera solidarias^ por cada uno de 

eus extremos^ de una oadena sin fin  móvil*

9 .- instalación para la  fabricación de artículos 

moldeados, an particular de artículos de Confitería y de ehooo-j

Segdn se describe y reivindica en la  presente mamo-¡ 

r ía  descriptiva y se ilu stra  con los planos reglamentarios que 

a la  misma se acompasan. /

Consta la  presente memoria de once hojas foliadas 

y escritas a máquina por una sola de sis  caras.

Madrid, a 12/de Diciembre de 1963.
fe¿3¿Qs Rpnat
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