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- Ia fabricacidn de artfoulos de confiterfa, tales od
mo bombcma._e.' la orema, fondents, bocados de confiterfa y pro-
ductos anéloges, se efeotds, en gonsral, con el auxilic de ins

1

estdn constituidos por ba.ndeja; 'que.&'leva.n una cepa de. ’almiddn,‘

talaciones de las denominadas *MOGUI.'?, en les gue 105 moldes

en le que se imprimen los alvdolos destinsdos a reoibir la me-
terie s moldear. los moldeg que intervienen en este procedi-
miento no son utilizedos nés que ana sols vez ¥, on relacidu
con este heoho, la ihstah.oidn nogesita de aiferentes partes
destinadss a asegurar gons t;ntepze.nte, en coordinacién con las
otras funciones de la méquina, el establecimiento de los mol~
des y todas la.s opsraclones que se derivan, a saber:
| &) rellenc y.nivelacidn de las band_e;;as;'

b) matrizaje de los alvdolos;

©) vaciado de las bandejes;

d) separaocin y regemeracidn del almidén;

e) oepillado de los artfculos moldeados; ‘

_ Por otra parte, ademds de las complicaciones que se
derivan de las oitadas operaciones, ol guidado de tal procedi-
miento entreia importantes tra;bajos de‘manutonoidn pues, en go
nerel, las bandejas son ﬁmportadas‘y apiledas manualmente ;
en los extremos de la mtalaoidn.‘ Bn fin, el rendimiento de_li
Prooedimianto resulta gravado por las pdrdides de almiddn asaz
mporté.nte. | -
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- perm;te: :féoh;plamr los noldes de - é.lmiddn' Por moldes pomanen-%
Qe qué‘ee deposite al mence una capa de, por lo meims, una ma~

i, rdor de aberturas que atravieean los moldaa rigidos aplicados

~ instalacidn pars 1a-e;écuo'16n del menoionado’ procedimiento, lal

de otro eanfrente ds, &l menos, un aistribuidor de materia a

i moldeé:;‘ se caracteriza por el heoho de que los moldes, formal

. foms que la superficie de dicha banda constituye, para ceds

"portedora; esta disposiocidn provoca el apartamiente progresivo,

283328

_ La presente invencidn tiene por objeto remediar es-

tos 1nconver;19ntea suprimiendo las menocionadas operaciones;
tes, Ia ingtalaocidn en cwstidn, se caracteriza por ol hecho
teria sobre la superficie de una banda transportadora, al inte

sobre la oitada banda.

La presente invencién se refiere igualmsnte a una

oual oomprende moldes dispuestos de manera que pasen umo Lras

et

do érgancs rigidos y preosentando cada uno al menos una oavidad
exenta de fondo dentro de la. que va a ser depoeitada la citada
materia, son solidarios de, por 1o menos, una cadena sin £in
oolooada en una pa:rte de su trayecto, paralelamente a uba ban-
da transportadora; esta dltima y la mencionada cadena estén

. ’ !
animedas conjuntamsnte de un movimiento de traslacidén, de tal |

uno de los moldes, un fondo apto para retener la materia depo-
aitada dentro de la oitada cavidat, ‘

Gon preferencia, al objeto Ge asegurar ol desmoldea.
Jo, ol trayecto do la cadena porta-moldes se desvfa, a partir
de un pinto determinado, de la 1fnea seguida por la benda trang

del molde del srtfoulo moldeado qué queda solidario de la cital
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. da bande hesta el extremo de su ti'aareoto; .

| plazemiento se realiza en el mismo sentido, y a la misma velo-

. ma sobre uia parte de su trayeoto; esta cadena 1lleva una se-

‘mentos e;éncialea bajo la fom‘;ar de banda y cadenas -ain fin deéq

Por otra parts la. instalacién aegdn 1a preaente in~

vencidn pusde oomportar una aegunda cadena. 9.1 nenos suyo des~ |
oidad que la banda tramsportadora ¥ paralelamonte a esta (lti-

rie de léminas o ,travesaﬂ.os rigidos Golooados cada uno, sobre
la citada parte del tz;&weotko de la cadena enfrente de uno de
los moldes al objeto do constitulr un apayo pare este liimo
durante todo el tiempo que estd aplicado sobre la referide b
da. o | . ‘

. Bl disefio adjunto mus stra, a tftulo de ejemplo, une
forma de ejécuoidn de 1a instalacién objeto del invento.
- . Ia figura 1 es un esquema simplificado,

i.as figures 2 y3 muOstran‘respectiv'anienﬁ; en sec-
oidn 1ongituam1 segt.fn II-II de la figura 3 ¥y en seooida trans

T
versal, una vista paroial de ‘la cadena de moldeo.

=

12 figura 4 11ustra. esquendtiocamente el funoionamia_l'a_
%o de 1la instalacidn, ' i
La instalacidn represeantads pﬁ el eaqtié'ha:de'«la £i
gura 1, destinada por ejemplo a la oconfeccidn de artfoulos de
odﬁiferfa bafiados y en 208 que 1:&: mass ih’qé ma poﬁporta dos

capas de materias diferentes (fondant y jalea), tiene tres ele=

plazablee los tres a la misma valoo.tdad, bajo la aboi6n de mo-
tores oonvenientea, a saber. une. oadena doble 1, 'porta-moldes,

uns oadena doble 2 port&-léminas y una banda transportador& 3
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. un tdnel B de ref::ige:c’a,cai(Sn,T en el interior del oual se reahzﬁ-'
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miento de los moldes hacia arriba desde el punto P, a partir
' del cual el trayecto de la cadena 1, ¥ por consiguients de los

situada, en una parte de’ su gé'coi'rido, entre las cltadas oade-
nas, OGon miras a la olaridad, estos tres elementos han sido
'rabresénjbados,en la rigixra 1 por 1fneas d espeocies diferentes,
es decir, por ‘traéo continuo, odxto ¥ punteado‘zjeapeotivamente.
Bl sentido del desplazam.i‘onto de la cadena 1 portal
~moldes es inverso del do la cadena 2 ¥y de la banda 3 al objeto

de que, on el téayeoto comprendido entre A y B, los ires oleme)

Lo

tos oitados se mwvan conjuntamente, Bl oircuito de la oadena

a 8o encuentra enteremente comprendidc el el & la banda 3, la

§u§1 da la vuelta en el extremo G, enfrente del extremo del oi_'_r
ouito de una banda transportadora D destinada a conducir 1os a,i-
fiouloa moldeados a una banad'or; (no representada).

La instalacién representada en la figura 1 compor-
ta; por otra‘partg? dos distribuidores, 4 a y 4 b, de tipo gon

vencional; destinados a repartir una despues de otra las menocio..

nadas,x'np.’oerias en las oavidades que presentan los moldes trans-

portados pbr{la oadena 1, Ios moldes 1lenos pasan despuds por

el desmoldeaje. ~Bsta operacidn es e jacutada mediante el apartg

moj.deé,- se ‘aparta progresivamente de la lfnea reocorrida por la
banda 3; _
al obje'co de facilitar el desmoldeaje, la méquina
podrd contener un dispositivo meocénioco, eldctrico o meundtico
oohveniente oapaz de asegurar, en coordinscién com el medio

desorito més arriba, la separaoidn de los artfoulos del molde
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respsctivo,

que é.i:ab{a__ de éer desorito, Bn el punto a, uuo de los moldes

5. a_olidaﬂo de_l‘.é. oadena 1, aplicado sobre la superficie de la

‘oon’tien’e’el Art{culo G, formado con dos ocapas superpuestas de

:oidn E (Do representado on la figura 4) hesta el punto P (Fig.

" % por una ligera adherencia (posicién d@). Bn el punto s, el

-dé. por _la-i:anda 3, la cual da la vuerlta e_ntonce's hacia abajo

283328

El esquema de la figura 4 ilustra el procedimiento
banda 3, llega enfrente del distribuidor 4a que reparte regu-
lammente, -en cada una de las cavidades, una oapas de fondant

pars: introdueir; en las oitadas cavidades, una segunda capa 49

mataria,'pqr e'jemblo jalea (posieidn b). Bo o, o1l molds que

ma.te rias diferentes, pasa al 1n1aenor del tdnel ds refrigere-

1), a partir del- cual el molde se desvia nrogresivamente ha.oij

arriba, mie ntras que o1 artfoulo G queda solidario de le banda
artfoulo G desmoldeado llega al extremo G de la 1fnee recorri-

realizando Un codo brusoo alrededor de un rodillo de pequetio

didmetro, y prosigue su desplazamiento sobre la banda Yranspor|

tadora D de una bsfiadora por eie'mplo._

. Begdn una forma de ejeoucidn preferente de la insta
lacidn representada paroialmante en las figures 2 y 3, los mol
des 5 estdn constituidos por travesatios met£licos f1ijados, por

oada uno de sus dos e'xtrémos,* de maners émovible, a unga cadena

de transporte 1 conveniente., Dicha £ijacidn se realiza por me|

dio de 'soﬁortes'pe‘rﬁlados € y de pasadores 7 -reténidcs en su

extremo por un dispositivo de ¢ierre 8 de mordazas eldstiocas,

. por ¢ jemplo, "Bl molde 5 pase aespués bajo el distribuidor 4b}

1
$
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' rluoretilend 'oonoéidd béjo‘ las marcas "Etbflon" o 5F1uon" que

Dichos travessiios llevan una serie de oavidaﬁéa 'e"n las que leas
pa.rades ‘Sa preaentan cierta inclinacidn para facilitar el des-
moldeaje. Ia oadena 2 J.Ieva por medio de. soportes perfilados a
9, una serie ds -travesafios de maaora o 1dninas 10 situadas ea-
‘da una eﬂnf;pente de un molde 5 en el trayecto oomprendido antre
AyB ‘(F‘ig. 1), Estas Mminas- oonstituyeh epoyos r{gidos para

oaﬂa uno da los citados moldes durante todo el t:.empo que es-
tos d1timos estén aplicados sobre la banda 3, ILa calena 2 po="
drfa 1gualmente,-_a_egdn una variante de e jecucidn, provoear por|
adherencia el ﬁesPIazamie‘nto -de la oltada banda 5. Este f1t1-
ma lleva un revestimiento de uns mateﬁé. piéstﬁa resistente

escogida de mamera que la adherencia de los artfoulos sobre su
auperﬁoie 868 auparior & la ofrecida por las paredes 5a de 1lo
Zoldes. A tal efecto, les mencionadas cavidades pueden ser re<

vestides Goh uua materi;a- pléstica, por e jemplo, con politeira-

pemita realizar, junto con’ un’ tratamiento de la supaxtioio

propiado, la adherencia Aiferencial de los arti'ouloa entre ol !

i

“molde y la banda $ransportadora.

Ia instalacidn desorita esté deatinada a interve- E
nir en la industria de la oonfiterfa y del chocolate especial- i
mente, para la fabriocascidn de toda la gama de artfoulos tomadoL
mydiaﬁté moldeado en estado liquido o ﬁastoso, en partioular lOf
artfoulos en paste de oconfiterfa de todas olases, fondents cre-
ma, ionha#ts 'azdoarados, jaleas, todos los artfoulos sn chooola

%o forrados o no, azdoares co¢idos; bombones, eto.




modificaciones de detalle pueden serle sportadas sin alterar

8u esencia.
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Obvio s decir que la presente invencién ha sido

=

' desortta o ilustrada solo a tftulo de ejemplo ¥ que diversas

.
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~ oada uno sl mencs una cavida'd ‘exenta de fondo dentro de la que

ded,

" Je, el traysoto de la oadena porte~moldes se desvia, a partir

¥ 0 ? A

e v m e cim e vames L T Ry

- 1a presente patente de invemcién comprende las si-

guientes réi;indieacionas, |
1. Instalaoidn para la fabricacidn de articulos

@ldeadoa,';‘en particulsr de artfoulos de canfiterfa y de choco
late, que comprende egpeqialmenta una sexf;e_ de 'inoldea dispues-
tos de manera que paraR unos tras otros enfrente de, &l menos,
uz aistribuidor de materie a moldear, oarscterizada por el he-
cho de qﬁe los moldeg, formando érgancs rfg;ﬂoa y presentando

va & ser depoaiﬁada lo citada materia, son soliderios de, por
lo menos, una cadena sin £in mévil coloceda en una parte de su
traye oto, paralelamsnte a una bends transportadorg; e:-;:ta d1tg
ma y la mencionade cadens estdnanimadas conjuntamente de un mo
viﬁiento de traslacidn, de tal forma que la superfioie de ai-
ohe banda oconstituye,. para cada unc de los moldes, un fondo ap
%0 para retener la materia. depositeda dentro d¢ 1la oitada oav_:,l_i
2;,- ~1_’,:1.9'0&1.&::1_611 segin la reivindicacidn 1, caracte

rizgaeda por el hecho de que, al 'oh.}eto de asegurar el desmoldea

de un punto determinado, de la 1fnea seguids por la bands trans
portadora; esta disposioidn provoos el apartamiento progresi-
Vo del molde del artfoulo moldeado que queda solidario de la o
tada bande hasta el extremo de su trayeoto.
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. misma velocidad que la banda transportadora y peralelamente a-

- 10 =
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3,- Instalacién segun la reivindicaoidn l, oarac—
terizada por el haoho de que oomporta al menos una segunda oa~

deng cuyo desplazamisnto se ;ealiza an el mismo sentido ¥y e lai‘

esta fltina sobre una parte ‘de 5u trayeoto; esta cadena lleve
una gerie de 14mines c; travesafios rtgidos colocados oada uno,
sobre la.citada parte del trayecto d¢ la cadena, onfreute de
uno de los moldes al objeto do constituir un apayo para este
d1timo durante todo Bl:tie'mpo que oat.é_- splicado sobre la refe-
rida banda. ' o ', - -
' 4.~ Instalecidn segdn la reivipdicecidn 1, caracte
:ma.da. por el heoho de que, la oitada banda estd revestida de
una materia pldstica resistente que posee propiedadea tales que
- la sdherencia de los artfoulocs moldeados aobm su superfioiq
ses, et el momento del desmoldeaje, superior a la ofrecida por
las paredes de los moldes.

5.~ Instalacidn segifn la reivindiocacién 1, carscte-

rigads por el hecho de qué oompor’ta, moldes met&lioos en los que

las paredes de las caviﬂades por 10 menos ‘estdn revestidas de

' una materia plé.stioa dura,. siendo su naturaleza y estado do la
Superfiole tales que los art{ouloa moldeados no se adhieren

} précticamente a las citadas pa:mdea.

_ 6o~ Instalaoidn segin la reivindicacidn 1, ocaracte-
rizaéa.pd'r ol hoého_da' que los mencionados moldes estdn consti-
tuidos por travesalios metdlicos solidarios; por cade uno de sus

extremos; de una ca.déna sia £in mévil y que ‘p:esentan una ‘sarie'
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' oonatituidas por tablas de . ma.dera soudarias,- POr oada uno de

-1l ~
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de aberturas en las que las paredes se abocardan de arriba ha~
ola abajo., - A 4 .
;7.- Instalacién segin la reivindioac16n 1, caracts;
rizada por ol heoho de que 1os noldu 50 souda.r:l.zan a la oades
no: portar-moldea por medios Qe fijaoidn emovibles,

~ Instalaoidn sesdn las reivindicacionss 1y 3,
oaraote rlzada por el hecho de que las oitadaa 1dninas eatdn

sus extromos, de una ocsdana sin r:tn névil,

- l‘mtalaoidn para la tabricaown ae art:foulos
moldeados, en partieu_lar de artfoulos 8o confiterfa y 2 ohoco-
late. o

segdn se descrive y raiv:lnﬂi a en la presente memo-

i
ria desoriptiva ¥ se 1luatya oon 1os planos re ’1am9ntarios que

& la misma se acompanan.

Gonsta la p:nasente memori de onge hojas folisdas
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