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PATERTE
DE
INVERCIOR

por WFERFECCIONAMIENIOS EN LA CONSTRUCCION TE CUERPOS IE
FRENO DE DISCOS", & fevor de ESPECIALIDADES MECANICAS Y
EIECTRICAS, S.A. EMESA, eutided espsfiols, domiciliads en
BARCEIOFA, Mouturiol, n® 26.

- & -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos perfecoionsmien-
tos en la congtruccoidn de cuerpos de fremo de dliscoe.

Actualmente los frenos de disco utilizados en vehicu-
los, estén constituidos a partir de una pieza base, de tipo
ocompacto, dentro de la cual se hen mecenizado los distintos
conductos de paso del aceite, u otro fldido similar apropiade
para ol accionado de los discos. Esta piezs, segin los casos,
se ha fabricado pﬁrtida o0 de un solo bloque, segdén las condi-
ciones de fabricacidén y monteje, sin embargo ha rrecisado siem=-
pre un mecanizado costoso para ser stravesads en los sentidos
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longitudinal y transversal mediante barrenados que constituyen
los censles de circulacién del fldido del fremo. Estos canales
representan un tiempo de mecanizacién muy elevado, por lo cual

"ol precio de coste de la piesa es muy grande.

Para evitar un inconveniente de precio de coste ele-
vado, y un tiempode mecenizacién que resulta prohibitivo se
ha estudisdo une forms de construceidn mediante 1a ocusl e
elimine esta mecanizacién y en consecuencia se logre un pre-
cio de coste muy dajo, con uns gren productivided 4o piezas
oomo consecusncia.

Pare 6110 se ha llegado & un nuevo proceso de construo-
cién que consiste esencialmente en el heoho de disponer dentro
del molde un marco tubular en un material de grado de fusidn su~
perior al del materiel de 1s piozé en 81, y aeghidamento colaxr
ol material fundido gue oonstituird ls pilega dentro del mol=-
de d.o forma que queda la pieza de fundiocidén realizads, inclu=~
yendo en su interior el maroo tubular, situsdo en los puntos
correspondientes & las futuras cenalizaciones.

I‘a pleza eef constitufda se desmoldes y me procede & eu
mocanizaeian efectuando unos ombarrem&os, baste encontrar
¥ perforar el marco, de forma que las entradas de f1dido y se=
lides queden comunicadas &l miemo en los puntos precisocs, gue=
dando la canalizacion efeoctuada por este sencillo procedimiento,
gin ulteriores meca.nizéciones de canalizecidn.

Esta forma de reelizacidén permite ademés simplificar
ol mecanizedo de la pieza en ol sentido que ya no es necesarioc
colocar & los extremos de los taladros pasantes, los conoci=-
dos tapones de clerre, por surrimirse dichos taladros.

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafis
8 la presente memoris una ldmina de didbujos en la que se ha
representado un 0aso de realizacifn que se cita a titulo de

ejemplo.
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En el dibujo: '

la figure 1 mmestre en seccién un caso de realizacién,
ya conocida.

| la figura 2 muestra el caso de reslizacién de acuerdo
ocon el invento. '

Bn esencia se oconstituye en ambos casos la pleza de
fundicidén base 1, pero en el primer caso de la figurs {1 dede
taledrarse una vez fundide para conetituir los conductos 2,3,4,
5,64 que represents un tiempo de mecanizado muy elevado.

’f‘n el caso de realizacifén objeto de la invencién deter-
minsdo en la figure 2 se ha pr‘o;isto situar dentro de le pleza 1,
durante la colada de la misme un marco tubular 7, efectudndose,
despuds del desmoldeo, una dnica mecanizacidn, correspondiente
8l berremado 8, y los eonaiguiontea'; cortes de los excedentee 9 y
10 de marco tubular. )

La invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser lleve~
da & la prdctica en otras formas de realizacidém, que difieran
en detalle de la indicads & tftulo de ejemplo en la descripcidn.
Podrsé, pues, construirse en oualquier forms y tamafio, con 10s
materiales mds adecusdos, por quedar todo ello comprendido en el
espiritu de las reivindicadi ones.,
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Descrito el objeto de la invenoién, se declara nuevas
lss piguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la construccidén de cuerpos
de frenc de discos, caraoterizados esencialmente por el hecho
de prerarar un marco tudular metdlico, de tipo continuo, en
un metal de punto de fusién mis elevedo que la pieza base del
ouerpo de fremo, en situsr dicho marco met&lico dent xo. del mol-

de donde se efectuard 1a colada posterior de la pieza bese,

en la posicidén correspondiente & las ulteriores canalizadiones
yara fldidos de freno que debe presenter la pieze, y en ocolar
seguidamente el material que ocomstituird la piegs, para que el
marce tubular quede encerrado en su interior, en proceder segui-
demonte &l desmoldeo, y en mecanizar un orificio de entrada del
£14140 hasta perforar por una care el marce itransversal, sin
atravesarlo, gquedando constituida deqtro del cuerpo de basge

el conjunto de conduceiones de fl4ido, procediendo por dlti-
mo & cortsr las zonas excedentes del marco tubular, correspon-
dientes a los huecos cilindricos por los que desplagzen los ple=
tonee de acoionado de los discos de fremo.

2¢ Perfeccionamientos en la comstruccién de cuerpos
de freno de discos.

Segin se describe y reivindios en la Imresente memoris
desariptiva, la cusl conste de 5 hojas foliadas y escritas a
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méquine por una sola ae sus caras, acompafindas de 1 lémina de
didujos. .
Madrid, a 12 de Diciembre de 1962
EXPECIALIDADES MECARICAS Y ELECTRICAS, S.A.
5. EMBSA
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