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- La presente invencién se relaciona en general con articulos pul~T]

judicial sobre la calidad de los mismos,

283319

posos moldeados y mds particularmente con un perfeccionado cartéﬁ de
pulpa moldeada para huevos, en el gue porciones seleccionadas de celdgs
para éstos se hallan dotadas de una incrementada resistencia y unas
perfeccionadas caracteristicas de almohadillado.

Los huevos son objeto de una amplia distribucidn por todo el mun-|
doy que se realiza en cartones conteniendo una docena de ellos, y en-
tre los tipos mds conocidos de tales cartones figura uno producido
con pulpa moldeada. Estos cartones se producen de manera convencional
en maquinaria moldeadora de pulpa, en la que se deposita el cartdn me-
diante succidn aplicada dentro de un troquel de configuracidn deseada,
depositandose una paéta de pulpa sobre el exterior del troquel. Segui-
damente, a fin de mejorar el aspecto del cartdn, asi como para ablan~
da: sustancialmente el material de que estd hecho, se prensa el arti-
culo entre toqueles acoplados.

En estos conocidos cartones para huevos, éstos se hallan conte-
nidos en celdillas, separados entre si por unas porciones a modo de
caballetes entre celdillas adyacentes y unos postes verfioales que pre=-
sentan cuatro celdillas formadas alrededor de ellos. Los huevos forman
generalmente contacto con las paredes de las celdillas y asi los gol-
pes recibidos por el exterior del cartdn tienen por resultado la trans-—
misidn de fuerzas a los huevos a través de las paredes del cartdn, dan-
do lugar por consiguiente al reducido grado de rotura de los mismos
actualmente producido.

Ademds en los conocidos cartones moldeados para huevos, se pro-
duce algin movimiento o golpeteo de &stos, que durante el embargue o
manipulacidén de los cartones contribuye en parte a la rotura de huevos.

Bste golpeteo de los huevos tiene también por resultado un efecto per—

En los cartones del arte anterior se ha seguido ademds la préqr

tica generalmente de envasar huevos de un tamafio o calidad determinados]
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~conjuntamente, y & fin de pemitir la mejor posible expedicidn de =
aquéllos, consecuente a necesarias economkas, se ha seguido general-
mente la prdctica de establecer diferentes tamafios de cartones para
algunos de los diferentes grados de huevos. A pesar del cuidado que

se ha puesto en la clasificacidén de huevos y a menos que ia seleccidn
se lleve hasta un grado muy por encima de lo que resulta econdmicamen-
te facble, una docena de huevos de un grado determinado, en lo que
respecta & los principios comerciales, variard no obstante, entre sus
doce componentes, respecto a cierto orden de dimensiones externas y
peso. Asi, como resultado de las variaciones de grados y pesos de los
huevos in&ividuales, se ha observado que aquellos huevos que se dife-
fencian del patrén de un grado determinado no quedan firme y adecuada~
mente retenidos en una celdilla.

Aunque pueden producirse cartones de pulpa moldeada para huevos
para acomodar todos los tamafios de éstos, sin embargo el almacenamien—
to de los variados tamafios de cartones necesarios para acomodar todas
las variaciones asi como el instrumental requerido para su construc—
cidn, no es préctico ni econdmico., Ademéis los cartones de embalaje en
los que se envian los cartones de huevos y se almacenan, tienen di- .
mensiones externas uniformes, habiéndose tratado por consiguiente consd
tantemente de mantener las dimensiones externas de los cartones para
huevos relativamente uniformes. Ademds se ha tratado constantemente
de crear un cartén sustancialmente universal que acomode y proteja
pricticamentd todos los Srdenes de tamafios de huevos sin cambiar mate-
rialmente sus dimensiones externas, siendo a este fin hacia el que
estdn dirigidos el nuevo cartdn y método de la presente invencidn.

El principal objeto de la presente invencidn es el de propor-
cionar un nuevo cartdn para huevos, de pulpa moldeada y sustancial-
mentguniversal, en el que se reducen sustancialments el movimiento y

golpeteo de los huevos, acomoddndose a variables dimensiones de -
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éstos y reduciendo al mfnimo las roturas accidentales.

Otro objeto de la invencidn es la provisidn de un cartdén para
huevos que incluya unas caracteristicas que permitan una fécil sepa~
racidén de una pila de cartones de huevos, una de otras.

Otro objeto de la presente invencidn es la provisidn de un car-
tdn de pulpa moldeada para huevos, en el que sean adecuadamente soste-—
nidos huevos de grandes y pequefias dimensiones en una superficie de
la estructura de sustentacidn relativamente blanda, reteniéndolos en
posicién relativamente protegida y fija dentro de unas celdillas y de
modo que puedan acomodarse en el mismo cartdn fdcilmente huevos de ta—
mafios relativamente grandes y pequefios,

Otro objeto de la invencidn es el de proporcionar un cartdn de
pulpa moideada para huevos, que incluya una estructura celular dotada
de paredes exteriores relativamente rigidas y reforzadas para prote-
ger a aquellos contra golpes exteriores, y una superficie interna de
sustentacidn relativamente blanda y eldstica que absorba fécilmente
los golpes transmitidos a los huevos desde la pared exterior.

Otro objeto de la ;nvencién es el de utilizar un nuevo y refor-
mador método de formacidn de extructuras celulares de pulpa moldeada
para sustentacidén de huevos, en virtud del cual la naturaleza de la:
superficie de sustentacidén de los huevos, debido al caridcter fibroso
del material usado para producir el cartdn, es tal que ciertas por—
ciones fibrosas son sustancialmente ablandadas y reorientadas en un
grado que permita en cierto sentido el movimiento mecénico entre fi-

bras solidarias y reorientadas.

Otro objeto es el de proporcionar en una nueva estructura celu-|

lar para huevos y en porciones del cartdén de pulpa moldeada un contaco
to sensiblemente tangencial con los huevos contenidos en las celdi-
1las de manera que haya un mdximo de adherencia de aquéllos en sus cel

llas por efecto de la rotura de algunos de ellos,de modo que puedan rg
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= rarse facilmente de dichas celdillas.

Otro'objeto es el de proporcionar una nueva estructura celular
en ca;tones de pulpa‘moldeada para huevos de una capacidad diferen-
te a la convencional de una docena dé huevos.

Otro objeto es el de proporcionar un nuevo cartén del cardcter
en cuestidn, que incluya una nueva estiructura de sustentacién y ven-
tilacidn en la pared terminal de la tapa, que ofrezca las necesarias
caracteristicas de solidesz, rigidez y transmisidén de cargas para car-
tones del cardcter en cuestidn.

Otros objetos, asi como la naturaleza y ventajas de las presen-
te invencidén, resultardn evidentes con la siguiente descripcidn, con—
siderada conjuntgmente_con los dibujos que se acompailan, en los cualesk

La figura 1 es una vista en planta superior de un cartén de pul-]
pa moldeada para huevos, que incorpora las nuevas caracteristicas de
ia invenoidn.

Las figura 2 es un alzad& frontal del cartdn de la figura 1,

a escala reducida, que muestra a aquél en posicidn cerrada.

la figura 3 es una seccidn vertical efectuada sustancialmente:
por el plano de la linea 3-3 de la figura 2.

1a figura 4 es una seccidn vertical efectuada sustancialmente
por el plano de la linea 4-4 de la figura l.

la figura 5 es una seccidn vertical fragmentaria realizada sus-—
tancialmente por el plano de la linea 5-5 de la figura l.

la figura 6 es undseccidn vertical similar a la figura 5, que
muestra el aspecto de un poste separador después de la disposicidn
inicial de una pasta de ' pulpa sobre un troguel de moldeo por succidn
y antes del prensado de la misma.

la figura 7 es una seccidn vertical similar a las figuras 5 y6,
gue muestra el aspecto de una zona de almobadillado de un poste se-
paredor durante el prensado inicial.

La figura 8 es una seccidn vertical similar a las figuras 5 a Ty que
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.vertical después de la reforma o prensado secundario de la miama.

de los postes separadores verticales.
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muestra el aspecto del drea de almohadillado de un poste separador

L PN

- La figura 9 es una seccidn vertical similar a las figuras 5 a

8, que muestra la posicidn residual de las zonas de almohadillado

La figura 10 es una secocidn horizontal fragmentaria y ampliada,
efectuada sensiblemente en el plano de la linea 10-10 de la figura 6
que muestra una seccidn transversal de una zona de almohadillado de un
poste vertical después del moldeo original o disposicién de la pas~
ta de pulpa sobre un troquel de formacidn de moldes por succidn, e
ilustra esquemiticamente la orientacién normal o al azar de las fi-
bras del articulo.

la figura 11 es una seccidn horizontal ampliada, efectuada sen—
siblemente por el plano ds las lineas 1l-11 de la figura %, que mues-—
tra la fase de formacidn inicial gue generalmente va acompatiada de
considerable presidén y calor aplicados entre trogueles presionadores
acoplados, ilustrado la manera en gque son reorientadas la fibras en
la zona de almohadillado, sometiéndose las fibras de la superficie'
interna a una mayor tensidn que las de la superficie exterior de la
zona de almohadillado.

| La figura 12 es una gecoidn horizontal ampliada, efectuada sen-
siblemente en el plano de la ifnea 12-12 de la figura 8, que muestra
cdmo es reformada la zona de almohadillado entre trogwles acoplados
sometiendo las fibras de la superficie exterior a mayor tensidn que
las de la superficie interha, como queda dicho respecto a la figura
11,

La figura 13 es una seccidén horizontal ampliada, efectuada éus—
tancialmente sobre el plano de la linea 13-13 de la figura 9, que
ilustra la manera en que la zona de almohadillado tiende a asumir

una condicidn sustancialmente plana, debido al efecto de "memoria'
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comprendieﬁdo la zona de almohadillado fibras "superblandas" tanto en
la superficie interhé como en la externa de laAreferida zoné.

La figura 14 es una vista en perspectiva de otra versidén del
nuevo cartdn en posicidn abierta, que iﬁéorpora las nuevas celdillas
e incluye una modificada pared terminal de tapa, junto con una pared
superior de porte de sustentacidn ligeramente modificada.

La figura 15 es una vista terminal del cartdn de la figura 14
en posicidn cerrada, mirando de izquierda a derecha en la figura 143
¥

La figura 16 es una seccidn verfical fragmentaria efectuada sen-
siblemente sobre el plano de la linea 16~-16 de la figura 15.

Con referencia detallada a los dibujos, aparece identificado en
su conjunto por 10 un cartén de pulps moldeada para huevos, que com;
prende una seccidn inferior 12 ?eoeptora de los huevos, a la que va
articuladamente conectada en 14 una solapa de fijacidén 16. Articula-
damente conectada frente a la solapa de fijacidén 16, hay un miembro de
cobertura o tapa sustancialmente plana 20, indicada en 18, |

El miembro de cobertura 20 incluye una parte superior 20 sustan-
cialmente plana, solidaria de una pared lateral 24 periférica y diver-
gente o angulada hacia el exterior, que termina en un borde periférns
co inferior 26. La pared frontal o anterior 28 de la pared periférica
24 presenta uﬁaqaberturas o ranuras 30 longitudinalmente extendidas
a través de ella para recibir unos botones de fijacién 32 proyectados
hacia adelante donde la solapa de fijacién 16, mostrindose en la fi-
gura 1 el aspecto posterior de estos botones de fijacidn.

La seccidn inferior 12 receptora de los huevos del cartén.in;
cluye una serie de celdillas sensiblemente andlogas para aquellos,
indicadas en su conjunto por 34, estando separadas cada una de ellas .

de las otras por medio de porciones, a modo de caballetes extendidas
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~longitudinal y transversalmente, 36 y 38 respectivamente. Los pares

entrecruzados de tales porciones 36 y 38 definen sustancialmente por—
ciones marginales de postes separadores tronco~cénicos, indicados en

su conjunto por 40, que terminan en una porcidén superior sustancial-

mente cuadrada 42, cuyas esquinas estén alineadas con las porciones

en caballete 36 y 38. lLas porciones superiores 42 de los postes sepa—
radores 40, como puede verse en la figura 3, se acoplardn en relacidén
de apoyo con la superficie interna de la parte superior plana 22 del
miembro de cobertura 20 para absorber las fuerzas splicadas sobre el
miembro de cobertura y transmitirla a través del poste hasta las por-
ciones inferiores de las celdillas sin dafiar a los huevos contenidos
en éstas. |

La seccidn 12 receptora de los huevos incluye una porcién mar- -
ginal periférica 44, partes de la cual se acoplan al borde periférico
26 del miembro de cobertura cuando el cartdn estd cerrado de la manera
mostrada en la figura 2. los poétes estédneliminados en porciones 46
situadas en los extremos opuestos del cartdén; sin embargo, la estruc-
tura de sustentacidn de los huevos funciona en las celdillas termina-
les de manera sutancialmente igual que en las celdillas internas. Ca-
da una de las celdillas 34 comprende un fondo transversal 48 que in-
cluye preferiblemente un botdn de almohadillado 50. las oeldillaé,
observando su interior como se ve en la figura 1, estdn formadas por
secciones adyéoentesio segmentos 52 y 54 solidariamente conectados
hacia arriba y hacia fuera, que convergen por arriba y terminan en la
superficie superior del caballete 38. Los segmentos adyacentes 56 y 58
convergen por arriba y terminan en los caballetes 36 longitudinalmente
extendidos. Los segmentos 60 se exgienden bacia el exterior y terminan
on la linea de articulacidn 14, constituydndo una porcidén de la pared
anterior de la seccidn receptora de los huevos del cartdén, y los seg-.

mentos 62 se extienden hacia arriba y hacia fuera formando una por-
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2832,
- ¢idn de la pared posterior de la citada sececidén receptora.

Los segmentos 52, 54, 56 y 62 no forman generalmente contacto
con los huevos dispuestos en las celdillas, a menos que aquéllos sean
partidularmente grandes o en forma de pelota de golf, por ejemplo.
Cada una de las celdillas proporciona a los huevos dispuestos en ellas
un soporte sustancial en cuatro puntos. Esta suspensidn de los huevos
en cuatro puntos es ofrecida por un par de segmentos similares 64 y
66 formadores de las celdillas, que tienen una porcidén inferior de una
seccidn transversal convexa, vista desde el interior de las celdillas
cuya seccidén transversal convexa entra en unas zonas presionadas 68
¥ 70 respectivamente, de forma eliptiaa y verticalmente extendidas. Si
se prefiere, las secciones elipticamente configuradas 68 y TO pueden
preéentar unas porciones rebordeadas 72 y 74 respectivamente,presio-‘
nadas bacia dentro y verticalmente extendidas, que reducen efectiva~
mente la exposicidn superficial‘a los huevos contenidos en las celdi;
llas para evitar la adherencia de los mismos en el caso de salida de
su contenido por ejemplo.

Los segmentos 62, 64 y 66 forman una pared relativamente rigida
en las celdillas; sin embargo, las zonas presionadas 68 y 70 son re-
lativamente "blandas" y junto con los rebordes 72 permiten un contactol

minimo con los huevos. la superficie convexa puede tener un arco que

gurdndose asi un minimo contacto con éstos, Esta construccidn de pare#
exteriorrelativamente rigida en las celdillas permite una proteccidn
de los huevos ante los golpés laterales producidos durante la mani-
pulaéién, envasado y embarque de aquéllos.

Los postes separadores tronco-cdénicos 40 incluyén unos segmen—
tos sutancialmente planos 76 y 78 formadores de los mismos, en las
respectivas celdillas 34, incluyendo cuatro celdillas adyacentes pa- -

res opuestos de segmentos 76 y 78, como claramente se ven en la fi-
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" gura 1, que junto con la pordidn sd%érior 42 forman uno de los postes |
separadores tronco~cénicos, Se advertird que los pares opuestos de seg-
mentos 76 y 78 formadores de los postes convergen en la poreidn fermina

superior 42 sustancialmente rectangular o cuadrada del poste separador,
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Los segmentos 62 de las celdillas se extienden en relacién plana hasta
los fondos de éstas y se disponen con un &ngulo mayor respecto-a la
vertical que los segmentos convexos adyacentes 64 y 66. Dicho con otra
palabras, los segmentos 64 y 66 estdn mds verticalmente dﬁsPuestos que
los segmentos 62, las zonas presionadas 68 y 70 estdn formadas por en=-
cima de la base de las celdillas y se extienden hacia arriba y hacia
fuera con un édngulo mayor ain. .

Las zonas de almohadillado o indentaciones abovedadas 80 se for-
men por encima de la base de las celdillas y estdn arqueadas en toda’
su longitud, incurvandose primeramente hacia dentro en un mayor grado
que la curva de vuelts, menos profunda, como pueds verse en la figuré
~Te La citada curva de vuelta poco profunda ayuda a evitar el golpe-
teoc de los huevos en la zona superior de las celdillas,

Las paredes adyacentes 76 y 78 de las celdillas estdn desviadas
una de otra en 45 grados proximadamente respecto a un plano vertical
que pasa & través del caballete 36 situado entre ellas, y los cana-
les o zonas 68 y 70 forman aproximadamente 32 grados con dicho plano
vertical.

Bsta diéposicién proporciona un madximo fundamento bdsico al
cartdén cuando estéd cerrado, paraftransmitir cargas verticales sobre
el mismo. Ademds con esta di5posici5n se obtiene un buen alojamiento
de los huevos. Todas las superficies 64, 66, 76 y 78 de’sustentacién
del huevo de une celdilla se extienden hacia arriba y hacia fuera.dQE
de la base de la celdilla sustancilamente a 12-1/2 grados, con un
angulo inferior al de los segmentos adyacentes no sustentadores de

los huevos. Las zonas de almohadillado 68 y 70 se extienden con un
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-'éngulo de 21 grados sutancialmente, y las zonas 80 de almohadillado de

los huevos en los postes superiores comprenden un arco compuesto en
toda su longitud para evitar el golpeteo de los huevos, como queda
dicho.

Cada uno de los seémentos fé y 78 de los postes separadores pre-
senta unas zonas de almohadillado o de contacto con los huevos verti-
calmente extendidas y sustancialmente elipticas, cuyo eje mayor se
extiende por encima y debajo del borde marginal superior 44 de la sec-
cién 12 receptora de los huevos. lLas zonas en contacto con éstos in=
cluyen unaltira verticalmente extendida y sustancilamente delgada de
fibras naturales de formacidn irregulér, que se extiende sustancial-
mente en toda su longitud, y rodeada por unaseccidn relativamente
mésbgruesa de fibras reorientadas, bordeadas por secciones mids gruesas
gﬁn de fibbas reorientadas que refuerzan las esquinas de los postes
separadores. Esta estructura serd descrita detalladamente con refe—
rencia a las figuras 6 y 13.

Considerando la figura 6, se indica en 40' un poste separador
tipico, que constituye sustancialmente la sonfiguracidén de los postes
cuando se depositen inicialmente sobre un molde de succién. Ademds
considerando una de las porciones parietales 82 (véase también fi-
gura 10), se halla formada en tales porciones, por medio de un ele-
‘mento recortador adecuadamente configurado situado en el iroguel de
succidn, una.tira alargada y relativamente delgada 84 de fibrgs na-—
turales de formacidn irregular visible en los postes (véase figura

6).

Después de que se retira el cartdén inicialmente moldeado o fore
ma previa de la pantalla del troquel de succidn, se preéiona entre
un par de troqueles cooperantes macho y hembra a la condicién mos-
trada en la figura 7. El poste separador indicado en 40' (figura 7) .

y su pared 82 son sometidos a.considgrables presiones y/o calor, que
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~ reorientan las fibras en planos sensiblemente paralelos, con el resulsy

tado de un ablandamiento del poste separador. Los troqueles presiona-
dores estdn adecuadamente configurados para formar zonas de almoha-
dillado 86 extendidas alrededor de las tiras fibrosas 84. Ademds, los
‘troqueles presionadores formarén sobre la superficie exterior de las
fibras normalmente orientadas unas a?istas alargadas 88 que formarén
un contacto sustancialmente tangencial con las superficie exterior
del huevo sostenido en unaceldilla.

La fase de formacidn ilustrada en las figuras 7 y 11 tienen la
finalidad de no sélo ablandar la zona de almohadillado 86, sino ade=-
néds imponer en la pared 82 del poste separador una porcidén indentada
para acomodar normalmente los huevos de maximo tamaﬁb de un orden par
ticular de magnitud que se ehvase en los cartones. lLa excesiva curv;:A
tura tiene por resultado que las fibras de la superficie interna de
ia pared 82, como se indica en 90, sean sometidas a tensidn o, en
cierto sentido: "“apartadas".

Considerando la figura 8, el poste separador aparece indicado
en 40'" y las fibras 86' de las zonas de almohadillado estdn inversa-
mente orientadas, en la direccidén opuesta a la mostrada en la figura
11 (véase figuras 12). El prensado inverso de reorientacidn que se
produce debido a troqueles adecuadamente conformados para obtener la
construccién momtrada en la figura 8, tiene por resultado un arquea-—
miento hacia el exterior de la zona de almohadillado, ahora indica-~
da en 86' y las fibras de la zona de almohadillado indicadas en 90
son sometidas a unas compresidn que tiende a hacer que las fibras
de esta zona superficial interna se desplacen conjuntamente o se
deslicen respecto a las fibras adyacentes, y las fibras de la super-
ficie externa de la zona de almohadillado, indicadas en 90', son

ahora sometidas a tensidn similar a la descrita respecto a la por-

cién 90. La reorientacidn inversa tiene por resultado gue la zona
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de almohadillado asuma una cond1clonﬁgﬁsgén%félmente plana como se
indica en 82' en las figuras 9 y l3ladaptando las paredes 82 de los
postes separadores esta condicidn debido a un sustancial efecto de
"memoria" derivado de la configuracidén inicialmente producida en lés
fases mostradas en las figurasvf v 11. La zona de almohadillado 86'!
de las paredes de los posfes separadores habrd sido M"superablandada",
en el sentido de que las fibras de las superficies externa e interna
estard de hecho en relacidn entrelazada para permitir un fdcil des-
plazamiento hacia dentro o fuera. ia condicidén plana de las paredes
de los postes facilita la extraccidn.

Ademds, durante las miltiples operaciones de prensado emtes men—
cionadas las msquinas del poste separador recibirdn el material exce-
sivo de éste y adquirirdn una relativa rigidez o espesor, éroporcio—
nando al poste una sustancial rigidez con el fin de transmitir las
fuerzas verticales sobre la tapa del cartén. Las aristas 88 de las
paredes laterales de los postes separadores tendrdn un contacto sus—
tancialmente tangencial con los huevos contenidos en las celdillas y
los golpes laterales gue reciba el cartdn serdn fdcilmente absorbidos
por las zonas superiores ablandadas 86'' cuando las paredes de dichos
postes se dispongan en la relacién plana indicada en 82' (figura 13)

o se acomoden en las celdillas huevos de tamafio medio o grande. Sin
embargo, en el caso en que un embalador decida envasar huevos huevos
de tamafio extraordinariamentejgrande en laglceldillas, ello es ficilmen-
te permitido, puesto que las paredes de éstas que han sido superablan-
dadas, y las zonas de almohadillado 82, pueden desplazarse hacia dentg
hasta la posicidén mostrada por las lineas discontinuas dela figura 13.
Con referencia a las figuras 14 a 16, se indica en su conjunto
por 210 otra versidn de cartdn para huevos, que incluye, como indican
cardcteres generales de.referencia, un fondo o seccidén 212 receptora

de los huevos, articuladamente condctada en 214 a una solapa de fija-
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a la solapa de fijacidén 216 y como se indica en 218, hay una tapa sus¥
tancialmente plana o miembro de cobertura 220.

La seccidn inferior 212 incluye una serie de celdillas 234 for-
madas por postes verticalmente extendidos 242, observdndose en esta
versién que dicha seccidén inferior agrupa diez celdillas para huevos,
La naturaleza de las celdillas 234 y los postes 42 es sustancialmente
jdéntica en estructura y fundicidn a las partes similares de la ver-
sién anteriormente descrita, por lo que se considera innecesaria une
ulterior descripcidén de dichas porciones similares.

" Cuando los postes 242, asi como los postes previamente descfi-
tos 42, son inicialmente formados, pueden tener una abertura trans-
versal 243 que presente un reborde o arista anular 245 alrededor de
la misma (véase figura 16) dentro del poste, después de que se Te—
forman éstos como anteriormente se explicd.

La secoidn inferior 212 incluye unas porciones rebordeadas
marginales y periféricas 244 que se extienden en las articulaciones
214 y 218. La solapa de fijacidn 216 incluye unos botones de fija-
cidén 232 proyectados hacia adelante, que cooperardn con las aberturas
230 de la pared anterior 228 de la tapa 220.

La tapa 220 incluye uﬁa parte superior 222 sustancialmente pla-
.na que se acoplard en relacidn de apoyo con la superficie superior
de los postes 242, incluyeindo unas porciones rebordeadas merginales
226 que se asentaran sobre las porciones rebordeadas marginales 244
de la seccidén inferior 212.

La tapa incluye también unas paredes terminales divergentes 246
y 248 que presentan unas porciones 250 y 252, respectivamente, exten—
didas hacia arriba y dotadas de muescas, cuyas porciones estén bor-
deadas por unas porciones 254 y 256, a modo de rebordgs en forma de

U proyectados hacia fuera, respectivamente. Bsias porciones ranu-—
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radas, como claramente se ve en la figura 15, forman un paso dentro

de los ocartones cerrados para facilitar el movimiento ds aire a efec-
tos de ventilacidn y refrigeracidn, es decir para mantoner unas tempe-
raturas uniformes en los establecimientos de almacenamiento y disﬁri-
bucidn, Los rebordes 254 y 256 refuerzan las aberturas 250 y/ %%.%a man—
tener la solidez estructural durante las cargas verticales y golpes
dados a los cartones cerrados. Las aberturas 250 y 252 permiten una
éhorro en la cantidadde pulpa usada en la produccidén de los cartones,
ofreciendo ademds al consumidor medios para examinar sl contenido de
éstos.

De estamenera, se ha logrado una construccién de poste separa-
dor sustancialmente universal que acomode un orden desusadamente gran-
de ds tamafios de huevos. No £8lo elimina la necesidad de producir una
serie de diferentes drdenes de tamafios de cartones de huevos, sino
que ademfs elimina el exceso d4 existencias de cartones que un envasa-
dor ha de tener en su departamento de envase de huevos, siendo ademds
protegidos y almohadillados éstos contra roturas y dafios producidos
durante su manipulacidn. La posicidén de ' memoria" de las paredes de
los postes separadores facilita la extraccidn. |

Recapitulando en lineas generales, los segmentos 62, 64 y 66
de las celdillas 34 proporcionan una construccidén de paredes exter-
ﬁas estable y relativamente rigida y las zonas de almohadillado de
las paredes de los postes separadores permiten una inesperada adap—
tacidn en un solo cartdn, debido a la utilizacidén de los fendmenos de
"formacidén ulterior por memoria" incorporados en la formacidn y ulte-
rior reforma del poste separador. las rigidas paredes externas de
las celdillas protegen a los huevos contra golpes laterales y las zo=-
nas almohadilladoras absorben los golpes transmitidos a los huevos.
Estas zonas de almohadillado pueden ser desplazadas para huevos de

diferentes tamafios y tienden a estabilizar a éstos contra el golpe-
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~teo de los mismos dentro de las celdillas. Se observara que las zonas

Boey, 5 d
CRUCTTYATTN, [/ e
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de almohadillado de configuracion eliptica de las paredes de lagceldi-
llas se eoxtienden por encima y debajo del margen superior de las por-
ciones formadoras de aquellas en el carton.

Ademas, las nuevas celdillas pueden utilizarse en cartones de
diferentes capacidades y la tapa puede incluir aberturas de ventila-
cidén e inspeccidn sin pérdida de solidez estructural.

Aunque los cartones para huevos descritos se suponen construi-
dos con filtro pulposo, se considera también dentro del ambito de la
invencidn el uso de otros materiales, tales por ejemplo como plastico.

Se comprendera asimismo que la péred de poste de las figuras 7
y 11 podria usarse sin la operacién de formacion ulterior expuesta en
las figuras 8 y 12 para establecer finalmente el poste de las figuras
9y 13

Resultara evidente para los expertos en la materia la posibili~
dad de introducir varios cambios sin apartarse del ambito de la inven-
cion, por lo que ésta no se limita a lo mostrado en los dibujos y ex-—
puesto en la descripciodn, salvo en el sentido indicado en las adjun—
tas reivindicaciones.,

REIVINDICACIONES

1¢,— Método de produccion de un articulo pulposo moldeado, que
comprende las operaciones de moldear por succion una forma previa de
pulpa que incluye postes separadores provistos de una delgada tira de
\fibras naturales irregularmente orientadas, la reforma de dichos pos-
tes separadores para reconfigurar una zona que rodea a dicha tira del
gada de fibras, gue comprende fibras reorientadas y en la que una zo-
na de la forma previa es sometida a tensionj y la nueva reforma de di
chos postes separadores y de la citada zona que rodea a dicha tira -
delgada de fibras para someter la superficie tensada & compresion y

una superficie opuesta a tension,en virtud de lo cual la zonas de al-
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= mohadillado asume una condicion blanda y sustancialmente plana.

28,~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencion gue se solicitas "METODO DE PRODUCCIQN
DE UN ARTICULO PULPOSO MOLDEADOY,

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la presente Me-
moria, que consta de diecisiete péginas escritas a maguina y dibujos
gue la acompailan.

Madrid, 12 de Diciembre de 1962

ALFONSO UNGRIA
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DE UNARTICULO PULPOSO MOLDEADO"

Todo conforme gueda descfito ¥y réivindicado en la presente Me-

moria que comsta de dieciocho pdginas escritas a miquina y dibujos

gue la acompaiian.

Madrid, 12 de Diciembre, 1962

ALFONSO UNGRIA-
i
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