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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de Patente de In
troducci bn que,- por diez afios, se solicita pars Espafiz y =
sus Colonias, a8 favor de ‘Don Benito MANSO ALONSO, de nacio-
nalidad espafiola, residente en ﬁan Sebastiéin, Paseo de Co--
1én,nfm. 7, 5°,

p o r

" PROCENIMIENTO DE FABRICACION IE PLANCHAS POLICOLORES EN -
" MATERIALES VULCARIZABLES " ’
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En la fabricaecidn da' planchas de cawcho y materiass plés-
ticas anéiogas es co;ioéido el que, después de 18 estamps~=a|
cibn y vulcanizédo de la base, apsrezcan dibujos en relieve
generalmente por una de sus csras, sobre la que se aplica -

un revestimiento que, més tarde e8 cortado en sentido para-
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lelo a la superficie de la plancha, de forme tal que se deg
cubra les pertes en relieve., El resultado es que los cita-
dos dibujos en relieve se presentan con u;a color correspon=-
diente 8l de la base, que es diferente al del revestimiento
que aln se mantiene en las zonas en bajo relieve.
Este sistema presenta el gran inconveniente de que la --
ridelgada pelicula de barniz o revestimiento, en la préctica.
no es lo bastente adherente al material que forms la base -
de tal suverte que, transcui'rido un cierto tiempo, comienza
a separarse destruyendo completamente el aspecto estético -
de 1la planc.ha que puede dedicarse a infinidad de usos y a--
plicaciones, ' '
Seglin 12 presente invencidn, este inconveniente resulta
leliminado deﬁido a gque el colorante delrevestimiento, en -
forma de polvo, se aplioa @& la superficie de la prensa en -
lugar de ser apliocado sobre la base ya estampa'da. Bsts =w-
plicaciﬁn se realiza por pulverizecidén y extendido, des——-
pués de lo cual se adscribe la hoje de cesucho bruto qilin—-
drado al espesor deseado, rellenindose aln las cevidades de
ls prensa con grénulocs de'qaucho suSceptibles de ser vulca-
nizados con o sin la hoja destinada a former el fondo de la
plancha policolor. |
Seguidamente, se procede a la vulcanizacidén de le forma
habitual, con lo que el dibujo en relieve se forms y se con
1solida y el colorante del recubrimiento es llevado sobre la

plancha bese e incorporsdo a ls misme de modo que, & la ---

perture de la premnsa, ls plancha apsrece completamente re-
ubierta sobre su cara visible por una capa de color gque, -
por si sola, se separa de la premse adhiriéndose perfecta-—-
mente, por el contrerio, al caucho con el cual ha s8ido vulegy
nizada.
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'El eonjunto asi obtenido queda inmediatamente dispuesto
a8 ser cortedo en sentido paralelo & su superficie.

Se sobreentiende que el revestimiento debe ser de una ng
turslezs tal que resista & 1la temperatura de vulcanizacibn
¥y pueda &1 mismo aér vulcenizado o, por lo menos, ser apli-
¢ado 0 incorporado superficialmente al caucho de la base du|
rante su vulcanizacibn.

4 le plancha asi obtenida se le quits una parte del di--
bujo en relieve sobre un espesor de 6 § 7 déqimas de milime
tro apgoximadamente. Esta oberaci6n puede reslizsrse por -
cualquier sistems apropiado eiendo de preferencia aquél que

pueda obterer un corte limpio como, por e jemplo, una sierra

-jdas que poseen un2 superficie mucho més porosea y absorvente

ecénica de refrentar con hoje giratorie. De esta forma se
obtiene uﬁ sapecto de dos colores o policromia merced a la
combinscién de l2 mezecla del color de la bese y el color —-
del colorante pulverizado sobre la premse que he regubierto
las zonas bajas comprendidas entre los relieves,

Si comparamos esta oOperacidn de corte limpio con otms -~
sistemas de abrasidn o de pulido, podemos ver gue no S0law-
mente es mis préctico y, por consecuencia, wls econdmico si
no que, ademhs, proporciona un producto final con un aapec-‘

to pleno y liso mis fAcil de limpisr que las planchas puli-

El sistema segfin la invencibn es también mucho més higiéni-
co en el curso de su elaboracibn en el sentido de que se su
prime la mesa considerable de polvo qQue sSe produce en la pa
}1idora ¥ que, 8 pesar de las hebituales medidas‘de proteg--
cibn, es parcialmente aspirada por el personal de fabrica--
cibn.

Es necesario destacar yue sunque, en €l curso de ests --

descripeibn nos hemos referido sl caucho cno meteria prima
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fésto, independientemente de la propiedad de poder ser vulesg
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de lss planohas polioromas, puede ser utillzado cualquler -
otro material que reuns carscteristicss amflogas a las del
caucho propiamente dicho y sea susceptible de ser moldeado,

en caliente, en una prensa por fusibn o reblandec imiento Y

nizado o consolidado & uns temperatura determinada.
Pueden ser utilizades de forma enfiloge las materias termd
plésticas asl como las materims més 0 menos termoendureci-
bles y sus combinaciones tales como los polyesters.
N0 T &

EN RESUMEN: le Patente de Introduccibn que, por diez =—-=
naﬁos,’ se solicita pers Bspafta y sus Colonias, ha de recaer
sobre las -gsiguientes reivindicaciones:
le,~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACQ ON DE_PLANGHAS POLICOLO
RES EN MTE{#IAIES VULCAKIZABLES "; consistente en que, so--
brels superficie de la prensa (que lleva realizados 1os ne-
cesarios dibujos en bajo reliei'e), se hace ume aplicacibn -
de materisl pulverulento oonve_niéntemente coloread , el «==
oual se iguala con uns herramienta aprogia.da para que pre-—-
sente un espesor uniforme, y encima del qué se sitfa una hp
ja de material bruto cilindrado al espesor deseado que oong
tituye la base del conjunto, proosdiéndose a continuacibn a
la vulcanizacién en caliente o endurecimiento, durante la -
cua'l el material pulverulento coloreado resulta perfectamen
te incorporado por el material de la base, presentando en -
relieve los dibujos rebajadds en ls prensa y mostrando el -
conjunto con su superficie oompletamente recubierte por una
capa de scolor o pelmula que se adhiere de una forma perfeo
fta a 'la superficie de la base desprendiéndose de la prensa.

28 ,- * PROCEDIMIENTO DE FABRICAGE ON IE PLANCHAS POLICOIQ
RES EN MATERIALES VUICANIZABLES ", segn la 1% reivindics--
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ﬁaparente de ls base del conjunto, tanto sus altos como sus
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cibn, caracterizado porque, lgngsa destgxé a“m“:el -
cuerpo o basg de la plancm ¥ eventualue;njte, la que forms
la caps superficial, son vulcsnizables y, en todos lo8 cg--
808, son suscaptibles de adherirse la une a la otra de un -
modo indestructible enseguida de~ le vulcanizadi én o de una
estempacibn en celiente.

324= " PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE FPLANCHAS POLICO-
LORES EN MATERIAIES VULCANIZABIES ", segln las reivindica--
ci6nes anteriores, caracterizado pérque la capa coloreads -
pare revestimiento superficisal, se aplioa sobre toda J.s 84~
perficie Gtil de ls prensa por pulverizacidn y extendido a

fin de que resulte completamente revestida la guperficie -~

bajos relieves, siendo los primeros los que separan por me-
dio de un ocortado horiontal realizsdo con una sierrs de ho-
Ja gira‘boria que profundiza en un espesor necesario para ~-
que resulte la pieza con dos colorea visibles, uno el color
del cuerpo base que apsrece en las zonas cortadas y el_ otroy
fel color de'zl revestimiento mantenido en las zonas en bajo -
relieve de la dicha base. ‘

42 .~ Por Gltimo, se reivindica como objeto sobre el cual

de receer la Patente de Introduccibn que, por diexz afios,

e solicits pare Bspefia y sus Colonias,
' p or
" PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE PLANCHAS POLICOLORES EN -
' MATERIAIES VULCAHIZABLES "
Todo ,conforme queds expresado en la presente Memoria des
criptiva, cj,ue consta de cinco hojas, escritas a mdquina por

una sdla cara.; ;o o o3
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