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residente en Krefeld-Uerdingen, Alemania.
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A Ya es conocido el ottener‘el tripolifos~
fato sbdico de la forma de temperatura baja mediante
el secado de soluciones de mezglas de ortofoafato en
unaprimera etapa de trétamiento.y célcinando el pro-

Se ducto inxérmedio,transfonmado a forma sélida, en uma
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segunda etapa. Aquf se puede componer la primera eta-
pa por ejemplo de un secador de cilindros o de pulve-
rizacién. Como medios de calcinacidn se emplean los

gases calientes de un hogar. Segin una segunda propo-

 sicién sirve como medio de caleinacién vapor de agua

recalentado. E1 tripdlifosfato sbédico obtenido segin
este ﬁltimp procedimiento se caracteriga por un conte-
nido extremadamente elevado dé tripolifosfato sédico.
de la farma de temperatura bajgs. E1l vapor de sgua se
caliemwa.continuadaménte, después de abandonar la eta-
pa de calcinacién, en un intercambiador de calor a la
temperatura necesaria y se vuelve a comducir a la eta-
pa de calcinacién. Los gaées de salida del intercam-
biador de calor se utiligan para el calentamiento de
la primera etaba del ?ratamiento. Este procedimiento
trae - consigo; adémés del elevado contenido en tripo-
lifosfto sbdico de la forma de temperatura baja, la

ventaja térmico-econdmica de que para el calentamien-

; to del vapor de agua recalentado, conducido en cir-

cuito en la etapa de calcinacibén, se evitan las pér-

didas térmicas usuales del intercambiador de calor.

En la realizacidn préctica de este pro-
cedimiento conocidos se presenta sin embargo el defec-
to de que m es posible un desempolvadé total del va-
por de agua retornado a través del intercamkiador de

calor a la etapa de calcimacidn. La consecuencia de

‘ello es que las particulas finfisimas de polvo suspen-

didas en el vapor de agua se sedimentan en las super-
ficies del intercambiador de calof y forman una capa

que perjudica considerablemente la transicibén térmi-
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ca. Esto implica la disposicifén de un segundo inter-
cambiador de calor que se pone en servicio cuando el
otro es liberado de la cape de polvo adheridae.

'A Numerosos ensayos efectuados han mostra-
do el sorprendente resultado, que se obtiene un tri-
polifosfato sédico equibarable al tratado con'vapor,
si como.medio‘ﬁe calcinacibén se emplean gases calien-:

tes que muestran un comtenido de humedad de por lo me-

nos un 16%. Debido a este conocimieﬁto se propone ca-

1ehtar la efaba de oélcipécién directamente con gases
de fuego que, -mediante la meéclé adicional de vahos re-
tornados,'antee de éu introduccidn en la etapa de cal-
cinacién, se ponen al valor de grado de humedad men-
cionados Segin otra caracteristica de le invencién

se pﬁopone emplear la cantidad de vaho a evacuar del
proceso de circuito‘tambiéﬁ para el calembamiento de

lda primers etépa de secado. Preferentemente el grado

de hu.meé.ad del medio de calcinacidn serd més del 16%,
es decir del 20 - 25%. E1 procedimiento descrito se
caracteriza por une gran economfa térmica sin que ‘se
obtengaﬁ'las desventajéé que hasta ahora habia que te-
ner en consideracién por la disposicién de un intercam-

biador de calor. El trlpolifosfato sédico obtenido se-

- gén el nuevo proceﬂlmlento posee prOpledades de cali-

dad que no se logran alcanzar con el tratamiento usual
mediante gas caliente. 4

La invencidn estd descrita en un éjemplo
de ejecucién basado en el dibujo. En é1 significan los
nimerosg dé referencia:

1l un secador pulverizador (primera etapa



de’ tratemiento) que se calienta por los geses de fuego
del hogar 2 que, antes de su enfrada en el secador de
pdlverizaci§n; se enfrian mediante la me@cla adicional
de aire fresco y vahos, por ejemplo, & uns tempera~
5.  tura de 400°C. La mezcla se efectlia en la chmara 3.
Los vahos dél.secador de pulverizacidn se limpian en
el separaaor de polvo 4 ¥ llegan entonces é través de
un ventiladof 5'para'su ulterior aprovechamiento de'
su calor al espesador 6. La solucidn de ortofosfatos
10. | secada en el secador de pulvérizacién, ¥y que asi‘ha
adquirido una forma sblida, se conduce a través de la
tuberia 7 al horno de platg giratorio 8 (segunda eta-
- : pe del tratamiento) y agqui se calcina. Para el calen~
2 : tamientb-del-horno de plato giratorio sirven los ga-
15 ses de fuego producidos en el hogar 9. 4 través de la
tuberfa 10, el ventilador 11, el separador de polvo 12
. ¥ la tuberfa 13 se conduce la mayor parte de los vahos
del horno de platilio giréforio hacia la cémara de mez-
cla 14 con la ﬁigalidéd de enfriar ks gases de fuego,
20, que selen del hogar 9 con una témperatura de aproxi-
madamente 1.2002, a ung temperatura de unos 5008C a
la entrada en lé cémara de mezcla. Como los vahés que
se retornan a través de la tuberfa 13 afn tienen una
temperatura de por ejemplo 40082C bagta para su calen-
25. tamiento a 5002C una cantidad de gas de fuego relati-
vamente pequeﬁé; Por'él contrario la cantidad de los
vehos retornantes debefé ser un nﬁlﬁiplo, de manera
que de los vahos retornantes y de los gases de fuego
se forma una mezcla con un grado de humedad de por lo

30. menos 16%, preferentemente de por lo menos 20 - 25%,
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es decir,.unfmedio deAtratamiento que duramnte el pro-
ceso de calcinacién es condicién para la obtencidn de
un trlpolifosfato 56d1co eon un elevado contenido en

tripolifosfato sédico de la forma de temperatura ba-

Ja.

Los vahos a retirar del c¢ircuito, y que

{aﬁn tienen una elevéda temperatura, se comucen pé—

ra su ulterior aprovechamiento a través de la tuberia

15 a la cfmara de mezcla 3. Sirven asi también para

el calentamiento de la primera etapa de tratamiento.
Es conveniente, al arrancar la instsla-~
cidn, proceder creando prlmeramente en el horno de

plato giratorio, antes de introducir el material, la

‘atmdésfera de gas caliente necesario. Para esta finali-

dad se sopla vapor a través de la tubuladura 16, que

' se mezcla con los gases de fuego entrantes. Simulté-

neamente se pone en servicio el ventilador 1lly de es-

+ta manera se retorna la mezcla de vapor-aire degde el

horno de platilio.giratorio hacia la cémars de mez-
cle 12, Cuando después de algin tiempo se aloanza a
la salida del horno de platillo giratorio la tempe-
ratura y grado de humedad del medio de tratamiento, se
efectia la alimentacidn del material.

El procedimiento descrito sé pueve variar

erbitrariamente dentro del margen de la idea de la

invencidn. Asi por ejemplo, es posible prescindir de

un hogar especial para el secador pulyerizador y efec-
tuar el calentamiento del secador mediante aspire-
cibén de los gases de fuego desde el hogar 9. Natural-

mente se disefiard este hogar correspondientemente ma-
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Si en este caso la temperatura del ges
de fuego es de 120090,y los vahos que salen del se-
cador pul werizador con por ejemplo 150°C, se enfrian
en gl espesador a contlnuaclén,por egemplo a 70¢C,
entonces~se dispone para la produccidn de un tripoli-~
fosfato sbdico de la forma de temperatura baja una
calda térmice de 1.1309C,

. T mR o T .a

Descrita suficientemente la naturalesza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica. Debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo-
dificacidnes de detalle en cuanto no slteren su prin

cipio fundemental. Tambiédn se ha & constar que el

.invento se refiere g una Solicitud de Patente pre-

sehfada en Alemania con fecha 20 de diciemlre de
1.961, n? B 65 271 IVa/l12i acogiéndose, por lo tan-

to, a los teneficios que conceden los Comnvenios In-

-ternacionales en vigor, y siendo lo que constituye

la esencia del referido invento y por lo gue se so-

licite Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia:

YPROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TRIPOLIFOSFATO

SDDICO"° caracterizéndose por lo siguiente.

) 18 - Procedimiento para la obtencidn
de tripolifosfato sédlco, de la forma de temperatu-
ra baja, en dos etapas de tratamiento, en el cual
soluciores de mezclas de ortofosfato se secan en uns
primera etapa de tratamiento y de esta manera se trans

forman en forma s8lida y en una segunda etapa se calci-
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nan gn presencia de gases cealientes, caracterizado
porque el calentamiento .de la segunda etapa se efeg
tda por gases de fuego que, por la mezcla adicional
de vghos retornantes antes de su introduccién en el
dispositivo de calcinacidn, se ponen a un grado de
humedad de por lo menos un 16%, preferenmtemente sin
embargo a un ninimo del 20 - 25%, y pofque los va-
hos evacuados del circuito de la.etapa de calcinacién
se emplean para el calentémiento de la primera etapa
de tratamiento.

| 28 « Procedimiento, segin la reivindica~
cidn 1%, caracterizado porque la cantidad de los va-
hos a retornar a la etapa de calcinacidn ascierde por
io menos al triple,preferentemente del cufdruple al
sextiuple de la cantidad de gas ée fuego que desde el
hogar correspondiente llega a la cémara de mezcla.

38 - Procedimiento, éegﬁn la reivindica~

cidén 12 y 28, caracterizado porque el calentamien-

to de ambasetapas de tratamiento se efectia por un

 301o'hogar dispuesto en la instalacibn de calcina-

¢idn, ramificando una parte de los gases de fuego
aqui'producidos y oonduciéndolos a una cémara de mez-
cla de la primera etapa de tratamiento.

48 — Procedimiemto, segin las reivindi-
caéiones 12 hasta 32, caracterizado porque‘los ga-
ses de la primera etapa de}tratamiento, antes de lle-
gar al exterior, se conducen a través de un espesador
para las soluciones de ortofosfato.

| 58 - Procedimiento para la obtencidn de

tripolifosfato sbédico, tal y como queda substancial-
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mente descrito en la pregente Memoria e ilustrado en
el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de ocho hojas escri-
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