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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se re fie re  a un procedimiento para 

la  fabricación  de calcomanías de aplicación  en seco , median­

te e l  oual se consiguen varias e importantes ventajas de or­

den práctico por lo  que respecta a la  calidad de las cal coma 

nías una vez aplicadas, las cuales se caracterizan por una -  

gran n itidez de líneas y un to ta l mantenimiento de las colora 

clones utilizadas'.

Esencialmente e l procedimiento ob jeto de está Patente 

se lle v a  a cabo partiendo de un soporte laminar de celofana 

o material, equivalente, de dimensiones apropiadas, sobre una



de cuyas caras se ap lica , utilizando e l sistema se r ig rá íico , 

lo s  oportunos motivos de la  calcomanía, tales como dibujos, ina 

cripelones lite r a le s  o numéricas o análogos, en uno o varios -  

colores y utilizando tintas no adhesivas^ preferentemente de -  

^ 8, tipo  p o l iv in ílic o  o ce lu lósico , extendiéndose a continuación -  

sobre toda la  cara mencionada del soporte, comprendiendo los  -  

aludidos motivos g rá ficos , una fina capa de parafina, adheren- 

te , que se deposita mediante p is to la , baño u otro medio idóneo, 

completándose e l proceso adosando sobre la  mencionada capa de 

10. paraflna que ocluye a la  re ferida  impresión una hoja  de natura­

leza antiadherente+ ta l como una lámina de papel sulfurizado o 

slliconado, que obra de elemento protector hasta el instante -  

del empleo de la calcomanía, en cuyo momento se separa del so­

porte la  mencionada hoja protectora, que se desprende fácilmeii 

18. te de la capa de paraflna, la  cual queda en condiciones de ap li 

carse a la  oportuna superficie  receptora de modo que sobre ésta 

se adhiera la  zona de parafina qia corresponde únicamente a los  

elementos g rá ficos , no pagados al soporte y , por e l lo  arrastra­

dos por la  aludida parafina¿ para quedar a l exterior del conjun 

20. to , en tanto que e l resto o regiones marginales de esta áltima 

que no cubren a las tintas permanecen unidas al propio soporte*.

Para coadyuvar a la  f i ja c ió n  de la  calcomanía e impe­

d ir  e l desprendimiento o borrado de las partes g ía ficas situa­

das sobre la  capa de parafina adhesiva, puede esparcirse sobre 

25. aquélla un barniz transparente adecuado.

La calcomanía resultante de este procedimiento presenta 

una perfecta n itidez o delim itación de líneas, lo  que permite 

preparar delicados dibujos, s in  peligro alguno de diíuninados 

marginales n i otros defectos. En virtud de la  adherencia pecu­

l ia r  de la  capa de paraüna soporte de los elementos grá ficos ,30
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la  misma puede aplicarse a toda clase de sup erficies .

Serán independientes del objeto de la  invención lo s  ma 

te r ia les , formas y dimensiones de lo s  elementos que integran una 

calcomanía Obtenida aeg&n e l procedimiento expuesto, tipo  de dis 

positivos se r ig rá ficos , naturaleza y colores de las tintas y de­

más deta llas de orden secundario que no afeoten a su esen cia li- 

dad̂

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv in d ica l como objeto de la  presente Patente de 

Introducción:

I * . -  Procedimiento para la  fabricación  de calcomanías 

de aplicación en seco , que se caracteriza esencialmente por e l  

hecho de llevarse a la  práctica partiendo de un soporte laminar 

de celofana o material equivalente, de dimensiones apropiadas, 

sobre ui& de cuyas caras se ap lica , utilizando e l sistema s e r i-  

g rá flcó , lo s  oportunos motivos de la  calcomanía, ta les como d i­

bujos, inscripciones lite ra le s  o numéricas o análogos, en uno o 

varios colores y utilizando tintas no adhesivas, preferentemente 

de tipo  p o l iv in ílic o  o ce lu lós ico , extendiéndose a continuación 

sobre toda la  cara mencionada del soporte, comprendiendo los  alu 

didos motivos g rá ficos , una fina  capa de parafina, adhe rente, -  

que se deposita mediante p is to la , baño u otro medio idóneo, com­

pletándose e l proceso adosando sobre la  mencionada capa de para­

fina que ocluye a la referida impresión una hoja de naturaleza 

antiadherente, ta l como una lámina de papel sulfurizado o s i l i c o  

nado, que obra de elemento protector haata e l instante del emplee 

de la  calcomanía, en cuyo momento se separa del soporte la  mencio 

nada hoja protectora, que se desprende fácilmente déla capa de -  

parafina, la  cual queda en condiciones de aplicarse a la  oportuna
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superficie receptora de modo que sobre ¿ata se adhiera la  zona 

de parafina que corresponde ¿nicamente a los  elementos grá fica s , 

no pagados al soporte y , por e l lo  arrastrados por la  aludida pa 

rafina, para quedar al exterior  del conjunto, en tanto que e l  -  

resto o regiones marginales de esta ¿ltima que no cubren a las 

tintas permanecen unidas al propio soporte. '

2 ^ Procedimiento para la  fabricación  de calcomanías 

de aplicación  en seco, según la  reiv indicación  anterior, que se 

caracteriza por e l hecho de que para asegurar la  indelebilidad 

de las partes gráficas de la  calcomanía, puede esparcirse sobre 

las mis-mas una capa de un barniz transparente apropiado.

3 * ,-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALCOMANIAS 

DE APLICACION EN SECO.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 

la  .esencialidad propia de la  misma.

Consta la  presente Memoria descriptiva de cuatro páginas 
foliadas y mecanografiadas por una so la  cara.

Madrid, ^  t  de Dieiánbre de 1 .962.

P.A.
R. VOtART PON̂ 7 
P.
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