%

f_—é-.-.

L

10.

PATENTE DE IHTRODUCCION
por 10 afios
a favor de Dop Tuis NUBIOLA VILUIARA

de nacionalidad espafiola

‘residente en Barcelonz, calle Balmes, 177, 5%-1°

por: , ' ‘ .
"PROCEDIVIENTO PARA LA PABRICACION DE CALCOMANIAS
DE APLICACION EN SECO"
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere a un procedimiento para
la fabricacién de calcomanfas de aplicacién en seco, median-
te el cual se consiguen varias e importantes ventajas de or-
den préctico por lo que respecta a la celidad de las calcoma
nfas wna vez aplicades, 1as cuales se caracterizan por wna -
gran nitidez de 1frsas y wn totel mentenimiento de las colora
ciones utiligadas,

Esencialmente el procedimiento objeto de esta Patente
se lleva a cabo partiendo de un soporte laminar de celofana

o material equivalente, de dimensiones apropiadas, sobre una
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de cuyas caras se aplica, utilizando el sistems serigréfico,
los opqrtuno.s motives de la calcoman{a, tales como dibujos, ing
cripeiones literales o muméricas o anflogos, en uno o varios -
colores y utilizando tintas no adhesivas, preferentemente de -
tipo polivinflico o celwlésico, extendiéndose a continuacién -
sobre toda la cara mencionade del soporte, comprendiemdo los -
ajudid o8 motivos gréficos, una fina. capa de parafina, adheren-
te, gue se deposita mediante pistola, bafo u otro medio idémeo,
coznpleté.n@.ose el yroceso adosando sobre la menclonada capa de
rarafina que ’oeluy'e a la referida impresién una- hoja de natura~
leza antiadherente, tal como wna 14mina de papel sulfurizado o
siliconado, que obra de elemento protector hasta el imstante -
del empleo de la calcomanfa, enr ouyo momento se seyara del so-
porte la mencionada hoja proteotora, que se desprende fdcilmen
te de la cape de parafina, la cual queds en condiciones de apli
carse a la oport:mé superficie receptora de modo que sobre ésta
ge adhiera la zona de parafina quw corresponde Unicamente a los
elementos gréficos, no mgados al soporte y, por ello arrastre-
dos por la aludida parafina; para quedar al exterior del conjun
to, en tanto gue el resto o regiones marginales de esta {ltime
que no cubren a las tintas permmsmecen unidas &1 propio soporte,
Para coadyuvar- a la fijacién de la caeloomanfa e impe-
dr el desprendimiento o borrado de 1as partes gfaficas situa-
das sobre la capa de parafina adhesiva, puede esparcirse sobre
aquélla un bamiz transparente adecuado.

. La calcomanfa resultaonte de este procedimiento presenta
una perfecta nitidez o delimitacién de 1{neas, lo que pemmite
preparar delicados dibujos, sin peligro algwmo de difuninados
marginales ni oiros defectos. En virtud de la adherencia pecu=-

liar de la capa de parafina soporte de los elementos gréficos,
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la misma puede aplicarse a toda clase de superfieies.‘

Serdn indepeniientes del objeto de la invencién los ma
terialés, formas y dimensiones de los elementos gue integren uma
caleaman{a obteniia seghn el procedimiento expuesto, tipo de dig
positivos serigréficos, natureleza y colores de las tintas y de=-
mis detalles de orden Secundario que no afecten a su esenciali-
dad, '

N 0T A
REIVINDICAGCIONES

Se reivindical como objeto de la presente Patente de
Introduccidn: |

1%.- Procedimiento para la fabitcacfén de calcomanfas
de aplicacidn en seco, gue se caracteriza esencialmente por el
hecho ;19 llevarse a la priotica partiendo de un soporte laminar
de celofana o material equivalente, de dimensiones apropisdas,
sobre una de cuyas caras se aplica, utilizando el sistema seri-
grédfico, los oportunos motivos de la calcomanfa, tales como di-
bujos, inscripciones literales o numéricas o andlogos, en uno o
varios colores y ubilizando tintas no adhesivas, preferentemente
de tipo polivinflico o celuldsico, extendiéndose a continuscién
sobre toda la cé.ra mencionada del so;ooite, comprendiendo los alu
didos motivos grdficos, una fina capa de parafina, adherente, -
que se deposita mediente pistola, bafio w otro medio idéneo, com-
ple‘céndese el proceso adwsando sobre la mencionada ocspa de para-
fina que ocluye a la referida impresidn ws hoja de naturalesza
antiadherente, tal como una 14mina de papel sulfurizado o silico
nado, gue obra de elemento protector hasta el instanie del empleeo
de la calcomemf{s, en cuyo momento se separa del soporte 1a mencio
pada hoja protectora, que se desprende fécilmente deln capa de =

parafina, la cual queda en condiciones de aplicarse a la opoituna
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superfioie receptora de modo que sobre €sta se adhiera la zona
de parafina que corresponde inicamente a los elementos gréfices,

no pagados gl soporte y, por ello arrastrados por la aludida Pa

‘rafina, para quedar al exterior del conjunto, en tanto gue el -

resto o regiones marginales de esta f1tima gue no cubren a las
tiﬁtas permanecen unldas al propio soporte, g

2%,- Procedimiento para la fabricacién de calcomanfas
de aplicacién en seco, segfn la reiviniicacién anterior, que se
caracteriza por el becho de que para a.ségurar la indelebilidad
de las partes grificas de la calcoman{a, puede esparcirse sobre
la3 mismas una cap& de un bamiz transpe.renﬂte apropiado..

3%,. PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE CALCOMANIAS
DE APLICACION EN SECO,

Sean cuales fueren las circunstancias que conaurran con
la .esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro pégina..s
foliadas y mécanOgréfiadas por una sola cara.
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