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RESUMEN
Corte semiacabado adecuado para la fabricacidn de
cajas paralelepipedas que consta de una lamina rectangular
dotada de dos lineas de plegado longitudinales equidistan-
tes de los bordes longitudinales correspondientes de la la-
mina y de cuatro lineas de plegado transversal impresas so-
bre ella. Esta uUltimas lineas se imprimen perpendicularmen-

te a dichas dos lineas longitudinales y definen entne ellas

y Jjunto con las lineas de plegado longitudinales y 10s ‘bor-
des transversales de la lamina zonas adecuadas para formar
las paredes laterales de la caja y una zona obturaéo}; es-
trecha a 1lo largo del borde transversal de la lamina. Cada
linea de plegado longitudinal, el borde longitudinal corres-
pondiente de la lamina y dichas lineas de plegado t;a;;ver—
sales definen cuatro zonas adecuadas para formar lg:éared
superior y la parte inferior de la caja, estando .élt'.)t.adas
al menos tres zonas de las cuatro de la pared superior y
la parte inferior de, al menos, una linea de plegado oblicua
con respecto al borde longitudinél de la lamina y teniendo
una zona de dichas zonas una lenglleta para cerrar hgrmética-
mente la pared superior y la parte inferior de la caJé.
MEMORIA DESCRIPTIVA
La present>: invencidén se refiere a un corée semi-

acabado_que consta de una lédmina de cartén o anélogos, en

la que se han impreso lineas de plegado, alrededor de las

cuales se pliega la lamina de forma apropiada para formari

una caja paralelopipeda adecuada para contener sustancias

sblidas o liquidas.
Son conocidas en la materia las cajas hechas con

laminas semiacabadas dotadas de lineas de plegado y colo-
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cadas previamente de manera que formen una caja de forma
paralelepipeda, en especial para envasar liquidos tales
como leche, zumos de frutas y anélogos.

Dichas laminas tienen algunos inconvenientes debi-
dos a que la operacidén de plegado es cara y lenta, en parti-
cular cuando las cajas de liquidos y las cajas obtenidas
plegando dichas laminas no siempre son perfectamente hermé-

sSe o0 ¢

ticas y, peor tanto, puede perderse todo o parte del .conte-

nido.

Para eliminar dicho inconveniente, segin %g_pre—
sente invencidén la lémina rectangular estéd dotada de'iT;eas
de plegado impresas colocadas de tal forma qQue pueda formar-

se répidamente y fécilmente una caja perfectamente herméti-

ca adecuada para contener liquidoes o polvos. *ea’

En especial, segin la.invencién, se impria;;}dos
lineas de plegado longitudinales, que son aquidxéﬁéntes
de los bordes longitudinales des la la&mina, sobre un cartén
o anAlogos en una sola fase de impresién mediante una pren-
sa adecuada para ello. Dichas lineas de plegado longitudina—
les y los bordes longitudinales de la la&mina asociados con
ellas definen las zonas adecuadas para formar ia pared supe-
rior y 1la parte inferior de la caja. Simulténeamente se
imprimen cuatro lineas de plegado transversales perpendicu-
larmente a dichas lineas de plegado longitudinales y junto
con dichas lineas 1longitudinales forman la pared de cuatro
lados de l1la caja. En particular, la primera linea de plegaJi
do transversal y el borde transversal de la lamina definen
una zona estrecha que se extiende a 1lo largo de toda el

borde transversal, adecuada para cerrarse herméticamente

bajo 1la zona correspondiente del borde transversal opuesto.
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La segunda linea de plegado transversal junto con la prime-
ra y las dos lineas de plegado longitudinales definen una
zona édecuada para formar la primera pared “lateral de la
caja e igualmente las lineas de plegado transversales res-
tantes y las lineas longitudinales definen, de forma conven-
cional, las paredes segunda, tercera y cuarta de la caja.
Como se indicd, cada linea de plegado longitudi-

nal y el borde 1longitudinal correspondiente de la.. lamina

definen una 2zona adecuada para formar la pared superior
Y la parte inferior de la caja. Las zonas de la pared' supe-
rior y la parte inferior de la caja se subdividen ;l'lé.ti';ante
las lineas de plegado transversales en cuatro 2zonas, que
forman en la lamina la prolongacién de 1la pared'l'a'.t':eral
de la caja y cada una de ellas estid dotada, al méﬁ;é, de
una linea de plegado oblicua con respecto a las lin?;;'.s:‘lon-
gitudinales, a excepcidén de una 2zona de 1las cuatr;sz'aonas

de la parte inferior de la caja.

A continuacidn se describira la presente inven-
cibén a modo de ejemplo con referencia a algunas realizacio-
nes ilustradas en los dibujos, en los que:

La figura 1 representa una vista en planta de una
primera realizacidén de la lé&mina dotada de lineas de ple-
gado.

La figura 2 es una vista en perspectiva esqugméti—
ca de la caja fabricada usando la lamina segin la figura

1,

»
La figura 3 es una vista en planta de 1la pare{i

superior de 1la caja segin la figura 2, cuando la caja esta

cerrada.,

La figura 4 representa una vista en planta de una
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segunda realizacidén de la lamina dotada de lineas de plega-
do segin la invencidn.

La figura 5 es una vista en perspectiva de la ca-
ja fabricada usando la lamina segin la figura 4,

La figura 6 representa una tercera realizacién

de la lamina.

Y la figura 7 representa una vista en perspectiva

de una caja fabricada usando las laminas segln la{:;‘.i:gura
6.
Como puede verse en la figura l, la lémina s.en_mi.aca-
bada estid dotada, de forma convencional, de dos li;iéa‘; de
plegado longitudinales la y 1lb y de cuatro lineas de plega-
do transversales 2a, 2b, 2¢ y 2d que definen entre"eflas,

junto con las lineas de plegado. longitudinales, y uh‘borde
de entre los bordes transversales T', T'' las cuatrts:‘b:are—
des laterales A, B, C y D de la caja. La primera lgis'l:ea de
plegado transversal 2a y el segundo borde transversal T
de la lamina definen una 2ona estrecha S, representada me-
diante sombreado, adecuada para cerrarse bajo una zona co-
rrespondiente S' a lo largo del borde transveréal T'.

La seccidn incluida entre la linea de plegado lon-
gitudinal la y el borde longitudinal L' de la lamina es idé-
nea para formar la pared superior de la caja. Dicha secciébn
superior se subdivide con las cuatro lineas de plegado
transversales A, B, C y D en cuatro zonas E, F, G y H.

La zona E estid dotada de una linea de plegado[#
oblicpa 3e que se extiende en un angulo de 45° con respecto
al borde longitudinal Ll’ formando, en la zona E, una sec-

cién de triangulo rectangulo E'. La zona cuadrada tiene una

linea de plegado diagonal 3f perpendicular a la linea de
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plegado 3e, que forma una zona de tridngulo rectangulo F!',
siendo adecuadas ambas zonas E' y F' para constituir el dis-

tribuidor del contenido de la caja después de abierta.

La zona rectangular G tiene una primera linea de
plegado oblicua 3g, paralela a la linea de plegado Qf y una
segunda linea de plegado 3'g perpendicular a la primera.

Ambas lineas de plegado se imprimen en la lamina hasta la

mitad de la extensidén mas larga y cada una se une a.,una de

las dos 1ineas de corte 1, k perpendiculares al bordé'iéhgi-

tudinal L de la lamina,

Finalmente, la zona H tiene una linea de pl¥gado

diagonal 3h que se extiende paralela a la semilinea de ple-

gado 3'g. se
La seccidn inferior consta igualmente de "-3uatro
zonas E', F', G' y H' idénticas a las zonas E, F, G.y*# de

la pared superior, a excepcidn de la zona E' que ng:tiene
la linea de plegado oblicua 3e, porque evidentemente la par-
te inferior de la caja no precisa distribuidor del conte-
nido,

Dicho tipo de lédmina semiacabada es particularmen-
te adecuado para contener sustancias en éolvo, tales como
sal, azGcar, harina y andlogos, porque la pared superior
0 la parte inferior, después del plegado, tienen un cierre
suficientemente hermético para evitar que se vacie el conte-
nido de la caja.

La figﬁra 2 representa una vista en perspectiv@
de la caja fabricada usando la lamina ilustrada en la figu-
ra 1 con referencia a su lado exterior. En primer lugar se

pliega la lamina alrededor de las lineas de plegado trans-

versales y se cierra la zona 5 bajo la parte correspondien-
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te de la .zona D de tal manera que se forme una caja parale-
lepipeda,.que todavia tenga abiertas la parte inferior y
la pared superior. Después se cierra la parte inferior do-
blando la zona E' a lo largo del segmento correspondiente
de la linea de plegado longitudinal 1b, por lo que las zo-
nas F' y H' se pliegan alrededor de las lineas de plegado
3f' y 3h', respectivamente, de forma que capa una deagllas

forme una zona triangular de doble capa.

Consiguientemente, el 1lado interior de féf.éona

E' contacta con el lado triangular interior de las zonas
F' y H'. Las 2zonas G'1 y G‘2 se pliegan después al}éﬂ;dor
de la linea de plegado a'g, y 3g' bajo la zona Gf para que
puedan casar entre si los bordes m!' y n'. Después se Eférra
la lengiieta G' a la zona E'. Como puede entenderse fééiiaen—
te, con dicho modo de cierre, la parte inferior de iéikaja
se cierra herméticamente también con respecto a polygg.muy
finos.

La pared superior se cierra de forma casi idénti-
ca. La (nica diferencia es que en la zona E se facilita 1la
linea de plegads 3e que forma en colaboracién con la linea
de plegado 3{ un distribuidor del contenido de la caja, rea-
1iiando un simple corte con tijeras a lo largo de la linea
M, como se muestra en la figura 3, que ilustra en vista en
planta la pared superior de la caja en posicién cerrada.

La figura 2 muestra la caja en vista en perspecti-

va en posicién semicerrada, La zona H ya esta plegada lige-

e

ramente alrededor de la linea de plegado 3h, mientras que[
la zona F todavia no se ha plegado para mostrar el distri-
buidor E' y F'. La zona G' ya esté casi completamence plega-

da bajo la zona G alrededor de la linea de plegado 3'g,
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mientras que la zona (32 todavia tiene que plegarse alrede-
dor de la linea de plegado 3g para qQue €l borde m case con
el borde n bajo la zona G.

La figura 3 muestra una realizacién de la lamina
semiacabada, especialmente iddénea para la fabricacidn de
cajas para liquidos. Como puede verse, la laémina tiene 1i-
neas de plegado muy similares a las lineas de plegado.mos—

tradas en la figura 1. Con el fin de obtener una caja hermé-

tica, se facilitan dos zonas Z y Z' de manera que"i‘:a‘rmen

una extensién de las zonas E, Fy Hy E', F'* y H', rgs;ze_:cti—

vamente. et

Después de cerrar la parte S bajo la parte corres-
pondiente de 1la zona D, las partes Z y Z' de las z‘o‘rlé:s F,
H y F', H', cuando estan cerradas respectivamente l‘h‘:;):ared
superior y la parte inferior; estén ba:jo las partes‘:é.'::v VA
de ..s zonas & y E', y se pliegan en la direccidn de.sc}ierre
mediante las zonas de plegado G y G° ,.por lo que se cierran
herméticamente la pared superior y la parte inferior de la
caja. La posicién de la parte 2 de la pared superior se
muestra esquemldticamente en la vista en perspectiva de 1la
figura 5. De hecho, cuando las zonas F y H se pliegan alre-
dedor de 1las lineas de plegado oblicuas 3f y 3h, las partes
Z de las zonas estan bajo la parte Z de la zona E y se plie-
gan juntas hacia atras sobre la zona de cierre G.

En la figura 6 se muestra una tercera realizacidn

{

de la lamina semiacabada segin la presente invencidn, que

s especialmente adecuada para fabricar cajas de grandes

dimensiones, como las disefiadas para contener materiales
polvorientos, en particular, detergentes.

Como puede verse en la figura 6, dicha realizacidn

>
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difiere de la realizacidén de la figura 1 en que la porciéh
U se facilita a modo de extensidn de la zona E, y se facili-
ta una ranura 5 para usarse como asa para facilitar el
transporte manual de la caja, en cooperacidédn con la zona
G, que tiene una ranura idéntica 5'. Dicho tipo de caja es-
t4 dotado de una camisa interior de refuerzo, cuya forma

corresponde a las zonas A, B, C, Dy G y que‘se intrpduce

en la caja después de cerrar herméticamente la zona S. y .des-
L I J
‘et
pués de cerrar la parte inferior de la caja. Dicha camis
tiene en su porcibén correspondiente a la zona G una ranura

L] . Y

Py . . Peqe
idéntica a la ranura 5' y, por tanto, se cierra mediante

la zona G sobre un lado y mediante las zonas G1 y Ga, en

el otro lado, que tiene lias semirranuras 5'' que casan con

las ranuras de la 2zona G y de la camisa interior,‘héébués

de plegarse alrededor de las lineas de plegado oblicuas 3g

y 3'g. : cee'®

La zona G esta dotada de una tira rasgable w, que
se rasgaré para levantar el asa U y formar una salida dis-
tribuidora mediante el corte de la linea M, de la misma ma-

nera que en el caso de la caja formada a partir de la lami-

. na semiacabada segln la figura 1.

En la figura 7 se muestra una vista en perspecti-
va de la caja fabricada con la lémina semiacabada de la fi-
gura 6\5&,

' Dicha realizacidén de la caja ofrece todas las ven-
tajas de la caja segin la figura 1 y permite, ademés, tevf
niendo en cuenta la camis% de refuerzo interior, fabricar
cajas de grandes dimensiones que puedan transportarse a ma-

no .facilmente con ayuda del asa U incorporada en la caja

misma. ‘
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Se ha descrito la presente invencidn con referen-
¢cia a algunas de sus realizaciones, pero se sobreentiende
que pueden hacerse en la misma varias modificaciones, varia-
ciones y cambios sin apartarse de su alcance.

En reéumen, el Modelo de Utilidad que ée solici-
ta debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1, Una lamina semiacabada para fabricar cng§ de

forma paralelepipeda para sustancias sbélidas y fluidaé? do-
tada de dos lineas de plegado longitudinales y cugt{q 1i-
neas de plegado transversales, cuyas lineas subdiQiéeﬁ la
lamina en cuatro zonas de pared lateral, una zona obturado-
ra marginal, cuatro zonas de pared superior y en cuatro zo-
nas de pared inferior, caracterizada porque cada uné;ﬁ;»las
zonas primera y segunda (E y F) de la pared superio}:-:i}iene
una linea de plegado diagonal (3e y 3f) que formgé:qptre
ellas un angulo recto abierto hacia el borde longitudinal
(Ll) de la léamina, teniendo la tercera zona {G) dos semili-
neas de plegadﬁ (3g yia‘g) y dos lineas de corte (k, 1) que

se extienden desde el borde longitudinal de la lamina hasta

el extremo de dichas dos semilineas de plegado (3g y 3'g),

‘teniendo la cuarta zona (H) de la pared superior una linea

de plegado diagonal (3h) impresa en direccibén opuesta a la

de la linea de plegado diagonal (3f) de la segunda zona (F),

y porque las cuatro zonas (G', F', E' y H') de la pared in-

feribr tienen lineas de plegado idénticas a las de la pared

superidr, a excepcidn de la tercera zona, que no tiené-lilr
nea de plegado, cofrespondiendo la primera zona (G') de la
pared inferior a la tercera zona (d) de la pared superior.

2. Lamina semiacabada segin la reivindicacién 1,
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caracterizada porque para hacer que la caja sea estanca a
los liquidos, la lamina se extiende de forma que las zonas
(E, F, Hy F', E' y H') de las paredes superior e inferior
correspondan con una zona (2 y 2') adaptada para plegarse
sobre la parte superior, respectivamente, la pared inferior
de la caja para obtener su cierre estanco a los liquidos.

3. La lémina semiacabada segin la reivindicacién

s 00 @

1, caracterizada porque para adaptar la caja al envasado

o o
L R

de grandes cantidades de sustancias sélidas, en especial
sustancias polvorientas, y para facilitar el transpoqte,ma—
nual de la caja, la primera zona (E) se extiende pc.ﬁ:"una
zona (U) cuya forma corresponde a una porcidén de la zona
(G) incluida entre las do§ semilineas de plegado (3g i'gﬂg)

y la primera linea de plegado longitudinal (1la), estahdo
dotadas la zona (U) y dicha porcidn de la zona (G) de:-:r':a;hu—
ras (5 y 5') y estando dotadas las partes (Gl’ G2).Sk-la
zona (G) de semirranuras (5''), casando dichas raznuras entre
81 en la posicidn cerrada de la caja para formar una asa,
después de haberse rasgado una tira rasgable (w) facilitada
en la tercera zona (G) de la pared superior.

' 4, Se reivindica por "Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad  que se solicita:
"UNA LAMINA SEMIACABADA PARA FABRICAR CAJAS DE FORMA PARA-

LELEPIPEDA PARA SUSTANCIAS SOLIDAS Y FLUIDAS".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva que consta de doce pégi-

nas mecanografiadas ydibujos adjuntos.

Madrid, 28 Sgptieppre 1.983

&
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